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MIMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar

PATENTE DE INVENCION .
e n
ESPARA

por VEINT. afllos
a nombre de EASTHAN KODAX COIPANY, entided norteamericana,
establecida en 343 State Street, nochester, Nueva York, Es
tados Unidos de América, por:
"UN KETODO PARA APLICAR UN ADITIVO DE PARTICULAS SOLIDAS A
UNA MECHA DE FILAMENTOS CONTINUOS"

Bsta invencién se relaciona con un método y aparato =
para aplicar aditivos a estopa de filamentos continuos, IBs
espgcialmente, se relaciona con un sistema para aplicar adi
tivos a estopa adaptada para producir elementos como barras
tubulares que se prestan pare la fabricacibén de filtros pa-
ra filtrar el hume” de,tabaco.

La selectividad de la filtracién de los elementos pa-
ra filtrar el huno de tabaco, a menudo puede ser mejorada =

afiadiendo ciertos materiales a la estopa de filamenbos con-
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tinuos antes de reducirla a barras tubulares pare formar -
los filtros, Da adicién de tales materiales imparte una ma

yor afinidad para ciertos componentes del humo de tabacg, -

1 5

que pueden ser desagradables para el fumador., Algunos de

los aditives que se nan usado para este £in se dlvuloaﬁcn

en las patentes U .S, 2,861.769; 2 940 456; 2.956,329; 5 =~

.OC'

3.008.472; 3.008.473 ¥ 3 062 611 Representativos de los -

métodos que se pueden usar para aplicar tales aditivos a -

.
. »

la estopa para hacer flltros son los divulgados por Toney

O'.

en la patente U.S. 3 043 736; por ejerplo, aplicar log.%@E
tivos junto can un vehiculo orgénice voldtil o plastiz;dor
para los filamentos de la estopa, soplar los aditivos so=-
bre los filamentos, en forma de particulas, y pulverizar--
los como un palvo sobre los filamentos humedeCLdos con un

adhesivo o plastlzador. Bn la Patente U.S., 2,881,770 de ==

"Touey, se incluye un método de aplicar el polvo electrosté

ticamente a las fibras, esto es, inducir una carga electros
tética a las fibras por friccibén u otros medios apropiados
¥y después pasar las fibras por una cdmara gque contiene un

polvo sumamente concentrado, Si bien estos métodos han da=-

do magnificos resultados, evidenbtemente vale la pena desa-

rrollar un sistema nuevo para gplicar tales aditivos de mo

‘do que la estopa los recoja facilmente y la penetren sufi-

cientemente para causar las caracterfsticas de filtracidn
y de rempcién necesarias en los filtros tubulares en gue -
se use la estopa que. contiene dichos aditivos, Después de
una extensa investigacién, nosotros hemos desarrollado un

método y aparato para splicar aditivos a estopa de filamen

tos continuos para hacer mejores filtros.

Un objeto de esta invencidn es proveer un método y -

4]/W (\ (} f (
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eparato para aplicar aditivos a estopa de filamentos conﬁi
nuoé, Otro objeto de esta invencidn es proveer un modo de
afladir materiales a la estopa de filamentos para hacer fil
.
tros que mejoren la eficiencia de los elementos para fi;SL

trar el humo de tabaco en los cuzles se emplee dicha eSto-

i
[ 3
’ .
L 4

pa, Aldn otros objetos se sefialardn mAs adelante. e

En‘sus aspectos mis amplios, nusstra invencién coéﬂh
prende aplicar el aditivo a la estopa de filamentos coplis
nuos, de un bafio liguido conteniendo una suspensién coloi=

)

dal, emulsidn, solucién o mezcla 4cuea del aditivo. En e

L4 .

componente de nuestra invencidn, la estopa pasa por el bun
to de agarre que forman dos rodillos, de los cuales el Eﬁ ’
abajo gira en la direccifén contraria a las manecillas de =~
un reloj, en el bafio 1iguido., Bn un componente alterno, la
estopa pasa primero al bafio 1iquido, después pasa por deba
jo de un rodillo, en dicho bafio, que gira en la direccidn
de las manecillas de un reloj y en seguida, después de sa-
lir del bafio liquido, pasa por el punto de agarre formado
entre dos rodillos, de los cualeé el de abajo puede estar
parcialmente sumergido en dicho bafio li.quido. Ademéds, nues
tra invencién incluye la aplicacidén del aditivo en conjun-
c¢idn con el sccado de la estopa para remover liquide de --
ella, asi como también a los rodillos alimentadores y ten-
sores;

Para eyuder a comprender mejor nuestra invencidén, ha-
cemos referencia a los dibujos adjuntos que forman parte de
esta aplicacidn,

La figura 1 es un dibujo esquemdtico de la continui--
dad del procedimiento destacande el tratamiento de la esto
pa desde el suministro de ella a la preparacidén de la prime

S0
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ra barra tubular o producto filtro, incluyendo el paso de
la aplicacidén del aditivo.
La Pigura 2 es we vista en perspective que muest;g

el tratamiente de la estopa desde que sale de su fuentg ~

.
o 8o
LA

hasta la introduccidn en el aderezador y dispositivo for-

mador de filtros. La aplicacidn del aditivo se muestra;ggs
detallzdamente en la ampliacién de la Figuranﬁ. e

La Figura 3 es una vista en perséectiva que nuesrs”
otra vez el tratamiento de la estopa desde que sale de‘*,:.s'g;_’
fuente hasta la introducecibn en‘el aderezador y dispos%ﬁiﬁ
vo formador, ?ero en este caso se destaca una forma al?ﬁii
na de los pasos de la aplicacién del aditivo‘y secado de ‘
la est@pa.

La Pigura 4 es una vista en perspective que muesira
también el tratamiento de la estopa que sale de la bala -
hasta el paso de la introduccién en el aderezador, pero -
en este caso se destaca otro componente del baso.de secay
la estopa ¥y un sistema alterno de rodille alimentador gue
comprende rodillos pretensores;

La Pigura 5 es una vista ampliada del paso de la ==
aplicacidn del aditivo mostrado en la Figursa 2;

La Figﬁra 6 es una vista ampliada del componente ==
aplicadoride aditivo mostrado en la Pigure 3,

Bn la PFigura 1 la estopa se muestra en una forma de
banda, en moéimiento, pasando por las siguientes operacio
nes desde la salida de le bala a la formacién del produc=-
to: el formador de banda y ensanchador, aplicacidn del ~-
aditivo, secado, brotacién y formacidn del filtro; los pa
sos alimentadores de estopa estén incluidos entre cada =--

uno de los pasos principales del tratamiento de ia estapa.,

-4 - ?(\,
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Refiriéndose shora a la Figura, 2, una estopa de fi
lamentos miltiples rizados 10, sale de la bala de suminis
tro 12, pasa por un formador de banda 14, como el que, .s€
deseribib en la patente 2’.7376688 de Jackson o 3.081.98L
de Dyer et al, sobre una gufa 16 estacionaria o giratoéi%.

sa e

Si conviene, la estope se puede someter a otra operaci

_-".0!
.

formadora de banda y ensanchadora en 18, para asegurar -<

eev 0o

una distribucidén uniforme de los filamentos a través de »

¢ o ®

la anchura de la estopa. Zntonces la estopa pasa entre:éi:

¢ o

par de rodillos 20 y 228 que estén impulsados positivmm%ﬁu:

te, Bstos rodillos son forzados a formar un agarre pos{ti
vo entre si por medio de un diafragma de fldido apropiado
o dispositivo mecénico de carga en 24 y 26 que son bien -
conocidos en el arte y por es0 no es necesario describir-
los aqni; Las superficies de los rodillos 20 y 22 pueden
ser de acero inmanchable o de otro metal no corresivo, o
un rodillo puede tener una superficie metdlica y el otro
puede estar cubierto con una camisa cilindrica de goma de
fesistencia quimica y dureza apropiadas, Si se desea, am-
bog rodillos pueden estar forrados de gomz, 0 de otro mo-
do, se pueden usar uno 0 varios rodillos de acero standard
laminados frios o calientes con un recubrimiento de Teflon
u otro material pléstico apropiado, resistente a produc--
tos quimicos y & glutino&ided. Ha sido posible obtener --
Buenos resultados cuando €l rodillo 20 de arriba estd forra
do con goma y el rodillo 22 de abajo es de acero inmencha~-
ble. El rodillo 22 de abajo estd metido en una cubeta 28 --
llena de liquido; El £1Gido que contiene el aditivo 30 se -
Puede suministrar a la cubeta 28 por un tubo de alimentacidn

32 y una bomba 34 de presibén consbtante conectada: a un ﬁanque

- 5 w
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miento del materiel aditivo 30 y aplicarlo a la estopa 10:-

36 de material aditivo liquido por el tubo de alimentacién
38. Un tubo de rebose 40, por gravedad, mantiene el liqui
do a un.nivel constante en la cubeta 28 y el exceso de,nd~
terial vuelve al tanque de suministro o a la bomba pon,§i~
cho tubo 40. E:..

El rodillo 22 de abajo gira en direccidén contrarig, a

la de las manecillas de un reloj para recoger un recubri-r

sos e

.

cuando ésta entra en el punto de agarre de los rodilloétﬁ%i
y 22. La presién del agarre de los Todillos 20 y 22 sifféfi
para exprimir el excesc del aditivo para obbtener el recu’~ :
brimiento necesario y para hacer penetrar el aditivo por -
todo el espesor de la masa de filamentos de la estopa y --
as{ lograr una distribucidén uniforme del aditivo por todos

los filamentos de la estopa.

BEn algunos casos puede ser conveniente formar un ri=-
zado adicional en los filamentos de la estopa en este pa--
sa, BEsto se puede hacer ficilmente forrando por lo menos -

uno de los rodillos 20 y 22, o ambos, con goma eléstica --

comprimible., Cuando los rcdillos se comprimen entre si a -

una presidn de mis de 45 a 450 kg. por unidad lineal de --
longitud del rodillo, las superficies de goma eldstica de
los rodillos se deformen y la reduccién de la velocidad 1i
neal de la superficie del rodillo en el centro del agarre
causa la formecién de rizado en los filamentos. Este efec-
to de rizado se puede realzar especialmente si el portador
l1iquido del aditivo es un agente ablandador, como el agua,
en el.caso de estopas de éster de celulosa, o un plastiza-
dor o solvente parcial apropiados.

Después de salir del agarre de los rodillos 20 y 22,

AR A O
008 4¥
-6 =
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la estopa es tendida sin casi ninguna tensién en una co--
rrea transportadora 42 sin f£in, Bsta correa puede ser de

unz estructura suramente porosa, no corrosiva, como ung, &
malla flexible abierta de alambre de acero inmanchable.l.

una correa articulada, liviana y recubierta con Teflong,<

La correa transportadora 48 lleva la estopa en un estade

'0“
.

de relajamiento sin tensidn entre los calentadores 44 Yy -

....o

46 dispuestos respectivemente encima y debajo de la correa'

transportadora 42, Estos calentadores pueden ser electr“:

cos de irradiacién infrarroja o de ~as, o cajios de vapo

L X3
*

o conductos de aire caliente, segun se desee, Bn esta zou

‘na, el liquido portador se evapora y cualquier adhesivo -

quimico presente en la mezcla aditiva es curado parcial o
completamente para ligar el material aditivo a los fila--
mentos de la estopa,

La estopa entonces sale de la correa transportadora
42 y pasa por los pares de rodillos 48 y 50, 52 y 54, y -
entra directamente por el inyector de trompeta 56 y pasa
al formador de filtros tubulares 58, Para obtener buenos
resultados, se puede emplear un propulsor cgmﬁn para los
rodillos 20 y 22, la correa transportadora 42; los rodi--
llos alimentadores 48, 50, b2 y 54 ¥y el formador de fil«=
tros 58, as{ como tembién la bomba 34 del aditivo, con me
dios apropiados para ajustar o cambiar la relacibén de la
velocidad entre los varios componentes impulsados. También
se ha encontrado que es econdmico someter ia estopa a una
operacién de relajamiento o brotacién de los filamentos, -
como se describié en las patentes U.S. 2.794,239 y ----- -

3.079.663 mencionadas mis arriba.
En la Figura 3 se han incluido esencialmente los mis

A U N

e

EEN R R O
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‘rodillos calentadores 62 arriba y 64 abajo. Los rodillog™.%

mos pasos que se muestran en la Figura 2, excepto que se
ha indicado otra forma de aplicaf el aditivo del bafio li-
quido y otro modo de secar la estopa después de la aplib§
¢idn del aditivo. En este caso, la estopa 10 pasa por‘ﬂéﬁ
bajo del rodillo 60 que estd dentro del bafio liquido, y;'—
después pasae entre los rodillos 20 y 22 donde se exprﬂmé*
el exceso de aditivo. En seguida la.estopa pasa alterngda’.

mente por encima y por debajo de un nlmero de tambores 0.’ ’s
LN

LI 2
.

de arriba 62 estdn colocados ligeramente fuera de centr?'fi
en relacidn con los rodillos 64, lo suficiente para permg )
tir el paso de la estopa alrededor de dos terceras partes
de la superficie de cada rodillo, E1 paso de afiadir el =--
aditivo en.este.componente de la invencidn, se puede ver
més detalledamente en la ampliacién de la Figura 6.

Refiriéndose ahora & la Figura 4, la estopa 10 es -
sometida a tensidn en el paso entre los rodillos pretenso
res 66 y 68 antes de pasar por lbs rodillos alimentadores
70 y 72. in el paso de secar en este componente de la in-
vencibn, la estopa entra en una especie de horno parecido
& una caja 74 en donde pasa respectivamente de arriba a -
abajo sobre correas sin fin 76, 78, 80 y 82 y 84, que es~-
tén colocadas una encima de otra moviéndose primero hacia
una direccién y después hacia la direccidn contraria, has
ta que sale de la correa sin fin 82 y del secador 74 y pa
sa por los rodillos 52 y 64 y entra en el inyector 56 y -
aderezador o formador de filtros 58,

En nuestra invencidn, en que se aplica una suspen--

sién de aditivo, se puede usar ventajosamente un material

adhesivo como el alcohol de polivinilo o acetato o un el-

‘ . € 4, L2
-8 = Z§ ‘ &5 29 CU g;
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midén cocido para ligar las particulas de aditivo & los -

filamentos y también para ayudar a impartir la firmeza --

e
e ®r

conveniente al filtro tubular.

*
.
o ad
*%
.

Ejemplo I .

LX)

En un bafio liquido de 37% de sélidos de carbén actis
vado en agua, fue tratada una estopa de acetabto Qe celulg,
sa, de seccién transversal reaular y fibras- entrelazadas

e o‘

de 5 Denier por filamento n/F/SO 000 Denier total, en us:

arreglo como el mostrado en la Figura 2 La siguiente ta"‘

$,0 &

ble de condiciones de la operaczon ¥y las propledades de -
los filtros tubulares hechos de esta estopa. Los valores
del acetaldehido, isopreno y alquitrin removidos en éste
¥y los siguientes ejemplos, se midieron en una miquina de
fumar similar en disefio y funcionamiento a la miquina de
funar descrita por J.A. Bradford, ¥.R. Harlan y H.R. Han-
mer en la revista "Industrial and Engineering Chemistry”,
Volumen 28, péginas 836-9 (1936) furmando cigerrillos ex-
tra largos (85 mm.) de una marca conocids obtenidos en el
mercado de los fstados Unidos, recortados a 13 mm, ¥y con

filtros de 13 mm. fijados en una punta de los cigarrillos.

-4 -
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Rodillo ' Factores

Velocidad del rodillo de banda 41'1 m/min‘. (1) LA
Velocidad del rodillo alimentador  40'8 *  :
Velocidad del rodillo entregador 4111y m
Velocidad del rodillo aplicador 3319 o & ;. :
Presibn del rodillo alimentador 1'75 Xg/om? (2) K

Circunferencia de la barra tubular 24,7 mm, (3}

Longitud de la barra tubular 102 . mm, ‘:::
Caida de presién absoluta 3215 mm, ' ‘ '
Dureza 9;8 P
Peso individual 1,495 gramo

% carbén aplicado 4 35,6% 50 ppd?)
Temperatura del secador 20086

Acetaldehido removido a la tercera
fumada _ 929

Isopreno removido a la tercera fuma

da. 92%

Hotas

(1) - Metros por minuto (3) ~ mil {imetros

(2) - Kgfem® manométricos (4) - partes por ciento
Bjemplo II

En un bafio liquido de 25% de sélidos de carbdn acti-
vado en agua, fué tratada en un arreglo similar al descri-
to en la rigura 2, una estopa de acetato de celulosa, de -

seccibn transversal regular y fibras entrelazadas, de 5 De

nier por filamento/80.000 Denier total. La siguiente tabla

da las condiciones y los resultados:

P
-

NP LNt
N I WY

- 10 -
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Rodillp

Velocidad del rodillo de banda
Velocidad del rodillo alimentador
Velocidad del rodillo entregador
Velocidad del rodillo aplicador
Presién del rodillo alimentador
Circunferencia de la barra tubular
Longitud de la barra tubular

Caida de presidn absoluta

Dureza _

Pesos individuales

% carbbn aplicado

Temperatura del secador
Acetaldehido removido tercera fumada
1gopreno removido tercera fuméda

Alquitrén removido

-Ejempio III

Factores

*

30'3 mfuin, vae s

28t8 fotee
3073 :i.
3'5 kg]cm? .:;
24,8 mm, :".2
102 mm. 232;
3734 mm, .:{.Z
13,0 O
1,350 gramo

27% 37 ppe
2002 ¢
92% = 91%
79% - 85%

40%

Se siguid el procedimiento del Ejemplo I con un ba-

fio 1iquido de almidén de arroz en bez del bafio de carbdn.

Las siguientes son las condiciones y los resultados de la

operacidn:

Rodillo

Velocidad del rodillo de banda
Velocidad del rodillo alimentador
Velocidad del rodillo entregador
Velocidad del rodillo aplicador
Presidn del rodillo alimentador

Circunferencia de la barra tubular

- 11 -

Fectores

41'1 m/min.
40'8 "

4111 v
3319 v
1'75 Kg/em?
24,7 mm,
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Longitud de la barra tubular

Caida de vresidén absoluta

Dureze

Pesos individuales

% almidén de arroz aplicado
Tempefatura del secador
Acetaldehigdo removido tercera fgmada
Isapreno removido tercera fumada

Alquitrdn removido

Ejemplo IV

A M
SA— = <
AR AR R A

102 nmm.
12'5 mm,
16,0 .

see o0
1,327 gramo:,,

24% - 31,5 pRo

1902C .

*
-
-
*

0

- 23% oot

s e
.« °
o *
e o009
. LY
‘et o

Se hizo una comparacién usando flltros tubulares e=-

qulvalentes para f£iltrar el humo de uabaco

" hechos de estg

pa de acetato de celulosa de 5 pfP, 80.000 P, pero sin el

adltlvo, y se probd la remocién del acetaldehido e isopre-

no. Los resultados fueron los siguientes:

Remocidn de acebtaldehido a la tercera fumada 0%

Remocidn de isopreno a la tercera fumada

Remocidn de alguitrén

Se hizo otra comparacién pfobando un £iltro tubular

de papel obtenible comercialmente, tratando con carbén ac

tivado. Los resultados fueron los siguientes;

Remocién de acetaldehido a la tercera fumada 70%
Remocidn de isopreno a la tercera fumada 80%

Bstos resultados demuestran la utilidad y eficien--

cia del procedimiento de tratar la estopa por esta inven-

cidn.

- 12 -
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Ejemplo ¥

Gomo en el Ejemplo I, fué tratade una estopa de cer

cve o

lulosa regenerada como la de Touey, aplicacién de patente

. .. e

U,s. Serie 185.824 registrada en ¢ de abril de 1.96%, Las

propiedades de los filtros tubulares preparados de esta'

‘n.o

estopa fueron similares a las del Ejemplo I.

Ejemplo VI e

*ve

i‘.

Una estopa de polietileno, como la de la Patente h-

e

U s. 2 96o 157 fué tratada de acuerdo con el procedimiento,
del Bjemplo I y después se formé en filtros tubulares, La
caida de presién y las caracteristicas de remocién de es--
tos Lfiltros resultaron sat:l.sfactomas al hacer las pruebas

de fumar como las de los Ejemplo I-ILI.

Ejemplo VII

Bl procedimiento del Ejemplo I se siguid excepto que
se usb’almidén de arroz como el aditivo y la estopa tratada
era de polimero estireno como se divulgd en lagplicacibn de

patente de Touey U S. Serie 297,777, registrada en mayad 13,

de 1963, Las propiecdades de los filtros tubulares prepara-- !

dos de esta estopa resultaron como los de los filtros tubu-

lares del Bjemplo III.

Ejemplo VEII

Se siguid el procedimiento del Bjemplo I pero en vez

de aplicar carbdén activado en agua, se usé la siguiente com

posicién:

SAPRPR

e

TR A O
ENBO4Y
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Carbén activado Barnebey-Cheney, Tipo 495 26,0%

"Rethocel®, I, USP, 15 cps (celulosa de metilo) 2,0%

milvanol®” 51-05 (alcohol polivin{ldéco) 674655
Ejemplo IX | ‘ ;3

¢ &
.
et e

4

Se aplicé la composicién del Ejemplo VIII a la esto
pa de acuerdo con el procedimiento del Ejemplo I, excepto.,

see

que se usé almiddn de arroz en vez de carbdn negro, o

EBjemplo X , ' e e

Una estopa de polipropileno de 6 D/F y 601000 D -2
fué tratada con una mezcle de Acuea de carbdn activado --
que contenia un adhesivo de celulosa metilica. La hebili-
Gad de remover acetaldehilo (20%), isepreno (30%) y acro-
leina (67%) de los filtros de esta estopa se aproximb a =
la de los filtros de celulosa ¥y derivado de carbén. Estos

filtros tubulares contenfan 40 mg. de carbdn y tenian una-

‘caida de presién de solamente 2'54 cm. También era beus*l:a_:g_'i

te firmes,

Ejerplo XI

Se hizo una serie de 20 pruebas de muestr S usando

| estopa de acetato de celulosa de 8 DﬁE y 64.000 DT o esto

pa de 8 D/F y 48.000 IT, Se usé el procedimiento de la Fi
gura 2, Se uzé una mezcla dcuea conteniendo 27% de carbén

activado (malla de 325 @ mis fina) y 5% de celulosa meti-

‘lica, viscosidad 10 -ops, adhesivo y 68% de agua. Los £il

tros tubulares se probaron para determinar la remocidn de
alquitran en comparacién con los filtros tubulares de con

trol de peso similar sin contenido de carbon. Ia Tebla I

ANEG4&E
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de més abajo es un resumen de los resultados. Puede verse
que los filtras tubulares que contiene carbdn activade, -
firmemente dividido, produjeron esencislmente mayor TR0

cién de algquitrdn, Las particulas de carbdén de malla deles

. 150 o mds gruesa, no lograron una mayor remocidn de alqui

trén, b

L)
'l‘0.
L
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D/P-DT
en

Muestra miles

Control  3'2

1

© @©® N o v w8

-
(&

312
32
312
313
312
312
312

512
312

Comtrol 42

11
12
13
14
15
16
17
18
19
AZO

TABLA I
Peso barras tubulares 90 mm

Barra
tubuilar

- o vn ws -

200
200
900
900
963
918
9206
891
857
1030
915
700
682
663
673
661
826
772
709
690
664
675

Acetaﬁo Adigivo
900 0
703 197
690 210
696 204
702 261
668 250
674 232
722 169
657 200
659 371
684 231
700 0
252 157
530 133
524 149
523 138
619 207
575 197
543 166
521 169
485 179
488 187

Filggd, 17om,

.remocidn

al quatedn %
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De la descripeidn hecha y ejenplos citados mis arri-

ba, se cree evidente cue nosotros hemos provisto un método

3069
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Y aparato Gtiles para tratar la estopa y mejorar la efi-

ciencia dela remocibén por el filtro y de otras proptig:n

des, eotoe

Bsta invencidn se ha descrito en detalle con refe-
. .'

) o0 e
rencia especial a sus componentes preferidos, pero se hﬁ

3 00. L]
- 03 -
ce constar que se le pueden hacer variaciones y modifica

LR X4

ciones dentro del espiritu y alcance de la invencidn co= |

ee
mo se ha descrito mds arriba y hasta aqui y como ahora *+-*
o e
L J

se define en las reclamaciones adjuntas, .

. o
L] * a
.-5.. B

NorTaA

Los puntos de invencidn, propia y nueva, que se pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien
tes:

12, - Un método para aplicar un aditivo de particg
las sélidas a una mecha de filamentos continuos, que com
prende formar una dispersidn de las particulas sélides -
en un lfquido, aplicar la dispersidén a la wmecha y compri
mir a continuacidén la mecha para exprimir cualquier exce
so de la dispersidn y llevar a las particulas a estable-
cer contacto entre si yfo con los filamentos yfo entre -
los filsmentos.

22, - Bl método segln la reivindicacidén 1, en que
el liguido comprende una compasicidén aglutinante acuosa,

39. - Bl método segln las reivindicaciones 1 6 2 =
en que la meche comprimide es secada.

48, - Un método de hacer filtros para separar com=

ponentes objetables del humo del tabaco de cigarrillos y

a ™
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2

similares, que comprende formar una dispersidn, en una ==
cowposicidn aglubinante acuosa, de particulas sélidas gue
[ 3

eeg i@

son aptas para retener dichos componentes, aplicar la dis

persibén a una meche abierta de filsmentos continuos, cdm=

‘primir el conjunto para exprimir cualquier exceso de la.d

dispersidn y llevar las partfculas a establecer contactﬁ
entre si, o con los filamentos o entre éstos, secar luege:

la mecha hdmeda a una temperatura elevada, a fin de 10ke=v

;50

grar el desprendimiento répido del agua en forma de vapq?ﬁ

o . en
pero que es inferior a la temperatura de fusidn o de A&s< .

‘;.‘. -

composicién del aglutinante, conformar el producto. seco -
en forma de varille cilindrica y envolver y cortar la va-

rille en trozos de longitud adecuada pera los filtros aca

/

bados.

52, - Bl método segln la reivindicacidn 4 en que las

}partioulas comprende carbono finamente dividido,

62, ~ El método seglin las reivindicaciones 4 § 5, =
en que el aglutinante campcsnde un adhesivo soluble en ==
agua.

72. = EL método segin lagfreivindicaciones 4 § 5, en

que el aglutlnante comprende sodia carbox1met11-celulosa.

82, - El método se an cualguiera de las re1v1ndlca-

. ciones precedentes, en que la mecha es sacada de una fuen

te de mecha, extendida en una distribucibén de filamentos
sustancialmente uniforme a lo ancho de la mecha y pasada
en contacto con un rodillo accionado gue estéd sumergzido,
al menos parcialmente, en un bafio 1iquido de aditivo,

92, - El mdtodo segfn cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 7 precedentes, en que la mecha es sacada de una

fuente de mecha, extendida en una distribucidn de filamen

506949
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tos sustancialmente uniforme a lo ancho de la mecha, con-
ducida por debajo de y en torno a un rodillo que gira a -
derechas y .sumergida en un bafio liguido de aditivo, y‘T@E
tireda,del bafio haciéndola pasar por el intersticio foiyih
do entre dos rodillos, girando el rodillo superior a qé?g
chas y girando el rodillo inferior a izquierdas con low%a
que el aditivo aplicado a la mecha a través del bafio 1i-g,
quido es distribuido de manera sustancialmente uniformgﬁJq

@ »€

sobre la mecha y cuslquier aditivo en exceso es exprimgﬁgz

P

de la misma, secando a continuscibén la mecha tratada, gorr*

Toe o
lo que se separa de la misma tpdo el disolvente que pueéa
contener, y depositando aditivo scbre la superficie de la
mecha en forma cristalina, - |

102; - El método seéﬁn cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 7 precedentes, en gue la mecha es sacada de una
fuente de mecha, extendida en una distribucidén de filamen-
tos sustancialmente uniforme a lo ancho de la mecha y en -
que se aplica aditivo a la mecha, desde un bafio ligquido, -
por medio de rodillos que giran en seﬁtidos opuestos,

112, ~ El método seglin la reivindicacién 10, en que
el aditivo es aplicado desde el bafio 1{cuido mediante el -
Paso por el intersticio formado entre dos rodillos, el in-
ferior de los cuales estd sumergido en el bafio 1iquido y -
gira en sentido a izquierdas y el superior de los cuzles =
gira en sentido a derechaé;

122, - El método seglin cualquiera de las reivindica~
ciones precedentes en gue la mecha es secada conduciéndola
en estado aflojada destensada entre fuentes de calor, dis-
puestas respectivamente encima y debajo de la mecha, mien-

tras ésta pasa entre ellas,
s ',’ \'\. e
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132, - El método segln cualquiera de las re‘ivindi-

caciones 1 a 12 precedentes, en gue la mecha es secada =«

L et

haciéndola pasar respectivamente por encima y por'debajg'
: s

de una serie de tambores calentadoes,

s

o

142, - El método segln cualgquiera de las reivindie

. 933 ¢

caciones 1 a 12 precedentes, en que la mecha es secada =
» :'

haciéndola pasar a través de un horno secador tran3port§‘

- 3 b' v

dor de paso mGltiple en que la mecha es conducida en tias
. .‘\"‘ﬁ..

a

mos alternados hacia adelante y hacia atrds sobre una ~- °

13 'YX
3 KR

pluralidad de correas sin fina Y

152, - Un método para aplicar un aditivo de parti-
culas sbélidas a una mecha de filamentos continuos.

Tal y como se ha descrito en 1arnbm6ria que antece
de y con los fines que se han especificado,

La presente Eemoria consta de veinte hojas, escri-

tas a miquina por una sola de sus caras,

medrid, . {1 ABR 1969

P.A., .
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