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PATNIE DB INVENCION
por 20 afios

por "Un perfeccionamiento en los acolchados de materiel elfem

tico‘esponjoso para muehles o equipos de vehiculogs" w w = =

n

a favor de PIRELLI SAPSA, Societd per Azioni, de nacionalidad
italiana, domiciliade en Gentro Pirelli, Piazza Duca d'Aos
ta ne 3, MIANO (Italia)e

MEMORIA . IDESCRIPIIVA

La presente invencifn se refiere & un perfeccionamiento
on los acolchados de materiel moldeado eldstico esponjoso pas
re muekles o para equipo de vehfculose

Se conoocen acolchados, tales como colchones cojines para
ésientos 0 para respaldog y similares, constitufdos de tal
material y comprendiendo por lo menos una pleza moldeada, la
cual, a su vez, ostd constitqida sugtancialmente por una hage.:
¥ por una pluraslidad de bloquese Iales blogues se levanian de
dicha bese en direccidn parslels a la de la carga, es decir
a la altura, y van reduciéndose en seccién transversal de
droa graduslmente variable a lo largo de la direccidn citads

¥ con bases hayores y menores que tlenen la misma figure geow
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La vﬁriacié_n de dicha seccidn tzangversel a lo largoe
de la albura del blogue era tal que la cara lateral del tlow
que mismo presentaba por todas partes perfil lateral entew
ramente lineal o enteremente convexo hacia el exieriors Die
chos hWlogues tenfen asf forma de pirdmides truncadas o de
conos truncados o de segmentos esféricos.

Acplchadoé geme jantes, que podian comprender, por o joiw
ploy, une pleza dnica as{ moldeada (en cuyo c2g0 una capa
superior de dicho material estaba f‘ia’gda sobre las bases
menores de dichos hloques) o dos piezas asi moldeadas sum
pei'puestas al revés teniendo los respectivos blogues en
reciproco contacto, presentaban una discreta tlandwra o
flexibilidad al primer contacto, 0 incluso para pequefias
cargas, y ‘tembidn una apreciallle regigtencia a la compre;-
gifn bajo cargas clovadas, requisitos Sstos que son indie
pensables e fin de qﬁe un acolchaedo pueds ofrecer un mfm
nimo confort, En tales @colchadds los esgpeoios intermedios
entre dichos hlogues reducidos constitufan conductos horie
zontales, que cooperaban a aioanzar dichos requislios,

El fin principel de la pregente invencidn es el de
mejorar sensiliemente las citadas caracteristicas de conw
fort de los acolchados del tipo antes definido.

Forma, por lo tanto, objeto de la presente invencidn un
perfeccilonamiento en los acolchados del tipo provisto de
tlogues reduoidos, en el cugl ocada uno de dichos blow
ques tiene la base mayor de figura ounadrangular y la bage
menor:.de figura poligonal con lados en mimero superioxr
a 4y al 1imite do figura circular, mientras la superficie
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lateral que une lag doa ba-ses tiene forma continva y céncaw
va hacia el exterior del hlogue.

Precigando mds tal cavidad debe de entenderse referida
e lag gecciones definidas para tal superficie lateral a la
interseccifn con planos gue pasan por el eje del hlogue.

La presente invencidn es‘expuesta detalladamente en la
desor-:i.poién que gigue, puremente a t{tulo de ejemplo sin caw
rdoter alguno limitativoy, con referencias el adjunto dibuje
en el ocual:

- la figura 1, muesgira una vista en alzade de un detalle
de una pleza moldeads que tiene hlogues segdin la invencidnj

- la figura 2, muestra una vista en meccidn a 1o largo de
la linea A=A de la figura 1

« la figura 3; muegtra una viste en seccidn a lo largo de
la 1{nea B-B de la figura 1;

- 1la figure 4, miestra una vieta en seccifn, endloge a la
de la figura 2, de una versidn de acolchado;

=~ la figura 5; miegtra une viste en secoidn, andloga a la
de la figura 2, de otra versidn de acolchado,

Segin la invenoidn una pieza moldeada 1 de materisl eldse
tico egponjoso, por ejemplo de goms egponjosa 6 de poliuretano
on expansidn, presenta una base 2 y una serie de hloques 3
iguales que parten; uno adyacente al otro en corregpondencia
con sus bases mayores 4, de tal base y van reduciéndose, La
bage mayor 4 de cada hloque 3 tiene figura geomdtrioa cua}lran—
fular, de preferencia cuadrada como se represenia en la figue
ra l, y la bage menor 5y concénirica respecto a la primera,
tiene en cambio figura diversa, es decir figura poligonal

con lados en n¥imero superior a 4 y al limite, como ge muese
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tra en la figura 1, figura circular,

Le superficie lateral 6 de cada Hlogue, que une llas
dos bages de figura geom$trice diferente, ectd caracteri-
zada por una formacidn continua y odncava hacia el exte~
rior en el sentido que tal conformacidn se refiere a las
secolones definidas’por tal superficie latgral a2 la ine
terseccidn oon planos gue pasan por ol eje del Llogues

Teniendo presente la pieza moldeada que estd reprew
gentada en le figura 1, se muestra en la figura 2 la Gige
posiocidn ofncava de la lfnea obienida por corte de la sue
perficie latersl 6 de cada blogue 3 en la intersecei.&n con
el plano A~A4 que pasa por el oje del tlogue y por la miw
tad de cada lado de la base mayor 4; en la figura 3 ge
miegtra, en cambio, la disposiciln céncava de le 1fnes
obtenida de manera andloga con el plano B-B, que pasa
por el eje del hlogue y por una de las exiremidades del
mismo lado, .

Por la figura 2 so ve que la lfnea de corte presents
una disposicidn de acentuada ourvatura cerca de la base
mayor 4 y que por dicha lfnea tal disposicidn se atenda
gradualmente hacia la base menox.

Bn la figura 3 se muestra, en cambio, la disposicién
curva de radio casi uniforme que asume la lfnea de corte 6
oon referencia a una de las extremidades de un lado de le
bage meyor 4.

Las 1fneas de corte que se forman, partiendo del pun-
$0 medio de un lado de la bagse mayor hacia una o hacia la
otra extremided del mismo y que llegén hagia lag mismas

extremidades, varian de menera gradusl su disposicidn de
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la condicién limite indicada en la figura 2 a la condie

cién limite indicada eén la figura 3.

Las ourvas representadas por la linea ds corta ya sea
para las condiciones 1imite répresentadaa en lag figuras 2
¥ 3 ¥ para las relaiivas porcioneg intermedias, ya sea pow

ra cada une de las otras realizaciones segin la invencidn,

- comprenden trozos expresalles aneliticamente por funciocnes

matemdticas de segundo grado, como pardbolas, elipses, cirw
cunferencias e hipérboles, ouyos centros de ourvature sean
externos al bloquei .

La curvatura de minimo radio, que, como en la figura
2, 1la 1inea de corte asume cerca de la base mayor y en una
condicifn limite presenta de preferencis radio mayor o
igual & 1/10 de la altura del blogus,

Si se desea, dichas lineas de corte pueden comprender'
ademds de trozog de curva, segmentos rectilineos de unidn
v de complementoi

Bs preferille, en linea genexal, que el 4rea G la ba=
ge mayor supere la de la bage menor & 1o menog en el 40
por ciens '

91 ge desea, tada uno de los blogues presenia a su
vez unog elveolos verticales Tw

Mediente la pieza moldeada asi conformads se puede
oongtruir un acolchado, disponiendo y fijando, como ge
muestra en la figura 4, sobre tal pleza eon sug hlogques
vueltos hacia arriba una capa 8 de material eldstico es-
ponjoso adecuadamente moldeada o corteda de un hlogue
moldeado, cuya superficie visgible constituye la superficie
de empleo del acolchado mismoes En tal figura se indica con
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g un conducto horizontal. originado principalmentie por la
reduccidn de log Hloguess

Se puesden tqmbiéh superponer, de manere ya conoclda,
dos piezaa moldeadas oon los respecotivos hloques colocados
en contacto recfproco, obteniendo asi mediante las plezas
1y 1l* el acolchado que se muesira en la figura 5, en la
cual oon 10 se indican los conductos horizoniales comprenw
didos entre los bloques reducidos superpuestos al revés.

Naturalmente tales piezas moldeadas puedsn combinglw
go con ofras tambidn de diversa manera a la que ge ha indie

cado entese Por ejemplo, en la realizacifn repressntads en

la figura 5 se pueden interponer entre las bases menores de

los Blogues contrapuestos elementos especificos de materiel
eldsiico esponjosc que tenga densidad distinta a la del ma
terial de dichas piezam. Ademfs, la superficie, o las super-
ficles, de empleo dél acolchado puede egiar conformada con
abul tamientos de la manera conocida, de forma que cada abule
taniento recubra la base mayor de un correspondiente tlogue:,
En tal omso, principalmente en correspondencia con log crue
ces de 10s huecos entre dichos abultamientos 1os conductos
horizoniales, que se cruzan de menera andloga con dichos
huecos,y disminuyen de alturas

ElL acolchado segin el perfeccicnamiento de la invens
cidn presenta las ventajas de tener Wlandura y flexibilidad
al primer contacto, o incluso para pequelias cargas, ¥ Iew
sigtencie a la compresidn bajo las cargas elevadas, que
gon mayores de las preseniadas por los preced@ntes acolcham
dos andlogos y de eer realizado con shorro de'materialw

En otros tdrminos, los acolchados segin la presente ine
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. vencién a igualdad de servicios mecdnicos se presentan vene

ta josamente mds ligeros que los acolchados sndlogos pre=
cedentog.

Ademds, el acolchado segin la presente invencidn, ofre-
ce tambidn la ventaja de tener mejoras en la resistencis a
las solicitaciones de fatiga por efecto ds la eliminacién
de los cantos y deo cuslquiser otra discontlnuidad de las
superficies laterales de los bloques. -

Finelmente, la base meﬁor de figurs poligonal con lados
en nfmero superior de cuatro y al 1ifite de figura ciroulsr
permite adoptar para cada tlogue un alveolado interno, es
decir, una distribuoidn entre llenos y vacios, mde uniforme,
lo que contribuye al mejoramisnto .del conRrt ofrecido por el
acol chados,

NOTA

Por la patente de invenoidn a que se refiere la presenw
tememoria desoriptiva se FEIVINDIGA la propiedad y la oxplow
tacidn exdlusiva des T

dle= Un perfeccionamiento en los acolchados de material
elfstico egponjoso para muekles o equipos de vehiculogy que
comprenden a lo menos uns pleza moldeads de material eldsti-
co esponJoso congtitufdo por una hase y una pluralidad de
blogues iguales reducidos que se levantan de dicha bage en
direccién paralela a la carga y van reducidndose de manera
que su seceifn transversel varia segin la altura y tienen
una bage mayor y otra menor, caracterizado por el hecho de
que en cada blogue la base mayor tiene figura cuadrangular y
Ja bage menor tiene figura poligonal con lados en niimero sue
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perior a cuatro y al limite figura circular, teniendo la su=
perficie lateral que une las dos bases de cada bloque confore
macifn ofncava continua y variaile, hacia el exterior, de
modo que la concavidad sea notalle en las secciones dofiw
nidas por dicha superficie lateral en la interseccidn con
planos gque pasan por el eje de dicho hloques

20w Un perfeccionamiento, tal como el especiiicado en
l, caracterizado por ei hecho de que las lfneas de corte
de dichae superficie lateral, antes definida, comprenden
trozos expresables analiticamente por funciones matemdiicas
de segundo grados

3w~ Un perfecclonamiento, tal como el especificado en
las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho
de que dicha lifnea de corte asume cerca de la base meyor ¥ on
una condicidn lfimite radio mayor o igusl a 1/10 de la altura
delhbloques

4= Un perfeccionamiento, tal como sl especificado en
lag reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hacho
de que el drea de dicha base mayor supera la de la bage Meow
nor 8 lo menos en el 40 por olen.

5w Un perfecclonamiento, tal como el especificado en
lag relvindicaciones precedentesy; caracterizado por el hecho
de que el acolchedo comprende a 1o menos una pieza moldeada
con lag carecteristicas del perfeccionamientos

Gie= Un perfeccionamiento, tél como el especificado en
les reivindicaciones de 1 a 4, caracterizado por el hecho
de que el acolchado comprende a lo menos dos plezas moldeaw
dasg con-las caracterfsticas del perfecclionamiento dispuesias

superpuegtas 8l revés con los respectivos bloques reciproe
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T+~ Un perfeccionamiento, tal como el especificado en
6y ocaracterizado por el hecho de que las bases menores re-
cfprocamente contrapuestas de las dos piezas moldeadas tiew
nen intexpuestos sendos elemenios de material eldstico os-
ponjoso de dengidad dlstinta a la del material de dichas
plezasi |

84= "Un perfeccionamiento en los acolchados de material
eldgtioo ;sponjoao para muebles o equipos de vehfculos',

Gon;ata la presente memoria descripiiva de nueve hojas
foliadas, escritas por una sola cara,

Barcelona, 2 de Diciembre de 1964,

Po po de: PIRELLI SAPSA; Sooietd per Azioni,
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