
PATENTE BE INVENCION 

por 20 años

por "Un perfeccionamiento en lo s  acolchados de material elas­

tico  esponjoso para mueN.es o equipos de vehículos" -  -  -  -

a favor de PIRELLI SAPSA, Società per Azioni, de nacionalidad 

ita lia n a , domiciliada en Centro P ir e l l i ,  Piazza Duca d'Aos­

ta nQ 3, MILANO (Italia)«

MEMORIA . DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere  a un perfeccionamiento 

en lo s  acolchados de material moldeado elástico  esponjoso pa­

ra mueN.es o para equipo de vehículos.

Se conooen acolchados, ta les como colchones cojines para 

asientos o para respaldos y sim ilares, constituidos de ta l 

material y comprendiendo por lo  menos una pieza moldeada, la  

cual, a su vez, está constituida sustancialmente por una base' 

y por una pluralidad de bloques., Tales bloques se levantan de 

dicha base en dirección paralela a la  de la  carga, es decir 

a la  altura, y van reduciéndose en sección transversal de 

área gradualmente variable a lo  largo de la  dirección citada 

y con bases mayores y menores que tienen la  misma figura ge o-



métrica..
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La -variación de dicha sección transversal a lo  largo 

de la  altura del bloque era ta l que la  cara la te ra l del H o- 

que mismo presentaba por todas partes p e r fil  la te ra l ente*.

5 ramente lin e a l o enteramente convexo hacia el exterior. Di­

chos Hoques tenían a s í forma de pirámides truncadas o de 

conos truncados o de segmentos esférico s.

Acolchados semejantes, que podían comprender, por ejem­

plo, una pieza dnica a s í moldeada (en cuyo caso una capa 

10 superior de dicho material estaba fijad a sobre la s  bases 

menores de dichos bloques) o dos piezas a s i moldeadas su­

perpuestas a l reyás teniendo lo s  respectivos Hoques en 

reciprooo contacto, presentaban una disoreta Handura o 

flex ib ilid ad  a l primer contaoto, o incluso para pequeSas 

15 cargas, y también una apreoiaHe resistencia a la  compre­

sión bajo cargas elevadas, requisitos éstos que son indias 

pensaHes a fin  de que un aoolohado pueda ofrecer un mí­

nimo confort. En tales acolchados lo s  espaoios intermedios 

entre dichos Hoques reduoidos constituían oonductos hori- 

20 zontales, que cooperaban a aloanzar dichos requisitos..

El fin  principal de la  presente iuvenoión es e l de 

mejorar sensiHemente la s  citadas características de con­

fo rt de lo s  acolchados del tipo antes definido.

Forma, por lo  tanto, objeto de la  presente invención un 

25 perfeccionamiento en lo s  acolchados del tipo provisto de 

Hoques reduoidos, en el cual oada uno de dichos Ho­

ques tiene la  base mayor de figura cuadrangular y la  base 

menor.de figura poligonal con lados en mimaro superior 

a 4 y a l lim ite de figura circu lar, mientras la  superficie
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la te r a l que une la s  dos bases tiene forma oontínua y  cónca­

va hacia e l exterior del bloque*

Precisando más ta l cavidad debe de entenderse referida 

a la s  seociones definidas para ta l superficie la te ra l a la  

intersección con planos que pasan por e l eje del bloque.

-ha presente invenoión es expuesta detalladamente en la  

descripción que sigue, puramente a títu lo  de ejemplo sin ca­

rácter alguno lim itativo,- con reíerenoia a l adjunto dibujo 

en e l cual:

-  la  figura 1 ,  muestra una vista  en alzado de un detalle 

de una pieza moldeada que tiene bloques segdn la  invenciónj

-  la  figura 2, muestra una vista  en sección a lo  largo de 

la  línea A-A de la  figura 1 )

-  la  figura 3, muestra una vista  en sección a lo  largo de 

la  línea B-B de la  figura 1 ;

-  la  figura 4, muestra una vista  en sección, análoga a la  

de la  figura 2, de una versión de acolchado;

-  la  figura 5, muestra una vista  en secoión, análoga a la  

de la  figura 2, de otra versión de acolchado.

Segdn la  invención una pieza moldeada 1 de material elás­

tico  esponjoso, por ejemplo de goma esponjosa o de poliuratano 

en expansión, presenta una base 2 y  una serie de bloques 3 

iguales que parten, uno adyacente a l otro en correspondencia 

con sus bases mayores 4, de ta l base y van reduciéndose. La 

base mayor 4 de cada bloque 3 tiene figura geométrica cuadran- 

3alar, de preferencia cuadrada como se representa en la  figu­

ra 1 ,  y la  base menor 5, concéntrica respecto a la  primera, 

tiene en cambio figura diversa, es decir figura poligonal 

con lados en minero superior a 4 y a l lím ite , como se mués-



tra en la  figura 1 ,  figura circu lar.

La superficie la te ra l 6 de cada bloque, que une la s  

dos bases de figura geométrica diferente, esté caracteri­

zada por una formación continua y cóncava hacia e l exte- 

5 r io r  en e l sentido que ta l conformación se refiere  a la s  

secolones definidas'por ta l superficie la te r a l a la  in­

tersección con planos que pasan por e l eje del bloque.

Teniendo presente la  pieza moldeada que esté repre­

sentada en la  figura 1 ,  se muestra en la  figura 2 la  dis- 

10 posioi.ón cóncava de la  lin ea  obtenida por oorte de la  su­

p erfic ie  la te ra l 6 de cada bloque 3- en la  intersección con 

e l plano A-A que pasa por e l eje del bloque y por la  mi­

tad de cada lado de la  base mayor 4; en la  figura 3 se 

muestra, en cambio, la  disposición cóncava de la  linea 

15 obtenida de manera análoga con e l plano M ,  que pasa 

por e l eje del bloque y por una de la s  extremidades del 

mismo lado.

Por la  figura 2 se ve que la  lin ea de corte presenta 

una disposición de acentuada curvatura cerca de la  base 

20 mayor 4 y que por dicha lin ea ta l disposición se atenéa 

gradualmente hacia la  base menor.

En la  figura 3 se muestra, en cambio, la  disposición 

curva de radio casi uniforme que asume la  linea de corte 6 

con referencia a una de la s  extremidades de un lado de la  

25 base mayor 4.

Las lín eas de corte que se forman, partiendo del pun­

to medio de un lado de la  base mayor hacia una o hacia la  

otra extremidad del mismo y que llegan hasta la s  mismas 

extremidades, varían de manera gradual su disposición de

* *  4 —
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la  condición lím ite indicada en la  figura 2 a la  condi­

ción lím ite indicada en la  figura 3*

Las ourvas representadas por la  línea d.e corta ya sea 

para la s  condiciones lím ite representadas en la s  figuras 2 

y 3 y para la s  relativas porciones intermedias, ya sea pa­

ra cada una de la s  otras realizaciones segdn la  invención, 

oomprenden trozos expresares analíticamente por funciones 

matemáticas de segundo grado, como parábolas, elipses, c ir ­

cunferencias e hipérboles, cuyos centros de curvatura sean 

externos a l bloque;.

La curvatura de mínimo radio, que, como en la  figura 

2, la  línea de corte asuma cerca de la  base mayor y en una 

condición lím ite presenta de preferencia radio mayor o 

igual a l/LO de la  altura del bloque;.

Si se desea, dichas líneas de corte pueden comprender 

además de trozos de curva, segmentos rectilín eos de unión 

y de complementos

Es preferib le, en línea general, que e l área de la  ba­

se mayor supere la  de la  base menor a lo  menos en e l 40 

por cien.

Si se desea, bada uno de lo s  bloques presenta a su 

vez unos alveolos verticales 7?*

Mediante la  pieza moldeada a s i conformada se puede 

oonstruir un aoolchado, disponiendo y fijando, como se 

muestra en la  figura 4, sobre ta l pieza con sus bloques 

vueltos hacia arriba una capa 8 de material elástico  es­

ponjoso adecuadamente moldeada o cortada de un bloque 

moldeado, cuya superficie v is ib le  constituye la  superficie 

de empleo del acolchado mismo}. En ta l figura se indica con
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9 un conducto horizontal originado principalmente por la  

reducción de lo s  bloques'.

Se pueden también superponer, de manera ya conocida, 

dos piezas moldeadas con lo s  respectivos bloques colocados 

5 en contacto recíproco, obteniendo a s i mediante la s  piezas 

1  y  1 '  e l acolchado que se muestra en la  figura 5, en la  

cual con 10 se indican los conductos horizontales compren­

didos entra lo s  bloques reducidos superpuestos a l revós.

Naturalmente tales piezas moldeadas pueden combinan- 

10 se con otras' también de diversa manera a la  que se ha indi­

cado antes. Por ejemplo, en la  realización representada en 

la  figura 5 se pueden interponer entre la s  bases menores de 

los  bloques contrapuestos elementos específicos de material 

e lástico  esponjoso que tenga densidad distinta a la  del ma- 

15 te r ia l de dichas piezas. A demis, la  superficie, o la s  super­

f ic ie s ,  de empleo del aoolchado puede estar conformada con 

abultamientos de la  manera conocida, de forma que cada abul- 

tamiento recubra la  base mayor de un correspondiente bloque. 

En ta l caso, principalmente en correspondencia con lo s  cru- 

20 ces de lo s  hueoos entre dichos abultamientos lo s  conductos 

horizontales, que se cruzan de manera análoga con dichos 

huecos, disminuyen de alturas

El aoolchado sagdh e l perfeccionamiento de la  inven­

ción presenta la s  ventajas de tener blandura y flex ib ilid ad  

25 a l primer contaoto, o incluso para pequeSas cargas, y re­

sistencia a la  compresión bajo la s  cargas elevadas, que 

son mayores de la s  presentadas por los  precedentes acolcha­

dos análogos y de ser realizado con ahorro de m aterial.

En otros tórminos, lo s  acolchados segdn la  presente in-
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vención a igualdad de servicios mecánicos se presentan ven­

tajosamente més ligeros que lo s  acolchados análogos pre­

cedentes:.

Ademas, el acolchado segdn la  presente invención, oiré- 

5 ce también la  ventaja de tener mejoras en la  resistencia a 

la s  solicitaciones de fatiga por efecto de la  eliminación 

de lo s  cantos y de cualquier otra discontinuidad de la s  

superficies la tera les  de los  bloques.

Finalmente, la  base menor de figura poligonal con lados 

10 en minero superior de cuatro y a l lím ite de figura circular 

permite adoptar para cada bloque un alveolado interno, es 

decir, una distribución entre llenos y vacíos, mis uniforme, 

lo  que contribuye a l mejoramiento del confxt ofre oido por e l 

acolchados

N O T A

15 Por la  patente de invención a que se refiere  la  presen-

tememoria descriptiva se REIVINDICA la  propiedad y la  explo­

tación exclusiva de:

1 . -  Un perfeccionamiento en lo s  acolchados de material 

e lástico  esponjoso para muebles o equipos de vehículos, que 

20 oomprenden a lo  menos una pieza moldeada de material e lá sti­

co esponjoso constituido por una base y una pluralidad de 

bloques iguales reducidos que se levantan de dicha base en 

dirección paralela a la  carga y van reduciéndose de manera 

que su sección transversal varia segdn la  altura y tienen 

25 una base mayor y otra menor, caracterizado por e l hecho de 

que en cada bloque la  base mayor tiene figura cuadrangular y 

la  base menor tiene figura poligonal con lados en numero su-
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perior a cuatro y a l lím ite figura circular, teniendo la  su­

p erfic ie  la te r a l que une la s  dos bases de cada bloque confor­

mación cóncava continua y variable, hacia e l exterior, de 

modo que la  concavidad sea notable en la s  secciones defi­

nidas por dicha superficie la te r a l en la  intersección con 

planos que pasan por e l eje de dicho bloque;.

2 .- Un perfeccionamiento, ta l como e l especificado en 

1 ,  caracterizado por e l hecho de que la s  lin eas de corte 

de dioha superficie la te r a l,  antes definida, comprenden 

trozos expreaables analíticamente por funciones matemáticas 

de segundo grado;.

3'.- Un perfeccionamiento, ta l como e l especificado en 

la s  reivindicaciones precedentes, caracterizado por e l hecho 

de que dicha lin ea  de corte asume cerca de la  base mayor y-en 

una condición lim ite radio mayor o igual a l A o  de la  altura 

delbloque.

4:.- Un perfeccionamiento, ta l como el especificado en 

la s  reivindicaciones precedentes, caracterizado por e l hecho 

de que e l área de dicha base mayor supera la  de la  base me­

nor a lo  manos en e l 40 por cien.

5. -  Un perfeccionamiento, ta l como e l especificado en 

la s  reivindicaciones precedentes, caracterizado por e l hecho 

de que el acolchado comprende a lo  menos una pieza moldeada 

con la s  características del perfeccionamiento;.

6;.- Un perfeccionamiento, ta l como e l especificado en 

la s  reivindicaciones de 1  a 4, caracterizado por e l hecho 

de que e l acolchado comprende a lo  menos dos piezas moldea­

das con la s  características del perfeccionamiento dispuestas 

superpuestas a l revós con lo s  respectivos bloques recípro-



camente opuestos. " - ' * '

7 *- Un perfeccionamiento, ta l como e l especificado en 

6, caracterizado por el hecho de que la s  bases menores re­

cíprocamente contrapuestas de la s  dos piezas moldeadas t ie -

ponjoso de densidad distinta a la  del material de dichas 

piezas;.

&.- "Un perfeccionamiento en lo s acolchados de m aterial 

e lástico  esponjoso para muebles o equipos de vehículos".

Consta la  presente memoria descriptiva de nueve hojas 

foliadas, escritas por una sola cara,.

Barcelona, 2 de Diciembre de 1964.

P. p!. de: PIKE&LI SAPSA, SocietSt per Azioni,

5 nen interpuestos sendos elementos de material elástico  es-
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Fig. 3
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