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lians, domiciliada en Centro Pirelli, Piszza Duca d'Aosta,
ne 3, MIDANO (Italia)e
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MEMORTA  IESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a la confeccidn de
cublertas de neumdticos de cuslquier tamafio, con talones
deformatles o rigidos provislos de uno o varios aros, com-
prendiende diches cublertas unos elementos prédcticamente
inextensitles, y en particular de cubisrtas de neumdticos
provistéa de estructuras de refuerzo en anillo comprendi=
dag entre la armazén y la banda de rodamiento o incorporas
das en egta ¥ltima

Como es conocido por los téenicos en la materia, estos
tipos de cublertas eran hasta el presente confeccionadog en
ndquinas que comprenden un tembor expansille, constitufdo

por una capa elfstica y por dos flancos rigidos aproxima-
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bles y elejables reciprocamente. Una de estas mdquinas estd
descrita en la patente espafiola nimero 212,271, de la misms
solicitantes Segin el procedimiento realizado con esta mde
quina, se ejecutaba primero la confeccidn de la armaezdén en el
tambor expansible en forma cilf{ndrica, luego se llevaba la
armezén a le forma térica aproximando reciprocamente, gimée
tricamente respecto & la parte media del tambor y 2l mismo
tiempo, taﬁto los flancos del tambor como las dos campanas,
el didmetro externo de las cuales corresponde al extremo
mdximo de la armazén conformada e introduciendo aire a pro=
gibn en el interior del tambor. La estructura de refuerzo en
anillo era despuéds aplicada en la superficie externa de
lasg campanas y adherida a la superficie anular central de la
armazdén situada entre los bordes enfrentados, pero ligeramen
e distanciados de los mismos. tn dicha estructura era luego
aplicada la superficie de banda de rodamiento., Bstos dos Wie
Timos elementos eran después rulados sobre la armazdn, previe
separacidn de las campanas, y finalmente eran aplicados a mae
no los flancos en la cubierta ya conformada.

kgbte método, no obstante, presentaba unas desventajas
debidas a las causas slgulentes:

- la confecoidn de la armazén en un tembor con capa elfse
Tlea expansible no puede asegurar la perfecta COrresponders
cia del desarrollo de la armazdn entre los dos talones con el
prefijado.

~ imposibilidad de efectuar una compresién con los rodi-
1los que sea eficaz, de los slementos que congtltuyen la
armazén, dado que la superficie del tambor expangille eg lie

geramente cedible, cuando éste ge encuentra en forma oilfne
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drica y, por consiguiente, la pré;ién en su interior es relam
tlvamente baja.

w 1la aplicacifn de las tiras correspondientes a log flan-
cos de la cublerta es particularmente laboriosa, porque debe
ser efectuada a mano sobre las superficiles anulares de didw
metro degradante y en tiempos sucesivos a los dos lados de
la cubierta,

Congtituye el objeto de la presente imvencidn un mdtodo
de confecclidn de cubiertas de neumgticos provigtas de elew
mentos precticamente inextemsilles, megin el cual se aplican
en un tambor rigide contrafltle, por ejemplo de una mdquina
del tipo descrito en la patenie espafiola nmimero 222,051 da la
misme solicitante, las telas de armazén y log aros 4o refuere
zo de log taloney, se dollan los bordes de dichas telas ale
rededor de los aros y se aplican las tiras de los flancosg,
previa interposicidn de tiras de un material no adhesive
entre la armazdn y log flancos, de manera que egtag yltimas
tiras resulten cublortas por la zona de log flancos mds Proxi-
ma & le parte media de la armazdén, pero sobresaliendo PATse
cialmente de los mismos. Despuds de cada aplicacidn de telas
¥ doblado de los bordes de égtas se proceds a la ruladurs
de las mismas, Se pepara luego la armezén ael confeccionada
del tambor rigido contrafble y se monts en un segunde tambor
provigto de una membrane expansitle y de dos flancos rigidos
apios para aproximarge y alejarse reoiprocamente y simdtrica~
mente respecto a la parte media del tambor;: se 1leva dicha
armazén a una forma tdérica en la cual el didmetro externo
de la armazdn es menor que el definitivo de confeccidn y 1a

distancia entre los talones es mayor que le definitive de
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conformacidn, introduciendo aire a presién en el interior
del tambor y aproximando reciprocamente y gimétricamente
respecto a la parte media del tembor los flancos de Sstey
ge doblan sobre gf mismas hacia ol eje de rotacidn del tame
bor las tires correspondientes a log flancos de la cubierta
v se aparian lag tiras de material no adhesivo situadas dew
bajos se rodea luego la armazén parcialmente confeccionada
con dog campanas, cuyo didmeiro externo corrssponde al ex-
terno mdximo de conformamecidn de la armazdn, dejando una digw
tancia librs entre dichas dos companas y se completa la cons
formacién de la armazén. Se aplican luego en la superfiocie
externa de las campanas, hacidndola adherir en la varte mew
dia de la armazén, la estructura &6 refuerzo en anillo y ehe
cire de Ssta la banda de rodamiento, Se aparfan luego las comwe
panas y se hacen adherir por medio de ruladura egtos dog eles
mentos & la armezdn situada debajo y me cubren degpuds los
bordes de la banda de rodamiento con los bordes de log flane
cog que han side dotlados sobre sf mismos y se rulan los flane
cOSe

Ouandoy; en cambio, los flanoos, a cubierta terminada,
deben resultar parcislmente cubiertos por la banda de rodamienw
to, el procedimiento resulta simplificado y en aste caso se
aplican en un tambor rfgido contrafile las telas de armazén
¥ los aros de refuerzo de los talones, se dotlan los bordes
de dichaes telas alrededor de los aros y se aplican las tiras
de los flanocos,

Despuds de cada aplicacidn de telas ¥y dotlado de lcs
bordes de éstas se proceds a la rwadura de las mismas, Se-

aparta luego la armazdn as{ confeccionads del tambor rfgide
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contraille y se monta en el segundo tambor provisto de una
membrana expansible y de dos flencos rigidos aptos para apro-
ximarse y slejarse reciprocamente y simétricamente respecto
a la parite media del tambor, se lleva dicha armazdén a la
forma térica definitive, introduciendo aire a presién en
el interior del tambor y aproximendo recfprocamente y siw
métricamente respecto la parte media del tambor 10s flanw
cos del mismo, y se rodea al mismo tiempo la armazdn en
confeccidn con dos campanas, el didmetro externo de las
cuales corresponden 8l externo mfximo de confeccidn de la
armazdn, dejando un espacio libre entre dichas campanas. Se
aplica después en la superficie externa de las campanas, ha-
cidndola adherir a la parte media de lm armazdén, la estruce
ture de refuerzo en anillo y encima de 4sta la banda de ro=
damienio. Se apartan luego las campanas y se hacen adherir
por medio de ruladura estos dom elementos a la armszdén situa—
da debejo, cubriendo parcialmente los flancos de la cubiers
20

Otra finalidad de la invenoibn es utilizar una mfquie
na apta para confeccionar cubiertas de neumfticos segin el
nétodo que acaba de ser desorito, provisto de drgancs de
concepeidn que constituyen un perfeccionamiento respecto a
la mdquina descrita en la patente espafiola nimero 212,271
de la miama solicitante y que ha sido particularmente idea
da para efectuer la segunds seris de operaciones para la
confeccién de cubiertas de neumdticos segin el método de
la invencién y teniendo en cuenta slempre las mayores
exigencies de oblener unas cubiertas rigurosamente giw
nétricas respecto a su plano ecuatorial, y con la estruow

tura de refuerzo en anillo y la banda de rodamiento golckas
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fectamente centradas respscto al mismo plano, reduciendo al
migmo tlempo al méximo los tiempos de confeceidn.

Pare que queden perfectamente de manifiesto lag cara o=
terdgticas del método objeto de la patente y el funcionge
miento de la mfquina para su ejecucidn, se adjuntan los si-
gulentes dibujos, que representans

- las figuras 1-6, varias fages de la confeccidn de las
cubiertas neumfticas segin el método de la presente invencidn;

= la figura 7 es una seccidn longitudinel vertical de la mdm
quina empleads para la ejscucidn de la segunda serie de 0pese
raciones de confeccién de lag cubiertasg por el método de la
invencidn;

= la filgura 8 es una meccidn longitudinal horizontal DAL
cial de la mdquina de la figura 7

- la figura 9, es una secoién transversal de un detalle de
ls mdguina representada en la figura 7; la mitad-izquisrda
de la figura corresponde a la seccifn segdin el plano IXa = IXa
¥ la derecha a la seccidn segin el plano IXb - IXb;

~ la figura 10, es una seccidn transversal segin el plano
L = X de la mfquina representada en la figura 73

- la figura 11, es una seccidn longitudinel parcial de uma
variante del tambor de la figura 1, particularmente apta paw-
ra la confeccidn de cubiertas provigtas de talones indeformae
blese

La mdquina representada en lag figuras 7 = 10 comprends
una banceda 1 en la cusl esdn fijados los rieles 2 y 3. Sobre
dst0s egtdn montados, deslizables, en sentido opuesto, los cawm
rrog 4 y 5 respectivamente mediante log pares de ruedas 6, 7,

8 9y 10,11, 12, 13 de eje horizontal y lcg pares de ruse
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dag 14, 15 y 16, 17 de eje vertical.

Los carros 4 y 5 estdn unidos por sus dos extremos a una
cadena en anillo 18 montada en una rueda de cadena 19 y una
rueda de reenvio 20, La rueda 19 estd fijada en el drbol
o1, montado giratorio en el bastidor 1, & través 4o 10 00jie
netes portadores 22 y 23 y unido por medio de una junta 24
a un reductor 25 accionado, a través de la transmisidn de cow
rrea 26, & un motor reversille 27, mientras la rueda de
reenvio 20 estd montada en el £rbol 28 también sostenido por
el bagtidor 1. & log carros 4 y 5 estdn solidarios respecti
vamente los soportes 29 y 30, en los cuales esidn moniadas
giratorias, a travds de los cojinetes esfdricos 31 ¥y 32; las
tvampanas 33 y 34, que presentan en su periferia respsctivaw
mente una cara anuwlar 35 y 36 y un saliente 37 y 38,

En el bagtidor 39 egtd montado, a travds del ccjinete
portador 40, el mandril husco 41, en uns extremidad del cusl
egtd fijado un casquete troncocdnico 42 con la cavidad vuelta
hacia la parte opuesia a la del mandril 41, mieniras en la
otra extremidad de &ste egtf montada, deslizalle en sentido
longitudinel mediante la chaveta 43, un casguillo 44 solidaw
rio a la polea 45 mediante la chaveta 48. La polea 45 egtd
unida, a través de la trenemisidn de correa 47, a la polea
48 fijada on el eje del motor reversille 49,

En correspondencia con una zona intermedis del mendril
41, éste ostd unido a través de los cojinetes de contraempue-
je 50 a las tuercas 51 y 52, que encajan respectivamente las
partes fileteadas 53 y 54 de los 4rboles de dohle Fileteaw
do: 55 y 56, Bxteriormente y coaxial al mendril 41 estd montam

do en el bastidor 39 a través de los cojinetes 57, un segundo
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mandril husco 58, de manere de poder deglizarse a 1o largo
del mandril 41, pero solidario a éste para la roiacidn por
medio de la chaveta 59. A una extremidad del maendril 58

estd fijado un casquete troncocdnico 60 con la cavidad vuele
ta hacia el mandril 58 y de didmetros crecientes en 1a mige
ma direcoiﬁn, mientras en la otra extremidad éste estd unido,
a través de los cojinetes de contracmpuje 61, a lag tuercas
62 y 63, que encajan regpectivamente las partes fileteadas
64 y 65 de los drboles 55 y 56, Los fileteados 64 ¥ 65 =son
iguales, pero de gentido inverso a loz 53 7 54. En las caras
internas de log casquetes 42 y 66 estdn fijados & hermeticim
dad de aire los bordes engrosados de una membrana 8Xpansie
ble 66 preferitlemente provigta en su superficis externa de
un granvlado longitudinal., Bl didmetro correspondiente a

los bordes de la membrana eg gensililemente inferior al de
los casguetes 42 y 60,

El interior del mandril 41 estd unido, a travds del
orificio 67 a una corriente de aire a presidn, no indicado
°n la rfigura, mientras por la otra extremidad estd unido,
mediante un orificioc 68, con el espacio limitado por la mem= -
brana 66,

sn los drboles 55 y 56 estdn fijadas regpectivanente
las ruedas para cadena 63 y 70 fijadas entre sf v con la
rueda para cadens 7l mediante una cadena 72. La rusda TL eow-
t4 fijada en el Zrbol del reductor unide con él notor revorw
gitle 73.

BL funcionamiento de la mfquina citada durante las dige
tintas fages de la confeccidn de la cubleria 8@ represents en

lag figuras 1 « 6,
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Ls armazdén 74 confecclonada sn el tambor rigido convene
ciongl 75 de la figura 1, ya provista de flancos 76 y de
tirag ds material no adhesivo, por ejemplo de polietileno,
interpuestas entre la axrmazén y los flancos, es desmontada
de ésfe previa contraccidn del mismo y montads sobre el fame
bor expansible, congtitufdo por los dos flancos, en forma
de casquetes troncocdnicos, 42 y 60 y por la membrena 66. Se
procede lusgo a la conformacién parcial de la armazén (véa-
g6 la figura 3) haciendo aproximar reciprocamente y simdtricaw
mente respecto a la parte media del tambor los casquetes 42
y 60. Esta aproximacidn se efectda acclonando el motor 73,
que, & través de las ruedas Tl, 70 y 69 y la cadena T2, po-
ne en rotacidn los 4drboles 55 y 56 La rotacién de estos dre
boles hace alejar reciprocamente las tuercas 62, b1 y 63, 52
determinando un deslizemiento longitudinal en sentido opuese—
to a los mandriles huecos 41 y 58 y, por consiguiente, una
aproximacidn recfproca de log dom casquetes troncocdnicos
42 § 60, AL mismo tiempo que la aproximacién reciproca de es-
tos cagguetes se introduce aire comprimido en el interior del
tambor, a través del orificio &7, al mandril 41 y al orifie
olo 68, La membrana 66 asume, en congecuencia, una forma Hé-
rica y la armazén T4, superpuesta a la misma, es parcialmen-
te conformadas. La armazén T4 presenta ahora un d idme tro
inferior al coréespondiente a la cubierta terminada y sus
talones se hellan a una digtancia mayor gque la de conforma-
cidn,

Se pone shora en rotacidén el tambor acclonando el mow
tor 49, que, @ travds de lam poleas 48 y 45 y la transmisién

de correas 47 pone en rotacidn los mandriles 41 y 58 unidos
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por medio la chaveia 59, Durante la rotacidn dsl iambor se
procede al doblamiento de las tirae de los flancos 76 sobre
sf mismes, como me repregenta en la figura 3, y 2 la separ@e
cidn de las tires situadas debajo de material no adhesivos

En egte punto se para el motor 48 y se hacen aproximar
reciprocamente las campanas 33 y 34 acclonando el motor 27
que, & través del reductor 25, la junta 24, las ruedas para
cadena 19 y 20 y la cadena 18 hace correr los carrog 4y 5
& lo largo de los rieles 2 y 3. Las. campanas 33 y 34 son asi
llevadag a una digtancia prefijaé.a a fin de dejar una superfi-
cie anular de interrupcidn entre lag caras anulares 35 y 36
de lag cempanas 33 y 34 (véase la figurs 4). Se detiene el
motor 27 ¥y se completa entonces la conformacidn de la armem
zén 74 aproximando todavia ligeramente entre si los casquetes
troncocénicos 42 y 60 e introduciendo ulterior aire a presidn
oen el interior del tambor como s ha descrito antes,

Se colooca nuevamente en rotacidn el tambor expangilile
por medio del motor 49 y se aplica entre los salientes 37
v 38 de la superficle externa de las campanas 33 y 34, bajo
forme de tirasja estructura de refuerzo en anillo 77 hacidndow
la adherir a la cara anular de la armazdén 74 visille entre
lag dos campanas 33 y 34 y entonces la banda de rodamilento
78 uniendo entre sl los bordes de cadz una (véase la figura 4).
Se para nuevamente el motor 49 y se alejan ahora reciproca-
mente lag campanas 33 y 34 accionando el motor 27 en sentido
opuesto al precedente y se hacen adherir tanto la estructura
de refuerzo 77 como la banda de rodamiento 78 a la supsrfie
cie externa de la armazén 74 mediante un Aispositivo de ru=

ladura convencionel R accionado en la direccidn de log did-
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metros decrecientes (véase la figura 5). Finalmente, se
dotlan los bordes de los flancog 76, proviamente dobla=
dos mobre si mismos, sobre log flancos de la banda de ro=
damiento 78 y se rulan hacia los didmetros orecientes de
la armazdn para hacerlos adherir a lz bandae de rodsmien-
to 78 (véase figura 6).

n el cago de que log Tlancos 76, a cublerte termina-
da, deban resultar paroialmente cubiertos por la banda de
rodamiento el procedimiento citado resulta simplicado.

La armazén T4 confecclonada en el tambor rigido convens
cionai 75 ¥ & la cual han sido ya aplicados los flancoz, sin
interposicidn de firas de masterial no adhesivo, es montae
da en el tambor expansilble, conatitufdo por los dog camjue-
tes troncoednicos 42 y 60 y por la membrana 66, Se procede
entonces a la conformacidn completa de la armazén introdus
ciendo aire a presién en el interior del teambor a travis
del orificio 67 y haciendo aproximar recfprocamente y siméw
Iricamente respecto a 1l parte medie del -tambor tanto los
casquetes 42 y 60, accionando el motor 73, como las campa-
nag 33 y 34, accionando el motor 27, de manera que entre
les dos campanas 33 y 34 quede una faja anular de interrupe
cibno. Se paran los motoreg 73 ¥y 27 y se acciona el motor 49
para poner en rotacidn el tambor. Se aplica entre los saw
lientes 37 y 38 de la superfiocie externa de las campanas 33
v 34, bajo forma de tira, la egtructura de refuerzo en ani-
1lo hacifndola adherir a la cara anular de la armazdn 74 vie
gille "entre las dos campanas y luego la banda de rodamiens
to 78 juntando entre sf los bordes de cada unas

Se separan reciprocamente las campenas 33 y 34 por me
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dio del motor 27 y se haocen adherir tanto la estructura

de refuerzo 77 como la banda de rodamiento 78 a la sSupers
ficie externa de la armazén 74, y log bordes de este ¥ltima
a2 los flancos de debajo mediante un digpositivo de ruladu=
ra convenclonal R acclonado en la direccidn de los difmew
trog decreclentes,

Para haoer posilble la colocacidén de la armazdn ocon
‘telones indeformahles en el fambor expansiile y la separaw
cién de las correspondientes cubiertas torminadas del
mismo hay provista una variénta del tambor representada
en la figuras 11,

la membrana 66 estd fijada al casquete cilfndrico 42°
v el Easquete troncoobnico 60', #l cagquete 42' fisne un
didmetro mfximo correspondiente prdeticamente al didmetro
minimo del talén de la armazén 74 y estd provisto de una
gorie de dientes 79 galientes radialmente de su supesrficie
externa y distanciados entre sf y estd unido 8 un anillo 80
troncocbnico provigto de una serie de dientes &L salienteg
radielmente de su superfiocie interna, tambidn distancia—
dos entre gl. Las distancias entre dos dientes sucesivos
de la migma serie son por lo menog igueles & anchura de
los dientes de la otra serie,.

bl casquete 60' estd provisto en la extremidad externa
de una arandela 82 de mayor didmetro que el didmetro mfnimo
del talén de la armezdén T4, y el anillo 80 tiene un didmetro
mdximo igual al de la arandels 82,

Para poder ajustar o separar la sarmezdén del tambor de la
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figura 11, se hace girar el anillc 80 de modo que sus dien-
tes 81 se hallen en correspondencis con log intervalos exige=
tentes entre log dientes 79 del casquete 42' y se separa luo=
go con facilidad de dicho cagqueto.

Como se puede deducir fdcilmente de la descripeibn que
scaba de hacerse, el procedimiento objeto de la presente 1ne
vencidn ofrece las sigulentes ventajas

~Una oonfeccidn de la armazdn muy exacte, dado que dota,
ofoctudndose en un tambor rigido, permite obtener un desarros
110 de 1l armazén entre los dos telones de la misma glempre
conglante y rigurosamente corrgspondiente gl degeado ¥ 260w
mde poder tener unas armazones compecias y sin oclusiones
de aire, dada la posibilidad de efectuar una eficaz ruladus
re de las telas contra una superficle rigida,

- La aplicacidn de las tiras de los flancos mientras la
armazén estd en forme cilindrica en el tambor rigido puede
congeguirse mucho mfs velozmente que en la armazén de forw
ma téricas.

Por cuanto so refiere a la miquina, pues, la adopeidn
de un gobierno de cadena para mover lag campanasg, ademds
de permltir un mayor ndmero de maniobras de lag que 88 pus=
den efectuar con los émbolos, asegure una perfecta gimetria
en log movimientos de dichas campanas, particularmente Lie
portante durante la terminacidn de la conformacién de la
armazén, porque de tal modoy lag dos campansas ejercen a los
dos lados de la misma acciones idéntiéas, ¥ para la aplica~
cidn de la segtructura de refuerzo y de la banda de rodamiens
to que resultan de seguro centradas,

La abolicidn del drbol central, que en la mdquina re=
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pregeniada en la patente egpaficla nimero 212,271 sostenia
los mandriles coaxlales en los cusleg estdn fijados los
flancog del tambor, hace la mdquina mucho mds ligera y @co=
némica,

| La forma de lecg flancos del tambor que pregenian pow
riféricamente una superficie troncocdnica es particularuens
te ventajosa; porque log telones de la armazlén, apoydndo-
se contra dicha superficie troncocénica, quedsn fijos en
posicidn durante la conformeocidn de la armazén, mientras
en la mfquina de la patente nimero 2L2.271 tendfan a se=
pararse ds sus lugared.

La adopeidn, de una membrana granulada en la superfim
cie exberna permite imprimir, durante la conformacidén de la
armazén, un granulado en la superficie interna de £sta, fa-
voreciendo de tal modo la eliminacidn del aire que queds
aprision=m do entre la superficie inlterna de la cubierta a
vwilcanizar y la superficie externa de la cdmara de vulcanie
zacidn durante la introduceidn de gsia en la cublerta ane
tes de la operacidn de vulcanizacidn.

NOTA

Por la patente de invencién a que se refiere la prew-
gente memoria descripiiva se REIVINDICA la propiedad y la
explotacidn excdlusiva de:

L.~ Un método para la confeccién de cubiertas de neu=
méticos que comprenden unos elementos prdcticamente inexten=
gilles, ocaracterizado por el hecho de que se confecciona y
ge rula de la mansra conocida la armazdn sobre un tambor

rizido; se aplican log flancos a la armazén mientras dsta
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ge halla todavia en dicho tambor rigido; se transfiere lue-
go la armazén provista de flancos sokrfe un tambor exXpangie
hWle cilfndrico; se conforma la armazén provieta de los
flancos llevdndcla & la forma iérica mediante la deformaw
cidn correspondiente del “ambor expangiblej se completa
la cublerba con ayuda de dos superficies anulares rigldas,
el didmetro externo de las cuales corresponde al didmetro
externo mgximo de la armazdén conformada, superponiendo a
dichas superficies una esiructura de refusrzo en anillo
prdcticemente inextengille y la banda de rodamiento; se
apartan las superfiociss anulares rigidas y se hacen adhe~
rir la estructura de refuerzo y la banda de rodamiento a
la armazén conformada.

2.= Un método, tal como el especificado en 1, earaos
torizado por el hecho de que la conformacién de la armaw
zén provigta de flancog se efactie en dos fages sucesivas,
solamente la segunda de las cusles tiene lugar wisntras
lag dos superficies anulares rigldas ge hallan y2 en la

posicidn pare la aplicacidn de la estructura de refuerzo

en anillo y de la banda de rodamiento,

3om Un método, tel como &l especificado en 2, caracte=
rizado por el hecho de que, antes de la aplicacidn de los
flancos en la armazdn, son aplicadas en ésta dos tiras
de material no adhegivo, gue son luego parcialmente cublerw
tag por log flancos; enire lag dos fases de conformacidn de
la armazdn, log flancos son parclalmente dollados sobre X
migmos en direccidn opuesta a la parte media de la armazén
y las dos tiras de material no adhesivo separadas de éstaj

y despude de la aplicacién de la banda de rodamiento sobre
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la armazdn conformada los flancos son extendidos nuevamens
‘te de modo que sus bordes se superpongan a los de la banda
de rodamisnto.

4+~ Un método, tal.como el egpecificado en 3, caractem
rizado por el hecho de que la estructura reforzanie y la
banda de rodamiento son ruladas contra la armazén desde
la parte media de la cubierta hacia el eje del tambor, mienw
tras log flancos son sucesivamsnie rulados en direceidn
opussia,

S~ Un método, tal como el especificade en una cualquiew
re de lag reivindicaclones precedentes, caracterizado por
el hecho de que tanto la estructura de refusrzo en anillo
como la banda de rodamisento son arrolladas bajo forma de
tira alrededor de lasg superficies anulares rigidas y las
extrenidades de las mismas unidasg entre si,

6o~ Un método, tal como el especificado en 1, carace
torizado por el hecho de gue para su realizacidén se emplea
una nfquine que comprende unos elementos prdcticamente inexw
tenglbles gue comprenden un tambor expansilile congtitufdo
por dos flancos rigidos en las caras internas de los cua~—
les estdn fijados a hermeticidad de fl¥ido los bordes de
una membrana tubular eﬁpansihle segin una circunferencie

de didmetro menox que aguel exierno de dichos flancos, dos

campanas de didmetro externo correspondiente al mfximo Aide
matro-externo de la armazén conformada, medios aptos para
aproximar y alejar reciprocamente y simétricamsnte TOEPSC~
to a la parte media del tambor, tanto low flancos del tame
bor como dichaes campenas, siendo los medios que determinan

los movimientos de los flancos independientes de aquellos
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que determinan los movimientos de las campanas,

Tom Un método, tal como el especificado en 6, caractem
rizado por el hecho de que los flancos del tambor de la mfw
guina tienen la forma de casguete troncocdnicoy con didmetros
crecientes hacia el exterior del tambor, y un didmetro mdxi-
mo notablemente mayor gue aquel corregspondiente a la circunw
ferencia segin la cual esidn fijados los bordes de la meme
brana tubular a las superficies internas del tambor y mayor
que ol didmetro minimo de los talones de la cubierta a con-
fecclonar.

8o~ Un método, Hal como el sgpecificade en 6, caracte-
rizado por el hecho de gue un flanco del tembor, de la md-
quina es troncoobnico y tiene un didmetro mgximo mayor que
el mfnimo de Los talones de la oublerta & confececionar,
misntrag el otro flanco tiene un didmetro mdximo prdctica=
mente lgual a este Wltimo y estd acoplado & un anillo amo-
ville cuyo didmetro mdximo corregponde al didmetro mdxi-
mo del primer flancoi

9o~ Un método, tal como el especificado en 8, caracte-
rizado por el hecho de gue uno de log flancog del tambor
de la mdquina pregenta una serie de dientes distanciados que
se extienden radialmente de gu superficle externa y egtd
acoplado a un anillo amovible gque presenta una gerie de
dientes dislanciados que ge extienden radialmente de su sus
perficie interna, slendo las distancias entre log dientes
de una serie de anchura a lo menos iguel a aquella de los
dientes de la otra ssrie,

10.~ Un método, tal como el especificado en 6 -9, ca-

racterizado por el hecho de que log flancos del tambor de la
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ndquina estdn sostenidos cada uno por un mendril hueco, sienw

- 18 =

do dichos dos mandriles coaxieles, montados reciprocamente
deglizables telescépicamente en sentido longitudinal, pero
golidariog entre sf en la rotacién, siendo ademfs el inte-
rior del mendril de didmetro menor unible con una fuente de
fidide a presidn y presentando esto mandril un orificio,
que une el interior del mandril de didmetro menor con el
espacio limitado por dicha membrans.,

11 o= Un método, tel como el especificado en 6-10, ca-
racterizado por-el hecho de que dichas campanas de 1a mfem
quina estdn montadas giratoriass, cada ura en un goporte
coaxial con el tambor expansible y sostenido por un carroy
siendo dichos carros movilles en le misma proporcidn en
direceidn opuestzi 2 travds de una cadena de anillo, a la
cual estdn fijados.

120~ Un método, tal como el especificado en una de las
relvindicaciones precedentes, caracterizado por ol hecho de
que la membrana del tambor de la mdquina presenta en gu suw
perficie externa, un granulado longitudinal,.

130~ "Un mtodo para la confeccidn de cublortas de neu-
ndiicos".

Consta la presente memoria de dleciocho hojas foliadas,
egcritas por una g ola cara,

Barcelona, 2 de Diciembre de 1964,

Po po de: PIRELLI, Societd per Azioni,

LI
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