MEMORTIA DESCRIFPTIVA

Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente de
Invencidn que, por veinte afios se soliclta para Bgpafia, a
favor de D. Domingo CORTES MAGEN, de nacionalidad espafiola,

domiciliado en Zaragoza, Sixto Celorrio, 70, callején, 48

P o T

"YAQUINA AUTOMATICA PARA PLANCHAR"

Todos los tipos de mdquinas que se conocen en la actua-
1idad son de accionmamiento hidrdulico o neumdtico. La expe-
riencia ha venido demostrando que tales tipos de miquinas
producen frecuenties accidentes de trabajo ocasionados por

averias en los sistemas de accionamiento acabados de citar.
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Al originarse una rotura, el sistema queda instantdnea-
mente desprovisto de presién y los platos de plancha se
cierran de improviso con grave riesgo para el operario
que en tal momento estd introduciendo o sacando prendas
de la mdquina.

En contemplacidn de lo expuesto, ha sido disefiada la
nueva mdquina automédtica para planchar que constituye el
objeto de la presente memoria, uno de cuyos posibles ca-
s08 de ®Bjecucidn prdctica sparece representado en la hoja
de planos que se acompafia, citdndose el mismo sin limita-
cibén alguna y al solo efecto de aclarar en lo posible esta
descripeidn,

Ia Figura I muestra una perspectiva de la mdguina
vistae desde uno de sus costados.

La Figure II representa un detelle del accionamiento
mecdnico del plato superior mévil.

Finalmente, la figura III, corresponde a una vista
lateral de la mdouina con los platos de plancha cerrados;
correspondiendo esta vista al cosbtado opuesto al que apa-
rece repregentado en la figura I.

Haciendo referencia a la numeracidn convencionzl dada
en la hoja de planos a las diversas partes y piezas compo-
nentes del objeto, a continuacidn se detalla su construc-
cibén y caracteristicas.

Segin puede apreciarse en dichos dibujos, se trata de
une mesa de planchado sntomdtice de accionamiento mecdni-
co que elimina por completo los riesgos apuniados ante-
riormente, Por otrs parte, al no ser preciso el compresor
0 bomba habhituales en los tipos conocidos, se eliminan

ruidos, se reduce el consumo de energia eldcirica y se
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unifica en un solo elemento de trabajo los hoy utilizados
en esta clase de instalaciones.

Ia mdquina estd constitufda por una sélida bancada
(1) de chapé de acero, en la que va acoplado un motor (2)
que acciona un juego de poleas (3), un variador (4) y un
reductor de velocided (5) el cual imprime movimiento a una
corona dentada (6) montada en wm eje horizontal (7).

En este mismo eje van montadas dos excéntricas (8)
paralelas que se deslizan sobre unas roldanas (9) pertene-
cientes a unos brazos (10) basculantes sobre un eje (11).
Bn estos brazos queda articulada en los puntos (12) una
palanca (13) de longitud regulable merced a un vis-sin-fin
menipulado con un mando (14);-mediante cuya previsidn se
puede variar la longitud entre el punto (2) y su articula~
cidn con un balencin (15). Este balancin bascula sobre el
punto (16) y lleva articulado en su extremo opuesto (17)
un tensor (18) provisto de un muelle (19) apoyado en el
govorte (20) del plato de plancha mévil (21) (Figura II).

Bl soporte (I} va contrapesado para equilibrar el
peso del plato (21) sobre el eje (22) en el cual oscila,
yendo dicho eje apoyado a ambos lados de la bancada. El
soporte (20) estd constituido por dos pletinas unidas por
un eje (23) a otras dos soldadas al plato (21). Al ce-
rrarse la mdquina, presiona dicho plato sobre las prendas
en procedo de planchado, basculahdo sobre un eje (23)
creando una presidn eldstica en virtud de los muelles (24)
para adaptarse perfectamente a los disvintos grosores ¥
simiosidades de las prendas; a cuyo fin los menclonados

muelles son de tensidn graduable merced a unos tornillos

(25).
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El sistema de vapor estd constitufdo por dos sblidas
cdmarag de vapor fabricadas normalmente de acero, de gran
resistencia 2 las presiones interioresg, las cuales son
los platos de plancha: uno mévil (21) ¥ otro fijo (26).

81 vapor entra en la miquina por el conducto {27)
que abre wna vdlvula de accionamiento menual (28) situada
en la parte delantera de la mdquina en prevencidn de acci-
dentes. Una vez abierta la citada vdlvula, el vapor entra
en los dos platos a través de unas conducciones flexibles
(20) vy (30). E1 retorno del vapor se lleva a cabo por otros
tubos (31) y (32) a cuya salida queda arbitrada una vél-
vulz de purga (33).

1 plato fijo (26) es wna cdmara cuya cara superior
es una plancha perforada con multitud de pequefios orifi-
cios por los que sale el vapor. Interiormente, se encuen-—
tra dividide en sentido horizontal en dos subcdmeras por
uwna plancha metdlice intermedis atravesede con dos conduc—
tos tubulares equipados con difusores en sus exlremos pa-
ra repartir el vapor uniformemente en la subcdmara supe-
rior.

Segiin queda indicado anteriormente, el vapor de cale-~
faccidn penetra en la sub-cdmars inferior del plato (26)

a través del tubo (30) y retorna por el (32) que va aco-
plado en la parte alta de dicho plato ya que éste va colo-
cado en la mdouina en posicidn ligeramente inclinada para
evitar la salida de los restos liguidos que por condensa-
cidn se recogen en la parte baja interior del repetido
plato.

Sin embargo, el vapor de humectapidn entre en la sub-

cdmara superior del plato (26) a través de los conductos
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con difusor mencionados antes, al .ser accionada una pa-
lanca mamual (34) saliendo a las vrendas colocadas sobre
el plato a travéds de la rejilla o superiicie perforada
de dste dltimo.

El secado se lleva a cabo por un aparato electro-as-
pirador (35) que al hacer vacio provaca una corriente de
aire seco a través de un tubo (36) con tres bocas acopla-
das a la plancha perforada del plato (26) sobre el cual
se hallan depositadas las prendas. Este electro-aspirador
sotda cuando se abre una vdlvula (37) en virtud de la im-
puleidn mecdnica de una palanca (38) que bascula sobre un
punto (39) al ser accionada por una excéntrica (40) fija
en el extremo del oje (7), de forma gue al ascender esta
excéntrica el extremo de la palanca abre la vdlvula.

El funcionamiento de la mdquina es como sigue:

Ia mdquina entra en servicio accionando el interrup-
tor (41) poniéndose en marcha el mofor (2) y el electro-
aspirador (35).

Tas excéntricas (8) empiezan a girar deslizdndose
sobre las roldanas (9) haciéndose descender los brazos
(10) los cuales impulsando la palance (13) hacen bascular
al balancin sobre el punto de giro (16) tirando al mismo
tiempo del tensor (18) con lo que se inicia el descenso

del plato planchador mévil.

Mientras tanto, se habrd abierto manualmente la vil-
vula (28) haciendo entrar vapor de calefaccidén en el plato
mévil y subedmera baje del plato fijo para que ambos tomen
el grado de temperatura apropiado para realizar el plan~-
chado.

Una vez colocadas las prendas sobre el plato fijo



130

135

146G

“"
L
Ui

150

155

(26), se acciona también la palanca (34) abriendo le vdl-
vula correspondiente para dar acceso a las prendas del
vapor, de humectacidn a través de la sub-cdmara alta de
dicho plato (26), cuyas operaciones se efectdan mientras
el plato mévil se encuentra en su posicidn mds alta y
desciende lenetamente.

Cuando el plato mévil estd préximo al final de su
descenso se cierra la vdlvula con la palanca (34) cortdn-
Gose el paso al vapor humidificador.

Zn el momento en que se cierran ambos platos comienza
el plenchado de prendas propiamente dicho, cuya operacidn
se realiza mientras que lz zona de menor dimensidn de las
excéntricas (8) se deslize sobre las roldanas de los bra-
zos (10).

Al seguir girando dichas excéntricas, gira también
con ellas la excéntrica (40) que, en este momento, ocupa
su posicilén mds elta y hace bascularle palanca (38) para
abrir la vdlvula (37), con lo gue el elecctro-aspirador
inicia el seccado de las prendas planchadas 2l propio tienm-
po que el plato (21) comienza a ascender para repetirse
un nuevo ciclo del movimiexto de la mdquina.

Corzo hobréd podido deducirse por 1o expuesto anterior-
mente, mientras asciende el plato mdvil y se detiene mo-
nentdneemente en su posicidén mds altae, sobre el recorrido
muerto de las excéntricas (8), se procede a sustituir las
prendas planchadas por otras que lo serdn en el sigulente
ciclo,

Descrito y representado el objeto de esta memoris,
se dsclara como de propia invencidn y como no practicado

en Espafia. Se hace la salvedad de que los detalles acci-
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dentales de forme, tamafio y materiales utilizados en
su construceidn, pedrdn ser objeto de slteracidn, sin que
tal modificacidn desvirtde ls esencialidad que caracte-
riza a dicho objeto.
N O T A

EN RESUMEN: Ia presente Patente de Invencidn que,
por veinte afios se soliclta para Bespafla, ha de recaer So-
bre las sisuientes reivindicaclones:
18.~ "MAQUINA AUTOMATICA PARA PLANCHAR", caracterlzada
por estar constitufda por una bancada, en la que un motor
-a travéds de una transmisién de poleas, un variador y un
reductor de velocidad- imprime movimiento a una corona
dentada montada en un eje sobre el que glran unas excén-
tricas que, al deslizarse sobre roldanas pertenecientes
a unos brazos, hacen bascular & estos Ultimos sobre puntos
de giro en sus extremos opuestos; cuyos prazos actian so-
bre una palanca de longitud regulable a mano con un vig-
gin-fin transmitiendo dicha palenca movimiento a un balan-
cin que, al bascular, acciona un Tensor provisto de mue-
1le apoyado en un soporte contrapesado de un plate de
plancha mévil; actuando dicho tensor ¥y muelle como ele-
mento eldstico en la presidn que este plato mévil ejerce
sobre otro fijo en la bancada, en el momento del planchado.
28 .~ "MAQUINA AUTOMATICA PARA PLANCHAR", segin la reivin-
dicacién anterior, caracterizada porqué el plato mévil va
unido a su soporte con un eje-pasador que sirve de punto
de apoyo cuando por efecto de la presidn que dicho plato
ejerce sobre las prendas situadas sobre el otro plato de
plancha fijo, se produce una oscilacidn que le pernite

adaptarse perfectamente a las sinuosidades que origina
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la ropa; siendo eldstica la presidn creada entre platos,
en virtud de unos muelles rensores dispuestoé sobre unos
tornillos de reglaje arbitrados en el goporie del repeti-
do plato mdvil.

38.- "IAGUINA AUTOMATICA PARA PLATICHAR", segin las reivin~
dicaciones anteriores, caracterizada pbrqpe amoos platos
de plancha son dos cdmaras de vapor a presidn, en las que
entra este Ultimo debidamente conduecido al abrir una v4l-
vula de accionamiento manual situada en la parte delanters
de la ndquine; quedando previstas conducciones de retorno
de vapor, & través de una vdlvula de purge intercalada en
la salida del circuito.

48,- "HAQUINA AUTOLATICA PARA PLAUCHAR", segin las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizada pérque el plato fijo
es una cdmara cuya cars superior es uns plancha perforada
con orificios repartidos en toda su superficie; halldndose
d¢ividida dicha cdmsra por otra plancha peralels atravesa-
da por conductos tubulares provistos de difusores acopla-
dos en sus extrmos sobre la segunda plancha citada, la
cual origina dos sub-cdmaras, actuando la inferior de ele-
mento calefactor y la superior para repartir uniformemente
la galida del vapor de humectacidn a travds de los orifi=-
ciog de la plancha perforada mencionzda anteriormente.
58.- "MAQUINA AUTOMATICA PARA PLANCHAR", seglin las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizada porque el secado de ‘
las prendas planchadas se efectda por medio de un slectro-
aspirador conectado 2 un tubo con tres bocas acopladas a
la suveriicie perforada del plato de plancha fijo; ponién-
dose en funcionamiento este aspirador el sbrirse une vdl-

vula accionada mecénicamente por una palance gue bascula
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en un punto exterior lateral de la bancada, cuya palance
es impulsada por un extremo por une excéntrica montade
en el extremo del eje propulsado por la corona dentada
citada en la reivindicacidn primera.
68.- Por ¥ltimo, se reivindica la proteceidn juridica que,
por veinte afios se solicita para Espafia. - - = - = = = -
p o r
NMAQUINA AUTOMATICA PARA PLANCHAR
Todo confofme queda expresado en la presente memoria des-
criptiva que consta de nueve folios escritos a mdquina
por una sola cara y una hoja de planos gue se acompaila.
Medrid, 9 piC 1954
P.A.

PEDRS 7/
F’P-
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