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PATENTE DE INVENCION
yor 20 afios

A favor de NOVO ENVASE, S.A., razdn social espafiola,
domiciliada en Barcelona, Pujadas, 158 big, - = - -

por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ENVASES
TUBULARES PARA ACONDICIONAMIENTO DE TODA CLASE DE PRODUCTOS".

MEMORTA DESCRIPTIVA

ia presente patente de invencidn concierne a unos
perfeccionamientos en la fabricacién de envases tubulares
para acondicionamiento de toda clase de productos.

Més concretamente se refiere el invento, a la fabri-
cacifn de envases tubulares que comprenden un recipiente de
material pléstico, provisto de una boca de entrada y salida
del material y de una proteccidnnexterior independiente, de
congtitucidn tubular fabriceda con papel, o cartén y tapas

de madera, gracias a lo cual el recipiente de materisl plds-



10

15

20

25

30

- 306894

tico puede ser de paredes mds delgadas de lo que serfa
preciso si no tuviese la proteccidn indicada, signifi-
cando ello, un shorro de material con la consiguiente
reduccidn de su precio de coste.

Segln los perfeccionamientos, la referida protec—
cién o envase se fabrica a base de obtener un cuerpo tubu~
kbr de papel encolado, en cuyos extremos se aplican dos pla-
cas, preferentemente de madera, une & las cuales comstituye
el fondo del envase y la otra, la base superior del mismo
¥ cuyas placas se figen al borde correspondiente del cuerpo
tubular mediante unoscarcos metélicos que comstituyen sendos
elementos de refuerzo,

En 1a placa o base superior se ha previsto un
orificio de acceso a la boca del recipiente de plédstico
ubicado en el interior del envase, cuyo recipiente pre-—
senta un rehundido #el gue sobresale la boca del mismo
dotada del correspondiente tapdn, el cual gracias a la
citada depresidn, queda a ras de la base superior del en-
vage tubular, lo gue permite el apilamiento de varios en-
vages del referido f$ipo.

Con el fin de facilitar la explicacilén, se acom-~
pafia una hoja de dibujos, en los que se ha representado un
caco de realizacién que se cita a fitulo de ejemplo no
limitativo del alcance del invento.

En los dibujoss

Les figuras 1 y 2 representan sendas fases del
procedimiento de fabricacién del envase, segfin los citados
perfeccionamientos.

Ya figure 3, muestra un detalle en seccién de

la parte superior del envase.
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Ly figurs 4, constituye una vista en seccidn

del envase,

La figura 5, muestra una vista en planta del
propio envase,

ﬁa fabricacién del envase o cubierta protectora
en la que se ha de ubicar el recipiente -l-, se lleva a
cabo en operaciones independientes, formando el cuerpo
tubular -2- de la misma por arrollamiento de papel encolado,
la fabricacién de los cercos -3-, mediante fleje, y las dos
placas -4~ y ~5- que cierram el envase, de madera,

La fijacidn de estas placas se efectda colocando
log cercos -3-~ en las bocas del cuerpo tubular -2-, que
son asegurados por la préctica de una embuticidén circundan
te -6~ que afecta a cerco y tubo, y ajustando la placa co~
rregpondiente en el asiento interior -6'- circundante deri-
vado de dicha embuticibn, para luego rebatir sobre la placa
los bordes del tubo y del cerog Figs. 1 y 2.

En la place -4~ que cierra la parte superior del
envase ~2~ se¢ le practica un orificioc o abertura ~7- junto
al borde circular del mismo en conincidencia con la boca
del recipiente l.

Bgte recipiente se fabrica en polietileno u otro
materid pldstico presentando en su base superior -8- un
rehundido -9~ del que sobresale el gollete -10~ dotado de
una oépsula de cierre hermético y de un tapén a rosca -12-,

En los casos en que el volumen y peso de estos
envases lo requiera, se dispondrdn fijados en el cerco =3-
superior dos asideros diametralmente opuestos.

Ta invencibn, dentro de su esencialidad, puede

ser llevado a la préctica en otras formas de realizacidn,
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que difieran en detalle de la indicada a tftulo de ejempld,

a las cuales alcenzard igualmente la proteccidn que se
recaba. Podrd, pues, ser realizada con los medios, materisles
v néguinas més adecuados, por quedar todo ello comprendido

en el espiritu de las reivindicaciones.

QDA

Se reivindica como objeto de. la presente patente
de invencién:

1.~ Perfeccionamientos en la fabricacibn de envases
tubulares para acondicionamiento de toda clase de productos,
caragterizados esencialmente poxr el hecho de proceder en ope-
raciones independientes, a la obtencién de un cuerpo tubu-~
lar cerrado, & base del arrollamiento de papel encolado y
Bn cuyo interior se ubica un recipiente de material imper-
meable; a la fabricacién de dos cercos mediante fleje, des-—
tinados a fijarse en los bordes del citado cuerpo para refuer-
zo de los mismos y para la sujecién de unas placas rigidas
de base, en una de 1a$6uales, que constituye la base supzarior
del envase, se le practica un orificio para el acceso a la
boca del reciplente alojado en su interior.

2.~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de enveses
fubulares para acondiclonamiento de toda clase de productos,
seglin le anterlor reivindicaclidn, aracterizados por efectuarse
la fijacibn de las placas de base en las hoocas del cuerpo
tubular, colocando el cerco en la correspodiente boca ¥y
practicando ume embuticidn circundante que afecta a cerco
y tubo para seguidamente ajustar la placa circular de base
en el asiento interior circundante derivado dé la referida
embuticidn, y luego rebatir sobre la placa los bordes del

tubo y del cerco.
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3.~ Perfeccionamientos en la fabricacién
de envases tubulares para acondicionamiento de toda clase
de productos, segin las anteriores reivindicaciones, carac-
terizados porque el recipiente de material impermeshle que
se aloja en el interior del envase tubular de proteccidn,
es semirrigido y presenta en su base superior un rehundido
del que sobresale el gollete correspondiente a la boca de
entrada y salida del recipiente, la cual estd dotada de una
cdpsula de cierre hermético y del correspondiente tapén a
rosea, el cual queda enrasad® con la base superior del envase,
para permitir el apilamiento de varios envases de dicho tipo.
4,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACICN DE ENVASES
TUBULARES PARA ACONDICIONAMIENTO DE TODA CILASE DE PRODUCTOS.
Consta la presente memoria descriptiva de cinco
h ojas, mecanografiadas, foliadas, numeradas y escritas por
una sola cara, acompefiada de una hoja de dibujos.

Barcelona, para Madrid, & 30 de Noviembre 1964,

NOVO ENVASE, S.A.
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