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PATENTE DE INVENCION

por VEINLE afiog

cuyo privilegio se solicite para Espafia,
sus territorios y plazas de soberania,

a favor de:

BRIGHT MANUFACTURING COMPANY LIMITED

entidad britdnica, domiciliada en Meteor
Works, Torrington Avenue, Coventry, Warwick,

i

Inglaterra, relativa a:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE
VMOLDURAS Y/0 BURLETES CON ALMA METALICA Y
SENEJARTES",

Prioridad: Solicitud britdnica n® 47276/63
de fecha 29 noviembre 1963.

Inventor ¢ ZXrich Weimar.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidn se refiere a molduras y/o bur~
letes o bandas de guarnicién y/o sellado que estén des-
tinadas privativamente para fines ornamentales o de aca-
bado y para ocultar un reborde que de otrs forma seria
antiestético, sobre el cual se monten o incorporan ade-
mis una parte de sellado para cooperar con uns puerta u
otro Srganoc de cierre para excluir corrientes de aire,

polvo 0 humedade = = = = = = = = =« = 0 =~ o = 0 = = = ~

Tales bandas de guarnicidén o sellado se uti-
lizan en general en vehiculos de mobtor alrededor de la
puerta u otras aberturas y estdn soportadas usualmentie
por una abrazadera continuae de forma substancialmente
de "U" invertida o una serie de cortas gbrazaderas es-
paciadas de una Seccidn similar que csbalgan sobre el
reborde de soporte y mantienen la banda de guarnicién
o sellado en posicidn sobre aquél de une maneras fric-

cional © de enclavamientOe. = = = = = = w - = - - -

Es frecuentemente necesario doblar tales ban-
Gas alrededor de curvas de pequeilo radio y hay un con=-
siderable riesgo de que tales bandas se retuerzan en el
proceso lo que no solamente perjudica su aspecto ornae
mentel sino que también afecta en una extensidén subs-
tancial su adeptacidn sobre el reborde y si estédn asow
cladas con elementos de sellado perjudica sus propie-

dades de sellado con respecto al Srgano de cierre o al
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reborde sobre el cual estan montadas por lo que en el

Ultimo caso permiten entrar a la humedad y vosiblemen-~
te hace que tenga lugar la corrosién de la abrazadera

0 abrazaderas y/o del rebordee = = = = = = = = = « = -

El principal objeto  de la invencidn es desa-
rrollar uns bands de guarnicidén o sellsdo que, de una ma-
ners general, Serd nds flexible ¥y que no estars some-
tida a retorcimiento, siendo la banda, por ello, apropia-
da para la manufactura en uno u otro de los materiales

de resinas sintéticas termopldsticase = = = = ~ = = = = =

Una banda de guarnicidn o sellado segfn la pre-
sente invencidén estd formada con ondulaciones o costillas
transversales en su superficie exterior y/o interior por
lo que la banda se hard mds flexible en una direccidn lon-
gitudinal. Las ondulaciones o costillas quedan preferente—
mente en angulos rectos respecto al eje longitudinal de la
banda pero estd dentro del marco de la invencién disponer-
las en cualquier 4ngulo y emplear de hecho dos lineas de
ondulaciones que estén'inclinadasixespecto al eje longitu-

dinal y opuesta una a la ofrae - = - = = = = = = = = - — —

Preferentemente los bordes longitudinales de la
bands estdn vueltos hacia dentro y hacia arriba en el in-
terior de la abrazadera o abrazaderas donde son cogidos
entre las patas de la abrazadera o abrazaderas y el rebor-

de de S0pOPtE, = = = =~ = = m - - - m - e e - - - -~ -

Las patas de lg abrazaders o abrazaderas pueden
estar vueltas hacia dentro por sus extremos o formadas con
espigas embutidas o dobladas hacia dentro que pueden, si

se requiere, ser suficientemente agudas para perforar los
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bordes de la banda y scoplarse fricelonalmente al re-

borde de soportes — = = = = = = - e e e e e e e e

En alternativa, la abrazaders ¢ abrgzaderss
pueden estar formadas con esplgas que Se acoplen direc—
tamente al reborde, siendo tal la profundidad de las
partes vueltas hacia dentro de la banda que no sean per-
foradas sino simplemente agarradas entre las patas y el

TeD0TAC G m m oo = o o ke e e e e me e e e e e

Formando la banda con ondulaciones o costillas
transversales, las cuales ondulaciones o costillas prefe-
rentenente no se extienden hacia el interior de la
sbrazaders o abrazaderas, dejindose tales elementos pla-
nos, la banda puede moldearse g partir de material ter-
mopldstico relativamente delgado que Serd completamente
flexible incluso bajo condiciones excesivamente frias y

tendrd el aspecto de espesor MUChO MAYOre = = = = = = = ~ -

La banda serd capaz de doblarse alrededor de
curvas de pequello radio sin retorcimiento mientras las
ondulaciones o costillas ademés de der a la banda un .
aspecto ornamental evitardn tembién cualquier posibili-
dad de que la forma de abrazadera ¢ abrazgderas se mues—
tre a través del materiml pldstico cuando se doble en

Angulos agUA0S. = = m = = ~ m = m o = =
Con referencia a los dibujos anexos:

la Figura 1 es una vista en perspectiva de

une forme de banda de guernicién segin la invencidn
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adaptada a un reborde de soporte y doblada alrededor

de una curva de pegquefio radio;
la Figura 2 es une vista pareilel en perspec-
tiva de la banda;
5, la Figurs 3 es una seccidn longitudinal e tra-
vés del centro de la banda;
la Figura 4 es una vista parecial en perspectiva
de una forma alternativa de bandas
la Pigurs 5 es una seceidn longitudinal a tra-
10, vés del centro de la mismaj ¥
la Pigura 6 es una vista en perspectiva de la
banda mostrada en las figuras 4 y 5 en la forma que asu-

me cuando se monta sobre un reborde. — = = = - o - - - - -

Las bandas de guarnicidn 1 ilustradas estdn
15. moldeadas o extruidas a parfir de un material moldea-
ble apropiado tal como por ejemplo un material de resina
sintética termopldstica, moldedndose las bandas en for-
mg plana con sus bordes longitudinales 2 vueltos hacia
dentro en relacidn paralela con el resto de la banda,
20. como en las Figuras 2 y 4, estando mostrados, los ex-
tremos anteriores de los brodes 2, sin embargo, despla-
Zados hacis arriba para mostrar mds clarasmente la super-

ficie interior de la banda,. — = = = = = = = - - - - - — ~

Cada una de las bandas de guarnicidn mostra-
25, das estd destinada a ser montada sobre un reborde de so-
porte 3 por medio de wna abrazadera continua o una serie

de abrazaderas espaciadas de formg substancialmente de
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"U" invertida, mostrédndose una de tales abrazaderas 4
en la Figura l. Los bordes longitudinales 2 encierran
las patas de la abrazaders de la manera mostrada en la
Figura l. Puede emplearse cualquier tipo de abrazadera,
56 no formando parte en ningin modo la abrazadera de la
presente invencidn. La abraszadera o abrazaderas estin
gin embargo, construidas de manera que puedan doblarse
alrededor de curvas de pequefio radio como podria ser

necesario en el caso de la Figura ls - = « = =« « = w o ~ =~

10. Es muy deseable que la banda de guarnicidn si-
ga ung tal curva de pequetio radio sin retorcimiento y
consiguientemente como se muestra en las figuras 1 a 3,
la banda de guarnicidn estd ondulada como en 5 por toda
su longitud, quedando las ondulaciones transversalmente

15 a la abrazadera, siendo inondulados, sin embargo, los
bordes longitudingles 2, En virtud de su formas ondulada
efectiva, las ondulaciones son visibles interna y exter-

namente 06 1o Dando,. — = = = = w = - - - - - o e -

La superficie exterior de la banda de guarni=-
20, cidn puede también ornsmentarse por medio de un dibujo

apropiado producido durante la operacidn de moldeo. = = ~

Se observard que las. ondulaciones permitirén
un novimiento de doblado relativemente libre de la ban-
da élrededor de ung curva de pequellio radio pero resisti-

25, rdn la tendencia de la banda pars retorcerse lateralmen—
te 1o que si se permitiera estropearia el aspecto gene-

ral de la banda de guarnicidn e impedirfa a los bordes
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2 hacer buen contacto con el reborde de goporte, = = = «

Como alternativa a las ondulagcioncs lg banda
puede estar formada con costillas transversales 6 dis-
puestas internamente como en las Figuras 4 y 5, exten~
diéndose en este caso las costillas a través solamente
de una parte del ancho de la banda. Las costillas pueden
estar dispuestas exteriormente de forma alternativa, ex-
tendiéndose las costillas en cualquier caso a través de

la parte de la bande donde tiene lugar el doblado maximo.

5i estdn dispuestas en el interior, la super-
ficie exterior de la banda puede tener un dibujo o una
ornamentacidn apropiados por ejemplo como Se muestra en

la fig'ura 6. el A A A e

Aunque se prefiere que las costillas 6 estén
sobre la superficie interior de la banda, estd dentro
éel marco de la invencidn disponerlas exteriormente o

tanto interior como exteriormentes = = = = =« = = - -

Cuando se destina para fines de sellado ade-
mis de para recubrir un reborde que de otra forma seria
antiestdtico la banda Ge guarnicidn se proveerd de una
parie de sellado formada por separado o en una pieza con

aquélla que haga acoplamiento de sellado con una puerta u

otro drgano de Clerre. — = = = = = = = = = = = = = — = — =
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espaila,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: =~
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RETVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos en la construceidn de moldu~
ras y/o burletes y semejantes, caraoterizados porque la
moldura o hurlete se forma con ondulaciones o costillas trans—
versales sobre su superficie exterior y/o interior por lo
que la moldura o burlete se hard mis flexible en una direc-

cidn longitudinale — = = = = = = = = - - — - - o~ - oo .

2, Perfeccionamientos en la consiruccidn de mol-
duras y/o burletes, destinados a ser montados sobre un rebor-
de de soporte por medio de una abrazadera o abrazaderas de
forma substancialmente de "U" invertida, caracterizados por-
que lg moldura o burlete, que se moldea o extruye a partir
de un material termopldstico moldeable, comprende una parte
central formada con ondulaciones o costillas transversales y
partes o bordes laterales dispuestos 1ongitudinalmente gque
se prolongan hacia dentro en direcciones opuestas hacia la
linea de centro longitudinel de la parte central y quedan

en un plano paralelo con el plano de la parte cenbrale— - -

3« Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones
1 6 2, caracterizados porque la moldura o burlete se produce
inicialmente en forma plana y adaptada para ser doblada al-
rededor de lg abrazadera o abrazaderas de soporie paras ence—
rrer la Gltima, prolongéndose los bordes longitudinales
de la moldura o burlete hacia arriba en el interior de la

abrozadera 0 abrazaderaSe = = = ~ = ~ = = 0 - - - - - - - -

4, Perfecocionamientos seglin cualquiera de lag

reivindiceciones precedentes, caracterizados porque la
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moldura o burlete comprende una parte central ondulada

por H0d0 B 8RCH0. = = = @ - - e . - e - - .- - - -

5. Perfeccionamientos segin cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados porque la mol-
’
dura o burlete esta formado en su superficie interior con

costillas espaciadas transversaleS. — = w « = w = = o =

6. Perfeccionamientos segin la reivindica-~
cidn 5, caracterizados porque las costillas se extbien-
den g través de solamente ung parte del ancho de la

parte centrale — = = = = = - - . - .. - - .- - - -

7. Perfeceionanientos segun cualquiera de
las reivindicaciones ﬁrecedentes, oaractériZados por—
gque la moldura o burlete se produce como un moldeado o
extrusidn e partir de un materizal de resina sintética

termopldstica. — = = = = = = - = . m e - - -

8. "PERFECCIONAMIENTOS EN La CONSTRUCCION DE
JOLDURAS Y/O BURLELES Y SEILJANTES", - = = = = = = = =

Todo ello tal y como se describe y reivind;ca
en la presente memoria que consta de nueve hojas foliadas
y mecanografiadas por una sola de sus caras, y de ung 13-
mina de dibujos que la ilusira.

Barcelona, 27 Noviembre 1964
» Pedo

M. Curell Sufiol
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