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MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introduccion emplea un procedimien—
to de obtencién del bisulfuro de carbono por medio del azufre y
de los hidrocarburos, en presencia de un catalizador.

Tiene mas particularmente como objeto la fabricacion del bi-
sulfﬁro de carbono por medio de la reaccién, a temperatura ele—
vada, de vapor de azufre sobre una carga de hidrocarburo rica en
metano, en presencia de un catalizador constituido preferentemen-
te por gel de silice.

Fn su forma mas general, el procedimiento, objeto de la pre-

gente Patente, consiste en precalentar el hidrocarburo y un exce-
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20 de azufre, haciendolos pasar por un reactor o uns serie de
reactores mantenidos a temperaturas de entre 450 y %OOQC, ¥ ba-
jo una presion que puede llegar haste 15 Kg/cm2, condensar el
azufre y de reciclar la fraccidn no reaccionada, separando el
bisulfuro de carbono de otros compuestos gaseosos, especialmen-—
te del sulfuro de hidrdgeno, por condemsacidn y absorcidn-desor—
cifn, y por ltimo de purificar por destilacidn el bisulfuro de
carbono recuperado.

En la practica, la cargs de hidrocarburos ests introducida
bajo presiom en la parte superior de un horno de precalentamien—
0, donde se llega a una temperatura inferior a ls del "cracking"
del metano. El azufre, almacenado en estado 1iquido v pfeviamen—ﬁ
te calentado por vapor, se conduce, por medio de una bomba, al
centro del horno, en una cantidad ligeramente superior a la pro-—
porcion estaquimétrica. Luego los dos reactivos en presencia son
elevados a la temperaturé de reaccién, introduciendose después
en un primer reactor conteniendo eventualmente gel de silice, v
donde la reaccidn se prosigue produciendose un enfriamiento de
los gases, mezcla de 8, CH , 032 vy H 8, que son enviados a un se-
gundo horno donde se éalieﬁtan de nugﬁo, y conducida & un segun-—
do reactor, guarnecido de gel de silice, donde la reaccidn se
prosigue hasts la obtencidn de un rendimiento satisfactorio.

Al salir de este reactor la mezcla gaseosa para s un conden-—
sador donde el azufre gque no ha reaccionado se licla y a conti-
nuacidn pasa a coslezadores ¥ lavadores donde se desembaraza de
las Ultimes huellas de azufre. A continuacidn se conduce esta
mezcla gaseosg g un condensador y a un separador de fase gue de-
tiene la mayor parte del bisulfuro de carbono producido mientras
que los gases residuales que contienen esencialmente sulfuro de

hidrdgeno y bisulfuro de carbono no condensado, atraviesan des-
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pués una serie de absorbedores y de desorbedores donde el sulfu-
ro de hidrégeno se separa y se recupera el bisulfurc de carbono.
Esta segunda fraccidn de sulfuro se recoge y se une con la prime-~
ra fraceidn previamente obtenida por condensacidn desembarazando-
se a continuacidn la totalidad de producto obtenido de sus impu~
rezas (huellas de H 8, productos pesados, etc.), por destilacion.

A 1o largo de ﬁgdo el ciclo puede estar previsto uno o varios
puntos con sistemas de recuperacidn de calorias.

ELl procedimiento se comprenderé mejor describiendo un ciclo
de pfoduccién, hecho sobre el esquema adjunto y que representa un
diagrams genersl de produccidn.

La carge de hidrocarburos, conteniendo un 96% de metano se in-
troduce por A v a una presion de % a 12 Kg/em2 en la parte supe-
rior del horno 1 provisto de mecheros de calentamiento en sus par-
tes laterales y que elevan la temperatura del mismo & 450 a 500¢C,
mientras que el azufre liquido se introduce en el mismo horno pbr
su parte media B a una presion de 6 a 10 Kg/om2, 4 continuacidn
se eleva la temberatura hasta la de reaccién, por ejemplo entre
580 y 6502C y se introducen en el reactor 2 que puede contener
catalizadér. Egta mezela gaseosa se calienta de nuevo en el horno
1 bis y pasa al reactor 2bis que esta guarnecido de catalizador.
Al szalir de este reactor los gases se condensan en el condensador
3 por enfriamiento hasta la femperatura de liquefaccion del azu-
fre, cayendo este una vez en estado 1iquido al recipiente de re-
cepcién 4 para ser enviado de nuevo al primer paso del ciclo por
medio de una bomba., Los gases, purgados del azufre, se encueniran
en este momento a una temperatura de unos 1508C y bajo una presion
del orden de 4 Xg/cm?2 y se les hace pasar por un separsdor de go-
teo 5 donde se desmmbarazan de las ultimas huellas de azufre que

. . X P . 4
son arrastradas y mandadas directamente gl recipiente de recepcion
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4, mientras los gases purificados de este modo atraviesan un con-
densador de agua 6 donde la mayor parte del sulfuro de carbono se
condensa y se recoge en el recipiente E. EL resto de los gases se
introducen al pié de una columne de absorcidn de aceite 8 en cu~
ya parbe superior se recupera el resto del sulfuro de hir&gno ¥y
el metano que no ha reaccionado mientras que el bisulfuro de car-
bono es absorbido selectivemente por el acelte que después pase
por una columna de platillos S destinada a separar el bisulfuro
del aceite haciendolo en estado gaseoso que se condensa en 9bis
remitiendose a continuacion hacia el recipiente colector i.

Desde agui y como todavia contiene huellas de sulfuro de hi-
drégéno asi como aceite y productos azufrados se envia, por una
bomba, a la parte superior de una columna de platillos 10 donde
se desembaraza de los restos de sulfuro de hidrégeno, recalentan—
dose a continuacidn en el hervidor 11 y se destilan en una segun—
da columna 12. Los vapores de bisulfuro que salen de esta columna
pasan al condensador 13 donde une vez condensado fluye hacia el
recipiente 14 enviandose a continuacidn al lugar de almacenamien—
t0 por medio de vma bomba.

Ta instalacidn descrita anteriormente permite fabricar, por
ejemplo, uvnos 1000 Kg/h. de bisulfuro de carbono puro y 640 m3
de sulfuro de hidrdgeno pars una carga de slimentacidn de unos
145 m3/h. de hidrocarburos conteniendo un 96% de metano y 800 Kg/h

de azufre liquido.
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Hecha la descripcién del presente invento lo gque se declara
como no practicado ni puesto en ejecucién en Espafia comprende
las reivindicaciones sigulentes:

1.~ Procedimiento de fabricacidn del bisulfuro de carbono,
caracterizado por consistir en hacer reaccionar va-
pores de azufre y una carga de hidrocarburos, a una temperatura
comprendide entre los 450 y los ﬁOOQC, bajo una presién que pue-
de alcanzar el valor de hasta 15 Kg]me, en presencia de un ca-
talizador, preferentemente, gel de silice.

2,= Procedimiento, segin la reivindicacion 1, cara c t e-
rizado porgue la carga de hidrocarburcs estd constituida
essncialmente por metano.

3.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 1, cara c t e-
rizado porque el metano y el azufre estan previamente ca-
lentados.

4,.- Procedimiento, segun la reivindicacion 1, car ac te-
rizado porque el azufre que no reaccione se condensa y se
recicla.

5.~ Procedimiento, segun la reivindicacion 1, ¢ a ract e-
rizado porgue el bisulfuro de carbono producido se separa
de los otros compuestos gaseosos por condensacidn ¥ absoreidn-
desorcion.,

6.— Procedimiento, segin la reivindicacidn 1, c ar ac t e-
rizado porgue al final del ciclo se purifica el bisulfuro
de carbono, preferentemente, por destilacidn.

7.~ Procedimiento de fabricacidn del bisulfurc de carbono.
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Segim se describe ¥y reivindica en la presente memoria gque
consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una sols ca-
ra y de una lamina de dibujos.

liadrid, a 5 de Diciembre de 1964

ABRAHAM C AT A .

Pe 2.

_ JAIME ISERN
b.p.
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