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WEL METODO DE COMUWICAR AL PAPEL UNA PILIGRANA SUSTAN~-
CIATHMENTE PERMANINTEY,

i
i
il
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Le presente invencidn se refiere a un producto
de papel que tiene una filigrana en el mismo, y a medios

-para preparar el mismo. Hds en particular, la presente
invencién se refiere a medios para formar una filigrana
5 en productos de papel que, por lo demds, estdn acabados.
- El giguiente es un diagrama de flujo simplifi-

cado del método:
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Digolver el compuesto de in

Impregnar en composicibn preganacidn en un disoclvente
para hacer transparente organico de punto de ebullil
el papel cion comprendido entre apro
xinedamente 1008C y. aproxi-

madamente 2502¢

Poner ea contacto la he- Aplicar la composicidn de
rramienta de impregna- impregnacidn a una herre-
cibn con el papel. nienta de impregnacidn que

tenge el dibujo en su cara

Impregnar el dibujo en Secar el papel
el papel

Particularmente en las operaciones de cficina
de las empresas comerciales, es conveniente a menudo te-
ner filigranas en loé articulos de papeleria para escri-
bir, y en otras formas de papeles de negoclos y nrofesio-
nales. A memdo se ponen como filigrana las marcas regis-
tradas de negocios, pera fines de identificacidn y de pro-
teccibn, y tales filigranas sirven como mediog adicionales
que se asoclan claramente con una empresa de negocios con-
creta.

ﬁa prdetica actual de hacer fillgranas se reali-
za generalmente durante el procedimiento de fabriczeidn del
papel, rroporcionandc rodillos grebados interpuestos gene-
ralmente enn un punto antes de que la banda continuva de pa-
pel himede entre en los secadores. Las fibras de la banda
contimue se desplazan en posicidn horizontal, y de esta
forma el papel se hace mds delgado, ¥ en consecuencia mds
transparente, en el drea de lo filigrena. De esta forme,
log rodillos grabados forman la marca en ol papel mojado
o himedo, la cual continmfe siendo permanente desouds del
secado. Después de terminar el procediniento de Fabrica-

cién del papel y formacién de la filigrana, el vapel aca-

(&)
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bado se corta en hojas de diversos tamafios, tal como aque-

llos establecidos para los articulos de papeleria y simi~

lares, el

Otro método conocido para hacer una filigrana
implica el uso de una banda ajustada alrededor de’ﬁn rodi-
llo, y que lleva en relieve el dibujo de la filigraia, EL
dibujo se pone en coniacto con la banda continua de papel
himedo, en las prensas en himedo mde alld de la mdquina
Fourdrinier o extremo himedo. En este punto, el papel to-
davia es pldstico, y se comprime con facilidad. Lé‘bbm-
presién de fibras resultante, reduciendo el aire atrépado
¥y la refraceidén de la luz, aumenta la transparencia del
drea de la filigrana.

El papel con filigranas fabricado como se ha des-
crito anteriormente tiene varias desventajas. In primer
lugar, las mdquinas comerciales para fabricacibn de papel
son muy grandes, y producen papel en cantidades de gran vo~
Irfmen. Asf, por razones econdmicas, un cliente que desee
gue sus artfculos de pavelerfa lleven una filigrana parti-
cular, tal como unae marce registrada, ha de comprar una
gran cantidad de cade clage de papel gque necesite., Desde
luego, esto limita tales papeles con filigrana particular
a unos pocos, pero relativamente grandes, usuarios indus-
triales o departamentosﬁgubernameﬁtales, ya gue es obvio que
las empresas pequeilas no pueden, econdmicamente, comprar y
almacenar un suministro suficiente pars varios afios. En se-
gundo lugar, el coste de los rodillos grabados o con bandas
para la mdquine de fabricacidn de papel es, evidénﬁemente,
muy grandé, vy por tanto los usuvarios industriales mds pe-

quefios quizds no pudieran realizar tal gasto. BEn tercer
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lugar, el coste de montar los rodillos grabados o con ban-
dag implica tanto mano de obra comq;pérdida de produceidn
en la maguinaria de fabricacidén de pavpel, lo cual se ha
de ‘tener en cuenta en el coste neto pare el oompréqbr. Lde=
nds, eutre otras desventajas, el comprador encuen%ra gue
su filigrana particuler no tiene una posicidén uniforme en
¢l material de papelerfa cortado y acabado, & no ser gue carw-
gue con el coste adicional d@ mano de obra y desperdicio
de papel implicados en dar una posicidn relativa consiante
al papel enrollado y cuchilla de corte. Asi, auncue las fi-
ligranas particﬁlares se pueden formar por métodos conoci-
dos actualmente, estd claro que los pedidos de productos de
papel as! marcados han de ser grandes para gue se pueda jus-
tificar econdmicamente el coste de los miswmos, y Los vedi-
dos de cantbtidades pequeiias resultan a un coste tal, que ra-
ra vez se justifica econdémicamente.

Lé presente invencién pretende eliminar las des-

ventajas anteriormente mencilonadas. Por tanto, es un objeto

de la presente invencidn convertir un papel en blanco cn un

)

producto de papel que tiene una filigrana en posicidn uni-
forme en el mismo.

Otro objeto de la presente ilnvencidn es formar una
filigrana viegible en un producto de papel en hojas cortadas
en blanco,

Otro objeto de la presente invencibn,es formar una

filigrana eficaz por impregnacidn de papel en blanco.

Todavia otro objeto de la presente invencidn es pro-

porcionar un pagel en blanco destinado pars su Us0 CORO DIo=-
ductos de hoja de papel con una filigrana satisfactoria, se-

gdn los objetos precedentes, en las que le filigrana puede
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teser una posicién uniforme en todas las hojas.

Afn otro objeto de la presente invencidn es pro-
porcionar un medio particular para convertir papel 0paco
o trasldcido en un papel sustancialmente mds transparente.

Otro objeto es proporcionar un método para formar
una filigrana en papel, que implica el desplazamignﬁo ade-
cuado de aire arrastrado.

Otro objeto es proporcionar un método parza formar
una filigrana, reeaplagando el aire de un producto de pa-
pel, por un material que tiene un Indice de refraccidén si-
milar al de la celulosa.

Otro objeto es proporcionar un método para>formar
un producto de papel con filigrana, por impregnaci6ﬁ del
nismo para reemplazar el aire atrapadd en un 4drea localiza=-
da.

Bstos y otros objetos couvenientes, inherentes a
v abarcados por la presente invencidn, se entenderdn mds
fédeilmente por la descripeibn que sigue y reivindicaciones
adjuntas.

Seglin la presente invencidén, un papel en blanco
(es decir, que no tiene filigrana) se impregna con una fili-
srana empleando una nueva composicidn gquimica mediante la
cual, despuds de secar, s¢ crean en la hoja de papel,dreas
transparentes segin la configuracidn deseada de la filigra-
na, La filigrane resultante posee, para todos los Ffines prdc-
ticos, las misumas caracteristicas generaies de uso que las
de la filigrana formada por procedimientos anteriores cono-
cidos, anteriormeante descritos.

Une composicidn quimica adecuada para formar unae

filigrana, como se ha mencionado anteriormente, debe tener
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1la capacidad de marcar el papel de forma que lo haga mds
translicido o sustancialmentie transparente en el drea im-
pregaada. Ademds, la commeicidn quimica no debe airterar

de forme adversa a la superficie del papel. Por ejemplo,

no debe dar-brillo a la superficie en el 4rea impregnada;

v no debe alterar las caracteristicas de posibilidad de
borrar sobre el papel. Ademds, la compwizidn gufmica debe
soportar el envejecimiento sin descoloracidén, y no debe per-
der nitidez por migracidn de.los productos quimicos; o por
otra cousa. Y desde luego, aparte del costbe bajo, el‘érea
de la Tiligrans ha de admitir las tintas de mdquine, de 1d-
piz, de impresibén y de escritura, sin efectos adversos ta-
les como corrido o salto. Ciertas composiciones quimicas de
la preéen%e invencidén se han empleado con éxito en la for-
macidn de filigranasg que estdn de acuerdo con los requisi-
tos anteriormente mencionados, como se describe mds adelan—
te.

Una filigrana, desde un punto de vista fundawental,
ﬁosee una tranglucidez de mayor grado de tronspare:cis en
el £rea marcada que la poselda por el pzpel en las dreas sin
marcar. Bl tipo mds comin de filigrana aparece mds transpa-
rente que el papel sin marcar gue la rodea.

Después de un trabajo experimental considerable,
se nan descubierto cuatro compuesios orgdnicos gque, cuando
se aplican o impregnan de Forama adecuada sobre papel, nropor-
cionan & lz hoja de papel una filisrana que fué mds transli-
c¢ida que ol papel gue la rodeaba. Estos cuatro compuestos
orgdnicos se definen como sigue:

1. Dioetil sulfosuccinato sédico

2. Acetato isobutbtirato de sacarosa

- i - W o
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3. Dihexil sulfosuccinato sédico.
4. Diamil sulfosuccinato sdédico.

Aungue el dioctil sulfosuccinato sddio&;zdihe—
xil sulfosuccinato sbdico y diamil sulfosuecinatoisgéico
han resultado ser excelentes para los fines de 1a presen—
te invencidn, se observa que las sales correspondientes de
otros netales alcalinos son isualmente aplicables para el
mismo fin., Andlogamente, en el caso del acetato isoputira—
to de sacarosa, los radicales isobutirato se pueden susti-
tuir perfectamente por radicales de butirato normal, éien~
do sustancialmente la misna la analogfa quimica y fisica
entre egtog dog radicales. El acetato isobutirato de saca-
rosa se puede prevarar por el método expuesto en la Paten-~
te U.S8. 2.931.802. Ademds, se observa que ninsuno de estos
productos quimiéos orgdnicos entra en reaccidn quimica con
los constituyentes del pasel. Hds bien, se observa que es
una. cuestidn de obtener un desplazamiento adecuado del aire
arrastrado, con estos compuestos orgdnicos, pars crear una
marce satisfactoria en el papel,

Con objeto de obtener el grado necesario de impreg-
nacién o revestimiento con los compuestos orgdnicos ante-
riormente descritos, se han de consgiderar ciertés caracte-
risticas fundaménﬁales de ls hoja de papel. Por ejemplo, el
espesor, composicién y peso (peso especifico) ae la hoja de
papel son variables, y se han de fener en congideracién, Sin
embargo, se descubrid con sorpresa que tales variables se
superaben en gran parte ajustando la concentraecidén de los
productos quimicos anteriormente descritos en disolventes
orgdnicos seleccionados. La seleccién del disolvente orgdni-

co como soporte es importante, ya wue si el disolvente se

o 3@57@3~
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evapora a velocidad excesiva, la penetracibn en el papel

es insuficiente para ¢ue dé como resultado una impregna-
cibn adecuada por los solutos orgdnicos empleados. Por otra
parte, si el disolvente se evapora con demasiada lentlitud,
los solutos orgdnicos tienden a migrar en el papel, lo jue
dd como resultado una filigrana poco nitiga. Respecto a &s-
0, se descubrid que los disolventes orgluicos inertes que
tienen puntos de ebullicién, a presibn atmosférica, compren-
didos entre 1002C y 2502¢, posefan presiones de vapor, 2
tenperatura ambiente, aéecuaaas pare lz presente invéncidn°
In esta discusibn, con ¢l término "inerte" se pretende in-
dicar que el disolvente no enira en rezccidn ouimica bajo
lag condiciones de la presente invencidn.

En téruinos generales, le composicidén empleada
rara fornar une filigrane en papel, segin la presente inven—
cidén, es una solucidn 1lfguida consistente en aproxismadomen—
te de 30 a 70% cin peso de por lo menos unz sal orgdnica se-
leccionada del grupo que conste de acetato butireto de saca-
rosa, acctato isobutirato de sacarosa, y sales de netal al-
czlino de un alcohll sulfosuccinato, siendo el regtbo, de
70 a 30%, en peso, un disolvente orzdpico de las sismas, que
veigg un punto de ebullicibn comprendido exntre 1008C y 25020,
Lag concaotracliones de los com@uastos.en 2og aisolVentes sﬁ—
nerlores al 706 ci pese resuliaron producir filizranas poco
nitides, debido a la penetracidn insuficiente én ¢l vanel,
aiendras gue las concertraciones menores de aproximadomente
30¢ en peso producfan filizranas de visibilided insuficien-
te o lo lus reflejada o troansmitida.

Alounog de los disolventes empleados con &xito en

lag co.pogiclones segin la vresente invencidn inclufan el

-7
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éter nonoetilico del dietilén glicol (Carbitol), &ter mo-
nometilico del etildn glicol, &ter dietflico del etilén
glicol, alecohol bencilico, 2—(2~metoxietox‘)-etano?t dter
nonofenilico del etilén glicol, y éter monoetilico.del eti-
1én glicol,

Con oijeto de evaluar las diversas composiciones
de la presente invercidn, se obtuviercn en el laborato-
rio, por impregnacidn & mano, filigranas de excelente cali-
dad. La lmpregnacidn a mano ge realizé depositando unc pe-
ouefie cantidad medida de la composicidn sobre la superficie
de un trozo de 930 en? de placa de vidrio de 6,4 mm de ss-—
pegor. La composicidén se extendid uniformemente sobre lo su-
periicie del vidrio con un probador manual consisteie en un
rodillo grabado que tvenfa 29,5 depresiones por ocm, y pro-
visto de un mango. Un troguel o sello manual de material i~
po coucho, que Htenfa inserita en la cara del mismo un di-
bujo tipico de filigrana, se couprimid en primer lugar con-
tra la pelicula hidueda de la composicidn, sobre el vidrio,

v luego se estampd sobre la hoja de papel, La hoja de pa-
pel con filigrena se dejé secar y luego se examind,

A tf{tulo de ilustracidn de la presente invencidn,
se obtuvieron excelentes filigranas por impregnacibn a mano
en el laboratorio, tal como se ha descrito antefiormente, em-
pleando las nuevas composiciones de la vresente invencidn,

en cada uno de los sigulentes ejemplos, siendo en peso las

proporciones mencionadas.

Ejemplo 1 Y
Dioctil sulfosuccinato sdédico 50
2-metoxi~etanol 50
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Bijemplo 2
Dioctil sulfosuccinato sbédico
2-mstoxi-etanol
Tter monoetilico del dietildn glicol

Bjemplo 3

Dioetil sulfosuccinato sédico
Eter monoetilico del dietilédn glicol

Ejemplo 4
Acetato isobutirato de sacarosa
Eter monometilico del etilén glicol
Ejemplo 5

Acetato isobutirato de sacarosa
Bter monoetflico del dietilédn glicol

Ejemplo 6
Acetato isobutirato de sacarosa
Tter monoetilico del dietilén glicol

Ejemplo 7

Acetato isobutirato de sacarosa
Efer monoetilico del etilén glicol

Bijemnlo 8
Dioctil sulfosuccinato sbdico
Tter monoetilico del dietilén zlicol
Siemplo 9
Dicetil sulfosuceinato sddico
Acetato isohutirato de sacarosa
Zter monoetilico del dietildn glicol

Bjemplo 10

Diostil sulfosuccinato sédico
Acetato isobutirato de sacarosa
Bter moncetilico del dietilén glicol

- Ejewplo 11
Dioctil sulfosuccinato sdédico

Acetato isobutirato de sacarosa
Ster monoetilico del dietilén glicol

Ejemplo 12

Dihexil sulfosuceinato sdédico
“ter monoetilico del dietilén glicol

- 10-
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Ejemplo 13

Diamil sulfosuccinato sdédico 50

Alcohol bencilico 50
Ejemplo 14

Diamil sulfosuccinato sdédico 50

2-(2-metoxietoxi)=~etanol 50
Bjemplo 15

Dioetil sulfosuccinato sédico 0,05

Acetato isobutirato de sacarosa 49, 95

Eter monoeticilo del dietilén slicol®
Ejemplo 16

Dioctlil sulfosuccinato sédico 0,25

Acetato isobutirato de sacarosa 49, 75

Eter monoetilico &ﬂ.dletllén glicol 50
Ejemplo 17

Dioctil sulfosuccinato sédicp 0,5

Acetato isobutirato de sacsrosga 49,5

Eter monoetflico del dietildn glicol 50
Ejemplo 18

Dioetil sulfosuccinato sddico 1,0

Acetato isobutirato de sacarosa 49, ;0

Eter monoet{lico del dietilén OllcOl 50
Ejemplo 19

Dihexil sulfosuccinato sédico 2,5

Acetatoisobutirato de sacarosa 47, 5

Eter monoet{lico del dietilén glicol 50,0

Il envejecimiento acelerado de las filigranas
de los ejemplos anteriores, & 65,62C durante 72 horas, no
mostré decoloracidn alguna, '

En los ejemplos anteriores, el producto de papel
en blahco empleado fué del grado hilo, consistente en 25%
de algodén y 75% de pastz yufmica. Ia densidad aparente
de la pasta de papel en blanco fué aproximadamente 5,0, y
su espesor aproximadamente 0,1 mm,., TLas filigranés resultan-
tes poselan un grado elevado de transparencia.

En la industria del papel, los términos "opaco®

¥ "semiopaco' ge pueden referir a diferentes niveles de
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opacidad, segin el tipo especifico'de-pagel que se esté
discutiendo. Para los fines de la presente llemoria ge pue-
den der significados mds definidos @ estos términos, me-
diante la exPiicacién sigulente.

En el campo del papel para escribir, la prdeti-
ca del comercio c¢lasifica uns hoja “opaca" de papel hilo
como aguella de un peso normalizado (500 hojas, cortadas
a 43 cm x 51 cm, que pesan entre 8,9 kg v 9,3 kg) aue tie-
ne unz opacidad TAPPI meyor de 87%. Este tanto por ciento
es el recfproco de la transmisién de luz monocromdiica que
pasa a través del papel y se mide fotoméitricamente.

El término menos corrientemente usado, "semiopa-
co', se acepta generalmente en el comercio como una hoja
de peso normalizado, de papel hilo, gue tiene una opaci-
dad TAPPT que tiene algin valor comprendido entre 87% y
65%. -

Los papeles para escribir que tienen una opaci-
dad TAPPI menor que 659 se designan a menudo como "jrans-
parentes", Bastard con decir que cuanito menor sea la opa-
cidad PAPPI, mds a2 menudo alude el comercio a la "franspa-
rencia®, y cuanto mds préxime esté la opacidad al 65%, nés
e menudo usard el comercio el término "translfcido". Los
papeles translicidos coaservan seneralmente las caracheris-—
ticas mds comunes de los papeles hilo, tal como la Forma-
cibn y brillb, mientras que las hojas transparentes tienen
muy a menudo una mass de fibra translicida mds uniformemen-—
te, con un brille considerablemente menor.

Bsta explicacibn es vdlide aunque el papel que se
discuta esté constitufdo completamente por pasta .uimica,

por una mezcla de pasta quimica y fibras de algoddn o hilo

-12- 30R703
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o completamente por fibras de algodln y/o hilo,

Péenicamente, el término "translidcido" implica
por lo gemseral, que un rayo de luz que pasa a tfa&égfdel
material se difunde, mientras que el término "trangbéren—
te" implica que un rayo de luz que pase a través no es
difundido. Asf, un objeto transldcido puede variar desde
opaco hasta verdaderamente transparente, segin la magni-
tud de la difusibn de la luz que pase @ su través. Sin em-
bargo, para los fines de esta discusién, el término -trans-
parenfe se usa para indicar que la magnitud de la difusidn
de la luz gque pasa a través del papel no es mayor quejla
que se encuentra en el papel vegetal del cqmercio.;Asf,
si una hoja de papel posee una opacidad TAPPI menor del 65%
se denomina aqui “transparente", e, inversamente, si es del
65% o mds, se llama aqui "transldcidal.

En los ejemplos'anteriores,'las éreaSAOubiertaé
por la filigrana sobre un papel conocido comercialmente
como "opaco" y "semlopaco" fueron nitidas y transparentes.
De la misma forma, tal como se describe en los ejemplos,
es evidente que todo el papel en blanco translicido conoci-
do comercialmente como "opaco" y "semiopaco" se puede hacer
transparente, es decir, convertirqel papel transldcido en
papel transparente. Se hicieron con éxito varios ensayos pa-
ra hacer transparentes hojas enteras de papel transldcido
del tipo usado en los ejemplos anteriores, empleando las mis—
mas composiciones. La transparencia de los productos obteni-
dos fué mayor que la de algunos papeles vegetales del comer-
cio,

En este punto se ha de mencionar que, cuando se ha-

ce transparenie una hoja de pajyel, la cuestidn de la migra-

o 306793
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cidn del producto quimico de impregnacidn durante un pe-~
riodo de tiempo ya no tiene importancia, & diferencia del
procedinmiento de hacer filigranas. Es necesario que en el
caso de las filigranas no haya migracidn del prodﬁqfa qui-
nico de impregnacidn, ya que tal migracidn tenderfa a bo-
rrar la marca en un perfodo de tienmpo.

El papel gue se ha hecho transparente tiene mu-
chios usos comerciales, 12l como papel vegetal y similares.
Pambién hay demanda comerciel para papel transldcido que
golo tiene transparente una parte de la hoja, tal COi0
los sobres para el correo, del tipo de ventana, en 105 que
la direceidn se imprime en el contenido del sobre, y se po=
ne en posicidn debajo de la ventana transparente. '

Con objeto de confirmar la téenica mamial de im-
pregnacidn en laboratorio, usada en los ejemplos anteriores,
las nuevas composiciones de la presente invencidn se emplea-
ron para foramar filigranas gobre panel en blsnco, median—
$e un vrocedimiento gue se puede usar comercialmente. Los
resultados de la aplicacidn tipo comerecizl de la presente
invencién se ilustran en los ejemplos adicionales sizuien—

tes, siendo todas las proporciones en peso.

Ejemglo 20

3
%a

- Compogicidn A:
Acetato isobutirato de sacarosa 50
Bter monoetf{lico del dietilén glicol 50
Papel: calidad hilo, 25% de algoddn, 75% de pas—
ta sufmica, con un espesor de 0,1 mm y una densidad apa-
rente de 5,0,
La velocidad de desplazamiento o produccidn fué

de 12,2 m/min, La filigrana resultante fué transparente y

nitida, T o g .
506793
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Ejemplo 21 .

Composicidn B:

Acetato isobutirato de sacarosa 10
Dioctil Sulfosuccinato sbdico .40
Eter monoetilico del dietilén gllcoi 50
Composicibn A -
Acetato isobutirato de sacarosa 50
Tter monoet{lico del dietilén glicol 50

Papel: el mismo que en el Ejemplo 20,

En primer lugar se aplicé la filigranz en un
lado, usando la composicidn B, y luego, en registro, en el
otro lado, usando la composicidn A. La velocidad dg;gplica-
clén sobre cada lado fué la misma que en el Ejempl@iZQ. La
filigrana resultante fué transparente y nitida.

Tjemplo 22 '
Igual que en el Ejemplo 21, salvo en que la Com~
posiciln B se sustituyd por la siguiente Composicidn C.
ot
Composicibn C: L.
Acetato isobutirato de sacarosa 37,5
Dioctil sulfosuceinato sddico 12, 5
Eter monoetflico del dietilén glicol 50
La filigrana resultante fué transparente y nitida,.
Ejemplo 23

Imal que en el Ejemplo 21, salvo en que el papel
empleado tenfa una cole adicional. La filigrana resultante
fué transparente y nitida,

Bjemplo 24

Igunal cue en el Ejemplo 23, salvo en que la velo-
cidad de aplicecidn se aumentd a 30,5 m/min. La filigrana
resultante fué nitida.

Ljemplo 25
Igal que en el Ejemplo 22, salvo en que se empled .

papel avién. Le filigrana resultante fué transparente y ni-

tida,
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Ejemplo 26

Igual que en el Ejemplo 22, salvo en gue se en-
pled papel avidn y se tratd solo por un lado, usando la com~

posicibn ¢, La filigrana resultante fué transparenté 'y ni-

tida,

Ejemplo 27

Igval que en el Ejemplo 22, salvo en que se enpled
vepel de avibn y se tratd solo por un lado, usando la come
posicibn A. La filigraha resultante fué transparente y ni-
tida.

Tozbidn se consiguieron resultedos satisfactorios
en la aplicacibn de tipo comercial de la presenie ihyeacidn,
en los siguienies ejemplos, en los que se obtuvo una Fili-

grana transparente y nitida.

Ejemplo 28
%
Dioetil swlfosucecinato sbdico 1,6
Acetato isobutirato de sacarosa 48,4
Eter monoetIlico del dietildén glicol 50,0
Bjemplo 29
Dioetlil sulfosuceinato sddico 20
Acetato isobutirato de sacarosa 30
Eter monoétilico del dietilédn glicol 50
Ejemplo 30
Dioetil sulfosuccinato sbdico 0
Acetato isobutirato de sacarose 2
Eter monoetilico del diletildn glicol 50
Bjemplo 3L
Dioctil sulfosuceinato sddico 38,8
Acetato isobutirato de sacarosa 12,2

Eter monoetf{lico del dietilén sglicol 50,0
En general, resulté ser innecesaria la aplicacién

de la filigrana en embos lados, pero en algunos casos la apli-
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n de la filigrana en ambos lados, en registro, fué ven-
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tajosa, particularmente en papeles espesos y densos. Ge-—
neraluente, el secado forgado, tal como por calor radian-—
te, resulté ser innecesario. Sin embargo, cuando el dibu-
jo de la filigrana se caracteriza por tener superficies
grandes, puede ser ventajoso someter las hojas a ﬁnlsecado
forzado, para evitar la migracidn del producto cufmico, que
puede tener lugar si el secado es demasiado lento.

' De esta forme, se ha mostrado que se puede propor-
cionar a lag calidades corriente de material de papeleria
para escribir una filigrana, mediante impregnacidn;qﬁimica,
segin la presente invencién, mediante métodos de impregna-
cidn a mano o métodos de splicacidn aceptables comergial—
nente. De aqul se puede apreciar f4cilmente qﬁe ge pueden pro-~
porcionar tales marcas a pequeilas cantidades de papel, a cos-
tes que cumplen con log requisitos de los clientes de menor
volumen, haciendo asf disponible, econdmicamente, un produc-
to de pavel buscado hace tiempo. Ademds, se ha mostrado un mé-
todo convenlente para hacer transparente un producto de papel
translhiicido, tal como el conocido comercialmente como "opaco
y "semiopaco", econdmicamente, para fabricar papeles végeta~
les y similares.

Basado en el peso del papel, la cantidad de compo-
sicidn de impregnacidn, en tanto por clentc en peso, puede va-
riar debido al tipo y densidad del papel usado, Por tanto,
pare hacer transparente el papel translicido se necesita una
cantidad eficaz suficiente para reducir la opacidad TAPPI
hasta por debajo del 65%. En el cago del papel hilo usado
en los Ejemplos, producé resultados satisfactorios una im-
pregnacibén, basado en elpeso del papel,

Asf, habiéndose descrito varias formas de realiza-

cidn de la presente invencidén, puede verse ahora que se han
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alcenzado plenamente los objetos de la presente invencidn
y se ha de entender que se pueden hacer cambios y modifi-
caciones gue no se aparten del esplvitu de la preé;ate in-
vencién, ni del dmbito de la misma, =l como estda defini-

dos en las reivindicaciones sdjuntas.
¥ 0 T A

Log punios de invencidn propia, no nueva, Hero
no esgtablecida, practicada ni divulgade en Espaia, qﬁe se
pregentan pare ¢ue sean objeto de la presente solicitud
de Patente de Introducecién por DIBZ afios, son los siszulen~
tese

l.- El nétodo de comunicar al pazpel una filisra-

15

2 gustancizlmente permanente de divujo geométrico selec-
cionadc gue coumprende lag operzciones de iupre ey une par-

te de aicho papel en la configuracibn de dicho dicvujo con

. una composicidn gque consta de aproximadamente un 30% en

0es0 & gyroxinadomente TCh en peso de al nenos un compues-—

<

$0 orgdnico seleccionado del grupo que consta de acetato
butirato de sacarosa, acetato isobutirato de sacarosa y una
sal alcalina de un sulfosuccinato de dialcohilo disuelto

en un disolvente-orgénico inerte, teniendo dicho disol-
vente un punto de ebullicibn en el mergen de aproximeda-
mente 1002C¢ hasta aproximedamente 2502C en unza cantidad de
aproximadéme te el 70% en peso & aproximademente el 30%

Gl PEEs0,

2.- £l método de comunicar al papel uns filigra-—

Pt

i
0

sugtancialmente permantente de dibujo geométrico selec--
i: 5

cionado cue compreinde las operaciones de impregnar una par-
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te de dicho papel en la confipuracibén de dicho dibujo con
una composicibn 1lfquide cue consta de sproximademente &L
30% en peso hasta aproximadamente el T0% en peso ig dioctil
sulfosuceinato gbédico disuelto en aproximedamente él'70%
nagte aproximadeanente el 30% en peso de un disolvente orgd-
nico inerte, tenlendo dicho disolvente orgdnico un punto

de ebullicidn en el marzen de aproximadausente 10080 hasta
anroximademente 2502(,

3.~ Il mé%odo de conmunicar el papel una filigrana
sustarcialmente permanente de dibujo geométrico se*eﬂclonaa
do de acuerdc con la reivindicacidn 2, en ¢l que el lsol~
vense es seleccionado del grupo'que consta de‘éter monoeti—
lico de dietilen glicol, etilen glicol, eter monomet{lico
de etilén glicol, eter dietilico de etilédn glicol, 2-(2-meto-
xietoxi)etanol y eter monoetilico de etilen glicol.

| 4.~ E1 método de comunicar al pa el una Ffilisra-

na sustancialmente permanente de dibujo geométrico seleccio-
nado que comprende las operaclones de impregnar una parte
de dicho papel en la configuracidn de dicho dibujo con una
composicidn liguida que consta de svroximadamente el 30%
en peso hasta aproximadsmente el 70% en peso de diamilgul-
fosuceinato sbdico disuelto en aproximadamente el 70% en
pego hasta aproximadamente el 304 en peso de un disolvente
orgénico inerte, teniendo dicho disolvente un punto de ebu=~
1llicién en el margen de aproximedemente 1002C hasta aproxi-
madanente 2509C,

5.-.El nétodo de comunicar al papel uns f£iligra-
ne sustancialmente permanente de dibujo geométrico selec-
cionado gue comprende las operaciones de impregnar una parte

icho dibujo con una

I" oo T
v .‘ (A

<F ag

de dicho papel en la configuracidn de
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composicibn Llfguida sue conste de aproximadamente el 30%
en peso hagta sproximadamente el T0% en weso de dihexil
sulfosucecinato sbdico disuelto en aproximadanente él 70%

en peso hasta aproximadamente el 30% en peso de_uh disol-

vente orgdnico inerte, tenlendo dicho disolvente un punto

de ebullicidn en el margern de aproximadamente 1008C hasta
anroxinadamente 25080,

6.~ T1 método de commnicar al pavel une filigra-
ne sustencialmente permanente de dibujo goonétrico seleccio-
nado que comprende las oporaciones de innregnar une purte
de dicho papel en la configuracidn de dicsho dibujo con una
composicidn lfquida que consta de eproximadamente el 30% en
peso hagta aproximadamente T70% en peso de acetato isobutira-
to de sacarosa disvelto en apfoximadamente el T0% en peso
hagts aproximadamente el 30% en peso de un disolvenie orgfni-
co inerte, teniendo dicho disolvente orgdnico un punto de
ebullieidn en el margen de aproximedamente 1002C hasta apro-—
¥inadeawvente 2508C,

Tom £l nétodo de comunicar & una hoja de pavel una
filigrens sustancialmente permanente de dibujo geométrico se~
leccionado de acuerdo con la reivindicacidn 6, en el cue el
disolvente es selecclonado del grupo que consta de eber monoeti-
lico de dietilen glicol, etilen glicol, eter monamsiflico de
dletilen slicol, eter dietilico de etilen glicol, 2-(2-neto-
xietoxi) etanol y eter monoetflico de etilen glicol.

8.~ El método de comunicar al papel una filizrana
sustancialmente permanente de dibujo geométrico seleccionado
gue comprende las operaclones de impregnar una parte de dicho

papel en la configuracibn de dicho dibujo con una composicidn

1fguida que consta desde un 0,3% en peso hasta un 40% en peso

o- 3067973



10

15

20

25

30

%)
.,
£l
H
I

x

V7 3 i

de dioctil sulfosuccinato sddico, desde un 10% en peso
hagha un 69% en peso de acetato isobutirato de sacarosa
y por lo menos un 30% en veso vy no mds de un 70%. en peso
de un disolvente orgdnico inerte, teniendo dicho’disol-
vente un punto de ebullicidn en el mergen de aprdximada-
mente 1008C hasta aproximadamente 25020,

9.~ E1l mé&todo de comunicar al papel una Ffiligra-—
na sustancizlmente permanente de dibujo geométrico selec~
cionado de acuerdo con la reivindicacidn 8 en el que el di-
solvente es seleccionado del grupo que consta de éter monoeti-
lico de dietilén glicol, etilen glicol, eter monométilico,
de etilen glicol, eter dietilico de etilen glicol, 2~{2-me-
toxietoxi) etanol y eter monoetflico de etilen glicol.

10.~ El método de comunicar al papel una filigra-
ne sustancialmente permanente de dibujo geométrico selec~
cionado que comprende las operacilones de impregnar una paf-
te de dicho papel en la configuracién de dicho dibujo con
una composicién liquida que consta de un 0,3% en peso hasta
un 40% en peso de dihexil sulfosuccinato sédico, desde un
10% en peso hasta un 69% en peso de acetato isobutirato de
sacarosa, y por lo menos un 30% en peso y no mds del 70%
en peso de un disolvente orgdnico inerte, teniendo en di=-
cho disolvente un punto de ebullicibn en el margen de apro-
ximadamente 1002C hagta aproximadamente 25020,

1I.- El método de comunicer al pabel una filigra-
na sustancialmente permanente de dibujo geomdtrico selec-
cionedo de acuerdo con la reivindicacibén 10, en el que el
digolvente es seleccionado del grupo gue consta de eter mo-
noetflico de dietilen glicol, etilen glicol, eter monome-

tilico de etilen glicol, eter dietilico de etilen glicol,

506793
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2-(2-metoxietoxi) etanol y eter monoetflico de etilen glicol.

12.~- El método de comunicar al psrel une filigrana
sustancizlmente permanente de dibujo geométrico seleccionado
cue comprende las operaciones de impregnar una parfe_ée di-
cho papel en la configuracién de dicho dibujo con una compo-
sicién liquida que consia de aproximademente un 12,5% en pe-
$0 de dioctil sulfosuceinato sddico, aproximadamenté un 37,55
en pego de acetato lsobutirato de sacarosa y aproximademente
502 en peso de eter monoetllico de dietilen zlicol.

13.- Bl método de comunicar al papel una riligra-
na, sustencialmente permanente de dibujo geométrico seleccio-
nado que comprende las operaciones de formar una comﬁééicidn
1iguida gue consta desde un O,3ﬁ en peso hasta un 40% en
peso de dioetil suwlfosuccinato sédico, desde un 10% en pe—~
so hagte un 69% en peso de acetato isobubtirato de sacarosa
y desde un 30% en peso hasta un 70% en peso de un Gisolvente
orgénico inerte, y luego desplazar el aire encerrado en una
parte de dicho papel con dicha composicibn en una superficie
éue se ajusfa a dicho dibujo de dicha nmarca de agua.

14.~ E1 método de comunicar sl rayel une filiagrana

ustancialmente vermanente de dibujo geométrico selecciona-

do ¢ue comprende las operaciones de formar una composicidn
1fcuida que consta desde un 0,3 en peso hasia un 409 en

peso de dihoxil sulfosuccinato sédico, desde un 10% en peso
hasta un 69% en peso de acetato isobutirato de sacarosa y des—
de un 305 en peso hasta un 70% eﬁ peso de un disolvente or-
génico inerte, y luego desplazar el gire encerrado en une par-
te de dicho papel con dicha composicibn en una superficie que
se ajusta a dicho dlbujo de dicha filigranz.

15.~ El método de comunicar al papel una filigra-

. 906703
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ns sustancilaliente permanente.
Tal y como se ha descrito eun le kemoria due an-
tecede y para Llos fines cue se han especificado, .
La presente liemoris consta de 23 hojas escri-
tas a mdguina por una sola cara.
fadrid,

P.i.
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