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Esta invección se reitere a un. procedimiento de obtención 
de un compuesto de revestimiento pulverizado de libre 
fluir, que está adaptado para su aplicación mediante un 

procedimiento de fusión, y más particularmente, a los 

compuestos de revestimiento que comprenden un sólido pul­

verizado, finamente dividido, que es iniusiole a la tempe­
ratura máxima a la que el compuesto se calienta durante 

su aplicación Ror el citado procedimiento.

Los revestimientos protectores se han aplicado hasta 
el momento medianía procedimientos en los que se fundía 

el revestimiento protector. En tal procedimiento, el ob­
jeto que se ha de revestir se calienta previamente y se re­

viste con un material fusible de revestimiento, que tiene 

la forma de polvo finamente dividido, un este procedimien­

to, el material de revestimiento se funde sobre la super­
ficie del objeto, para formar una película continua de 

revestimiento protector. El objeto calentado previamente, 

puede sumergirse dentro del compuesto de revestimiento 

pulverizado,, o el compuesto de revestimiento puede tami­

zarse sobre el citado objeto calentado previamente, so­

plándolo soui'o ul objeto mediante una corriente de aire u 

otro gas, o ser depositado de otra manera soure el oojeto, 

en forma de una película uniforme y delgada, una vez rea­

lizada tal oapa, el objeto se calienta por lo general de 

nuevo, para asegurar la fusión completa de las partículas 

del compuesto, con objeto de producir una película uni­

forme y continua del revestimiento protector.

Otro procedimiento de revestimiento a fusión se ha 

desarrollado recientemente para el revestimiento de obje-
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tos, utilizando un compuesto de revestimiento fusible, 

sólido y finamente dividido, en el que el objeto que se ha 

de revestir se calienta previamente,- a una temperatura por 

encima de la temperatura de sedimentación o aglutinamien- 

to del material de revestimiento, y despuós se sumerge 

brevemente en un lecho fluidificado, y oon preferencia se 

le mueve de un lado a otro, siendo este lecho fluidificado 
del compuesto de revestimiento* El calor en el objeto da 

origen a que las partículas separadaá del material de reve 

timlanto se fundan en una película continua, recubriendo 

la superficie del objeto.
En otro procedimiento más de fusión, la superficie qut 

se ha de revestir puede o no calentarse previamente, y 

las partículas del revestimiento protector se funden, a 
medida que se depositan sobre la superficie, mediante una 

corriente de gas caliente. En esta clase de procedimien­

to a fusión, las partículas individuales del revestimien­

to proteotos están en estado fundido con anterioridad a 
que alcancen la superficie del objeto que se está recu­

briendo .

Esta invención se refiere a compuestos adaptados pa­

ra su aplicación mediante un procedimiento a fusión. El 

tármino o expresión "procedimiento a fusión" , ooniorme 

se utiliza en esta memoria y en las reivindicaciones ane­

xas, puede definirse como un procedimiento en el que el 

compuesto de revestimiento protector se aplica a la super­
ficie que se ha de revestir, en forma de partículas só­

lidas finamente divididas, que están fundidas a medida 

que se aproximan a la superfioie que han de revestir, o 

bien se funden solamente al ponerse en oontaoto oon la
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citada superficie, que ha sido previamente calentada, y 

se depositan sobre la misma.

Cuando se trata de procedimientos de revestimiento 
convencionales, el material iormador da la película del 

compuesto de revestimiento que se ha de aplicar mediante 

un procedimiento a fusión, ha de proporcionar películas 

no viscosas y durables, que se adhieran a la superficie 

a la que. se aplican. Sin embargo, la formulación de com­

puestos de revestimiento para aplicación mediante un 

procedimiento a fusión, lleva consigo necesidades distin­

tas a las que hasta ahora se han suscitado con la formu­

lación de revestimientos convencionales, y que son nue­

vas en la industria de revestimientos protectores.

Los compuestos de revestimiento que se pretende su 

aplicación mediante un procedimiento a fusión, han de ser 

capaces de producir una película de revestimiento que sea 

continua y tenga un grosor sustancialmente uniforme. Para 

llevar a cabo esta necesidad, el compuesto de revestimien­

to ha de tener una viscosidad lo suficientemente elevada 

cuando se funde, y a la máxima temperatura que alcanza 

durante la operación de revestimiento, para mantenerse 

oorno una película sustancialmente uniforme, incluso en su­

perficies verticales, bordes y ángulos agudos de objetos 

que se han de revestir . Esta necesidad ha originado has­

ta el momento dificultades para la aplicación mediante un 

procedimiento a fusión de varios materiales de revesti­

miento, que son completamente fluidos cuando se encuen­

tran en su estado fundido, pero que constituyen por otra 

parte materiales idóneos para el revestimiento de obje­

tos*

**4—
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Los revestimientos de fraguado térmico ofrecen mu­

chas ventajas. Para producir tal abase de revestimiento 

mediante un procedimiento a fusión, es necesario aplicar 

el componente íormador de película, en forma de un monóme- 

ro no polomerizado ó un polímero parcialmente polimeriza- 

do, que es todavía fusible, y después calentar el reves­

timiento después de que se encuentre depositado sobre el 

objeto, para completar la polimerización o cura del mate­

rial formador de película. Para realizar la cura térmioa, 

es necesario retener el revestimiento a una temperatura 

elevada, durante un periodo sustancial de tiempo, nos 

monómeros y los polímeros parcialmente completos, son de 

una viscosidad relativamente baja, y con frecuencia, no 

pueden mantenerse sobre superficies verticales, ángulos y 

bordes del objeto que se ha revestir. Rsta baja viscosi­

dad origina serias dificultades cuando se trata de utili­

zar estos materiales que, por otra parte, pueden conside­
rarse como idóneos.

con frecuencia es deseable producir un revestimien­

to realmente consistente mediante un procedimiento a fu­

sión. se han encontrado dificultades en la obtención de 

tales revestimientos, incluso cuando se han utilizado ma­

teriales de revestimiento dotados de una viscosidad ade­

cuada para la producción de revestimientos delgados de 
grosor uniforme, que proporcionan una capa buena sobre 

los ánguios y bordes de los objetos. También se han en­

contrado dificultades ei revestimiento de objetos 

que tienen secoiones transversales variables mediante pno-- 
cedimientos a fusión, en los que los oujetos se calien­

tan previamente, debido al hecho de que las secciones
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gruesas del objeto llevan más calor que las delgadas y, 

por consiguiente , calientan el material de revestimien­

to a una temperatura más elevada que en las secciones 

delgadas. El resultado es que las porciones más calientes 
del material de revestimiento sobre las secciones más 

gruesas tienda a combarse sobre las superficies vertica­

les y a desviarse en los ángulos agudos, astas dificulta­
des se consideran particularmente considerables en la 

aplicación de revestimientos de graguado térmico, median­

te un procedimiento a fusión.

Es, naturalmente , bien conocido el hecho de incluir 

pigmentos y rellenadores en compuestos de revestimiento 

protector, y la inclusión de rellenadores y pigmentos 

en compuestos pulverizados de revestimiento protector, 
que se aplican mediante el uso del calor, conforme se ha 

sugerido anteriormente, hasta ahora, los rellenadores o 

pigmentos se han mezclado con la resina pulverizada me­

diante un procedimiento de mezcla en seco, para producir 

una unión de partículas separadas de la resina y del pig­

mento o rellSnadores. Al aplicar esto mediante un proce­

dimiento a fusión, las partíoulas resinosas de la mezcla ^e 

funden y hacen del compuesto una película continua, flu­
yendo alrededor y sobre las partículas infusibles del 

pigmento o rellenador. La cantidad de pigmento o relle­

nador que puede incluirse mediante este mátodo en un 

compuesto pulverizado de revestimiento, que se pretende 

su aplicación mediante un procedimiento a fusión, ha es­

tado limitada hasta ahora a cantidades relativamente pe­

queñas, debido a que, cuando se incluían mayores cantidades 

de pigmento o rellenador, ásta no fluía en forma de pe­

lícula continua durante la operación de revestimiento a
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fusión.
Nuestros experimentos han resultado en compuestos pul­

verizados de revestimiento* incluyendo cantidades relati­

vamente grandes de pigmentos y rellenadores* entre 10%* 

por peso* a un 85%* por peso del compuesto* produciendo 
una película oontínua de revestimiento protector y tenien­

do las ventajas de su reducido costo* propiedades físi­

cas y mecánicas perfeccionadas* y aumentando su resisten­
cia táimica, que se deducen de su relativamente contenido 

elevado del pigmento o rellenador.
Estos experimentos han puesto de manifiesto que los 

compuestos perfeccionados* teniendo estas ventajas, re­

sultan de tres factores, uno es la limitación del pig­

mento o rellenador utilizado para el que es a la vez inor­

gánico y no fibroso al natural. Otro es la manera en la quja 

produoimos el compuesto y su forma física resultante. El 

tercero es el control de sus características tórmicas 
durante su aplicación mediante un mito do a fusión* con­

fórme se determina por la naturaleza del componente resi­

noso del compuesto* la naturaleza del pugmento o rellena- 

dor utilizados y las proporciones relativas del material 

resinoso y del pigmento o rellenador que incluimos 
en el oompuesto . cada uno de estos factores es esen­

cial para la producción de estos compuestos perfecciona­

dos* segdn podrá apreciarse en la descripción que se expone 
posteriormente.

En la forma física* el compuesto de revestimiento 
perfeccionado de conformidad con la invención* es un 
polvo de libre fluir que comprende una resina y un relle­

nador o pigmento* en el que las partículas individuales 
del rellenado!- o pigmento son partículas compuestas in-
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dividuales, cada una de las ouales comprende por io menos 
una partícula del reiienador o pigmento, rodeada por una 

matriz del material resinoso.

un pronostico de las características térmicas de los 

compuestos del tipo con los que se relaciona esta inven­
ción, constituye un problema complejo. Bl punto de fusión 

de un compuesto de revestimiento no indica por completo su 

comportamiento, cuando se utiliza en un procedimiento a 
fusión para producir un revestimiento protector. La in- 

vestigaciónlievada a cabo en esta invención ha.demostrado 

que es posible formular dos compuestos diferentes con re­
sinas que tengan sustancialmente el mismo punto de fusión 

uno de ios cuales se adapta bien para su aplicación me­
diante un procedimiento a fusión, para producir una pe­

lícula continua sobre superficies verticales, sin que la 
película se combe, mientras que el otro no resulta satis­

factorio en su realización, siendo incapaz de producir 

películas satisfactorias de revestimiento protector pa­
ra uso comercial, Rsta investigación nos ha convencido de 

que hay, además dei punto de fusión, ciertas caractrísti- 

cas físicas inter-reiacionadas que controlan la realiza­

ción ue formulaciones dadas. Rn nuestra opinión, las otras 

características físicas importantes son la exactitud dei 

punto de fusión del compuesto, la viscosidad del componen­

te íormador de película del compuesto, cuando está en es­
tado tundido, la tensión intersuperfioial entre la super­

ficie que se está revistiendo y el compuesto de fusión, 

y la proporción de cambio de astas características, con 
temperaturas de cambio por encima del punto de fusión 

del compuesto. Rs indudable que hay otros factores que 

tamoián influyen.

Por las razones expuestas anteriormente, el "indioe
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de revestimiento de fusión" se ha desarrollado como una 

medida de la realización del compuesto, en un procedimien­

to de revestimiento a fusión. JKL iddice de revestimiento 

a fusión es una temperatura expresada en grados Fahrenhiet 

a la que dehe calentarse previamente un vástago de alu­

minio, que tenga un diámetro de media pulgada y una lon­

gitud de dos y media pulgada, en el momento de su contac­

to inicial con el compuesto de revestimiento pulverizado 

para obtener una fusión oompleta del oompuesto en una 
película continua, revistiendo la superficie del citado 

vástago, cuando se aplica en las condciones siguientes:- 
inmersión durante 5 segundos en un lecho uniformemente 

fluidificado del compuesto de revestimiento pulverizado, 
estando a la temperatura ambiente tanto el compuesto como 

el gas de fluidificación, siendo esta ditima tal que au­

mente la profundidad del lecho previamente no fluidifi­

cado en no más de un 30 %, y sin calentamiento'posterior 

después de la inmersión.

Para obtener el "índice de revestimiento a fusión" ab­

soluto y reproducibie, la determinación de esta media 

se hace depender de la aplicación del material de reves­

timiento, mediante inmersión en un lecho fluidificado*

Sin embargo, debe tenerse en cuenta que el "índice de 

revestimiento a fusión" constituye también una indicación 

exacta del comportamiento del compuesto de revestimiento 
de esta invención, cuando se aplica mediante otros mé­

todos a fusión descritos anteriormente.
Mi investigación ha puesto de manifiesto que un

compuesto de revestimiento resinoso pulverizado, conte­

niendo un 10%, por peso, a un 5%, por peso, de un sóli­

do inorgánico, no fibroso, pulverizado, que es infusible
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a la -temperatura a la que el compuesto se ha de utilizar, 
y tejiendo la forma física descrita anteriormente, ha de 

tener un índice de revestimiento a fusión que oscile en­

tre los 25CR F, y los 600a F., para que producir revestid 

mientos satisfactorios protectores mediante un mátodo a 

fusión. Estos límites del índice de revestimiento a fusión 

se aplican al compuesto como un todo, no simplemente re­

sinoso, en ausencia de un pigmento o rellenador inorgáni­

co. Un aspecto ventajoso de esta invención se deduce del 

hecho de que yo puedo utilizar materiales resinosos en la 

formación de mis compuestos de revestimiento, cuyos ma­

teriales han sido hasta ahora inátíles o dofíciles en su 

aplicación mediante mátodos de revestimiento a fusión, 
debido a su tendenóia a combarse o a deslizarse por las 

superficies verticales, o bien proporcionar revestimien­
tos pobres sobre los bordes, pero que, por otra parte, 

son materiales idóneos de revestimiento. Esto parece ser 

debido a un aumento en la viscosidad de tales compuestos 
de revestimiento, cuando se encuentran en el estado fun­

dido durante su utilización mediante este procedimiento 

a fusión.

De conformidad con esto, el compuesto segán esta 

invención es un polvo de llore fluir, adaptado para su 

aplicación mediante un mátodo de revestimiento a fusión, 

que tiene un índice de revestimiento a fusión que oscila 

entre los 250R F. y los 6003 F., y que está comprendido 

por una resina fusible y un sólido pulverizado, inorgá- 

nico y no fibroso, que es infusible a la temperatura má­

xima a la que el compuesto se calienta durante su apli­

cación mediante un mátodo a fusión, cada partícula del 

sólido pulverizado infusible comprendida en este compues­

to está dentro de una partícula compuesta, en la que
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se reviste profusamente con una película o matriz 3e la 

resina del compuesto, rales partículas compuestas puedan 

llevar una o más partículas del sólido pulverizado infu­

sible, dentro de una matriz del material resinoso. Ademas 

de las partículas compuestas que llevan el sólido pulve­

rizado infusible y la resina, el compuesto puede incluir 

partículas de resma, que no incluyen a su vez partículas 

infusibles y que, por lo tanto, son completamente fusibles 

El compuesto de coniormidad con esta invención, está com­

puesto tan sólo por las partículas compuestas de un ma­

terial resinoso fusible que encierren una o más partícu­
las de un sólido pulverizado inorgánico infusible, o biñn 

por una mezcla de tales partículas compuestas, con par­
tículas del material resinoso que son completamente fusi­
bles , es un polvo de libre fluir que tiene un tamaño me- 

diode partícula que oscila entre 25 y 600 micrones, y 

preferentemente, entre 5u y 250 micrones.
lis esencial que ei componente resinoso del compues­

to, de conformidad con esta invención sea fusible en el 

mouienco 3n que el compuesto se utiliza para la producción 

ue un revestimiento protector, y debe tenerse en cuenta 

que la mención anterior de un índice de revestimiento a 

fusión que oscila entre 2502 F. y 6uOR F.-, se aplica el
compuesto compicto, ya dispuesto pura su aplicación median­
te un mítodo a fusión. ni material resinoso ptiiizado oe- 

mo componente ú m  compuesto, puede ser una resma per­
manentemente termopiásvrca. Alternativamente, puede ser tujia 

resina del tipo de graguado tármico, que está sin curar 
o parcialmente curada, que todavía está en un estado fu­

sible en el compuesto acabado, es decir, en no más de
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en estado parcialmente curado. Como se comprenderá da la 
descripción del mátodo que se da posteriormente, median­

te el cual este compuesto de revestimiento se produce, el 
estado en que la resma parcialmente curada o de fraguado 
térmico pueda delantarse, antes de que yo la ytilice en 

la preparación de estos compuestos, depende Re la alterna­
tiva particular del mátodo de esta invención que yo utili­
zo, para preparar mi compuesto final.

Para preparar los compuestos de conformidad con esta 
invención, yo distribuyo el material resinoso sobre la su­

perficie de las partículas individuales de un sólido pul­
verizado, no fibroso e inorgánico, que sea infusible a 
la temperatura máxima a la que el compuesto se ha de ca­

lentar durante su aplicación mediante un mátodo a fusión, 

y después, si fuera necesario, muelo la mezcla para redu­
cirla a un polvo que tenga un tamaño mediode partículas 

que se encuentren dentro de los límetes detallados ante­

riormente. Puedo realizar esto, moliendo la mezcla de la 

resina y del sólido pulverizado inorgánico, en un moli­
no de tres rodillos, que se encuentre a una temperatura 
que funda el componente resinoso, enír&ando la masa inten­

samente mezclada, a una temperatura a la que quede des- 
menuzable, y a continuación, moliándola hasta conseguir 
el tamaño de partícula que se desea, mevamente se puede 

realizar la operación de mezclado en un tipo banbury de 
mezclador, en el que el material resinoso se calienta a 
una temperatura a la que se funde, la mezcla se enfria, 

y despu-s se reduce ai tamaño da partícula que se desea. 

Una ves más, puedo precipitar la resina sobre el sólido 

pulverizado inorgánico, en un medio liquido, rociar en
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seoo la mezcla, y si fuera necesario, sometería á una ope 
ración de molienda.

Al poner en práctica este método, utilizando una re­

sina permanentemente termoplàstica, no se necesita un cui­

dado particular por lo que respecta a la temperatura a la 

que la resina se calienta o el tiempo durante el cual se 

ha de mantener a una temperatura elevada, distinto del de 
evitar una degradación de la resina mediante la acción de: 

calor. Cuando se trata de componentes de resina de fra­

guado termico, o de una resina de graguado tànnico parcial- 

mente curada en este mòtodo, es necesario utilizar una 
fase de cura y una temperatura y un tiempo de mezcla de 

los ingredientes resinosos, con el sólido pulverizado in­
fusible, que deje a la resina de fraguado termico en un 

estado curado parcialmente y todavía fusible, al termino' 

de la operación de mezcla.
El sólido pulverizado ingUsible, que forma un ingre­

diente esencial da este compuesto de revestimiento, puede, 

por ejempol, ser estable al calor, pigmentos inorgánicos, 

rellenadores no fibrosos, abrasivos y otros materiales pul 
verizados, inorgánicos no fibrosos., que son a la vez 
infusibles a la temperatura máxima a la que el compuesto 
se calienta durante su aplicación y que, por otra parte, 
no se ven sustancialmente afectados por dicha temperatura, 
puede ser un pigmento tal como, por ejemplo, óxido de cinz 

sulfuro de cinz, bióxido de titanio, litofono, óxido cró­
mico, pigmentos de óxido de hierro, pigmentos metálicos 

como, por ejemplo, aluminio pulverizado, cinz, cobre y 
muchos otros. Puede ser un rellenador tal como, por ejem­

plo, carbonato càlcico pulverizado, óxido de magnesio pul 

verizado, silicato de aluminio pulverizado, meta-silica-
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to oáloico pulverizado) rutilo pulverizado) suliato de 

bario pulverizado) óxido alumínico pulverizado) pizarra 

pulverizada) carburo de silioio pulverizado) y muchos 

otros*

Rl componente resinoso de este compuesto puede ser, 

por ejemplo, partículas separadas de una resina epoxi fu­
sible. nísta resina puede ser un co-polímero fusible de 

epiclorohidrina (.I-cioro-2,3eepoxi propano), oonhisfe- 

nol A (2) 2-p-hidroxifenil-propano), que tiene puntos de 

fusión que oscilan entre los 202 p. y ios 375* F., y que 

tienen pesos moleculares que oscilan entre los 350 y los 

15*000. Si bien la epiclorohidrina es un epóxido orgáni­
co de los más importantes utilizado en la formulación de 

resinas epoxi que son utilizadas, otros epÓxidos tales 

como, por ejemplo, 1,2,3,4-diepoxibutano, puede utilizar­
se en ¿a producción de resinas utilizadas como componen­

te formation de película. De una forma similar, las resi­

nas epoxi derivadas de fenoles distintos del Bisfenol A* 

son adecuadas para su utilización en este compuesto.Ta­

les resinas incluyen, por ejemplo, el producto au rea­

cción de epicioronidrina con resorcinol, con maúles de­
rivadas de aceites anarcados, con hiaroquinona, con 1 ,5- 

dihidroxi-naftaleno, o con 2,2,5,5-1et rab i s- ( 4-hi droxi- 

feniloj-hexano. nos medio fenóiicos del tipo resol, hi— 
drozinas y sulionamidas tales como, por ejemplo, 2,4- 
tolue.no disulfonamida, puede también utilizarse para 

reacción con un epóxido orgánico para producir resinas 

epoxi, adecuadas para su utilización ón este compuesto. 

Las resinas epoxi aiiiá(¡i^os son tamoión adecuadas para 
su utilización en esta invención. Tales resinas son, por 

ejempio, ei producto de reacción de epiclorohidrina con
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glicerol, con glicol de etileno o con pentaeritr&tol.

La resina epoxi incluida como formador de película 

en el oompuesto, puede estar en el astado "B", y estar 

formada, por ejemplo, de aproximadamente el 50% de resi­

na líquida epoxi, y el 50% de resina sólida epoxi, junta­
mente con un catalizador tal, como por ejemplo, una dia­

mina metafenileno modificada. He descubierto que tal resi­

na en estado "B" teniendo un punto de fusión de unos I603F 

resulta completamente satisfactoria en este compuesto.

Las resinas de silicona (resina de polixiloxano), 

formadas, por ejemplo, por la polimerización de metilpo- 

lisiloxano, metil, metilfenilposiloxano, íenilpolisiloxa- 
no y difenilsiloxano, o mezclas de estos materiales, son 

adecuadas para su utilización como un cuerpo formador de 

película en este compuesto.
Nuevamente, el componente resinoso o formador de 

película de este compuesto puede ser una resina de nylón 

de, por ejemplo grado textil. Las resinas de polietileno 

son adecuadas para su utilización como componente resino­
so de este compuesto. Así, puedo utilizar una resina de 

polietileno, producida mediante un procedimiento de pre­

sión elevada, teniendo un promedio de peso molecular por 

debajo de los 25.000, o una producida mediante un pro­

cedimiento de presión baja, teniendo un peso molecular 

por debajo de los 40.000 en este compuesto.

Cuando se utiliza este compuesto para la producción 

de un revestimiento protector sobre un objeto, yo puedo 
calentar previamente el objeto que se ha de revestir, has­
ta una temperatura que oscile entre los 2003 F, y los 

10003 F., y con preferencia, a una temperatura que osci­

le entre los 3003 F. y los 8003 F., y, mientras el obje-
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to se encuentra a la temperatura seleccionada, depositar 

uaa capa uniforme del compuesto de reve st imiento sobre to­

das las superficies del objetoque quiero revestir. Una 
capa uniforme dei compuesto puede depositarse sobre la 

superíioie caliente del objeto previamente calentado, me­

diante el tamizado o espolvoreado del compuesto de re­

vestimiento pulverizado sobre las superfcies calientes e, 

inmediatamente, sacudiendo o soplando cualquier exceso 

del compuesto de revestimiento, con anterioridad a que 
pueda fundirse y se adhiera a la superficie.

En una operación en la que quiera revestir todas las 

superficies de un objeto, prefiero formar un lecho flui­

dificado del compuesto de revestimiento, con arreglo al 

procedimiento descrito en la Patente británica 759.214 del 

que anteriormente se ha hecho referencia, calentar previa­

mente ei objeto que se ha de revestir, hasta una tempera­
tura que oscile entre los 20CBF, y los IOOOS F, y, en 

tanto se mantiene a esa temperatura, sumerger el objeto 

previamente calentado en el lecho fluidificado y, con pre­
ferencia, moverlo de un lado para otro en el lecho, du­

rante un periodo de tiempo determinado por el grosor que 

se desee adquiera el objeto en cuestión. El periodo duran­

te el cual el objeto ha de permanecer sumergido en el

lecho fluidificado, es sustanciaimente instantáneo para 

la producción de revestimiento extremadamente delgados, 

siendo por lo general menor de 50 segundos. Una vez ter­

minado este periodo de inmersión en el lecho fluidifi­

cado, el objeto se extrae del mismo, y cualquier exce­

so en polvo que se haya adherida a ál, se le elimina, 

bien sacudiendo el objeto, bien soplando con una corrían-
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te de gas comprimido nal, como por ejemplo, aire.

KL limite superior de la temperatura de calentamiento 

previo del objeto puede ser sustaucialmente más elevado 

que el limite superior del indice de revestimiento a fu­

sión.) conforme se ha definido anteriormente. Esta diferen­

cia en estos limites superiores se deduce del hecho de que 

el indide de revestimiento a fusión es una escala de tem­

peraturas mínimas a las que el compuesto puede aplicarse 

mediante inmersión en un lecho fluidificado del compuesto, 
bajo las condiciones detalladas anteriormente. En la ope­

ración corriente, sin embargo, estas condiciones especia­

lizadas no existen y, por consiguiente, son convenientes 

con freouencia temperaturas superiores de calentamiento 

previo, para conseguir revestimientos más consistentes, 

o bien para compensar la capacidad térmica reducida del 

objeto que se ha de revestir.

Tambión puedo aplicar mi compuesto de revestimiento 

a la superficie de un objeto, soplando sobre ál, sobre 

la superficie del mismo, mediante el uso de una corrien­

te de gas comprimido. En este caso, puedo calentar pre­

viamente el objeto a una temperatura que oscile entre los 

3O0B F. y los UOOS F., y utilizar una corriente de gas 

comprimido, a una temperatura por bajo de la temperatura 

de fusión de las partículas del revestimiento protector.
uno de los aspectos de mayor importancia de esta 

invención radica en el hecho de que se puede producir 

un revestimiento de capa linica mucho más consistente de 
lo que hasta ahora ha sido posible cuando se utiliza íor- 

madores de película resinosos y fusibles de los dos ti­

pos: el de fraguado tármico y el termoplástico, que tie­

ne una viscosidad relativamente baja cuando se funden.
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Esto es posible debido a que se puede formar una capa con­

sistente del compuesto de revestimiento sobre la superficie 
del objeto que se ha de revestir, sin que el citado reves­

timiento se escurra por los bordes agudos o superficies 
verticales, a medida que se funde. Este revestimiento de 

capa única consistente, tiene varias ventajas manifiestas 

y características superiores, incluyendo una estructura 

homogénea y carencia de "picaduras de alfiler" , debido, 

por ejemplo, a la evaporación del disolvente, desde un 

compuesto de revestimiento del tipo de barinizado.

Algunas veces es necesario, para obtener una buena 

adhesión del revestimiento a la superficie del objeto, 

limpiar y poner ásperas las superficies del mismo como, 
por ejemplo, mediante arelas o soplando fuertemente are­

nisca o atacándolo con úuido. Esto resulta particular­
mente cierto en las partículas relativamente grandes 

que tienen contornos relativamente complejos. Cuando se 
trata de objetos relativamente pequeños, que no tienen 
concavidades, y de objetos mayores teniendo solamente su­
perficies convexas para revestir, puede omiterse la fase 

del sopiado de arena, ya que hay cierta contracción del 

revestimiento sobre el objeto, realizándose asi una fuer­

te adnesión al oojeto por parte del revestimiento cita­

do, particularmente cuando el objeto está completamente

enoapsuiado.
Si las superficies del objeto que se ha de revestir 

están probablemente grasicntas o aceitosas, se deben des­

grasar mediante disolventes adecuados tal como, por 

ejemplo, tricloroetiieno.
El compuesto de revestimiento de acuerdo con esta 

invenciónses adeouado para el revestimiento de cualquier
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objeto que se pueda oalentar a una temperatura por encima 

del punto de fusión de los componentes forma dores de pelí­

cula del compuesto^ sin que suira daño alguno. Puede uti­

lizarse , por ejemplo, para el revestimiento de objetos 

dentro de una gran variedad de metales, madera, vidrio y 

diferentes artículos de cerámica.-

Los siguientes ejemplos sirven para ilustrar diferen­

tes versiones de compuestos de revestimiento de conformi­

dad con esta invención, y sus aplicaciones para produoir 
películas de revestimiento protector. Debe tenerse en 
cuenta que estos ejemplos se facilitan tan sólo con fines 

de una completa explicación y detalle de la invención, 

sin que por ello tengan carácter limitativo alguno dentro 

del ámbito de la misma.

EJEMPLO I
Se mezclaron y molieron juntamente, setenta partes, 

por peso de una resina epoxi en su fase "B", compuesta del 

50%, por peso, de resina epoxi líquida y 50% por peso, de 

resina epoxi, conteniendo una íilenediamina meta modifica­

da como un catalizador, y teniendo un punto de fusión de 

1603 F., con 30 partes, por peso, de carbonato cálcico 

pulverizado, todo ello en un molino de tres rodillos, los 

cuales se calentaron a 2003 F., hasta obtener una mezcla 

uniforme. Esta mezcla resultante se enfrió a continuación, 

y se pulverizó para producir un polvo cuyo tamaño medio de 

partículas fuá de 125 micrones. Este compuesto se compro­
bó que proporcionaba revestimientos completamente satis­

factorios, sin embargo, cuando se aplicaron, desde un le­

cho fluidificaco, a un objeto metálico calentado previa­
mente a una temperatura de 3003 F., y que el objeto re­
tuvo la temperatura citada durante un periodo de 15 mi-



555

560

565

570

575

- 20-

3 ^

ñutos, una vez extraídos del lecho fluidificado

EJEMPLO 2
Se mezclaron y molieron juntamente y profundamente ci 

partes de una resina epoxi, preparada mediante la reacción 

del bisgenol-A con epiclorohidrina, con un punto de fu­

sión entre los 643 C. y los !%6 3 o*, un equivalente epó- 

xido de 450 y 525 y un peso equivalente de 130, con 40 

partes, por peso, de rutilo pulverizado, con un tamaño 

medio de partícula que oscilaba entre los 30 y los 40 

micrones. Los rodillos del molino se calentaron a 903 c.
La mezcla resultante se enfrió y se molió hasta obtener 

un polvo, con un tamaño máximo de partícula de unos 210 

micrones. Ciento cuarenta partes,por peso del polvo re­
sultante, se mezclaron en seco con 20 partes, por peso, 
de un agente de curado pulverizado, diciandiamida, que 

tuvo un tamaño máximo da partícula de 149 micrones. Este 

compuesto proporciona un revestimiento que no se comba, 
sobre una lámina de acero enrollada y fría, mediante 

inmersión en un lecho fluidificado, en el que la lámina 
de acero, calentada previamente a una temperatura de unos 

3503 F., se sumerge en un lecho fluidificado, durante un 

periodo de 4 segundos, cío candóse después en un homo a 

3503 F., durante 15 minutos, para asegurar la cura del 

revestimiento resultante.

EJEMPLO 3

Cien partes^ por peso, de una resina apoxi, con un 

punto de fusión de unos 1273 C. a 133S c., un equivalen­

te ápoxido de 1550 a 2000 y un peso equivalente de 190,

partes, por peso, de carbonato cálcico pulverizado, te-
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Riendo an tamaño medio de partículas de 0,3 a 10 micrones, 

en un molmo de tres rodillos, los cuales se calentaron a 
una temperatura de 142 c. la mezcla resultante se enfrió 

y pulverizó, hasta ootoner un polvo con un tamaño máximo 

de partículas de 2iC micrones. Sien partes, por peso, del 

compuesto pulverizado resultante, se mezclaron en seoo con 
10 partes, por peso, de diciandiamida pulverizada, tenien­

do un tamaño máximo de partícula de 149 micrones, Este 

compuesto ue revestimiento que produce un revestimiento 
fuerte, suave y que no se comea, sobre un vástago de alumi­

nio, cuando se ie aplica mediante un procedimiento de in­

mersión en un lucho fluidificado, en el que el vástago de 

aluminio se calienta previamente a una temperatura de 

4002 y., fuá sumergido en un lecho fluidificado del com­

puesto, durante un periodo de 4 a 6 segundos, embocándose 

3 continuación en un nomo de curado, a 3502 F., durante 

20 minuuos.

306779^

EJEMPLO 4
Cien partes, por puso, de una resina epoxi, tenien­

do un punto de fusión de unos 145 & C. a 155^ C., un equi- 
600 valente epóxido de 2400 a 4000, y un peso equivalente de 

200, y 70 partes, por peso,de meta-silicato cáleico pul­

verizado, teniendo un tamaño medio de partículas entre los 

0,6 y los 23 micrones, se mezclaron profundamente en un 

molino de tres rodillos, los ouaies se calentaron a una 

605 temperatura de i7S c. Una vez que el meta-silicato oál-

cico fuá totalmente disperso en la resina, la mezcla se 

enfrió y redujo a polvo, teniendo un tamaño máximo de 

partículas de 2lO micrones. Ciento cuarenta y tres partes 

por peso, de este compuesto pulverizado se mezclaron en
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seco con 16 partes, por peso, 3e ciclandiamida pulveriza­

da. Este compuesto proporciona un revestimiento que no se 

comba, que tiene buen aspecto y excelente resistencia a 

los golpes, cuando se aplica mediante un procedimiento de 

lecho fluidificado, a un vastago de aluminio que se ca­
lienta previamente a la temperatura de 3503 F., se sumer­

ge en un lecho fluidificado durante 4 segundos y, poste­

riormente se cura durante 20 minutos en un horno de cura­

do a 3503 F.

EJEMPLO 5

Cien partes, por peso, de una resina de silicona, te­

niendo una gravedad especifica de 1,17 y un punto de fu­

sión de 2303 F., y setenta partes, por peso, de rutilo 

pulverizado, teniendo un tamaño medio de partículas que 
oscila entre los 30 y los 40 micrones, se mezclaron profu­

samente en un molino de tres rodillos, los cuales se ca­
lentaron a una temperatura de unos 3003 F. La mezcla re­

sultante se enfrió y redujo a un polvo cuyo tamaño máxi­

mo de partícula fuá de 149 micrones. Este compuesto se 

vió que proporcionaba revestimientos satisfactorios que 

no se combaron, cuando se aplicaron mediante el uso de un 

lecho fluidificado, a un objeto metálico calentado previa 

mente a una temperatura de 3503 F., y el objeto mantuvo 

esa temperatura durante 30 minutos después de su extrac- 

cción del lecho fluidificado*

Diversos detalles y los ejemplos especificados in­
cluidos en lo precedente, se dan tan sólo con fines de - 
ilustración y, por tanto, es obvio a ios especialistas en 

la materia de formulación de revestimientos resinosos,
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que existen una variedad de formulaciones diferentes que
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pueden hacerse, sustityendo diferentes materiales resi­

nosos y diferentes salidos inorgánicos pulverizados para 
aquéllos mencionados* mediante la adición de otros mate­

riales, y variado las proporciones relativas de diferentes 
componentes de los compuestos, sin separarse por ello del 

espíritu de ia invención o del ¡ámbito de las reivindica­

ciones anexas*

650

nOTA.- Descrito sufientemente lo que antecede sólo res­

ta señalar que lo que se declara propio y nuevo del so­

licitante es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

655

660

665

1. - Procedimiento para obtención de mi compuesto 

de revestimiento de resinas pulverizadas, bajo forma de 
un polvo de libre fluir que esté adaptado para su aplica­

ción medianve un método a fusión caracterizado por el he­
cho de que comprende una resina fusible y un sólido no 

fibroso, inorgánico y pulverizado, que es infusible a la 
temperatura máxima a la que el compuesto se calienta du­

rante su aplicación Radiante un método a fusión, en cuyo 

compuesto las partículas individuales del citado polvo 

inorgánico son partículas compuestas cada una de las cua­

les está formada por lo menos por una partícula de polvo 

inorgánico, rodeada por una matriz del citado material 

resinoso*
2. - Procedimiento segán relvendicación 1& caracteri-
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zado por que comprnde una resina fusible y un sólido no 

fibroso# inorgánico y pulverizado# que es infusible a la 

temperatua máxima a la que se calienta el compuesto duran­

te su aplicación mediante un mátodo a fusión# en cuyo com­

puesto las partículas individuales del citado polvo inor­

gánico son partículas compuestas# cada una de las cuales 

está formada por lo menos de una partícula de polvo inor­

gánico# rodeada por una matriz del citado material resi­

noso, y donde se encuentra presente el polvo inorgánico 

citado# en una cantidad que oscila entre el iO%. por pe­

so, y el 85%, por peso, del peso total del compuesto.

3.- Procedimiento segán reivindicaciones I.y 2 ca­
racterizado por que comprende una resina fusible y un sóli­

do no fibroso # inorgánico y pulverizado# que es infusi­

ble a la temperatura máxima a la que se calienta durante 

su aplicación mediante un mátodo a fusión# y que tiene 

un índice de revestimiento a fusión que oscila entre los

2502 F. y los 600R F.# en el que las partículas indivi­

duales del citado polvo inorgánico son partículas com­

puestas, cada una de las cuales consiste por lo menos de 
una partícula de polvo inorgánico# rodeada por una matriz 

del citado material resinoso# y en la que esta presente 

el citado polvo inorgánico en una cantidad que oscila 

entre el 10%, por peso# y el 85%# por peso# del peso to­
tal del compuesto.

4.- un Procedimiento segtín reivindicaciones 1 a 3 

caracterizado por que comprende una resina fusible y un 

rellenador no fibroso# inorgánico# pulverizado# que es 

infusible a la temperatura máxima a la que se calienta 

el compuesto durante su aplicación mediante un má*¡¡odo a
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uesto las %artícujfusión, en cayo compuesto fas partículas individuales del 

citado rellena do r inorgánico son partículas compuestas, 

cada una de las cuales está formada al menos por una par- 

tícuia de reiienador, rodeada por una matriz del citada 

material resinoso, y donde el citado relienador está pre­

sente en una cantidad que oscila entre el 10%, por peso, 

y el 85% por peso, del citado compuesto*

5. - ¡Procedimiento segdn reivindicaciones de i a 4 

caracterizado por que comprende una resina fusible y un 

pigmento inorgánico pulverizado , que es infusible a ia 
temperatura máxima a la que se calienta el compuesto du­
rante su aplicación mediante un mítodo a fusión, en cuyo 

compuesto las partículas individuales del citado pigmen­
to inorgánico son partículas compuestas, cada una de las 
cuales está formada por lo menos por una partícula de 

pigmento inorgánico, rodeada por una matriz del citado 
material resinoso, y dómete el citado pigmento está pre­

sente en una cantidad que oscila entre el 10% por peso, y 

el 85% por peso, del citado compuesto*

6. - Procedimiento segdn reivindicaciones 1 a 5 ca­
racterizado por que comprende una resina temmopiástica 

y un sólido no fibroso, inorgánico y pulverizado, que

es infusible a la temperatura máxima a la que se calien­

ta el compuesto durante su aplicación mediante un mócodo 
a fusión, y que tiene un índice de revestimiento a fu­

sión que oscila entre los 250S F. y ios 600S F., e^ el 
que las partículas inaividuales del citada po^vo inorgá­

nico son partículas compuestas, cada una de j.=¡s cuates 
está firmada por lo menos por una partícula de polvo 

inorgánico, rodeada por mía matriz aci citado material 

resinoso, y donde @1 citado polvo inorgánico está pre-
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sente en can*cidad que oscila entre ei 10%, por peso, 

y ei U5%* por peso# dej. peso total dei compuesto.

7*- Procedimiento segdn reivindicaciones de i a 6* 
Caracterizado por que comprenda una resina da fraguado tér­
mico, fusible y parcialmente curada, un agente de curado 
para la citada resina, y un sólido no fibroso, inorgánioo 
y pulverizado, que es infusible a la temperatura máxima 
a la que se calienta el compuesto durante su aplicación 
mediante un mátodo a fusión, y que tiene un índice de re­
vestimiento a fusión que oscila entre los 2502 F. y los
6002 F., en el que las partículas individuales del citado 

polvo inorgánico son partículas compuestas, cada una de 

las cuales está formada de, por lo menos, una partícula 

del polvo inorgánico, rodeada por una matriz del citado 
material resinoso, y donde el citado polvo inorgánico 

está presente en una cantidad que oscila entre el 10%, 

por peso, y el 85%, por peso, del peso total del compues­

to.

8.- Procedimiento segán reivindicaciones de I a 4 

caracterizado por que comprende una resina epoxi fusible 

y parcialmente curada, un agente de curado para la cita­

da resina, y un sólido no fibroso inorgánico y pulveriza­
do que sea infusible a la temperatura máxima a la que se 

calienta el compuesto durante su aplicación mediante un 

mótodo a fusión, y teniendo un índice de revestimiento a 
fusión que oscila entre los 2502 F y los 6C02 F., en el 
que las partículas individuales del citado polvo inorgá­

nico son partículas compuestas, cada una de las cuales es-, 
tá formada, al menos, por una partícula del polvo inor­

gánico, rodeada por una matriz de la citada resina epoxi, 

donde el citado polvo inorgánico está presente en una 

cantidad que oscila entre*el 10%, por peso, y el 85%, por
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pesoy del peso total del compuesto*

9*- Procedimiento segdn reivindicaciones de I a 8 

caracterizado por que comprende una resina de tipo nylón 

fusible y un Bólido no fibroso, inorgánico pulverizado, 
que es infusible a la temperatura máxima a la que se ca­

lienta el compuesto durante su aplicación tediante un mé­

todo á fusión, y que tiene un índice de revestimiento a 

fusión que oscila entre los 250= F. y los 6008 F*, en el 

que las partículas individuales del citado polvo inor­

gánico son partículas compuestas, cada una de las cuales 

está formada, de por lo menos, una partícula del polvo 

inorgánico, rodeada por una matriz de la citada resina 

de nylon, y donde el citado polvo inorgánico está presen­
te en una cantidad que oscila entre el 10%, por peso, y 

el 85% , por peso, del peso total del compuesto*

10*- Procedimiento segtin reivindicaciones de I a 9 
caracterizado por que comprende una resina de polietila- 

no fusible y un sólido no fibroso, inorgánico y pulveriza­
do, que es infusible a la temperatura máxima a la que el 

compuesto se calienta durante su aplicación.mediante un 

método a fusión, y que tierna un índice de revestimiento 

a fusión que oscila entre los 250S F, y los 600S F., 

y en el que las partículas individuales del citado pol­

vo inorgánico son partículas compuestas, cada una de las 
cuales está formada, al menos, por una partícula de polvo 

inorgánico, rodeada por una matriz del citado polietile- 

no, y donde el citado polvo inirgánico está presente en 

una cantidad que oscila entre el 10%, por peso, y el 
85% por paso, del peso total del compuesto*

11*- Pío cedimiento segdn reivindicaciones de i a 10 
caracterizado por que comprende una resina fusible de muy
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escasa viscosidad# incapaz de retenerse como una pelíoula 
de grosor sustancialmente uniforme sobre una superficie 

vertical# cuando se calienta a la temperatura que el com­

puesto alcanza durante su aplicaoión mediante un método a 

fusión# y un sólido no fibroso# inorgánico y pulverizado# 
que es infusible a la temperatura máxima a la que el com­

puesto se calienta mediante este mátodo citado# donde 

las partículas individuales del polvo inorgánico son par­
tículas compuestas# cada una de las cuales está formada, 

al menos# por una partícula de polvo inorgánico# rodeada 

por una matriz de la citada resina# y donde el polvo inor­

gánico está presente en el compuesto en una cantidad que 

dá origen a que el compuesto sea retenido en forma de una 

película de un grosor sustanoiaimente uniforme sobre una 

superficie vertical, pero no en exdeso que evitaría al 

oompuesto de formar una película de revestimiento protec­

tor continuo# cuando el citado compuesto está a la máxima 
temperatura a la que se calienta durante el citado má­

todo a fusión.

12.- Procedimiento segdn reivindicaciones de I a II 

Procedimiento caracterizado por que comprende una resi­

na fusible de muy poca viscosidad incapaz de mantenerse 

en forma de película de grosor sustancialmente unifor­

me sobre una superficie verttoal# cuando se calienta a 

la temperatura que el compuesto alcanza durante su apli­
cación mediante el mátodo a fusión, y un sólido no fi­

broso # inorgánico y pulverizado, que es infusible a la 
temperatura máxima a la que el compuesto se calienta du­

rante el citado mátodo# y con un índice de revestimiento 

a fusión que oscila entre los 250a F. y los 6003 F., en 

el que las partículas individuales del polvo inorgánico
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son partículas compuestas, oada una de las cuales está 

fo imada, al menos, por una partícula de polvo inorgánico, 
rodeada por una matriz de la oitada resina.

13. - Procedimiento segdn reivindicaciones de i a 12 

caracterizado por que comprende una resina termoplástica 

que tiene poca viscosidad para mantenerse en forma de una 

película de grosor sustancialmente uniforme sobre una su- 

períicie ver&loal, cuando se calienta a la temperatura má­

xima que el compuesto alcanza durante su aplicación me­

diante el método a fusión, y un sólido no fibroso, inor­

gánico y pulverizado, que es infusible a la temperatura 

máxima a la que se callonca el compuesto durante el cita­

do método, y que tiene un índice de revestimiento a fusión 

que oscila entre los 25^ F y los 6002 F., y donde las par­

tículas individuales del polvo inorgánico son partículas 

compuestas, cada una de las cuales está formada, al menos, 

por una partícula de polvo inorgánico, rodeada de una ma- 
.triz de la citada resina.

14. - Procedimiento segán reivindicaciones de i a 13 

caracterizado por que comprende una resina de fraguado 

térmico parcialmente curada, que tiene una viscosidad de­

masiado baja para mantenerse.en forma de una película de u 
un grosor sustancialmente uniforme soore una superficie 

vertical, cuaddo se calienta a la temperatura máxima que 

el compuesto alcanza durante su aplicación mediante el 

método a fusión; un agente de curado para la citada re­

sina, y un sólido no fibroso, inorgánico y pulverizado, 
que es infusible a la temperatura máxima a la que se 

calienta el compuesto durante el citado método, tenien­

do el citado compuesto un índice de revestimiento a fu­

sión que oscila entre los 2502 F., y los 6002 F., y sien-
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do las partículas individuales del polvo inorgánico unas 

partículas compuestas! cada una de las cuales está forma­

da, al menos y por una partícula del polvo inorgánico, ro­

deada por una matriz de la citada resina*

15*- Procedimiento segdn reivindicaciones de i a 14- 
caracterizado por que comprende una resina de polietiie- 

no, que tiene una viscosidad demasiado baja para mantener­

se como una película de grosor sustancialmente uniforme 

sobre una superficie vertical,cuando se oalienta a la tem­

peratura máxima que el compuesto alcanza durante su apli­

cación mediante un mótodo a fusión, y un áolido no fibro­

so, Inorgánico y pulverizado, que es infusible a la tem­
peratura máxima a la que el compuesto se calienta fumante 
el citado mitodo, en el que las partículas individuales 

del polvo inorgánico son partículas compuestas, cada una 
de las cuales está formada, al menos, por una partícula 

de polvo inorgánico , rodeada por una matriz del citado 

polietileno, y donde el polvo inorgánico está presente 
en el compuesto en una cantidad que da origen a que el 

compuesto mismo se matenga en forma de una película de 

grosor sustancialmente uniforme sobre una superficie ver­

tical, pero no en exceso, lo que evitaría que el citado 

compuesto pudiera producir mía película continua de reves­

timiento protector, cuando el compuesto se encuentra a la 

temperatura que alcanza mediante este procedimiento*
16.- Procedimiento segdn reivindicaciones de I a 15 

caracterizado por que comprende la dispersión de una re­
sina fusible sobre las superficies de partículas indivi­

duales de un sólido no fibroso inorgánico y pulverizado, 
que es infusible a la temperatura máxima a la que el compiles-
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to se calienta durante su aplicación mediante el método a 

fusión, para formar un polvo de libre fluir, en el que 

las partículas individuales del polvo inorgánico son par­

tículas compuestas, cada una de laá cuales esta formada, al 

menos, por una partícula de polvo inorgánico, rodeada por 

una matriz de la citada resina.

17*- Procedimiento segdh reivindicaciones de I a 16 
caracterizado por que comprende la molienda en caliente 

de una resina fusible con un sólido fibroso, inorgánico 
y pulverizado, que es infusible tanto a la temperatura má­

xima a la que el compuesto se ha de calentar durante su 

aplicación mediante el método a fusión, como a la tempe­
ra-cura máxima de la molienda, siendo ésta por encima de la 
temperatura de fusión de la citada resina, para mezclar 

uniformemente la citada resina y el polvo inorgánico, y 

humedecer por completo las superficies de las partículas 

individuales del citado polvo inorgánico con la citada re­

sina, enfriando la mezcla resultante hasta una temperatura 

por bajo de la temperatura de fusión de la citada resina , 

y moliendo la mezcla sólida enfriada, hasta obtener un 

polvo de libre fluir.

18.- Procedimiento segán reivindicaciones de i a 17 

caracterizado por que comprende la molienda en caliente 

de una resina fusible , con un sólido no fibroso, inorgá­

nico, y pulverizado, que es infusible tanto a la tempera­
tura máxima a la que el compuesto se ha de calentar du­

rante su aplicación mediante el método a fusión, como a 

la temperatura máxima de la molienda, siendo ésta por en­
cima de la temperatura de fusión de la citada regina, pa­

ra mezclar uniformemente la citada resina y el polvo inor­

gánico, y humedecer totalmente las superficies de les par-



32-

306779
tículas individuales del citado polvo inorgánico con la 
citada resina, enfriando la mezcla resultante a una tempe­

ratura por bajo de la temperatura de fusión de la citada 
resina, y moliendo la mezcla sólida enfriada hasta ootener 

un polvo de libra fluir, con un tamaño medio de partícu­

las que osbila entre ios 25 y los 600 micrones.

19*- Procedimiento según reivindicaciones de i a 18 

caracterizado por que comprende la molienda en caliente 

de una resana fusible, con un sólido no fibroso, inorgáni­

co y pulverizado, que es imusioie tanto a la temperatura 

máxima a la que el compuesto se ha de calentar durante su 

aplicación mediante un mótodo a fusión, como a la tempe­

ratura máxima de la molienda, siendo ósta por encima de 
la ia temperatura de fusión de la citada resina, para mez­

clar uniformemente la citada resina y ei polvo inorgáni­

co y humedecer por completo las superficies de las partí­

culas individuales del citada polvo inorgánico con la ci­
tada resina, enfriando la mezcla resultante hasta una 

temperatura por lo menos tan bgja como la temperatura ambi3 

te, y moliendo y enfriando la mezcla sólida hasta obtener 
un polvo de liare fluir.

20.- PROCEDIMIENTO PARA OhTEnCIOl'i DE Un COMPUESTO DE 
REVESTIMIENTO DE RESIDAS PULVERIZARAS.

Todo según va descrito en la presente memoria que 

consta de un totsl de treinta y dos páginas foliadas y as­

neas.
critas por una cara y con novecientas treinta y seis li-y

/ f / ./?/ ^
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