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1EMORIA DESCRIPIIVA

bsta iuvewcidu se reriere a un procedimiento de obtencidn
de uu compuesvy de revestimiento pulverizado de libre
fluir, que estd adapiedo para su @plicgeibn wediante un
procedimiento de rusibu, y mds particularmente, & los
compuestos de revessiuisnto que compienden un sdlido pul-
veriz@do, fiuausuve dividido, que es inlusible 8 le tempe-
ratura méximd a la que el compuesto se calienta duranie
su 8piicicibu por el citado procedimiento.

Los revestiunienius protec%ores S8 han aplictdo hasta
el momento medixuve procedimientos en los que se fuudfa
el revestimivuto protector. kn tal procedimiento, el ob-
Jjevo que se ha de revestir se calienta previtmente y se re-
viste cou un material fusivle de revestiumienso, que tiene
la forma de polvo tiuamente dividido. &n este procedinien~—
%0y el materiel de revestiwicsuivo s fundé sobre la supere
ficie del objeto, pard rormer uud pelicula couifnue de
revestiuiuvnsto protector. &l objeto calentado previamente,
puede sumeéglrse deniro del compuesto 48 revestiwiento
puiverizado,. o el gompuesto de revegtiwiento pusde tami-
28rsé sobre el civado objeivuv calentado previgmente, so-
pldndolo sourw i objeto mediante wud corriente de aire u
otro gas, o ser depositvado de otra manera sowred el onjeto,
en forma de ung pelfcula uniforme y delgada. una vez re&=-
lizada 8l capa, el objeto s calienta por lo general de
nuevo, para asegurar la fusién completa de las particules
del coupuesto, con objeto de producir uné pelfculs uni-
forme y contfunue del revestimiento protectors '

0tro procedimiento de revestimiento & fusibén se ha

desarrolledo recientemente pare el revestimiento de obje-
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| s61ido y finemente dividido, en el que el objeto que se ha

08, utilizendo un compuesto de revestimiento fusiblé,

de revestir se calienta previamente, & una temperatura pox
encima de la temperatura de sedimentaeién o agluiinemien=
to del materiel de revestimiento, y despuds se sumerge
brevemente en un lecho fluidificado, y con prererencia se
le meve de un lado & otro, siendo este lecho fluidificado
del couwpuesto d@ revestimiento. El calor en el objeto da
origen a que las partf{culas separadag del materisl de reveg-
tim@ento se tundan en uua pelfcula contfnue, recubrieundo
la superficie del objeto.

BEn otro procedimiento mé&s de fusidn, la superricie gque
se ha de revesiir pusde o no calentarse previamenie, y
las partfculss del revestimiento protector se fuuden, a
medida que se depositan sobre la superticie, mediamte una
corriente de gas caliente. En esta clase de procedimien-
to & fusilu, las partfculas individuales del revestimien-
to protectos estén en estado fundido con enteriorided a
que elcancen la superficie del objeto que se estd recu~
briendo.

Esta invencibén se refiere a compuestos adaptados pa-
ra su aplicacidén medianve un procedimjiento & fusibn. BL
término o expresibu “procedimiento a Ius;6n” sy conforme
se utiliza en esta m;moria y en las ;eiv1ud;caciones ane-
x8sy puede definmirse como un procedimiento en el que el
compuesto de revestimiento protector se aplica & la super—
ficie que se ha de revestir, en forme de part{culas sb-
lidas finamente divididas, que estdn Pundides & medida
gue seé eproximan & la superfioie que han de revestir, o

bien ge funden solawente &1 ponerse en oontacto con 1a
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citada superficie, que ha sido previamente calentada, y
se depositan gohre la mismae.

Cuendo se trata de procedimieutos de revestimiento
couvencionales, el materiel formador de la pelfcula del
compuesto de revestimiento que se ha de aplicar medisute
un procediwiento 8 fusibn, ha de proporcionar pelfculas
no viscoses y durables, que se adnieren a la superficie
a 1a que se spliceEn. $in embargo, L& formulaciln de com-
puestos de revesiuimiento para @pliceciba mediante un
procedimiento a fusidn, lleva cousigo uecegidades distiu-
tas & las que hasta shora se hau suscivado con la formu-
lacidn de revesvimieutos couveucionales, ¥ que- son nue-
vas eq la industria de revegy imieutos protecitores.

Los compuestos de revestimiento que se pretende su
splicacidu mediante un procedimiento @ fusiln, hen de ser
capaces de producir una pelficula de revestimiento que sea
continue y tenga un grosor susvaicislmente uniforme. Para
llevar a cabo esta necesidad, el compuesto de revegtimien-
%o he de vemer uua viscosidad lo suficienvemente elevada
cuando se funde, y a la méxima temperatura que alcaize
duranie la operaecién de revestiniento, pare mantenerse
como une pelfcuis sustancisluente uniforme, incluso en su-
perricies verticeales, bordes y énguios agados de objeios
que se nen 4e revesvir . Bsta necesidad ha origiuado has-
ta 6l momerio Bificultades pera 18 aplicacidén medianie un
procediniento & fusidn de varios materiales de revesti-
miento, qué sou coupletamente flufdos cusudo se eucusu-
sran en su esvado rundido, pero que constituyen por oira
parie majerisles iddneos paras el revestimiento de opje-

t0se
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Los revestimientos de fragusdo térwico ofrecen mu—
chas ventajas. Para producir tal ckase de revestimiento
mediante un procedimiento a fuéién, eg neceégario apliecar
el componente formador de pelfcula, en torme de uu onéme-
ro 1o polomerizedo & uu polimero parcislmente polimeriza=
doy que es todavia fusible, y despﬁés calensar el reves-
témiento despuls de que se eucueutre depositado sobre el
objeto, para complevar la polimerizacién o cura del mate-
rial iormador.de pelfcula. Para regligzar la cura térmlca,
eg necesario reteaner el revesiimiento & vua témpoératura
elevada, duraunte un periodo sustancisl de tiempo. LOS
moubueros y Los polimeros parcialmente compleios, son de
une viscosidad relaiivamente baja, y con frecuencia, no
pueden mentenerse sobre superiicies verticales, dnguLlos ¥
bordes 46l objeto que se ha revestir. Esta vaja viscosi-
dad origina serias diticultades cuando se trata de ptili—
zar estos mayeiriales queé, por otra parie, pucden couside-
rarse como idéneos.

¢on frecuencia es deseable producir wu revegtinienw~
t0 realuente cousisvenuy® mediaute un procedimiento & Iu-
sidue e han encontrado diricultades en 18 obteuncidu de
tales revesvimionvos, iucluso cuendo se han uviiizado ma-
vurigales de revesuimiento doivados de uue viscosidad ade-
cuade para le produccidn de revesvimientos delgados de
grosor‘uniformﬁ, que proporecioundn Wu.8 ca8ps busdnad sovre
Los &uguLos y bordes de los objevos. iembilu s6 han en-
couvrado diriculvades eu el revestimiento de objetos
gue tieunsn secoiones gjransversales variavles wedisnuce pvos
codimientos a iﬁsidu, en los que los ovujecus s6 c8Liéum-

tan previamente, debido al hecho dé que las seccioues




120 gruesas del objeto llevan wés calor gque las delgadas y,

por cousiguieute , celientan el materia) de revestimien—
t0 8 uwud tempsratura mis elevada que en las secciones
delgadase Kl reéultado 6s qué las porciones més calientes
del meterial de revestimiento sobre las secciones més

125 gruesas tieuda a combarse sobre las superficies vertica-
les y a desviarse eu los dugulos agudos. sstas diriculte-
des s6 cousiderau particulermente counsideraples ea la
aplicacidu de revestimientos de graguado térmico, median~
te un procedimiento a fusidn.

130 Bs, naturalmenieé , bien conocido el hecho de incluir
pigmentos y rellenadores en compuBstos de revestimisuto
proveécior, y 18 inclusién de rellenadores § pigmentos

en compuestos pulverizados de revegtimiento proiector,
que 86 aplican medisute el uso del calor, conrorme se ha
sugerido anteriormente. hHe&sta shora, los rellenadorss o
135 pigmentos se han mezclado con le resias pulverizada me-
diente wn procedimiento de mezela en seco, para producir
une uuidn de part{culas separadas de la resina y del pig-
nento o rellenadores. Al aplicar esgto mediante un proce-
dimisnto a fusifu, las partfoulas resinosas de la mezcla Se
140 funden y hacew del coupuesto una pelfcula contfuus, flu-
yendo alrededor y sobre las partfcules infusibles del
pigmento o rellenador. La cantidad de pigmento ¢ rellé-
unador gque pusde iumcluirse mediéute egte nétodo eu un
coupussio pulverizado de revestimiento, que se preteu@e
145 su 8plicacién mediante un procedimiento & fusidn, ha es=
tado limitads hasta ghora a cauntidades relativemente pe-
quefias, debido a que, cusudo se inclufen mayores cautidades
de pigmento o rellenador, <sia no flufe en forma 4e po=-

l{cula cont{nua durenve la operscién de revestimiento &
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Nuestros experimentos han resultado en compuesios pul-
verigados de revestimiento, incluyendo cantidedes relati-
vamente graudes de pigmentos y rellenadores, emtre IO%,
por peso, @ uu 85%, por peso del compuesio, produciendo
uan pelfcula coutinua de revesiimiento protector y tenieu~
do las ventajas de su reducido costos propiedades f{si-
cag y mecénicag perfeccionadas, y aumentando su registen-
cia timica, que ée deducen de su relativamente contenido
elevado del pigumento o rellenadors

stos experimentos han puesto de menifiesto que los
compuestos perieccionados, teniendo estas veniajas, re-
suitan de tres factores. uno es la limitacidn del pig-
mento o rellenador wtilizado pera &l que es & la véz inor-
génico y no fibroso al natural. Otro es l& meners en la qug
producimos el compuesto y su forma £{sica resultante. bl
tercero es el couirol de sus caracter{sticas térmicas
durente su aplicacién medianve uu nltodo & fusién, con-
férme se determina por la naturaleza del componente resi-
noso del compuesto, l8 naturalezg8 del pugmento o relleng-
dor utiligzados y las proporcioues relaitivas del material
resinoso y del pigmento o rellenador que incluimos
en el compuesto « (8de uno de estos factores eg eson~
cial para la produccibén de estos compuestos periecciona-
dosy segdu podrd apreciarse en la descripeidn que se expone
posteriormenic.

En la forma f£{sica, €l compuesto de revestiuiento
perfeccionado de courormidad cou l& invencién, es un
polvo de libre fluir que comprende un@ resina y uw relle-
wador o pigmento, en el que las partf{eculas individuales

del relleunador o pigmento son gart{culas compuestas in-
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wna partfcula del rellenmdor o pigmento, rodeada por ung
matriz del maferiel resiinoso.

un prondstico de las caracter{sticas tlrmicas de los
compuestosvdel Gipo con los que ge relaciond esta iuvenw
cidn, constituye un problem& complejoe. El punto de fusién
de un compuesto de revegiimiento no indica por completo su
comporiamiento, cuando se uviriza en un procedimiento a
fusién pars produciﬁ un revestimiento proiector. La in-
vestigacidnllevada a cabo en esta iuvencién ha.demostrado
que es posible formular dos compuesitos diterentes con re-
sinds que tengan sustancislmente el mismo punto de fusidn
uLo de los cusles se adapta biew para su aplicacién me-
dianve uu procedimiento & fusidn, para proaucir uue pe~
1fcuia coutfuua sobre superficies verticales, sin que 1la
pelfcula ge combe, mientras que el otro no resulta satige
factorio e su realizacidn, siéndo iucapaz de producir
pelfculas satisfactorias de revesiimiento proveetor pé-
ra uso comercial. kst® iuvesuigacidn nos ha coaveucido de
que hay, ademis del pwuio de fusidu, ciertas caractristi-
cas fisicas inver-relacionadas que coutrolen la reglize-
eifn ue tormulaciones dadass. kn nuestra opinidn, las osras
oarecteristicas iisicas'importantes sow 18 exactitud del
punio d8 fusibu del compuesto, la viscosidad del componen~
te formador de peifcula del compuesto, cuando esvd en es-
tado zuudido, la tensidu iunversuperficial entre la super-
ficie que so esid revistiendo y el compussto de fusidn,
y la proporeidu de cambio de sstas caracteristicas, con
temperacuras do campio por eucima del punto de Fusidu
del compuvsto. ks indudaeble que hay ovfos fact.res que
tambidn in¥luyene

Por Lus razoues expucsias aunteriormente, €l *indice

-
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.degpuds de 1a immersidne

" s6 hace depeuder de la aplicacién del materiml de reves-

de revestimiento de fusidn” se ha desarrollado como una
medida de le reslizaecidn dél ecompuesto, en un procedimien-
to de revestimiento a fusién. El fidice de revestimiento
8 fusién es una temperstura expresads en grados iahrenhiet
& la que debe calentarse previamente un véstago de alu-
minio, que tenga un didmetro de media puggada y una lon=-
gitud de dos y media pulgadsy en el momento dé su contéac-
to iniciel con el compuesto de revestimiento pulverizado
para obtener una fusidn completa del ocompuesto en una
pelfcula contfnua, revistiendo la superfiele del citado
véstago, cuando se aplica en las condeiones siguientesi-
immersin durente 5 seguundos en un lecho uniformemente
fluidificado del compussto de revestimiento pulverizado,
estando @ la temperatura ambiente tanto 6l compuesio como
el gas de fluidificacidn, siendo ests dYltime tel que su-
mente la profundidad del lecho previamente no fluidifi-

cado en no mfs de un 30 %, y sin calentamiento 'posterior

Para obtener el ¥{ndice de revestimiento & fusidén® &b-

soluto y reproducible, la determinecidn de esta media

timiento, mediantve immersién en un lecho fluidificado.
Sin embargo, debe tenerse eu cuemta que el *fndice de
revestimiento B fusin” constituye tambidn uné indicaeibn
exacta del comportamieﬁto del compuesito de revestimiento
de esta invencidn, cuaudo se aplice mediante otros mé-
todos a fusién descritos anteriormente.

mi investigacidn ha puesto de manifiesto que un
compuesto de revesvimiento resinoso pulverizado, conte-
niendo un 0%, por peso, & un 5%, por peso, de un séli-

do inorgénico, no fibroso, pulverizado, que es intusible
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& la temperaiura a 18 que el compuesto se ha de utilizar,
y teuiendo la forme ifsica descrita anteriormente, ha de
tener un {ndice de revestimieuto & fusidn que oscile ene
tre los 2502 ¥y y los 6002 F., para que producir revestism
mieutos satisfactorios protecitores medisnte uu mftodo @
fusibue bstos 1{mites del fudice de revestimiento & fusidn
se aplican 8l compuesto como un todoy 1o simplemente re-
sinoso, en auseucia de un pigmento o relleusdor inorgini-
co« Un aspecto veutajoso de estd inveucidn se deduce del
hecho de que yo puedo utiligzer maieriales resinosos en la
formacién de mis compuestos de revestimiento, cuyos ma=
terigles han sido hasia ehora indiiles o doifciies en su
aplicacibn medisnte métodes de revestimiento a fusidu,
debido & su tendengis a combarse o a deslizarse por las
superficies verticalesy ¢ bien proporcionar revestiwien-
tos pobres sobre los bordes, péro que, por otra partie,
son majeriales idoneos de revesiimienuto. Lsto parece ser
debido & un aumento en l8 viscosidad de tales compuestos
ds revestimiento, cuando se eucuentran en el estado fuu
dido dursnve su utilizecidén mediente esie procedimiento
8 fusidne

De oonrormidad con esto, €L compuesto segin esta
inveneidn es un polve de liure fluir, adeptado pers su
aplicacidn mediante un método de revestimiento & fusidm,
que tiene un fndice de revestimiento 8 fusidn que oscile
entre los 2502 Fo y los 6002 Fey, y que estd compreundido
por wna resing fusivle y uii sdlido pulverizado, inorgé-
nico y no f£ibroso, que es infusible a la temperaturs mé-
xima a la que el compuesto se calienta durenve su apli-
cacidn medisnve un método @ fusién. Cada partfeula del
sfiido pulverizado infusible comprendida en este compues—

t0 estd dentro de uana pariicula compuesia, en 1a que
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| puesto tan sélo por las partfoulas compuest@s (6 Wi K=

se reviste protusé@mente con wud pelfcula o matrié“dé.la
resiu@ del compuestos. cales partfeuias compuestas pueden
llevar uua o més partfcuias del séLido pulverizado iutu-
sible, dentro de wua matriz del materisl resinoso. Adends
de lus partfculas coupuestas que Llevan ei sélido pulve-
rizado iurtusible y 1@ resind, 6l Compuesto puede Lucliair
part{cultés de resiug, que no iucluyen @ su vez particuius
infusibles y que, por Lo tans0s son compleétamente ITusiblesd

K1 compuesio de courormidad con esta inveucibu, estd com-

Tesnal resinoso fusible que eucierren uud o més particd-
las d6 un sblido pulverizado inorginico iufusible, o biéw
por un8 mezcls de valesg particulas compuestas, coqn paL-
viculas del m8terisl resiuoso queé sou complutamens;e Iusi-
bies 5 @s un polvo de lébre fiuir que tieme un vamafio ne-
diode partfcula que oscila entre 25 y 600 microues, ¥y
preferentenente, entre 50 y 250 micrones.

s eseucifl que el compouente resinoso del compues—
T0, d6 couformidad cou ©sta iuveucibn sea tusible 6w el
moweLTo Ox qUe Ol computsTo se Uuuilize para la produccid.
ue Wi reVesTimisuto prouector, y debe Tewsrse ou cucuund
que La memeibn aucesror de un fudice de sevestimeeuto a

fusidn que oscila eutre 2508 PFe y 6002 ¥oy s¢ aplic2 6l

coupuesto coupLetoy ya disp&wuto pur8~3u ap;icacién wediag
18 uu wde0d0 8 Tusibue »l weiocisl resiuoso yillizado ce~
mo compoudnsse dwi compuestoy pucde ser uud resiud perl-

maueijenente termopidsvica. Altornativaments, puede ser una
resina del tipo de graguado tdrmico, que esté sin curar

o parcizlmente curada, que todavia estd en un estado fu-

»

sible en el compuesto @cabado, ©s decir, en 10 mis de
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en estado percialmente curado. Como se compreﬁderé de la
descripeidn del mésodo que se da posteriormente, medien=
te el cudl este coupuesto de revestimiento se produce, el
estado en que la resina parciaiuente curede o de fraguado
térmico puede delantarse, antes de que yo la wtilice en
la preparacién de @stos compuestos, depende #6 la alterna—
tiva particular del método de esta8 invencién que yo utili-
20y pura preparar mi compuesto fingl.

Para preparar los compuestos de contormidad con esta
invencidén, yo distribuyo el material resinoso sobre la su~
perfieie de lus partfeulas individuales de un sdlido pul-
verizado, no fibroso @ inorgdnico, que sea infusible a
la temperatura mdxime a la que ol compuesio s ha de ca—
lentar durente su aplicacidén mediante un método & fusidn,
y despuls, si fuers necesario, muelc la mezecle para redu—
cirla a un polvo que fenga un temefio mediode partfculas
que se encuentren dentro de los limetes detellados ente-
riormente. Puedo realizér esto, moliendo 18 mezcla de la
resins y del sélido pulverizado inorgénico, en un moli-
no de tres rodillos, que se encuentre & ung temperatura
que funde el couponente resinoso, eniréando 18 m8@s8 inten—
samente mezcludg, a ung temperatura 8 la gue guede dese
menuzable, y & coutimuecién, moliéndole hastae conseguir
el tamafioc de particula que se desea. luevemenie se pueds
realizur 14 operacién de mezelado en un tipo banbury de
mezclador, en €l que el material resinoso se calienta a
una temperatura a 18 que se funde, la mezcle se enfria,
y despuls se reduce al tamafio de partfcule que se deses,
Una veg mds, puedo precipitvar la resiug sobfe el sdélido

pulverizado iunorgénico, en un medio ligquido, rociar en
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racién de moliends.

Al poner en préctica este método, utilizendo unad re-
sing permasnentemente termoplésiticd, no se necesita un cui-
dado particular por lo que respéeta & la temperature a la
que la resina se calienta o el tiempo durante el cual se
ha de mantener & una temperatura elevada, distinto del de

evitar una degradacién de la resing medisnie la accibn de)
calor. Cuando se trata de componéntes de resina de fra-

guado térmico, o de una resine de greguado térmico pareisl:

mente curada en este método, es necesario wiilizar una
fase de cura y una femperatura y wn tiempo de mezcla de
los ingredientes resinosos, con el sélido pulverizado in=
fusibley que deje @ la resins de fraguado térmico én un
estado curado parcialmente y todavia fusible, al tdrmino
de la operscidn de mezcla.

EL sflido pulverizado iugusible, que forms un ingre-
diente esenciel de este compuesto de revestimieunto, pueds,

por ejempol, ser estaple sl calo¥, pigmentos inorgduicos,

relienadores no fibrosos, abrasivos ¥y otros materiales pul-
verizados, inorgduicos no fibrososey que sou & la vez
infusibles a 18 temperatura mixima a la que el compuesio
se calienta durante su aplicacibu y que, por otra parte,
no s8 veun sustancialmente afectados por dicha teuperaturs,
pusde ser un pigmento tAL comoy por ejemplo, &xido de ciuz
sulturo de ciuz, biéxido de titanio, litofono, éxido crd-
mico, pigmentos de 8xido de hierro, pigmentos metdlicos
como, por ejemplo, aluminio pulverigz8do, ciiiz, cobre y
muchos oirose Puede ser un rellenador tal como, por ejemw
plos carbouato cdlcico pulverizado, dxido de magnésio pule

verizado, silicato de aluminio pulverizado, met8~gilica-
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t0 céloico pulverizado, rusilo pulverizado, suliato de
bario pulverizado, dxido alumfnico pulverizedo, pizarra
pudLverizada, carburo de silicio pulverigzado, y muchos
0GT0Se

&l compounente resinoso de este ecompuesto puede ser,
por ejemplo, parifculas separadas de uud resiu@ epoxi fu-
sible. usta resine puede ser um co-polfmero fusible de
epiclorohidring (I-cloro—-2,%eepoxi prop8no), con bisfe-
nol & (2y2-p-hidroxifenil-propanc), que tiene puutos de
fusifu que oscilan entre los 202 Fe y los 3752 F., y que
tienen pesos molcculares que oscilan entre los 350 y los
15.000. Si bien la epiclorohidrina es un epéxido orgéni-
co de los mds importantes utilizado en 12 formulacidu de
résiu8s 6poxi que son utirizades, otros epéxidos tales
eomo, por ejemplo, L,2,3,4-diepoxibu%an6, puvde usilizar—
s@ eu .8 produccidn de resiues utilizedas como compouSn-
t0 fomwauor de peifecula. De uuna forma similar, l8s resi-
nas epoxi derivadas de feuolus distiuvos del Bistenol A.
soi. adecuadas para su usiiizacién en este compuesto.is-
les resiués lucluyen, por ejemploy ol produciO (u I8
cecidn de epicloronidriu@ cou resorciaoly coOw Ivuoles de-
rivedas de aceives auarcados, cou hiaroguinon8y COR Ly5-
dinidroxi-uartaleno, 0 cou 2,2,5y5~t6trahis=(4=-nidroxi~
feuilo)=-hexeuc. Los wedio fenfiicos del tipo resol, hi-
droziu@s y sulTouBuides tBLes como, por 8j6mploy 24
Golusuo disulfonemida, puede tauwvidn utilLizarse para
resccibn con uu 8pdéxido orgdnico pars producis resiuds
epoxil, 8décuadas para su uwviLizscid. o 9ste compuesio.
Les resiutis epoxi alirdyicus sou vambiln adecuadas para
su Wviiiz8cién en esta 1uvencibne wales resiu®s sou) por

ejempro, ©iL producto de reaccidn de epiclorohidrina con
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glicerol, con glicol de etileno o con pentaeritrdtdl1'

la resina epoxi inclufda como formador de peliculs
en 6l compuesto, puede estar en el estado ”B”, y estar
formada, por ejemplo, de aproximadamente el 50% de resi-
na 1iquide epoxi, y 61 50% de resina séiida epoxi, junte-
mente con un catalizador tal, como por ejemplo, una dia-
mina metafenileno modificada. He descubierto que ta8l resi-
na en estado "B” teniendo un punto de fusidn de unos IG0LF
regulta complétémente satisfactorie en este compuesio.

Lag resiuas de silicona (resina de polixiloxauo),
formadas, por ejemplo, por la polimerizacidén de metilpo-
lisiloxano, metil, metilfenilposiloxano, fenilpolisiloxa-
no y difenilsiloxano, o megzclas de estos materiales, son
adecuadas para su utilizacidn como un cusrpo formador de
pelicula en este compuesto.

Mevaments, el componente resinoso o formador de
pelfcula de este compusesto puede ser ung resina de nyldéu
dey por ejemplo grado textil. L8s resinas de polietileno
son adecuadas para su utilizacidén como compomante resino-
so de este compuesto. As{, puedo utilizar una resinas de
polietileno, producida mediante un procedimiento de pre-
sién elevada, teniendo un promedio de peso molecullr por
debajo de los 25.000, o un@ producida mediante un pro-
cedimiento de presién baja, teniendo un peso molecular
por debajo de los 40.000 en este compussto.

Cuando se utiliza este compuesfo para la produccidn
de un revestimiento protector sobrs un objetos yo puedo
calentar previamente el objeto que se ha de revestir, hase
ta una temperatura que oscile entre los 2002 F, y los
I0002 F., y con preferencia, & una temperagura que osci=-

le entre los 3002 F. y los 800¢ F., y, mientras el obje~-
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to se encuentra a la temperatura seleccionuda, daﬁésitar
uae capa uniforme del compuesto de revestimientosobre to-
das las superficies del objetoque qugero revestir. Una
capa uniforme del compuesto puede depositarse sobre la
superficie caliente del objsto previamente calenjado, me-
diaunte el tamizado o espolvoreado del compuesto de re-
vestimieuto pulverizado sobre las superfcies calientes e,
inmediatamente, sacudiendo o soplando cuslquier excesgo
dsl compuesﬁo de revestimiento, con anterioridad a que
puede fundirse y se adhiera a la superficie.

En una@ operameidn en la gue quiera revestir todas las
superiicies de un objeto, prefiero formar un lecho flui=
dificado del compuesto de revestimiento, con arreglo al
procedimiento descrito en la Patente britdnica 759.214 del
que anteriormente se ha hecho referencia, caleuntar previa-
mente el objeto que se ha de revestir, hasta una temperéw-
tura que oscile entre los 2008F, y los 10002 F, y, en
teanto se mantiene a esa tempeiatura, sumergér el objeto
previamente calentado en el lecho fluidificado y, cou pre-
ferencia, moverlo de un lado para otro en 8l Lecho, du=-

rante un periodo de tiempo determinado por el grosor que

seé desee adquiera el objeto en cuestidne Bl periodo duran-
te el cual el objeto ha de permansecer sumergido en el
lecho fluidificado, es sustancialmenie instanifneo para
la produccidén de revestimiento extremadamente delhados,
siendo por lo general menor de 50 segundos. Una vez ter-
minado este periodo de inmersién en o1 lecho fluidifi-
cado, el objeto se extrae de) miswo, y cualquier 8xce-
S0 eu polvo que se haya adherida a 61, se le elimina,

bien sacudiendo el objeto, bien soplendo con unad corrién-
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‘a 1la superficie de un objeto, soplando sobre &1, sobre
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te de gas comprimido tal, como por ejemplo, aire.

El 1{mite superior de la temperatura de calentemiento
previo del objeto puede ser sustaucialmente més elevado
que el lfmite superior del {ndice de revestimiento a fu-
sidn, conforme se ha definido anteriormenie. EBsta diferen-
cia en estos limites superiores se deduce del hecho de que
el {ndide de revegtimiento & fusifn es una escala de tem-
peraturas minimas & las que el compuesto puedse aplicarse
mediante irmersién en un lecho fiuidificaedo del compuesto,
bajo las condiciones detalladas anteriormentes En la ope-
racidn corriente, sin embargo, estas condiciones especia-
lizadas no exixten y, por counsiguiente, son convenientes
coun frecueuncia tempsraturas superiores de calentamiento
previo, para couseguir revestimientos mas consistenies,
o bien pare comﬁensar 1a capacidad tdirmica reducida del
objeto que se ha de revestir.

Tembidn puedo aplicer mi compuesto de revestimiento

la superficie del mismo, mediante el uso de una corrien-
e de gas comprimido. Bn este caso, puedo calentar prew
viamente el objeto a una temperature que oscile entre los
3002 F. y los 8002 F., y utilizar un@ corriente 4e gas
comﬁrimido, a una-temperature por bajo de la temperatura
de fusidn de les part{culas del revestimiento protectore
uno de los aspectos de mayor importahcia de esta
juvencidn radica en el hecho de gue s puede producir
un revestimiento de capa Unica mucho mds cousistente de
lo que haste ahora ha sido posible cuando se utiliza for-
madores de pelfcula resinosos y fusibles de los dos ti-
post él de fraguado tdérmico y el termopléstico, que tie-

ne una viscosidad relativamente bvaja cuando se funden.
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‘mente cierto en las partfculas relativamenie grandes
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Esto es posinle debido 8 que se puede formar una capa con-

sisteute del coupuesto de revestimiento sobre la superficie
del objeto que se ha 48 revestir, sin que el citado reves—
timiento s& escurra por los bordes agudos o superficies
verticeies, & medida que se fuude. Este revestimiento de
capa Unics cousisieive, tiene varias ventajas manifiestas
y caracter{siicas superiores, iucluyendo ung estructura
homogéiea y careucif de Ypicaduras de alfiler? , debido,
por ejemplo, & la evapor;ci6n del disolvente,‘desde un
compuesto de revestimientvo del tipo de barinizado.
Algunas veces €s necesario, paré ovtener un& buena
adnesida del revestimiento & la sup-siicie del ovnjeto,
limpiar y poner dsperas Las superficies del mismo.como,
por ejemplo, mediaunie &areuss o sopiacdo fuertemente are-

nisca o atacéudolo cou 4uido. EBsto resulta particular-

que fieunen couto.u0s reélativamenté complejos. Cuaudo s6
trata de oujetos relativemente pequedios, que uo tienen
coucavidades, y de objetos mayores teniendo solemwnise su-
perficies couvexas para revesiir, puede omiterss la fase
del soprado de areu@, ya que hay cierta coutraceidu del
revestimiesto sobre el vbjeto, realizfndose asf{ una fuer-
ve adnesidn 8l ownjeto por parte del revestimiento civa-
do, particularmente cuando el objeto estd coupretamsnse
sucBpsulado.

5i 18s superficies del objeto que se ha de revestir
estdu probablomente grasieuses o acéitosas, s6 dépen des-
grasar mediaute disolveuteés adecugdos tal comoy por
ejemplo, tricloroetileénoc.

Bl compuesto de revestimiento de acuerdo con esta

iuvencidnses adecuado pars el revestimieuwto de cuslquier
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objeto que se pueda calentar a una temperatura por encima
dsl punto de fusidn de los componentes formadores de pelf-
cula del compuestoy sin que suira dafio alguno. Puede utie
lizarse , por ejemplo, para el revestimiento de objetos
dentro de una gran variedad de meteles, maders, vidrio y
diferentes artfculos de cerdmic@.=

los siguientes ejemplos sirven para ilustrar diferen—
teg versioues de compusstos de revestimiento de conformi-
dad con esta imvencidn, y sus aplicaciones péra producir
pelfculas de revestimiento protector. Debe tenerse en
cuenita que estos ejemplos se faciliten tan sélo con fines
de una complet® explicacién y detelle de la invencidn,
sin que por ello tengan cardcter limitaetivo alguuo deutro

del &mbito de la misma.

LJEMPLO I

Se mezclaron y moliéron juntemente, setenta partes,
por peso de una resina epoxi en su fase "B?, compuesta del
50%, por peso, de resiug epoxi l{quida yﬁaé% por peso, de
resiua epoxi, conteniendo wng filenediamina meta modifica-
da como uu catalizador, y teniendo un punto de fusibn de
1602 F., con 30 partes, por peso, de carbonato cdlecico
pul%erizado, todo ello en un molino de tres rodillos, los
cuales se calentaron a 2002 F., hasta obtenser uus mezcla
uniforme. Lgta mezcla resuitaute se enfrié a coutinuacidn,
y se pulverizé para producir un polvo cuyo.tamaﬁo medio d¢
pert{culas fué de I25 micrones. Lste compuesto se compro-
b8 que proporcionaba revestimientos completeménte satis-
factorios, sin embargo, cuando se aplicaron, desde un le~
cho fluidificaco, & un objeto metdlico calentado previe-
nente a una temperatura de 3002 F., y qus el objeto re-

tuvo 18 temperatura citada durénte un periodo de I5 mi-




mtosy, una vez extrafdos del 1lsecho fluidificado.

Se mezclaron y molieron juuntamente y profundamente cibn
partes de una resine epoxi, preparads mediante la reaccién
555 del bisfeuol-A coun epiclorohidring, com uu puuto de fu-
sifn eutre 1os 642 (. y los §6 2 C., un equivalente epd-
xido de 450 ¥y 525’y un pseso equivaleute de 1%0, con 40
partes, por peso, de rutilo pulverigzado, cou un tamsiio
nedio de particula que oscileba eutre los 30 y los 40
560 micronese Los rodillos del molino se calentaron & 902 Q.
La mezcla resuliaate se enfrid y se molid hasta_obteher
un polvo, con un tamafio méximo de part{cula de wuos 210
microunes. Ciento cuarenta partes,por peso 48l polvo re=
sulsanie, se mézclaron en seco con 20 partes, por peso,
565 de un ageute de curado pulverizado, diciandiamide, que

tuvo un temefio médximo de partfcula de I4Y9 micromnes. Lgte
| compuesto proporcioné un revestimiento que no se comba,
sobre una 14mina de acero emrcollads y fria, mediante
inmersién en un lecho fluidificado, en el que 12 lémina
570 de acero, celentada previamente a una temperatura de wios
3508 Fey se sumerge en un lecho fluidificado, duraiie un
periodo de 4 seguidos, clocéndose despuds en uu horno @
5502 F», durante I5 minulos, para @segurar la cura del

revestimiento resultante.

575 SJLEMPLO 3
Cien partes, por peso, 49 una8 resina apoxi, con un
punto de fusidén de unos 1272 Cs a 1332 C., un equavalen-

te dpoxido de 1550 a 2000 yaun peso eéuivalenﬁe de I90,

partes, por peso, de garbouato cdlcico pulverizado, te~-
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niendo an temaflo medio de partfculas de 0,3 & IO micronss,
en un moliuo d® tres rodillos, los cuales s6 cglentarou &
una teuwperasura de 142 C. 18 mezcla resulianve se eufrid
y pulverizé, hasva ovtener un polvo con un temafio méximo
de partfculas de 210 micrones. (ien partes, por peso, del
compuesto pulverizado resultante, se mezclaron em S6¢0 con
I0 partes, por peso, do diciandigmida pulverizada, tenien-
do un tamefio méximo de partfcula de 149 mierones, kste
compuesto de revestimisnto que produce un revestimiento
fuerte, suave y que no se combl, sobre un véstago do alumi-
nio, cuaudwo s€ Lle aplica mediange ﬁn procedimiento de in-
mersidn ea wi Lucho fluiditicado, en el que el véstago de
alumiiio s@ calienta previamente 8 uua temperatura de
4002 ¥., fué sumergido en uu lecho fluidificado del cou~
pueéto, durante un periodo de 4 a 6 seguundos, cbbocandoss
B coutiuuacidn en un norno de curado, 8 3508 F., durenve

20 miulkuose

Cien paries, poXr puso, d6 uud@ resiu2 epoxi, tenieu-
@o Ui punto de fusidu de unos L45 2 Ce. & L552 C., un equi-
valente eplxido de 2400 a 4000, y e peso eqﬁivalente de
200, ¥ 10 partes, por peso,de meja-silicato cdlecico pul;
verizado, veniendo un wemafio wedio de parsfculas ensre los
Uy6 y Lus 23 microuss, s8 mazclarou profuudanence eu W.
woliuo de vres rodillos, los cualeg S6 caAluuvBrou & uné
temperatura de 179 (. Una vez que el meha-silicato ofl-
cico fé totalmenfe disperso en la resinf, la mezcla se
enfrid¢ y redujo @ polwo, teniendo un temafio mdximo de
partfoulas de 2.0 micrones. Giento cuarents y tres partes

por peso, de este compuesto pulverizado se mezclaron en
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seco con I6 partes, por peso, de cicisndiemida pulveriza-
da. Este compuesto proporciong un revestimiento que no se
comba, gue tiems huen aspecto y excelente resistencia a
los golpes, cuando se aplica mediante un procgﬁimiento de
lecho fluidificado, a un vdstago de aluminio que se ca-
lieni&a previamente & 12 iemperaisura de 350¢ F., se sumer-
ge en un lecho fluidificado duranie 4 segundos yy posie-
rioxmeite se cura duraave 20 mimutos en un horino de curae

do a 3502 F.

BJEMPLO 5
Ciei: partes, por peso, de ung resiung8 de silicong, te-
niendo we gravedad especfficd de 1,I7 y un punio de fu-
sifn de 2302 P., y setenta partes, por peso, de ruvilo
puLverizado; teuiendo un temefio medio de partfcules que
oscil® euire los 3G y los 40 micrones, se mezclaron profu-
s@mente en w molizo de vres rodillos, los cuales s c8w
lentérOn & und temperatura de waos 3002 F. La mezcla re-
sultante se enfrid y redujo @ un polvo cuyo tamsfio mdxi-
mo de partfcula fué de 149 microues. Lste compuesto se
vié que proporcionaba revestiwmientvos satisfactorios que

1o se combaron, cuando se aplicaron mediante el uso de un

leeno flwiditicado, & uu objeto metdlico calentado previs
mente & una temperasura de 3502 Fey y 1l objeto mantuvo
es8 temperatura durenie 30 mimutos después de su extrac-
ccidn del lecho fluidificados

Diversos detalles y Los ejemplos especificados il
cluidos en lo precedente, se dan ten sélo cou fines de -
ilustracién ys por tanto, es obvio 8 los especialistes en
la nateria de formuiscién de revestimientos resinosos,

que exisien una variedad de formulaciones difereuntes gue
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pueden hacerse, sustityendo diferentes materiales resgi-
nosos y diferentes sélidos inorganicos pulverizados para
aquéllos mencionados, mediante 18 adicidn de otros mate-
riales, y varindo las proporciounes relativas de diferentes
componentes de los compuestos, sin separarse por ello del
espfritu de 1@ iuvenoidrn o del Zmwbito de las reivindica-

ciones anexase

NOThe~ Descrito sufientemente lo que antecede sflo res-
ta selfialar que lo que se declara propio y nuevo del so-

licitaute es lo coutvenido en l2s siguientes:
REIVINDICACIONES

T« Procedimiento para obtenecidn de un compuesto
de revestimiento de resinas pulverizadas, bajo forma de
un polvo de libre fluir que estéd adaptado para su aplice-
cidn medisutve un método 8 fusién caracterizado por el he-
cho de quée comprende uud resingé fusible y un sélido no
fibroso, inorgduico y pulverizado, que es infusible & la
temperatura mfxima a la que el compuesto se calienta du-
rente su aplicacibn rediante uu método @ fusidn, en cuyo
compusesto les partfculas individuales del citado polve
inorgéuico son particulas compuestas céda ung de las cud~
les estd formada por 1o meunos por un@ partfcula de polvo
iuorgéunico, rodeada por uné matriz del citado material
resilosoe

2.~ Procedimiento segdn reivendicacién 1& caracteri-
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zado por que comprnde une resing8 fusible y un s6lido 1o

fibrosos iuorglnico y pulverizado, que es infusiple & la
temperatus ndxima a 18 que se calienta el compuesto duran—
te su @plicacidén medisnue un método & fusibu, en cuyo com-
puesto Las perifculas iudividuasles del citado polvo iuor—
géuico son partfculas compuesias, cadd uua de las cuales
est4 formada por lo menos de wna partfcula de polvo iuor-
glujco, rodeada por una metriz del citado meterisl resi-
noso, y donde se encuenira presente el polvo inorginico
citado, en uné canytidad que oscila eatre el 10%e. por pe=-
s0y y el 865%, por peso, del peso total del compuesto.

%e= Procedimivnto segin reivindicaciones I.y 2 ca-

racterizado por gue comprende wne resina fusible y un sdli:

do no fibroso , inorgduico y pulverizado, que es infusi-
ble a ia femperatura méxima & 18 que se calienta durante
su aplicacién mediante un método a tusibn, y que tiene
un {fudice de revesiimiento & fusidn que oscile enire los
2502 Fo y los 6002 F.y on 61 que las partfculas iudivie
duaies del citadé polvo iuworgéuico son particulss come
puestas, cada una de las cuslés consiste por lo meunos de
wug particula de polvo inorgénico, rodeada por und metriz
del ciuado meterigl resiuoso, y ©n la gque esta presenie
el civado polvo inorgdnico en uue cantidad que oscila
entre el I0%, por peso, y el 85%y por peso, del peso to—
8l del compuestoe

4e- Un Procedimiento segfn reivindicaciones L & 3
ceracie.izado por que comprende uné resiug fusible y un
relleuador uo Fibroso, iuorgduico, pulverizado, que es
iufusivle @ 1€ jemperstura méxim2 a la que se calienta

el compuesto durange su aplicacidn medisute un mlvodo a
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citado relienador inorgénico son pertfculas compuestas,

cada uua de las cuales estd rormade 8l MENOS por ung par-
tfcula de rellenador, rodeads por uus matriz del citadd
material resiioso, y donde el citado relleugdor estd pre-
sente en uua cautidad que oscila ensre el I0%, por peso,
y el 85% por peso, del citado compuestoe

5e= Procedimiento segda reiviudicaciouss de I a 4
caracteriz8do por que compréude uwd resiu® fusible y un
pigmento inorgduico pulverizado sy que es iurusible a 14
temperatura méxima a la que se calienta 6l compuesto du-
rangce su aplicleibdn mediante un mitodo 8 fusidn, en cuyo
coupuesso lés particulas individusles del citado piguen~
B0 inorgfnico son partfeulas compuestas, cada uws de las
cugles estéd trormada por lo menos por un@ particula de
pigmento inorgéuico, rodeada por una matriz del citado

material resinoso, y do.ae ol ecitado pigmeuvo estd pre~

's8uT8 en ung ceutidad que oscild euwre el LO0% por pesoy y

el &5% por peso, del civado coupuestoe

6e= Procedimiento segdn reivindica@cioues L 8 5 ce-
racterizaddo por que comp:reuds WA resiud jemmopidsiica
¥y ui s6lido no fibroso, iuorgdnico y puiverizado, que
@s inrusipble @& la gewpuraturs miximae & la gue se calien—
T el coipuesto durante su 8pLicacidn medifuse uw wivodo
& tusifn, y que tiene uu fndice de revestimicuivo 8 fu-
sién que oscil® enyre Los 2502 F. y Los 6008 Me, . 6l
que 18s partfoulas iuaividusles del citadd po.vo 1uorgd-
nico son parstfculas compussias, cads u.y 48 LaS cuales
0s%4 furmada por Lo meuos por uud partlcei@ de PoLVO
inorgiuico, rodeada por wuud ME6riz gel ¢ivado material

résin0so, y doude el ciia@do polve iuorglinico €std pre-
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Sente eu w.u ciuvldad que oscila euire el 10%, pur peso,
Y el 85%e pOX pEsoy deL peso totval A8l couwpuisioe
Te— Procedimiénso segin reivindicaciuvués de [ & 6.

Caracterizado por que compisuu® una regina de fraguado térd
mico, fusible ¥ parcielmente curada, un agente de curado
pare 1a citada resina, y un sélido no fibroso, inorgfuico
y pulverizado, que es iufusible & la temperatura méxima
a 1a que se celienta el compuesto dursute su aplicacién

medionts un méjodo @ fusidn, y que tiene un {udice de re-
vestimiento a fusifn que oscile entre los 2502 Fs y los

600% Fep on el que las partfculas individusles del citado
polvo inorgénico son part{culas compuestas, cada una de
las cuales estd formada de, por lo menos, una partfcula
del polvo inorgdnico, rodeada por ung metriz del citado
material resiuoso, y donde el ciiado polvo inorgénico
estd presente en ung cantidad que oscila entre el I0%,
por peso, y el 85%, por peso, del peso total del compues—
D)

8+~ Procedimiento segin reivindicacioues de I a 4
caracterigzado por que comprends une resina epoxi fusible
y percialmente curada; un agenie de curado para la cita-
da resing, y un sélido uo fibroso inorgfuico y pulveriza-
do que sea iufusible & La temperaturas méxima a la qus ge
celienta el compuesto duranie su &plicacidn mediante un
m8sodo @ fusidn, y teniendo un f{udice de revestimiento &
fusidn que oscila eutre los 2508 F y los 6002 Fe«y 6n ol
que las partfcules iudividuales.del cltado pélvo inorgd=

nico sou partfculés compuestas, cada una de las cuales ea-

t4 formada, &l meuos, por wua particuls del polvo inor-
génico, rodeada por una matriz de la citada resin® epoxi,l|y
donde el citado polvo inorgdnico estd presents en uua

cautided que oseila entre-el 10%, por peso, y el 85%, por
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peso, 48l peso total del compuesto.

9+~ Procedimiento segin reivindicasciones de I a 8
caracterizado por que comprende una resina de tipo aylén
fusible y un wflido no fibroso, inorgénico pulverizado,
que es infusible @ l& temperatura mfxima @ la gue se ca-
lienta el compuesto durante su aplicaécién mediente un mé-
todo @ fusibn, y que tiens un fndice de revestimiento a
fusifn que oscila entre los 2502 Fe y los 6002 Fey on el
que las partfculas individuales del citedo polvo inor-
génico sén part{culas compuestas,.cada una de las cusles
esté formeda, de por lo menos, una partfeula del polvo
inorgénico, rodeada por una matriz de la citada resiua
de nylon, y donde el ecitado polvo inorgduico estd presen—
te en una cantided que oscil@ entre el I0%, por peso, y
el 85% , por peso, del peso total del compuestos

10«- Procedimiento segdn reivindicaciones de I a 9
céracterizado por que comprende ung resing de polietile-
no fusible y un sélido no fibroso, inorgfuico y pulveriza-
dos que es intusible a l@ tempereturs mdxima a la que el
compuesto se calients durante su aplicacidén.medisnte un
nétodo a fusidn, y que tiemm un fndice de revestimiento
a fusidn que osecila entre los 2508 T, y los 6002 oy
y en el que las partfculas individuales del citado pole-
vo inorgdnico son partfculas compuestas, cada uua de las
cuales estd formada, el menos, por uuna partfcula de polvo
inorgénico, rodeada por una matriz del citedo polietile-
no, y donde el citado polvo inirgdnico estd presenie en
uné cantidad que oscila entre el 10%, ﬁor Peso, y €1
85% por peso, del peso totsl del compuesto.

L1I.- Pwcedimiento segin reivindicaciones de Y a IQ

caracterizado por que comprende ung resind fusible de my
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egscasa viscosided, incepaz de retemerse como una ﬁelicula‘
de grosor susiancielmente uniforme sobré una superficie
vertical, cuando se calienta & la temperatura que el com-
puesto 2lcenza durante su aplicacién medisnte un método =
fusidn, y un sflido no fibroso, inorgénico y pulverizado,
que es iufusible a la temperatura mfdxima a la que el ocom-
puesto se calienta mediente eéte mftodo citado, donds
las pertfculas individuales del polvo inorgénico son par—
t{culas compuestas, ceéda una de l8s cuales estd formeda,
al menos, por una partfeula de polvo inorgfnico, rodeada
por uué matriz de la citada resina, y donde el polvo inor—
gdnico esté presenie en el compuesto en wu8 cantidad que
d¢ origen & que el compuesto sea retenido en forma de una
pelfoula de uu grosor sustancialmente uniforme sobre una
superficie vertical, pero no en exdeso que eviteria al
compuesto de formar una pelfculaé de revestimiento proiec-
tor coutfimo, cuando el citado 6ompuesfo estd & La mdxima
temperajura a la que se calieuta duraute el citado mé-
todo a fusidne

12.~ Procedimiento segin reivindicaciones de I & II
Procedimiento caractgrizado por que comprends uné resie
na fusible de muy poca viscosided incapaz de mantenerse
en forma de pelfcula de grosor sustancislments unizror-
me sobre un8 superficie veritiosml, cuando se calisnta a
la temperatura que el compussto alcenza8 durante su 8pli-~
cacién medisnte el método @ fusibn, y un sélido no fi-
broso , inorgdnico y pulverizado, que es iutusible & la
temperatura mixima a la que el compuesto se calienta du~
rante el citado mftodo, y con un fndice de revestimiento
a fusién que oscila entre los 2508 Fe y los 600¢ F., en

el que las particulas individualeé del polvo inorgdnico
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son partfculas compuestas, cada una de las cuales esté
formada, el menos, por una partfcula de polvo inorgdnico,
rodeada por un& matriz de la citada resina.

I3.~ Procedimiento segin reivi.dicaciones de 1 a 12
caracterizado por que comprends una resiug termoplistica
que tiene pocad viscosidad para mantemerse en forma de una
pelfeula de grosor sustancialmente uniforme sobre una su-
perficie vergicel, cuando se calientda & 1a_temperatura it
xima que el compuesto alcanza duraute su aplicacidn me-
diante el método a fusidn, y un sflido no fibroso, inor—
génico y pulverizado, que es infusible & la jemperatura
méxima a la que se celieata el compuesto durante el cita-
do método, y que tiene un fndice de revestimiento a fusidn
gue oscila euvre los 252 F y los 6002 F., y donde las par-
t{culas i.aividuales dei polvo iuorgénico son partfculas
compu-stas, cada uua de las cuales estd formada, 8l menos,
por una partfcula de pelvo inorglnico, rodeada de una ma-
Jdriz de la citada resiug.

l4e—~ Procedimiento segin reiviudicesciones de L a 1%
caracterizado por que comprende una resina de fraguado
téimico parcialmente curada, que tiene un8 viscosiuau de-
masiado buje para mantenerse,en forma de uua polfcula de y
un grosor sustancialmente uwuiforme soure una superficie
vertteel, cuaddo se celieuta g la tempsratura méxima gue
8l compuesto alcanza duranve su aplicacidn mediauce el
mésodo @ fusidnj uu agente de curado para Lo citada re-
Siu8y y un sbélido no fivruso, iunorgduico y pulverizado,
que es intusible & la temperatura méxime & ls que se
calienta el compuesto duraute el citvado mitodo, tenien-

do el citado compuesio un fndice de revestimiento a fu~

siln que oscila envre los 2508 F., y los 6002 F., y sien-
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do las partfeulsas individusles del polvo inorgdnico unes
partfculas compuestas, cada una de las cuales estéd forme-
de, al menosy por una partfcule dsl pblvo inorgéuico, ro-
deada por una matriz de la citade resing.

I5+~ Procedimiento segdn reivindicaciones de I & I4

caracierizaado por que comprende ung resing de polietile-

nos que tiene un8 viscosidad demesiado baja para mantener-~|

se como una pelfcula de grosor sustauciglmente uniforme
sobre ung superficie verticel,cusndo se celienta a la tem-
peraturs méxima que el compuesto elcanza durante su apli-
cacidn mediente un método & fusidn, y un solido no fibro-
so, inorgénico y pulverizade, que es infusible & 18 tem-
peratura mdxima a la que el compuesto se calienta fwwante
el citado método, en el que las partfculas individuales
del polvo inorgduico soun particulas compuestas, cada uua
de las cuales esté formada, 2l menos, por una partfculs
de polvo inorgénico , rodeada por un&é métriz del citado
polietileno, y donde el polvo inorgénico esté presente
en el compuesto en uud cantidad que da origen a que el
compuesto mismo $6 m8tenga en forma de una pelfcula de
grosor sustaincialmente wniforme sobre wua superficie ver—
tical, pero no en exeeso, lo que evitarfa que eL citado
compuesto pudiera producir una pelfcule cont{uus de reveg-
timientvo protecter, cuendo el compuesto se eucueutra a 1a
temperatura que alcanza mediaute egte procedimiento.

16+~ Procedimiento segdn reivindicaciones de I a IS
caracterizado por que comprende la dispersién de ung re-
sine fusible sobre las superficies de partfculas indivi-
dutles de un s6lido no Pibroso inorgdnico y pulverizado,

que @s infusible a la temperatura méxima a la que el compy

16 S
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t0 se calienta durante su aplicacién mediante el méiodo a
fusidn, para formar un polvo de libre fluir, en el que
las partfculas individuales del polvo inorgdunico son par-
t{culas compuesias, cada uua de lad cuasles esta formada, al
menosy por una partfeuia de polvo inorgénico, rodeada por
una matfiz de la citada resina.

I7e~ Procedimiento segdn reivindicaciones de I a I6
caracterizado por que comprende la molienda en caliente
de una resina fusible con un sflido fibroso, inorginico
y pulverizado, que es infusible'tanﬁo a 18 temperatura ma-
xima a la que el compuesto se ha de calentar duraunte su
aplicacidn mediante el método @ fusidn, como & l& tempe-
rature mdxime de 1a molienda, siendo $sta por eucima de la
temperatura de fusidn de la citada resina, pera mezclar
uniformemente l& citads resina y el polvo iunorgénico, ¥y
humedecer por completo las superficies de las particulas
individuales del citado polvo inorgduico con la citada re-
sing, enfriaudo la mezcla resulvante hasta wua temperatura
por bajo de la temperatura de fusién de la citada resiua ,
y moliendo l& mezela sélida eafriade, hasta obteuner un
polvo de libre fluir.

I8.~ Procedimiento segin reiviudicsciones de I a I7
caracterizado por que comprende la molienda en caliente
de un® resinét fusible , cou un sélidé uo fibroso, iuorgé-
uicoy y pulverizado, que es infusible tauto 8 128 tempera.
tura méxima a la que el compuesto se ha de calentar du-
rante su aplicacidn mediante el motodo a fusi6n, como &
la temperatira mixima de 12 molésnda, siendo ésta por en-
cima de la temperatura de fusidn de l& citada resiua, pa-
ra mezclar uniformemente la citada resing y el polvo inor—|

géuicos y humedecer totalmente las superficies de las par-
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tfculas in@ividuales del ciiado polvo iuorgdiuico com la

citada resine, enfriando la mezcia resultante a8 wns tempe-—
ratura por Bajo de la temperatura de fusién de la citada
resing@, y moliendo la mezcla sblLida enfriade hasté obtener
915 ui polvo de libre fluir, con un iem&fio medio de partfcu-—
las que ostilea euvre los 25 y los 600 micrones.

19+~ Procediniento sefdn reivindicaciones de L a I8
caracterizado por que comprende 18 molienda en caliemte
de wu& resing fusible, con un sérido no fibfoso, inorgdni-
920 co y pulverigado, que es iuiusible tanto & la temperatura
mfxim@ & la que el compuesto se ha de calentar durance su
gplicacidn medieunve un wévodo & fusibn, como & la tempe-
rajuse méxime de la moLiiends, siendo &sua por emcima de
La le femperatura de rusidu de la citeda resina, para mez-
925 clar uwnitormémente 1& citada resing y el poivo i.orgdni-
co y humedecer por completo las superticies de las parsl-
curus iudividuales del civade polvo imorgénico con 12 ci-
iada resiu@, eurriando 18 mezclé resuliaute hasta una
temperatura por Lo menos wa8n bRja como la temperatura ambipn=
930 18y y molieudo y enrriaido 18 mezcla sélida hasta obtener
uil pol&o de libre fiuire

20e= PROCEDIpLSNTO PAra OBLENCION DE U COHPUEST(O DE
KEVESLINIENTO DE RESInAS PULVERIZADAG.
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935 Todo segin va descrito en l& presente memoria que

cousta de un totsl de treinta y dos pégines toliadas y es~

critas por una cara2 y con novecientas treinta y seis 11~
7
/

neas. /
Madr14/ﬁ/é&c;e£ rj;¥964gff
;Y ; J‘Z/fi!
igs ie J/U/ ‘

/'_7




	Bibliographic data
	Description
	Claims



