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MEMORIA DESCRIPTIVA

X3

la presente invencidn se refiere & un método
de descascarillar tochos metélicos calientes, y més par-
ticularmente al descascarillado de tochos de metal fe-

rroso antes del trabajado en calientee = = = = = = = = =

Le ausencia de cascarilla duranite el trabaja-
40 en caliente de un tocho de metal ferroso es siempre
deseable y en algunas formas de trabejado la ausencia de
cascarilla es esencial pare la formacidn de un producto
acabado o semiacabado satisfactorio, como por ejemplo en

la extrusidn de aceros corrientes o aleadoSe = = = = - -

En le reduccién de la formacién de cascarilla
durante el calentado, la operacidn de calentado puede rea-
lizarse bajo una atmdésfera controlada para eviter la for-
macidn de dxidos, el tocho puede recubrirse de formé_pro—
tectora antes de ser sometido & la operacidn de calenta-
do, o puede utilizarse una combinacidén de ambas operacio-
neg, Si se forma alguna cascarilla sobre el tocho es acone-
sejable descascarillar el tocho caliente antes del irabae

jado mec!ulico. ———————— e e ww we we ww we e - e e

En la presente invencidn se calienta un tocho
hesta una temperatura del orden de 1,900¢F (aproximadgm
mente 10272C), por ejemplo en un horno de hogar rotati-
vo por combustidén de combustible. Con condiciones de
quemado de combustible usuales se formara poca cascaeri-

lla incluso asunque el tocho pueda estar en el horno une
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hora o més para adquirir le temperatura deseada. Des-
pués de que el tocho ge saca del horno encendido con
combustible se hace pasar o se hace rodar sobre un le-
cho de desoxidante finamente dividido que se acumula
como un recubrimiento sobre la superficie caliente del
$ocho. E1 tocho se hace pasar luego hacia y & través
de un horno de induccién para el calentado a una tempe—
ratura de trabajado en caliente aproplada de, por ejem=

plo, 2,300¢F (aproximademente 12472C)e = = = = = = = =

El calentado de induccidn se realizaré en un
corto periodo de tiempo, como por ejemplo 5 z 10 minu-
t08. Inmediatemente después de éste el tocho caliente
es descascarillado, por chorros de agua a alta presibn
por ejemplo, y se hace pasar a las etapas de extrusidn
pare la formacidn del producto acabado o semiacabado.
Cuando se utiliza el desoxidante apropiado el procesc
anterior prOpopoionaré un tocho completemente descasca-

rillsdo al dejar el descascarilladors = — = = = = = = -

La composicidn del desoxidante puede variar
tanto respecto a los materiales utilizados como a las
proporciones de téles materiales. Un desoxidante prefe-
rido se forma de mezcla de una parte de uns sal, tal co-
mo cloruro de bario (BaCl), y tres partes de vidrio se-
co en polvo. Puede utilizarse vidrio de ventana o wn vi-
drio lubricante conocido en la técnica de la extrusidn
como vidrio 3KB. Un vidrio 3KB tipico puede contener
47% de 510 ; 28.3% de B,0,; 12.1% de Ca0; 0.2% de MgO;

3.8% de AL,04; 8.4% de Na20 y 0.1% de Cul. Un vidrio
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de ventana tipico puede contener 71% de 810,; 9 a 12%

de Cal; 12 a 14% de Nay0; 0.5 & 1.5% Al,0 y 2% Mg0O. Pue-
den utilizarse otras sales en vez del BaCl, tales como
cloruro de sodio o potasio, y las proporciones de las
sales respecto al vidrio pueden variarse desde une re-
lacidn preferida de 1 a 3, & proporciones iguales, 1 a 1,
e inclugo haste 2 partes de vidrio a 1 parte de sal, Sin
embargo, las proporciones de mds alld de los intervalos
mencionados no son tan eficaces y no descascarillardn
completamente el tocho 0 pueden requerir miltiples pa-
sadas del tocho e través del aparato descascerillador

hasta alecanzar la limpieza desecada del t0ChOy = = = = =

Utilizando el desoxidante en forma de polvo
secO, es necesario calentar el tocho haste une temperas~
tura apreclable de formas que cuando el tocho se haga ro-
der sobre un lecho del desoxidante se adherird suficien-
te desoxidante para formar un recubrimiento sobre aguél.
Cuando el tocho se calienta més, la mezcla desoxidante
se hace fangosa y moja la superficie del tocho. El des-
oxidante no sdlo tiende a evitar nueve oxidacidén de la
superficie del tocho revigtiendo esta superficie, sino
que tembién disuelve el dxido. Cuando el desoxidante fan-
goso estd sometido a la acecidn de descascarillado de los
chorros de agua & alta presidn el recubrimiento de des-
oxidente, que comprende los dxidos disueltos ems separa-
do de la superficie del tocho. Se ha observado que el
desoxidente descrito no sélo separa la cascarilla, sino
que la superficlie del tocho descascarillado queda inusi-
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Ia figura Unica ilustra esqueméticamente ol
trayecto del movimiento de un tocho o través de un ape-
rato de calentemiento y descascarillado dispuesto segin

la presente invencldne = = = = = = = = = = = = = -

Como se muestra en el plano, los tochos lim-
piados y decapados 10 son transferidos desde el almace-
ngje (no ilustrado) a un horno rotativo 1l en donde son
calentados a una temperaturs del orden de 1.9002F.
(eproximedamente 10272C). En la realizacidén ilustrada,
el horno rotetivo es de construccién convencional y es-
t4 calentado por combustidn de combustible: ELl combusti-
ble puede ser de cualquier tipo conveniente y econémico,
tal como acelte o gBs, y usualmente se trabaja bajo con-
diclones ligeremente reductoras para evitar o minimizar
la oxidacién de las superficies del tocho durante el ca-
lentado. Normalmente el tocho serd mantenido en el horno
durente 1 1/2 & 2 horas y al final de este tiempo serd
sacado. Mientras esté a o cerca de la temperaturs de des-
carga de aproximadamente 1.900%F, (aproximedemente 10272C),
el tocho 10 serd recubierto con desoxidente para el descas-

carillado subsigulente, = m = = = = = = = = = = = = = = =

El recubrimiento del ‘tocho puede reelizarse por
medio de cualquier disposicidn de instalacidn convenien~-
te. Como ge ilustra, el tocho se hace rodar sobre un le-
cho 12 de desoxidante en polvo y adquirird por ello wn re-

cubrimiento de desoxidante. El tocho recubierto serd lue-

 go enviado o travéds de un horno de induccidn 13 para ca~-

lentar el tocho a una temperatura de trabajado del orden



de 2.3000F (aproximadamente 12479C). El calentamiento
de induccidn del tocho se completard en 5 a 10 minutos.
Bxtraido del horno 13 el tocho es luego enviado & trge
vés de un anillo 14 de puwlverizacién de agua para el
De descascarillado. El tocho descascarillado puede luego
hacerse pasar directamente & rodilleos o prensas u otros
elementos (no ilustrados) para el trabajado en calien- ‘

TQe = = = e e - m - .. ... --—- -

Si bien el aparato de descascarillado 14 mos-
10. trado en el pleno es del tipo de chorro de agua, como
se indlca en la patente norteamericana 2.785.924, debe
sobrentenderse que pueden utilizerse otros tipos de
gparatos de descascarillado, tales como cepillos rote-
tivos de alambre o semejantes. Sin embargo, se ha halla-
15, do que los chorros de agua descascarillan completeamente
de forme satisfactoria cuando se utilizan junto con el
desoxidante y el proceso de la presente invencidne - - -
En funcionamiento, un anillo de pulverizacidén de chorros
de 10 pulgadas (aproximedemente 254 mm) de didmetro inte-
"20. rior, utilizando una presion de agua de 1.850 psi. (li-
bras por pulgade cuadrads, aproximadamente 130 Kg/cm?2)
e un régimen de 163 gal. (aproximedamente 618 1) por mi-
nuto fue completemente eficaz sobre tochos de 7 1/2 pul-
gadas (aproximadamente 190 mm) de didmetro que pasaban
25. a través del anillo de chorros & 60 pies (aproximadamen-
te 18 m) por minuto. Bajo las condiciones descritas la
temperatura del tocho deécascarillado era gproximadamen~—
te de 2.2808F (sproximadamente 1236 2C) y el efecto de

enfriado de los chorros de agua no tuvo consecuencia,- -
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Se declaran de novedad y propiledad para Espa-
tia, sus territorios y plazas de soberan{a, lag siguien-

tes:
REIVINDICACIONES

1.~ Método de descascarillado de tochos metdli-
cos, caracterizado porque comprende las etapas de calen-
tar un tocho a una temperatura intermedis por debajo de
la temperature de trebajado, recubrir dicho tocho con
una capa de material desoxidante seco, calentar dicho
tocho recubierto hasta una temperatura de trabajo, y des-
cagecarillar dicho tocho cubierto caliente para separar

el material desoxidante y la cascarilla. = = = = = = = -

2.~ Método seghn la reivindicacidén 1, caracte-
rizedo porque el tocho se calienta a una temperaturs in-

termedie por la combustién de wn combustible £ésil. & - -

3o~ Método segin las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizado porque la temperatura intermedia es del

orden de 1.9002F. (aproximadamente 1027 2C)s = = = = = -

4.~ Método segin cualquier reivindicecién pre-
cedente, ceracterizado porque el ftocho recubierto se ca-
liente & una temperatura de trabajo en un corto perfodo

de tiempoe = = = = = = = = - - - - - - - .- - - - -

5.= Método segtn la reivindicacién 4, ceracte-
rizado porque dicho calentado a una temperatura de tra-

bajo se realiza por calentado de induccifn, = = = = = =
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6.- Método segin cualquier reivindicacidn

precedente, caracterizado porque el material desoxiden-

te seco comprende vidrio y sale = = = = = = = = = = ~ =

7+~ Método segin la reivindicacidn 6, carace

terizado porgue dicha sal comprende cloruro de bardio.

8= Método seglin la reivindicacidn 6, carac-
terizado porque la proporcidn de vidrio es entre 33 y
67 % de la mezcla y la proporcidn de la sal es entre
67T ¥ 33% A6 1la MBZClBe = = = = = = = = = = = = = = = =

9.~ Método segin cualquier reivindicacifn pre-
cedente, caracterizado porque el descascarillado del to-
cho caliente se realiza por chorros de fluldo a alta

presj_én, - e me e e W e e e e e B e e Gw e o em o e -

10,~ "METODO DE DESCASCARILIADO DE TOCHOS ME-
PALICOSMq = = = = = = = = = = = - —————- --

Todo ello tal como se describe y reivindica
en le presente memoria que consta de ocho hojas, foligw
das y mecanografiadas por we sola de sus ceras, y de

une lémina de dibujos que la ilustra,

BARCELONA, 2 6 NOV 964
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