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PATENTE
DE
INVENCION

a'fayor de CENTRE DE RECHERCHES DE PONT-A-MOUSSON, enti-
dad francesa, domiciliada en Pont-a-Mousson (Meurthe~et-

Moselle, Francia),Avenne Camille-Cavallier por "PERFECCIO-

NAMIENTOS EN UNIONES PARA ELEMENTOS DE CANALIZACION“.

-y -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidén tiene por objeto una junta perfec-
cionada del tipo de brida para elementos de canalizacién,
en particular de acero, destinados a resistir presiones
elevadas internas y. externas, del orden de varios centena-
res de bars, asi como a resistir esfuerzos de flexidn.

Esta junta estéd mis particularmente destinada a
unir elementos o partes de canalizacidén constituidos cada
uno por varios tubos unidos entre si, de forma que dichas
partes no puedan, a causa de su longitud y masa, desplazarse

en rotacidén una respecto a la otra.
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Esta junta perfeccionads, del tipo que comporta
en la extremidad de uno de los elementos de canalizacién
g reunir una corong fija perforadas en su periferia con o-
rificios roscados y, en la extremidad adyacente del otro
elemento, una corona libre axialmente y en rotacién res-
pecto a la extremidad correspondiente y provista de ori-
ficios lisos a través de los que pasan tornillos desting-
dos a enroscarse en los orificios roscados de la corona
fija, se caracteriza especialmente por el hecho de que di-
chas extremidadés de los elementos a reunir comportan dos
partes respectivamente macho y hembra, encajadas una den-
tro de la otra, comportando cads parte una superficie ci-
lindrica de centrado, seguida de una superficie troncocd-
nica de juntas, mientras que la corona libre toma gpoyo so-
bre La parte hembra de encaje por una superficie troncocéd-
nica de encufiado.

En la descripcidén que sigue aparecerén nuevas ca~
racteristicas.

En el dibujo adjunto, dado Gnicamente a titulo
de ejemplo:

La figura 1 es una seccidén longitudinal de una jun-
ta montada, segin la invencidn; la figura 2 representa las
dos extremidades de las partes de canslizacidén antes del
montaje, y la figura 3 es una vista parcial segin la lines
3-3 de 1la figura 2.

Segin el ejemplo de ejecucidén representado, la
junta de la invencidén es aplicada a la unidn de dos elemen-

t0s o partes tubulares de acero 1 y 2.
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En una de las extremidades del elemento ~1- se
encuentra soldada une piezs anular de extremidad -3~ cuyo
espesor en el punto de unidn es igual al del elemento —=l-.
Esta pieza terming en una parte cilindrica -4- seguida de
una parte troncocdnica ~5- terminads en un corte -6- per-
pendicular al eje del tubo.

En su parte media, la pieza -3~ tiene un espesor
mayor, formando una corons -%- perforada por un cierto ni-
mero de orificios rqscados -8~ precedidos por ung entrada
cilindrica -9~, estando dichos agujeros repartidos regu-
larmente sobre la periferia de la corona (fig. 3).

La seccibén de estg corona perpendicular al eje
del tubo frente a los orificios presenta, ademés, una su-
perficie anular troncocénica entrante -10-, unida a la
parte cilindrica -4-.

En la extremidad del elemento tubular -2~ estd
soldada una seguﬁda plezg anular de extremidad -11- cuyo
espesor frente a la unidn con el elemento -2~ es ignal al
espesor de este elemento. Dicha pieza forma, en su extre-
midad libre, un encaje de perfil conjugado con la extremi-
dad de la pieza -3-, es decir que comporta, a partir de la
entrada, una parte cilindrica -12-, seguida de una parte
troncocdénice -13-, estando terminado el fondo por un corte
~1l4~ perpendicular al eje. Estas dos superficies -12- y
-13- son conjugadas de las superficies —4- ¥ =5-.

El cortevextremo -15- de la pieza -li- es tronco-
c¢énico y destinado a tomar apoyo sobre el corte -10- de la

pieza -3-.
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Exteriormente la pieza -ll-.presenta una super-
ficie troncocédnica -16- limitada haciag el tubo por un tra-
mo -l%— que forma tope.

Sobre el elemento tubular -2- es %nfilado, antes
de la soldadura de la pieza extrema -ll-, un anillo -18-
que forma contrabrida y presenta un escariado cilindrico
-19- de didmetro superior al didmetro externo del tubo, se-
guidq de un escariado troncocédnico -20~ de la mismg incli-
nacidén que la superficie ~16-. Estas dos superficies estéan
unidas por una superficie anular -21- perpendicular al eje.
Sobre la periferia del anillo estén perforados unos ori-
ficios =22~ en igual nimero que los orificios 5, y cuyos
centros estdn situados sobre un circulo concéntrico al eje
del anillo. .

El montaje-es el siguientes Para realizar el en-
samblaje de la junta, los elementos tubulares -l-, =2- -
proviétos de sus piezas extremas =3-, -llf; sSe gproximan
¥y la extremidad de la pieza ;3- se introduce en la piezs
-1l1l~, asegurando el contacto de la sﬁperficie -4~ sobre
la supefficie -12- el centrado de la junta. Después, el
anillo -18- se desliza hacia la corona -7- orientandolo de

manera que los orificios -22- se enfrenten a los orificios

- =9-. En dichos orificios -22- se introducen unos tornillos

-23- que se atornillan en los orificios -8-. El enroscado
se verifica manualmente.

Se notarad que hasta el presente el anillo -18- es
particularmente libre en traslacién y comporta todavia un

ligero juego en rotacidn, lo que permite su ligero centrado
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respecto a la corona —7-.

Seguidamente se aprieta los tornillos por medio
de llave, apretando parejas de tornillos diametralmente opue:
tos y en cruz, a fin de obtener un apretado equilibrado,
como es usual hacer con jﬁntas de brida.

En el curso del apretado, el anillo -18~ se a-
proxima a la corona -7~, 1o que provoca la aproximacidén de
las piezas -3- y -11-, al mismo tiempo que la supexrficie
-5~ se aplica sobre la superficie -13~-, realizando asi ls
estanqueidad de la junta. Durante este movimiento de apro-
ximacién, las partes cilindricas 4-12 aseguran el centra-
do‘riguroso de las superficies -5- y -13-, la una respec-
t0 a la otra. Este movimiento de aproximacién es limitado
por el tope de la valona =15~ contra la superficie -10-, 1lo
que limita la penetracidén de las dos piezas, la una dentro
dels otra, y evita un aplastamiento excesivo de las super-
ficies 5~13.

~ Durante el movimiento de avance del anillo -18-,
se produce un encufigdo de las superficies ~16- y -20-, lo
que asegura las solidarizacién del anillo ~18- con la pie-
za de extremidad -1ll-. Gracias a esta solidarizacidn se
suprime todo movimiento de rotacidén del tubo -2- respecto
al tubo -l-. Se notaré que esta soli&rizacién no intervie-
ne més que a medida que se sprieta la junta, lo que per-
mite una buena colocacién durante este apretado. Para obte-
ner un buen encufiado, hace falta que la inclinacién de las
superficies troncocénicas -16+ y —20- sea suficiente para

provocar el encufiado; &sta no debe ser excesiva para que el
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encufiado sea miximo. Ventajosemente, puede ser del orden de
10%, que es por otra parte el orden de la pendiente de los
conos Morse utilizados para enmangar los dtiles en los por-
taherramientas de las méquinas herramienta.

Por otra parte, el tope de la superficie -21- del
anillo -18~ contra la superficie -17- limita igualmente el
valor del rozamiento del anillo -18- sobre la extremidad
de encaje de la pieza -1l-. Asi, puede regularse muy exac—
tamente el valor del apretado de la junta segin la inven-
cién sin riesgo de esfuerzos excesivos sobre las piezas de
ensamblaje, ya que cuando s¢ obtiene el contacto de los
topes, el par de apretado oorrespondiente de los tornillos
aumentﬁ bruscamente,‘seﬁalando asi que ha terminado el a~
pretado. |

La junta segin la invencidn permite, pues, reali-
zar una junta estanca cénica de maners simple, sin necesi-
dad de un conjunto complicado de roscas pare aproximar las
extremidades a ensamblar, 1o que se obtiene con el empleo
de una junta del tipo de brida loca, permitiendo asegurar
una solidarizacidén completa entre las dos extremidades
adyacentes de los elementos tubulares a reunir. Esta soli-
darizacidén es doble:

Por una parte, suprime‘toda posibilidad de rota-
cidén de una extremidad resﬁecto a la otra cuando la junta
estd terminada en razén del encufiado del anillo ~18- schre
la pieza —11-,\y, por otra parte, en razén del centrado
asegurado por las superficies =4- y -12-,y del.apoyo forma-

do por el apretado del anillo -18- sobre la superficie -16-,
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se asegura una resistencia particular de la junta a los
esfuerzos de flexién, no pudiendo deslizar las superficies
de junta ~5- y -13- cada una respecto a la otra.

Ademés, se debe remarcar que el apoyo de la su~-
perficie externa -16- de la pieza -1l- contribuye a mante-
ner ain més eétrechamente aplicades, ia una sobre la otvra,
las superficies de junta -5- y -13-.

Quede bien entendido que la invencidén no gqueda
solamente limitada &l conjunto de ejecucidn descrito, Que
ha sido elegido Unicamente a titulo de ejemplo. Asi: los
tornillos de cabeza hexagonal -23- pueden ser reemplazados
por tornillos de c¢abeza hexagonal pueca, denominados tor-
nillos Allen; y los orificios roscados -8- en vez de atra-
vesar la corong —7- pueden ser orificios ciegos.

Ademds, en el caso de que la canalizscidn provis~
ta de este tipo de junta debe sumergirse en un fluido a-
gresivo, como el agua marina (en el caso de conductos s~
mergidos a gran profundidad), pueden preverse entre las
diferentes piezas unas guarﬁiciones eldsticas de caucho
natural o sintético o de cualquier otro material equive-~
lente, estando destinadas estas Juntas o evitar la penetra-

cién del fluido exterior hasta las superficies 4-12 y 5-13.
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Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:

1. Perfeccionamientoé en uniones pars elementos
de canalizacién, del tipo de brida y que comprenden en el
extremo de uno de los elementos de canglizacidén a reunir
una corona fija perforada en su periferia por orificios
roscados y, en el éxtremo adyacente del otro elemehto; una
corona libre axialmente y en rotacién respecto a la ex-~ |
tremidad correspondiente y provista de orificios lisos a
través de los que pasan tornillos destinados a ser enros-
cados en los orificios fileteados de la corona, caracteri-
zados esencialmente por el hecho de que dichas extremida~-
des de los dos elementos a reunir comprenden dos partes
respectivamente macho y hembra, encajadas una dentro_de
la otra, comportandovcada parte una superficie cilindrica
de centrado, séguida de una superficie troncocénica de jun-
ta, mientras que la corona libre toma apoyo sobre lg par-
te hembra del encaje por una superficie troncocdnica de en-
cufiado.

2. Perfeccionsmientos en uniones para elementos
de canalizacién, segin la reivindicacién 1, caracteriéados
porque dichas partes estin constituidas por piezas solda-
das en los exfremos de los elementos de canalizacién.

3. Perfeccionamientos en uniones para elementos

de canslizacidén, segin les reivindicaciones 1 y 2, carac-
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terizados porqgue sobre la parte macho, la superficie tron-
cocénicg de junta precede, a partir del extremo de dichs
parte, a la superficie cilindrica de centrado, e inversa-
mente sucede en la parte hembra.

4. Perfeccionamientos en uniones para elementos
de canelizacidén, segin cualquiers de las reivindicaciones
precedentes, caracterizados porque la parte hembra compren-
de un corte extremo troncocdnico, mientras que la parte
macho comporta inmediatamente a la superficie cilindrica
de centrado, una superficie troncocdédnica conjugada de apoyo
para este corte troncocdnico.

5. Perfeccionamientos en uniones para elementos
de canalizacibn, segin la reivindicacidn 2, caracterizados-
porque la parte hembra y la corona libre comprenden, des—
pués de sus superficies troncocdnicas de encufiado recipro-
co, dos superficies conjugadas de tope.

6. Perfeccionamientos en un;ones para elementos
de canalizacidn.

La presente memoria consta de nueve hojas folia-
das escritas s méquina por una sola cara.

Barcelona, 25 de noviembre de 1964.
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