Mod. 113

Tobocitanto:

S5e

v Aparato para el tratamiento térmico de
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WELLMAN INCANDBSCENT FURNACE COiFANY LIMITED, en—
tidad inglesa, residente en Cornwall Road, Smeth-

wick, Condado de Stafford, Inglaterra.

La presente invencidn se refiere a un apara-
to de tratemiento térmico de la clase utilizada por
ejemplo para el trabajo de recocido de, por ejemplo
piegas tales como bobinados de cinta de acero y que

comprenden una base sobre la que se colocan las bo-
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binas, une primera cublierta que protege las bobinas
montada sobre la base y uns segunda cubierta susten~
tada asimismé sobre la base y que comprende en su in
terior a la primera cubierta; en ls base existe un
ventilador o impulsor degtinado a hacer circulsr la
atudsfera dentro de la primera cubierts y en torno a
lag piegas sometidas a tratamiento, a fin de hacer
que la tenperatura de diversss partes de las bobinag
sea sengiblemente uniforus.

Se distribuyen gases nuy caiientes por el espa~
cio existenté emtre las dos cubiertas para calenbar
lag piezas g fin de efectuar el recocido mediante
transferencia de calor a travds de la primera cubier—
ta y por circulacibn de la atmbsfers inberior. CGuando
se ha completado un ciclo de recocido se separa la se-
gunde cubierta pdra utilizarla sobre otra primera ocu-
bierta y pila de bobinas situsdas sobre otra base, en
tanto que la primera cubierta original permencce pro-
degiendo su carga trabajeda mientras tiens lugar el
enfriamiento, con lo cual se impide toda oxidacién en
el curso de este enfriamiento,.

£] objeto del presesute invento es el de aportar
ne joras en un aparato de esta clase, conformado parti-~
cularaente para.acelerar la fase ds enfriamiento en el
trateniento en cuestibn, y que puede ademés incorporar
se como moGificacién a los aparatos existentes con un
winino Ge perturbacibn para su bastlidor o estructura.

Con arreglo gl presente invento, un apareto
para tratamiento por calor que comprende una base para

sustentar una carga de trabajo, por lo menosg una cu-—
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bierba desmontable destinada s proteger la carga de

trabajo, y un dispositivo ventilador o impulsor pare
hacer circular le atmdsfera en torno s la carga de

trgbajo dentro de la cubierta, se carscteriza por la
exigtencia de dispositivos cambisdores de calor dis-
pusestos en la base y en el recorrido de circulacibn

de le atmdsfera dentro de dicha cubisrta.

La bage puede comprender una superficie anular
sugtentadora de la pieza a trabsjar y un ventilador o
impulsor situado en el centro, de prefersncia por de-
bajo de la superficle sustentadora, y, en posicién
gsensiblemente radial sl ventilador, cierto nlmero de
paredes sugtentzdoras que definen conductos para le
atndésfera, pudiendo estar situados los dispositivos
cambiedores de calor en log indicados conductos.

. De preferencia, aunque en modo alguno ello sea
esencial, los cambiadores de calor comprenden arrollz
nientog de tubo con los ejes sensiblemente normales
al plano de la base, egstando estos arrollauientos co-
municados pars ejercer ung purga aubtomidtica.

Si bien pueden comunicarse los arrollamientos
a fuentes de suministro de cualquier fldido cambiador
de calor apropiado, es preferible ubilizar sguas, que
se puede hacer circular por los mismos por bombeo ¥
pasar a otros cambiadores de calor situados sl exte-

rior del aparsto o a depbsitos de refrigeracibén en

los cusles el calor ganado durante el paso a través

de los arrollaanientos puede ger transferido a la at-

mndsfera.

Una egtructura preferente del presente invento

.
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serd la que a conbtinuacién va a describirse con rsfe-
rencia a los planog adjuntos, en los cuales:

la fig. 1 es un slzado secclonal muy esquemiti-~
co d8 una instalacidn para el .recocido de bobinados
de cinta de aceros

le fig. 2 es un plano seccional ampliado de la
bagse del sparsto tomado sobre la linea 2-2 de lo fig.3;

La fig. 3 es un elzado seccional sobre la base
tomedo sobre la linea 3-3 de la fig. 23 .

la fiz. 4 es una vieta seccional tomeda sobrs
la linsa 4~4 de la fig. 2¢

Con referencisa a continusecibn g los planocs y,
en particular a la fiz. 1, diremos gue el aparato com-
prende una base 10 provigta de una swperficie amular
de soporte de la carge, preferentemente psrforada 17,
gue posee un ventilador o impulsor 12 situado en el
centro, accionado por una unidad motriz 128, Apiladas
sobre la base, se halla una gerie de bobines de cinda
de acero 13 con espaciadores intermedios 14. Existe
una cubierta 15 de materlial relativamente delgado que
presenta un alto coeficiente de conductividad y que
protege las bobinas 13, la cual se asienta gobre . la
bage 10, habidndose previsto en la construccidn una
capa de arsna u otro material de cierre que rodez ¥
sella el borde inferior de la cubierta. Situada igual-

mente sobre la base se hallae una segunda cubierta 16

gue puede esbaor revestida con material refractario ¥
que presenta conexiones teles como 17, 18 para faci-
litar la circulacibdn de atmbsfera caliente $al como

loe productos de combustidén de un combustible, a través
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del espacio existente entre las dos cublertas 15,16,

Cuando el aparato se encusntra en funcionae-
miento, circula la atmésfers caliente por el espacio
existents entre las dos cublertas y por conduccidn a
travds de la primera cublerta 15 calienta atmbsfera
de su interior, de modo que tratz térmicamente las
plezas a trabajar 13. La atmbsfera del interior de la
cubierts 15 circula por medio de un ventilador a fin
de hacer que la temperatura en todo el interior de la
cubierta 15 sea aproximadamente uniforme.,

Concluida la fage de tratamiento tdrmico, puede
permanecer en su. gitio la cubierta 16 durante un pe-
riodo de tiempo en el que la atmbésfera interior de la
misma circula a través de un recuperador, pero a con-
tinuacibn se quite la cubierts 16 y continda la cir-
culacién de la atmbésfera dentro de la cubierta 15 has~
ta reducirse la temperatura de la pieza a un nivel sa-
tisfactorio.

A %8l fin, y con referencia particularmente o
lag fige. 2 & 4, diremos que la superficie sustenta-
dora 11 de la pieza a trabajar esté espaciada de la
estructura de la base 10 por una serie de tabigues 19,
cada uno de los cuzles se extiende en sentido general
tangencial respecto al ventilador o impulsor, -adyacen—
tes o este Ultlmo y generslmente radisles al eje del
ventilador haclia la periferig exterior de la base. Los
espacios entre la superficie sustentadora 11 y la base
10 donde estén situasdas las paredes 19 queda encerrada
en una pared envolvente periférica 20 (fig.3) y deja

una abertura 21 por la que puede ser retirada atmbsfera
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usdiante sl impulsor de maners que le atmbsfera fluye

generaluente en scntido radisl por los yasoé existen—
tes entre los tabigues 19 hasta el venbtilador y dss-
suds axialmente por la cubierta, en torno a los arro-
llamientos, asf como entrs log espires de cada arro-

lizaiento, hasba que regress a la citadse abertura 21;

ir

{

¢l rucorrido opuesto de flujo puede wbilizarss segln

4]

wi el digefio de ventilsdor o ilmpulsor en uso.

Zn cada paso entre dos tabicues adymcentes 19
s¢ halle alojado una bobinz cambiadora de calor 22 ¥
log srrollamisntos van conectados en pares como pucde
aprsciarse mejor en las figs. 2 7y 4, pasando wa co-
nexidn de entrada 23 a uno de los arrollamientos =2
travds de la estructura 10, y pasando uns consxidn de
selida 24 del arrollamiento consctado en sentido para-
lelo y asimisno 2 través de le referida estructura.

Los extremos superiorss de los dos arrollamientos que
son helicoidales y tienen ejes paralelos, se¢ hallan
conectados por un tubo colector 25, inclinado hacia
abajo, hacia cada arrollemiento desde un punbto ceumtral
coio s6 spreclard mejor en la fig. 4 del planoc, de mo-
do que log arrollamientos son auto-purgantes pare re-—
ducir la corrosifn a un minimo cuando el dispositivo
10 se encusintra en uso.

Pueden conectarse log arrollamientos & colecto-
res ¥ vélvulas resguladores, para que puedan hacerse cip
culzr fldidos frifos csmbiadores de calor, tales como el
agua, a través de cada par de arrollsmientos y que pue-
da retirarse agua caliente o muy calisnte para su en-

friamiento en cambiadores externos de calor, devbsitos
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refrigerantes, o digpositivos similares. Asl pues,
la atmbsfera existente en el interior de la cubierta
15 se enfrla continuasmente cuando estd en funcions-
miento el sistema y se acelera el enfriamiento de las
plezas sometidag a tratamiento. La reducciln en el
tiempo de enfriamiento que se hace posible con eghs
invencidn permite un mayor grado de produccibn de la
cinta recocida, con un nimero determinado de instala-
cionesg.,

NOT 4

Degerita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asl como la manera de vealizarlo en la pricti-
¢z, debe hacerse coastar queulas dispogiciones ante~
riorments indicadas, son sugceptibles de wmodificacio-
nes de detalle, en cuanbto no slteren su principio fun-
damental. También se hace counstar que el invento se
refiere a una Solicitud de Patente presentads en Ingla-
terrs con fecha 23 de mayo de 1964, n? 21385, acogién~
dose por lo tanto a los beneficios que conceden los
Convenioé Internacionales en vigor, siendo lo gue cons
tituye la esencia del referido invento, y por lo que
ge golicita Patente de Invencién por 20 afios en kgpaila,
sobres WAPARATO PARA EL TRATAMIENTO THRMICO D& HETALES®
caracterizdndose por lo siguiente:

18 o~ "Aparato'para el tratamiento térmico de me-
tales", que comprende una base sustentadora de la pie~
za a tratar, uns primera cublerta situada sobre dicha
base para cubrir los mencionados artfculos, una segun-
da cubierta que cubre a la primera cubierta citada y

vn dispositivo impulsor situado en la referida base
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pzra hacer circuler la atubsfera dentro de la priusera

cublerta indicada, caracterizado por unos dispositivos
cambiadores de calor en la mencionada base, conéctados
sn el exterior del aparato s un depdsito del medio
fluifo cambiador de calor, y hallédndose los citados
dispositivos cambiadores de calor situados en el re-
corrifdo de la indicada atmbéafera circulante.

0&,~ Aparato para el tratemiento térmico de me-
tales que comprends una base gustentadora de la carge

a tratzr, una cubleris desmontable destinada a cubrir

[
ot

a citada carza y que se asienta sobre la indicada ba~
g6, pOr lo menos un paso para la circulacidn de la at-
néafera gque se sxtiende a través de la citada base ¥
que se abre a la superficle sustentadorz a cada extre-
mo del referido paso, wedios pars la circulacibn de at-
négfers situados en dicho paso, caracterizado por unos
Gispogitivos cambiadores de calor situados asimisiio en
dicho paso y conunicados en forma gque pueden hacer c¢ir
cular el medio caubiador de color fuera el gparato.
32.—- Aparato para el vratamiento té€rinico de me~
tales que comprsnde una base sustentadora del articu-
lo, cubicrtas interior y exterior desmontables, situa-
Gas sobrs la citadas base, medios pars suminisbrer flui-
do caliente enbtre las cubiertas interior y exterior
para calentar los indicebos articulos por transferen-
cia de calor a través de dicha cubierts inberior, un
disvositivo de ventilocibn situado en ls mencionzda
bage para hacsr clrcular la atmnbefers dentro de la
indicada cublierte inbterior, pasos & c¢irculzcidbn ds

ztmbgfera situados en la citada base y que zlojan 2l
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cambisdorag O3 czlor en loz gsucodichos peeos destine-
dos a enfriar diche atmbsferu por sirculacidn del me-
dio cambiador de calor entre dichog dispositivos cam-
biadores de calor y el exterior del aparato.

48,.- Aparato psra el tratemiento térmico de nme-
tales, que comprende una base, cublertas desmontables
interior y exterior, un disvositivo de ventilacibn, 7
une serie de pasos de extensibn radisl que se zbren &
la superficie sustentadora del artfculo de la base ad-
yacente al ventilador y cerca del centro de la base y
que ge abren tambidn a la indicada superficie en la
periferia de la base pero dentro del indicado conecta-—
dor de colector interior que comunica al conectador
de colector, inclinado asimismo hacia arriba, del
otro cambiador de cazlor del par asociado, egtando co—'
nectada dicha red de conduccidén con el exterior de la
base nediznte conductos de entrada y salida que se pro-
yectan hacia abasjo a partir de la parte inferior de
calla espira.

58 .~ Aparato para el tratamiento térmico de me-
taleg, tal y como queda sustancisluente descrito en
la presente uwemoria, ¢ ilustrado en losg adjuntos dibu-

Jjos.
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