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" Aparato para al tratamiento termico de 

metales".

6 ^ ; % ^ . -  '^LIMAN INCANDESCENT FURNACE COLiPANY LIMITED, en­

tidad inglesa, residente en Cornwall Road, Smeth- 

vñck, Condado de Stafford, Inglaterra.

La presente invención se refiere a un apara­

to de tratamiento térmico de la  clase utilizada por 

ejemplo para el trabajo de recocido de, por ejemplo 

piezas tales como bobinados de cinta de acero y que 

5. comprenden una base sobre la  que se colocan las bo-
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binas, una primara cubierta que protege las bobinas 

montada sobre la  base y una segunda cubierta susten­

tada asimismo sobre la  base y que comprende en su in  

terior a la  primera cubierta; en la  base existe un 

ventilador o impulsor destinado a hacer circular la  

atmósfera dentro de la  primera cubierta y en torno a 

las piezas sometidas a tratamiento, a f in  de hacer 

que la  temperatura de diversas partes de las bobinas 

sea sensiblemente uniforme.

Se distribuyen gases muy calientes por el espa­

cio existente entre las dos cubiertas para calentar 

las piezas a f in  de efectuar e l recocido mediante 

transferencia de calor a. travás de la  prLmera cubier­

ta  y por circulación de la  atmósfera in terior. Cuando 

se ha completado un ciclo  de recocido se separa la  se­

gunda cubierta para u tiliz a r la  sobre otra primera cu­

bierta y p ila  dé bobinas situadas sobre otra basa, en 

tanto que la  primera cubierta original permanece pro­

tegiendo su carga trabajada mientras tiene lugar el 

enfriamiento, con lo cual se impide toda oxidación en 

el curso de este enfriamiento.

El objeto del presenta invento as el de aportar 

mejoras en un aparato de esta clase, conformado parti­

cularmente para acelerar la  fase de enfriamiento en el 

tratamiento en cuestión, y que puede además incorporar 

se como modificación a los aparatos existentes con un 

mínimo de perturbación para su bastidor o estructura.

Con arreglo al presente invento, un aparato 

para tratamiento por calor que comprende una base para 

sustentar una carga de trabajé, por lo  menos una cu-
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bierta desmontable destinada a proteger la  carga de 

trabajo, y un dispositivo ventilador o impulsor para 

hacer circular la  atmósfera en torno a la  carga de 

trabajo dentro de la  cubierta, se caracteriza por la  

existencia de dispositivos cambiadores de calor dis­

puestos en la  base y en el recorrido de circulación 

de la  atmósfera dentro de dicha cubierta.

La base puede comprender una. superficie anular 

sustentadora de la  pieza a trabajar y un ventilador o 

impulsor situado en el centro, de preferencia por de­

bajo de la  superficie sustentadora, y, en posición 

sensiblemente radial el ventilador, cierto número de 

paredes sustentadoras que definen conductos para la  

atmósfera, podiendo estar situados los dispositivos 

cambiadores de calor en los indicados conductos.

, De preferencia, aunque en modo alguno ello  sea 

esencial, los cambiadores de calor comprenden arrolla 

mientos de tubo con los ejes sensiblemente normales 

al plano de la  base, estando estos arrollamientos co­

municados para ejercer una purga automática.

Si bien pueden comunicarse los arrollamientos 

a fuentes de suministro de cualquier fldido cambiador 

de calor apropiado, es preferible u tiliza r  agua, que 

se puede hacer circular por los mismos por bombeo y 

pasar a otros cambiadores de calor situados al exte­

rior del aparato o a depósitos de refrigeración en 

los cuales el calor ganado durante el paso a través 

de los arrollamientos puede ser transferido a la  at­

mósfera.

Una estructura preferente del presente invento
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será la  que a continuación va a describirse con refe­

rencia a los planos adjuntos, en los cuales:

la  f ig . 1 es un alzado seccional muy esquemáti­

co de una instalación para el.recocido de bobinados 

de cinta de acero;

la  f ig .  2 es un plano seccional ampliado de la  

base del aparato tomado sobre la  linea 2-2 de la  f i g . 3;

la  f ig . 3 es un alzado seccional sobre la  base 

tomado sobre la  linea 3-3 de la  f ig . 2}

la  f ig . 4 es una v ista  seccional tomada sobre 

la  linea 4-4 de la  f ig .  2.

Con referencia a continuación a los planos y, 

en particular a la  f ig .  1, diremos que el aparato com­

prende una base 10 provista de una superficie anular 

de soporte de la  carga, preferentemente perforada 11, 

que posee un ventilador o impulsor 12 situado en el 

centro, accionado por una unidad motriz 12^. Apiladas 

sobre la  base, se halla una serie de bobinas de cinta 

de acero 13 con espaciadores intermedios 14. Existe 

una cubierta 15 de material relativamente delgado que 

presenta un alto coeficiente de conductividad y que 

protege las bobinas 13, la  oual se asienta sobre.la 

base 10, habiéndose previsto en la  construcción una 

capa de arena u otro material de cierre que rodea y 

se lla  el borde inferior de la  cubierta. Situada igual­

mente sobre la  base se halla una segunda cubierta 16 
que puede estar revestida con material refractario y 

que presenta conexiones tales como 17, 18 para fa c i­

l i t a r  la  circulación de atmósfera caliente ta l como 

los productos de combustión de un combustible, a través
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del espacio existente entre las dos cubiertas 15, 16.

Cuando el aparato se encuentra en funciona­

miento, circula la  atmósfera caliente por el espacio 

existente entre las dos cubiertas y por conducción a 

travos de la  primera cubierta 15 calienta atmósfera 

de su interior, de modo que trata térmicamente las  

piezas a trabajar 13* La atmósfera del interior de la  

cubierta 15 circula por medio de un ventilador a fin  

de hacer que la  temperatura en todo el interior de la  

cubierta 15 sea aproximadamente uniforme.

Concluida la  fase de tratamiento térmico, puede 

permanecer en su s itio  la  cubierta 16 durante un pe­

riodo de tiempo en el que la  atmósfera interior de la  

misma circula a través de un recuperador, pero a con­

tinuación se quita la  cubierta 16 y continúa la  cir­

culación de la  atmósfera dentro de la  cubierta 15 has­

ta  reducirse la  temperatura de la  pieza a un nivel sa­

tisfacto rio.

A ta l fin, y con referencia particularmente a 

las fig s . 2 a 4 , diremos que la  superficie sustenta­

dora 11 de la  pieza a trabajar está espaciada de la  

estructura de la  base 10 por una serie de tabiques 19, 

cada uno de los cuales se extiende en sentido general 

tangencial respecto al ventilador o impulsor, .adyacen­

tes a este último y generalmente radiales al eje del 

ventilador hacia la  periferia exterior de la  base. Los 

espacios entre la  superficie sustentadora 11 y la  base 

10 donde están situadas las paredes 19 queda encerrada 

en una pared envolvente periférica 20 (fig.3) y deja 

una abertura 21 por la  que puede ser retirada atmósfera
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mediante el impulsor de manera que la  atmósfera fluye 

generalmente en sentido radial por los pasos existen­

tes entre los tabiques 19 hasta el ventilador y des­

pués axialmente por la  cubierta, en torno a los arro­

llamientos, asi como entre las espiras de cada arro­

llamiento, hasta que re g re sa  a la  citada abertura 21; 

el recorrido opuesto de flujo'puede utilizarse según 

sea el diseño de ventilador o impulsor en uso.

án cada paso entre dos tabiques adyacentes 19 
se halla alojado una bobina cambiadora de calor 22 y 

los arrollamientos van conectados en pares como puede 

apreciarse mejor en las f ig s . 2 y 4 , pasando una co­

nexión de entrada 23 a uno de los arrollamientos a 

través de la  estructura 10, y pasando una conexión de 

salida 24 del arrollamiento conectado en sentido para­

lelo  y asimismo a través de la  referida estructura.

Los extremos superiores de los dos arrollamientos que 

son helicoidales y tienen ejes paralelos, se hallan 

conectados por un tubo colector 25 , inclinado hacia 

abajo, hacia cada arrollamiento desde un punto central 

como se apreciará mejor en la  f ig .  4 del plano, de mo­

do que los arrollamientos son auto-purgantes para re­

ducir la  corrosión a un mínimo cuando el dispositivo  

no se encuentra en uso.

Pueden conectarse los arrollamientos a colecto­

res y válvulas reguladoras, para que puedan hacerse cir  

cular flúidos fríos cambiadores de calor, ta le s  como el 

agua, a través de cada par de arrollamientos y que pue­

da retirarse agua caliente o muy caliente para su en­

friamiento en cambiadores externos de calor, depósitos
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refrigerantes, o dispositivos similares. Así pues, 

la  atmósfera existente en el interior de la  cubierta 

15 se enfria continuamente cuando está en funciona­

miento el sistema y se acelera el enfriamiento de las  

piezas sometidas a tratamiento. La reducción en el 

tiempo de enfriamiento que se hace posible con esta 

invención permite un mayor grado de producción de la  

cinta recocida, con un número determinado de instala- 

ciones.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del in­

vento, así como la  manera de realizarlo en la  prácti­

ca, debe hacerse constar que las disposiciones ante­

riormente indicadas, son susceptibles de modificacio­

nes de detalle, en cuanto no alteren su principio fun­

damental. También se hace constar que el invento se 

refiere a una Solicitud de Patente presentada en Ingla­

terra con fecha 23 de mayo de I964, n3 21385, acogién­

dose por lo tanto a los beneficios que conceden los 

Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que cons 

tituye la  esencia del referido invento, y por lo  que 

se so lic ita  Patente de Invención por 20 años en España, 

sobre: "APARATO PARA EL TRATAMIENTO TERMICO DE METALES" 

caracterizándose por lo siguiente:

13. -  "Aparato para el tratamiento térmico de me­

tales", que comprende una base sustentadora de la  pie­

za a tratar, una primera cubierta situada sobre dicha 

base para cubrir los mencionados artículos, una segun­

da cubierta que cubre a la  primera cubierta citada y 

un dispositivo impulsor situado en la  referida base
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para hacer circular la  atmósfera, dentro de la  primera 

cubierta indicada, caracterizado por unos dispositivos

cambiadores de calor en la  mencionada base, conectados 

en e l exterior del aparato a un depósito del medio 

fluido cambiador de calor? y hallándose los citados 

dispositivos cambiadores de calor situados en el re­

corrido de la  indicada atmósfera circulante.

23. -  Aparato para el tratamiento térmico de me­

tales que comprende una base sustentadora de la  carga 

a tratar, una cubierta desmontable destinada a cubrir 

la  citada carga y que se asienta sobre la  indicada ba­

se, por lo menos un paso para la  circulación de la  at­

mósfera que se extiende a través de la  citada base y

que se abre a la  superficie sustentadora a cada extre­

mo del referido paso, medios para la  circulación de at­

mósfera situados en dicho paso, caracterizado por unos 

dispositivos cambiadores de calor situados asimismo en 

dicho paso y comunicados en forma que pueden hacer cir

cular e l medio cambiador de calor fuera del aparato.

33.- Aparato para el tratamiento térmico de me­

tales que comprende una base sustentadora del artícu­

lo, cubiertas interior y exterior desmontables, situa­

das sobre la  citada base, medios para suministrar f lu i­

do caliente entre las cubiertas interior y exterior

para calentar los indicados artículos por transferen­

cia de calor a través de dicha cubierta interior, un 

dispositivo de ventilación situado en la  mencionada

base para hacer circular la  atmósfera dentro de la  

indicada cubierta interior, pasos de circulación de 

atmósfera situados en la  citada base y que alojan al
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referido dispositivo de ventilación, y dispositivos 

cambiadores de calor en los susodichos pasos destina­

dos a enfriar dicha atmósfera por circulación del me­

dio cambiador de calor entre dichos dispositivos cam­

biadores de calor y el exterior del aparato.

4a.- Aparato para el tratamiento térmico de me­

tales, que comprende una base, cubiertas desmontables 

interior y exterior, un dispositivo de ventilación, y 

una serie de pasos de extensión radial que se abren a 

la  superficie sustentadora del articulo de la  base ad­

yacente al ventilador y cerca del centro de la  base y 

que se abren también a la  indicada superficie en la  

periferia de la  base pero dentro del indicado conecta­

dor de colector interior que comunica al conectador 

de colector, inclinado asimismo hacia arriba, del 

otro cambiador de calor del par asociado, estando co­

nectada dicha red de conducción con el exterior de la  

base mediante conductos de entrada y salida que se pro­

yectan hacia abajo a partir de la  parte inferior de 

cada espira.

53 . -  Aparato para el tratamiento térmico de me­

tales, ta l y como queda sustancialmente descrito en 

la  presente Memoria, e ilustrado en los adjuntos dibu­

jos.
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á s t a  memoria co n sta  de 10 h o jas  e s c r i t a s  a má­

quina p o r una so la  c a ra .
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