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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por "DISPOSITIVO PARA DESMENUZAR, DESFIBRAR, MOLER Y/O TRATAR 

DE OTRO MODO MATERIAL, EN PARTICULAR MATERIAL PARA LA PREPARA­

CION DE PAPEL, CARTULINA O CARTON", & favor de la  firma 

alemana 0. DORRIES A .G ., domiciliada en Düren/Rheinland (Alemania)

desmenuzación, desfibracion, molturación y/o demás tratamien­

to de m aterial, particularmente de material para, preparar 

papel, cartulina o cartón, e l cual tiene en los elementos 

5. móviles o estacionarios que colaboran entre s i, y/d junto a  

estos elementos, cuerpos huecos o macizos cuyas superficies  

de corte y/o cantos actúan sobre e l m aterial.

Para desfibrar y moler pastas para papel u otro 

m aterial fibroso se conoce e l proveer los órganos de d esfi-

MEMORIA DESCRIPTIVA

Objeto de este invento es un dispositivo para la



bración y moBuraoión con cu ch illas de longitud correspondien­

t e .  De ordinario, se haceplas enchinas de una sola pieza  

y  del mismo m aterial junto con gu. cuerpo fundamental, o cien  

se aplican cu cn illas indi v i  cuales con rellenos inteimeulos 

5* correspondieres, del mismo m aterial o de m aterial d istin to , 

a un órgano molturador de dicho tip o .

Para ambas clases de construcción de ta le s  órganos 

molturadores sólo puede emplearse para la s  cu ch illas previstas  

de largas superficies de corte m aterial de a lta  calidad y por 

1C. lo ta n to  costoso. En la  primera modalidad de construcción, 

cuandh se ha desgastado la  cu ch illa  debe desecharse todo e l  

órgano molturador, o sea el cuerpo fundamental y la  cu ch illa  

individual, lo cual irroga dispendios de m aterial y  pérdidas 

indeseables. La segunda modalidad de construcción, en la  

15 . cual la s cu ch illas deben aplicarse individualmente a un órga­

no molturador t o t a l,  tiene la  u lte r io r  desventaja de que la  

fabricación de ta le s  dispositivos es d i f í c i l  y  dispendiosa.

Estos y otros inconvenientes y desventajas se 

eliminan ventajosamente, en virtud del invento, por e l  hecho 

20. de que se dispone un órgano cortante o sustentador que está  

hecho to ta l  o parcialmente del mismo m aterial o de m aterial 

distinto que e l de lo s cuerpos actuantes unidos a é l  de modo 

soltable o no g) lta b le  y cjue presenta superficies actuantes 

y bordes cortantes.

^5 . Según otra cara cte rística, io s cuerpos actuantes

pueden estar configurados como cuerpos huecos o como cuerpos 

macizos y estar aplicados de t a l  modo junto a l  órgano portan­

te  o sustentador o en e l órgano portaite o sustentador que 

sus superficies de corte y sus cantos actuén sobre e l  mate­

r ia l .  Para e llo , lo s cuerpos actuantes pueden tener forma c i -
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lin drica, o v a l  o cualquier otra apropiada. También pueden em­

plearse como cuerpos actuantes piezas en forma sencillísim a  

superficies cortantes provistas de superficies actuantes o 

bordes cortantes redondos, rectos, irreguladores o de cualquier 

otro trazado que quiera elegirse para el tratamiento del mate­

r ia l .

E l órgano portante o sustentador se hace ventajo­

samente de hierro colado o de cualquier otro material apropia­

do, en e l  que los cuerpos actuantes se cuelan directamente 

o se sujetan de algún otro modo. E l material para los cuerpos 

actuantes puede así ajustarse a. la  fin a lid a d  de empleo de 

modo notablemente más amplio de lo que era posible oon los  

dispositivos conocidos, hasta ahora. Para actuar sobre e l  

m aterial que se ha detratar, sirven los bordes y las super­

f ic ie s  lim itadas por éstos que se originan en una sección por 

e l eje del cuerpo actuante. Cuando se emplean cuerpos actuantes 

hechos de tubos perfilados redondos, poligonales o de otra for­

ma, cada cuerpo actuantes presenta una superficie de corte 

correspondiente con un borde externo y otro interno, de modo 

que cada uno Re ta le s  cuerpos actuantes actúa sobre e l  mate­

r i a l  con dos cantos o bordes a la  vez, a l  moverse en una 

misma dirección. También es posible e le g ir  y disponer los per­

f i l e s  de los cuerpos actuantes de modo que e l borde interno 

y e l externo estén tendidos uno respecto a otro paralela o 

no paralelamente, a voluntad. De este modo se produce, en e l  

movimiento efectuado en una misma dirección, un aumento de 

los cantos activos respecto a los dispositivos conocidos. Me­

diante la  eleccLón apropiada del espesor de cuerpo actuante 

hueco o macizo, puede variarse ventajosamente dentro ae am­

p lio s lim ites la  relación de la  superficie y los bordes activos
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de los cuerpos actuantes u tiliza d o s. Esta ventaja se logra, 

lo que es muy importante, porque a caisa de la  forma geomé­

tr ic a  ios cuerpos actuantes pueden fabricarse con espesores 

de pared muy pequeños. Pero también es posible disponer com- 

5. píete ntariamente o (p ita r  otros cuerpos actuantes de cual­

quier dimensión apropiada.

Mediante la  posibilidad de variar ampliamente la  

relación de la  suma de superficies y cantos activos, resu lta  

posible regular exactamente la  absorción de potencia de ta le s  

10. dispositivos a l efecto deseado y a ju starla  a un mínimo.

La sujección de los cuerpos actuantes, provistos  

de cantos y superficies, a l  órgano pórtente o sustentador 

puede efectuarse de manera sen cilla  por colada. Pero también 

es posiDie ap licarlo s indisolublemente a l  órgano portante o 

35. sustentad)r, hecho de un m aterial cualquiera, por ejemplo

metal, porcelana, cefárnica, p lástico u otro, de cualquiera otra  

manera, por ejemplo mediarte soldadura, enmasillado, pega­

mento o cualquier otro. También puede establecerse para los  

cuerpos actuantes una sujeción eoltable, por medio de to rn i-  

20. lío s ,  espigas, cuñas, e tc .,  a f in  de que en caso necesario se 

lo s  pueda cambiar, completar o disponer de cero modo con fa c i­

lidad y rápidamente. Se origina así la  u lterio r vene a ja  de 

ajustar o cambiar a voluntad, en todo tiempo, los cuerpos ac­

tuantes aplicados a l  árgano portante o sustentador.

25 . Otra ventaja radica en la  posibilidad de obtener fá­

cilmente y sin gasto especial cantos y superficies de curso 

recto o no re c to , según se quiera, en los cuerpos actuantes.

Los órganos portantes o sustentada res para cuerpos actuantes 

o sim ilares con cantos y superficies pueden emplearse ventar
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jo sámente de la  manera más diversa, móviles o inmóviles y pa­

ra los más d istin tos fin es y tareas, en dispositivos accionados 

a mano, a máquina o de cualquier otro modo. Son aptos y están  

particularmente previstos para moler, desfibrar, desmenuzar 

o tr a ta r  de cualquier otro modo material de la  más diversa 

índole.

El invento se explica con más detalle en los ejemplos 

de realización  representados en los dibujos. Estos muestran:

La figura 1 , en v is ta  por encima, un órgano portante 

o sustentador que tien e aplicados indisolublemente cuerpos actuan­

te s  hechos de tubo redondo.

La figura 2 , en corte, e l  órgano portante o sustenta­

dor de la  figu ra 1.

La figura 3 , en corte, e l órgano portante o sustentador, 

que lle v a  soldados cuerpos activos hechos de tubo redondo.

La figu ra 4 , en corte, e l  órgano portante o sustentador 

que tiene atornillados dilectamente cuerpos actuantes.

La figura 3 , en corte, e l  órgano portante o sustentador 

que tiene aplicados mediante elementos de sujeción y de manera 

soltable o no soltable cuerpos actuantes.

Las figuras 6 y  7 , en v is ta  por encima, e l órgano 

portante o sustentador con cuerpos actuantes hechos de tubo 

perfilado poligonal.
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La fig u ra  8, en v is ta  por encima, e l órgano portante 

o sustentador con cuerpos actuantes hechos de tubo piano.

La figu ra 9 , en v is ta  por encima, e l órgano portante 

o sustentador que tien e aplicados de modo soltable o no soltable  

cuerpos actuantes hechos de material macizo redondo.

La figura 10, en corte, e l  órgano portante o sustenta­

dor que tiene aplicados, mediante elementos de sujeción, cuerpos 

actuantes hechos de material macizo redondo.

La figura 11 , e n v is ta  por encima, e l órgano portante 

o sustentador con cuerpos actuantes angulares.

La figura 12, en v is ta  por encima, e l  órgano portante 

o sustentador con cuerpos actuantes semirredondos.

La fig u ra  13 , en v is ta  por encima, e l órgano portante 

o sustentador con cuerpos actuantes oblongos.

La figu ra 14 , en corte, un cuerpo hueco configurado 

a modo ¿e órgano portante o sustentador y que tiene dispuestos 

cuerpos actuantes en la  superficie externa.

La figura 15 , en corte, un cuerpo hueco configurado 

a modo de órgano portante o sustentad)r y que tiene dispuestos 

cuerpos actuantes en la  superficie interna y

La figura 16 , en corte, e l  órgano portante o sustentador 

con cuerpos actuantes dispuestos sobre ambos lados.
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Al órgano porgante o sustentador 1, hecho en for­

ma de cono, hola, cilindro, disco o cualquier otra apropiada 

y que puede fabricarse fot a i o parcialmente de metal, p lá s ti­

co, cerámica u otro material por fundición, inyección, mol- 

5, deo u otros procedimientos, están aplicados cuerpos actuantes 

2, 4 , 5 , ó, 7 , 9 , 10 y/o 11, apropiadamente configurados y 

hechos de un material correspondiente. Los cuerpos actuantes 

2 a 11, constituidos por cuerpos huecos o por material maci­

zo, están unidos de modo soluble e indisoluble con e l órgano

10. portante o sustentador o con los órganos portantes o sustenr- 

t  ador es 1 de t a l  modo que la s  superficies actuantes 12 y sus 

bordes, que pueden estar configurados a modo Re f i lo s ,  pueden 

u tiliz a r s e  para actuar sobre e l  m aterial. Está previsto unir 

indisolublemente los cuerpos actuantes ¿¡ a 11 mediante cola- 

da directa con e l órgano portante o sustentador 1, hecho ven­

tajosamente a modo de pieza de fundición. Pero también es po­

sib le  unir de otro modo los cuerpos actuantes a l órgano sus­

tentador. Esto puede rea lizarse, por ejemplo, mediante soldar 

dura, enmasillado, pegamento, e tc .,  segón la  figura 3+

20. Por la s  figuras 4 , 5 y 10 puede verse que también

cabe emplear a voluntad elementos de rosca u otros medios de 

sujeción para, unir los cuerpos actuantes con e l órgano susten­

tador.

E l órgano portqnee o sustentador 1 se construye 

25, y ae dispone móvil o estacionariamente de t a l  modo que e l ne­

cesario movimiento del material que se ha de tratar pueda rea­

liza rse  en dirección hacia é l.  Esto puede lograrse, por ejemplo, 

disponiendo de una parte e l órgano portante o sustentador es­

tacionariam ente y haciendo que otros elementos pasen e l mate­

r i a l  junto a é l,  o viceversa, haciendo que el propio órgano
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cortante o sustentador rea lice  los movimientos necesarios* 

Tero también es posible hacer mover, por ejemplo en rotación, 

e l órgano portante o sustenta& r i  y  los órganos del d is ­

positivo que se hallan en relación con é l.

5* E l empleo del invento no se lim ita a los ejemplos

de realización  que se han expuesto, sino que e l invento pue­

de variarse y emplearse a tenor de la s  necesidades implica­

das en cada caso.



-  9 -

Descrito e l  invento se declaran nuevas y de propia 

invención las siguientes reivindicaciones, con prioridad de 

la  demanda de patente alemana N& D 45 266 I I l / 50c del 

22 de agosto de 1 . 964 .

5. 1  ̂ Dispositivo para desmenuzar, desfibrar, moler y/o

tratar de otro modo material, en particular material para la  

preparación de papel, cartulina o cartón, que se caracteriza  

por e l hecho de que en los elementos móviles y/o estaciona­

rios que colaboran entre s i ,  y/o junto a estos elementos, se 

10, disponen cuerpos actuantes to ta l o parcialmente huecos o maci­

zos y provistos de superficies activas, que están limitadas 

por los bordes de una sección que pasa por e l eje del cuerpo 

actuante.

2 . D ispositivo de acuerdo con la  reivindicación 1 ,

15. que se caracteriza por e l hecho de que los cuerpos actuantes

(2 ,4 , 5 , 6 , 7 , 9 ,1 0  y 11) están dispuestos junto a l órgano por­

tante o sustentador (1 ) .

3 . Dispositivo de acuerdo con la  reivindicación 1 y 

la  2 ,que se caracteriza por el hecho de que los cuerpos ac-

2 0 . tuantes (2 ,4 , 5 , 6 , 7 )9)10  y 11) están dispuestos junto a órganos 

portantes o sustentadores (1) to ta l o parcialmente huecos o 

macizos, de cualquier configuración.
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4. Dispositivo de acuerdo con la s reivindicaciones  

1 a 3, que se caracteriza por e l  hecho de que junto a l òrgano 

portante o sustentador (1) están dispuestos cuerpos actuan­

te s  (:2,4 ,5 ,6 ,7 ,9 ,10  y 11) están dispuestos junto a árganos

5. portantes o sustentad)res (1) to ta l o parciaim aite huecos o 

macizos, de cualquier configuración.

5. Dispos i t iv c  de acuerdo con la s  reivindicaciones

1 a 4, que se caracteriza per e l  hecho de que lo s cu-rpos

10. activos están dispuestos indisolublemente junto a l Órgano por­

tante o sustentador (1) .

6. Dispositivo de acuerdo con la s  reivindicaciones 1 

a 4, que se caracteriza por e l  hecho de que lo s  cuerpos a c t i-

15, vos están dispuestos de manera so I t  ah le  junco a l órgano por­

tante o sustentador (1).

7. Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 1 

a 6, que se caracteriza por e l hecho de que los cuerpos a.c-

2Q, tuantes están constituidos to ta l  o parcialm aite del mismo 

m aterial que e l  árgano portante o sustentador (1).

8. D ispositivo de acuerdo con la s  reivinuicaciones 1 

a o, que se caracteriza por e l  hecho de que los cuerpos a c t i-

25, vos están constituidos to ta l o parcialmente por otro m aterial 

que e l ael árgano portante o sustentador ( l ) .

9. Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones  

1 #. B, que se caracteriza por e l  hecho de que cada ouerpo ao- 

tuante está constituido por m aterial igu al o diferente.



10. Dispositivo ae acuerdo con las reivindicaciones 1 

a 9, que se caracteriza por e l hecho de que un cuerpo actuan­

te  presenta dos o más cantos.

11. Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones i  

a 10, que se caracteriza por e l  hecho de que los cantos o bor­

des de un cuerpo actuante (2, 4, 5 , b, 9, 10 u 11) se extien­

den paralelamente.

12. Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 1 

a 10, que se caracteriza por e l hecho de que lo s  cantos o bor­

des de un cuerpo actuante no se extienden paralelamente.

13. Das positivo de acnerdo con las reivindicaciones 1

a. 12, que se caracteriza por e l hecho de que los cantos o bor- 
*L5 *

des de los cuerpos actuantes son u tiliz a b ie s  como bordes cor­

tantes o f ilo s .

14 . Dispositivo de acuerdo con la s  reivindicaciones 

1 a 1 3 , que se caracteriza por e l  hecho de que la  superficie  

a ctiva  (12) del cuerpo actuante es plana.

15 . Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 

1 a 13, que se caracteriza por e l hecho de que la  superficie  

a ctiva  (12) del cuerpo actuante no es plana.

16 . Dispositivo para desmenuzar, desfibrar, moler y/o 

tra ta r  de otro modo material, en particular material para la  

preparación de papel, cartulina o cartón.
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Segán se descrioe y reivindica en la  presente memoria 
descriptiva que consta de doce páginas foliadas y escritas a 
máquina por una sola de sus caras, acompañadas de dos 
láminas de dibujos.

Madrid, a 2 de diciembre de 1.964.
0. D0B3IES A.G.
p. a.
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