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La presente patente de invencidn se refiere

a un sistema de envasado y acondicionamiento térmico, mediante
el cual se consigue la proteccién térmica y mecédnica para toda
clase de productos u objetos termolédbiles, deformables, fungi-
bles o frédgiles, rode#ndolos de una cdmara de gas (o si precisal,’
una atmésfera enrarecida) que actua de aislante ideal. Si con
una o varias céAmaras de aire constituimos un conjunto en el
interior del cual situamos un objeto, éste quedard aislado y
rrotegido, obteniendo simultdneamente el envasado de seguridad
¥ la estabilidad térmica del miémo.

Como es sabido, todos los procedimientos has

ta el momento emvlcados para acondicionar objetos alternables
por cambios térmicos o sensibles a lms acciones mecdnicas, se

han basado en el empleo de protectores fabricados con materia-

les diverscs, mds o menos porosos o resistentes, piezas interio
res de sujecidn etc, y todo ello contenido en un envase.

Por el sistema que se reivindica se consigue
un nuevo y ventajoso resultado industrial: ka novedad, comc he-
ros indicado, consiste en que al producto u objeto a proteger
se le rodea de una cédmara de aire a presién, normal o enrare-
cido, sezlin las caracteristicas del objeto a preservar y los
asentes flsicos a que son sensibles los materiales que lo cons-
tituyen; las ventajas son las siguientes:

-supresidn de mano de obra para su manufac-
tura; ‘

—economla por supresidn de piezas auxiliares

y soportes interiores;
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- reduccién de peso bruto, ya que el medio
protector es un gas alojado en un cuerpo, de paredes muy delge;
das, fabricado con materiales livianos de peso reducido,

En la aplicacidén del sistema a que nos referimo
caben diversas modalidades de ejecucidn, entre las que podemos
sefialar, como principales, pero no excluyentes:

-el envase estd constituido por dos bloques
de material consistente, preferentemente de pléstico, en cuyo
interior se aloja una atmdsfera a presidm, normal o bien enra-
recida, mediante el vacio practicado por un obturador; las su-
perficies de contacto de ambos bloques contienen oquedades con
la forma externa de los productos a acondicionar. La unién de
ambos bloques se realiza por cierre hermético, que forma un
con’unto drico en el que los productos a acendicionar quedan
aislados del medio ambiente y protegidos;

-para acondicionar un producto frdgil, no se
sible a las variaciones térmicas del ambiente, entre un envase
rigido y el objeto a acondicionar, se situa un cuerpo construi
do con material deformable e hinchable, preferentemente goma
eldstica, en el qué se inyecta aire a presidén por un obtura-

~dor, con lc que el cuerpo hinchable adopta simultdneamente la

forma del envase y la del objeto a acondicionar, y se obtiene

una cdmara de aire que actua de protector contra golpes y ac-
ciones bruscas;

- el embalaje de objetos frdgiles de gran ta-

mafio, se constituye por dos piezas de material hinchable, go-

ma eldstica u otra que se acoplan al objeto medisnte scldadura
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inyectando en ellas airela presién, se forma una envuelta de
aire que actua de protector eficaz, sin peso ni piezas auxi-
liares de sujecidém, porque el objeto queda al misma tiempo pro-
tegido e inmovilizado en el interior de la envuelta;

- el objeto a proteger se coloca sobre una
capa eléstica, esponja por ejemplo, que ocupa parte del enva-
se rigido, sobre el cual descansa el objeto que es presionado
por una bulsa hinchable que 1llena el resto del envase.

- Se comprende las inmumerables aplicaciones
que puede tener el sistemé que describimos; entre ellas desta-
can;

- envasado y conservacién de frascos viales
o ampollas inyectables, preferentemente las que contengan va-
cunas o antibiéticos alternables a determinadas temperaturas;

- acondicionamiento de productos dietéticos

o alimenticios, que requieren una determinada constante térmij
ca para su conservacidn;

- envasado y conservacién de sustancias cost
néticas o medicamentosas, preparadas con naterias grasas de
bajo grado de fusidn;

- envasado y conservacién de productos de-

formables, que requieran para Su uso 1la conservacién de su fop-
ma original;
- protectores de seguridad para objetos muy
frégiles, cuyo envasado requiera una seguridad total contra
accicnes mecdnicas briuscas o violentas;
- acondicionamiento de seguridad para la

proteccidén de frascos que contencan aceites esenciales o matg-
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rias téxicas; y, en general:

- proteccidn de todos los materiales, objetos o
productos que requieren conservacién y defensa contra agentes
o acciones fisicas,

Concretaremos las caracteristicas del sistema
que se reivindica, con referencia a las adjuntas figuras, que

corresponden unicamente a formas de ejecucidn, sin caridcter

alguno limitativo, que se presenta a titulo de ejemplos de rea
lizacidn con el fIn indicado, ya que la forma, dimensiones y
materiales con que se fabriquen las distintas piezas, serdn en
cada caso las que se estimen pertinentes, para la aplicacidn
concreta de que se trate, sin que tales variaciones, asl como
las que puedan hacerse en detalles de presentacidén u organiza-
cidén, afecten a la esencialidad reivindicada, por lo que las
disposicicnes de envasado y acondicionamiento térmico, que se
hagan de acuerdo con la idea general resefiada, y cualquiera
de esas modificaciones, no serdn sino variantes, igualmente con-
prendidas y protegidas por el presente registro.

La fig. 1 ilustra la disposicidn de un embalaje

rigido con cémara de aire o vacio, para la proteccidn térmica

¥ mecénica de productos termol#dbiles, fungibles o frégiles, ref

presentando separados los dos elementos del embalaje en la par-
te superior y unidos en la inferior.

La fig. 2 corresponde a un embalaje, establecido
utilizando un elemento hinchable, entre el cuerpo rigido exte~

rior y el objeto a proteger.
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La fig. % se refiere a la aplicacidén del sis-
tera que se reivindica, a la proteccién de un objeto rigific y
frégil de gran tamafio, mediante el empleo de dos piezas hincha;
bles soldadas entre si.

La fig. 4 muestra la combinacidn de embalar
el cbjeto frégil entre una capa de material eldstico y una al-
mohadilla hinchable, ambas contenidas en una cubierta rigida.

Con referencia a dichas figuras y a los nutme-
ros que sobre ellas designan las partes y detalles de los ele-
mentos representados, que interesan a los fines de esta memo-
ria, la descripcidn de los mismos es como sigue:

En el primer caso considerado como ejemplo
(fig. 1) de las dos partes 1 y 3, que constituyen el embalaje,
la 3 presenta los encajes destinados a recibir los objetos 5
a embalar, y la 1 el aire o gas a presidn que, inyectado por
los obturadores 2 y 4, actua de acuerdo con lc que se ha empli
cado. Es decir, la parte superior 1 del embalaje, hace de cé-
mara de aire o de vacio, y naturalmente ambas partes han de so
darse cntre si o unirse por cualquier otro cierre hermético
adecuado,

El objeto frigil 6 (fig. 2) puede alojarse en
la envuelta rigida ¢, por intermedio del cuerpo hinchable 10
(una bolsa de seccidn en U) que se llena de aire por el obtu-
rador 7, de modo que se forma la cdmara 8 de aire comprimido,
entre el objeto frégil y la envuelta rigida 9.

Para erbalar un objeto 13 frdgil y de gran fa

mafio, aplicando el sistema a que nos referimos, se utilizan
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(fig. 3) las bolsas 15, andlogas a la 10 (fig. 2) antes mencio-
nada, que se sueldan en 12, quedando comunicadas entre si por
los orificios 14, de mﬁdo que cuando se inyecta aire o gas a
presidén por el obturador 11, el indicado objeto 13 queda rodea
do de la cédmara de aire, formando en el interior de la pieza.lB
soldada entre sI, como se ha dicho.

Tarmbién para algunos cbjetos puede recultar in
teresante la forma de ejecucidn a que se refiere la fig, 4; el
embalaje rigido o caja 20, contiene la pieza de material elds-
tico, o esponjoso 19, scbre la cual va colocado el objeto fré-
gil 18, sujeto contra aquella por la bolsa 16, en la que se in-
yecta el aire o gas por el obturador 17, hasta alcanzar la pre-

sién que se considere conveniente.

La- presente patente de invencidn, comprende las
-éiguientes reivindicaciones:

1l.- Sistema de envasado y acondicionamiento
térmico, caracterizado porque al producto u objeto a proteger
se le rodea de una cdmara de aire a presidén, normal o enrare-

cido, segin las caracteristicas del objeto a preservar y los

agentes fisicos a que son sensibles los materiales que lo cons-
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tituyen; cuya cdmara se forma directamente entre el objeto a
proteger y su envase rigido, o indirectamente poniendole en cor
tanto, total o parcialmente, con cuerpos hinchables, alojados
a su vez en el tipo de envase que proceda.
2.~ Sistema segid reivindicacidén anterior,

caracterizado por la forma de ejecucidn en la cual el envase
estd constituido por dos bloques de material consistente, que
en sus superficies de contacto presentan cquedades con la for-
ma externa de los productos a acondicionar; cuyos bloques van
unidos entre s hermeticamente y en ¢l interior alojan una at-
mésfem n presién, normal c bien enrarecida, mediante el vacio
practicado por un obturador.

Dam Sistema segin reivindicaciones anterio-
res, caracterizado por la forma de ejecucién en la cual entre
un envése rigido exterior y el objeto a acondicionar, se situa
un cuerpo construido con material deformable e hinchable, en
el gue se inyecta aire a presidn por un obturador, hasta que
el cuerpo hinchable adopta simultdneamente la forma del envase
v la del objeto a acondicionar.

4.,- Sistema seg¥n reivindicaciones anterio-
res, caracterizado por la forma de ejecucidén en la cual el en-
vase se constituye por dos piezas de material hinchable, que
se acoplan al objeto mediante soldadura; inyectando en ellas
aire a presidén.

5.~ Sistema segin reivindicaciones anterio-
res, caracterizado por la forma de ejecucidn en la cual el ob-

jeto a proteger se cclaca sobre una capa eldstica, que ocupa
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parte de un envase rigido, sobre el cual descansa el cbjeto

que se presionado por una bolsa hinchable que llena el resto

del envase,

6.~ Sistema de envasado y accondicionamiento té:

mico.

Segin se describe y reivindica en la presente

memoria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la mis-

Ccnsta esta memoria de ocho hojas foliadas y

escritas a mdquina por una/gela de sus caras.
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