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")idtodo para la coleocacidn de una chapa metélica

sobre una estructura de spoyol

Folbcitando. CONCH INTERNATIONAL LETHANE LIKITED, eutidad de las
isles Babamas, residente en Sandrioghem House, Shir

ley Street, NASSAU, Las Bshamas.

Se refiere este invento a2 un métodc para
la colocacibn de chapas metélicas sobre una estruc-

tura de epoyo.

Cuendo se colocen chepas metélicas sobre

5. une estructura de epoyo, por ejemplo uuas pared, es
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a veces necesario que les chapas se sujeten une con
otra, por ejemplo, mediante scldadura autbgena, sol
dadura fuerte o scldadura con aleaciones de estaifio
¥y plomo pera formar una chapa continua. En los cita
dos casos es unecesario casi siempre que se colcgue
le chapa continua en més de un sitio y, por lo geug
ral, hay por lo menos unaz colocacién por chepa iundi
vidual. Han surgido dificultades cuasndo es necesa -
ric fijar primero las piezas de colccacidn a lag -
chapas individuales, antes de que las chepas se su-
Jeten une coun otra. Esto se debe a que cuando se es
tan sujetendo, por ejemplo, mediaznte la soldedura -
eutbgena, es muy dificil si no imposible, asegurar
que no hay pandeo y ningflin insignificente movimien~
to de la posicién de las chapas, con lc cuel se pro
duce un esfuerzo sobre las piezas de colocacidn.

Se eliminen las citadas dificultades -
segln el presente inventc en el cusl se coloce una
chapa metdlica sobre une estructure de spoyo de for
me que es capaz de tener sus cantos sujetados & -
una o més plezas contiguas mediante un método que
comprende la provisién de una rosca en la estructu-
ra de apoyo, por pasar un perno a través de un ori-
ficio eu la chapa, siendo mayor el tamafio del orifi
cio que la superficie transversal de la espiga del
berno, por ceclocar la chapa provisicnalmente al -
etornillarse el perno en la superficie de apoyo, -
por sujetar los cantos de la chape & una o més pie-
zas contiguas, por epreter el perno en lz estructu~

ra de apoyo suficientemente para impedir el movi o
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mientoc lateral de la chapa, y por cerrar hermética -
mente después el orificic en la chapa. Las chapas co
locedas de esta forma pueden estar libres también de
oscilar y éstc puede ser una ventaja en alzunoa ca -
80g.

La chapa puede ser de cualquier metal, -
por ejemplo, acercv, aluminio o cobre, y puede tener
cualquier configuracidn por ejemplo puede teuer la
forma de bandejas, Bste iuventc es de particular -
aplicacién eu la colocacibdn de bandejas a una pared
aislante como se describe en la memoris descriptiva
de la Pateute belga 635410, En este caso la chapa me
tédlica colccada es una bandeja rectanguler o cuadre-
da, las piezas contiguas son similares en configura-
cibn a la chepa metélica colocada por ejemplo, bande
Jjas rectangulares o cuedradas, y la estructura de -
epoyo es de material sislante térmicamente por ejem~
plo una capa continuae o blogques de asbestc o de -
amianto, o madera balsa revestida con madere contra-
chapeda.

Naturalmente es este ianveuto igualmente -
aplicable a los casos en los cuales las plezas conti
guas tienen diferente forma y configuracibn gue la
chapa metdlica colocada, es decir, pueden ser vigas,
chapas o barras configuradas de forma diferente. Ia
estructura de apoyo no necesita ser une pared de me-
terial aislante térmicemente sino que puede ser -
Otroa tipos de pared o puede ser otros tipos de es -
tructura capaz de servir de apoyo & uba chapa colocg

da.
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Ia estructura de apoyo tiene que esbtar -
provista con un hilo de rosca, por ejemplo mediante
lz fijacidn de una tuerca eu la estructura de apoyo.
Cuando la estructura de spoyo es madera o no-metéli-
ca se puede hacer ésto soldando con la eutdgena lsa
tuerca a la periferia de un orificioc en una plancha
metélica para que haya acceso 2l hilo de rosca de la
tuerca & través del orificic en la plancha. Se asegu
ra entouces la plancha por ejemplo, mediante atorni-
llado, a la estructura de apoyo. Preferentemente la
planche esté insertada en un rebajo en la estructura
de apoyo para que su superficie exterior esté a ras
(a nivel) con la superficie que rodea la estructure
de apoyc. Cuando la estructura de apoyo es metédlica -~
se puede scldar con la autdgena una tuerca 8 la mis-
ma estructura para que haya acceso al hilo de rosca
de la tuerca. Naturalmente se pueden utilizar otros
métodos para fijar una tuerca en la estructure de -
apoyo para que el hilo de rosca sea accesible y pa
ra que el eje de la tuerca esté colocado correcta -
mente con respecto a la eatructura de apoyo, es de-
cir, en la mayorfa de los casos en Angulos rectos a
la superficie de la estructura de apoyo.

El perno que naturalmente tieune que coo-
perar con el hilo de rosce, tiene que tener uns rog
ca que se extienda lo suficientemente lejos hacia -
erriba de la espiga del perno pare que cuando esté
atornillado en la estructura de apoyo esté sujeta -

la chapa en Intime contacto con la estructura de -

apoyo. For la misma razbn el pernc tiene que ser 1o
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suficientemente corto o tiene que haber suficiente -

espacio libre en la estructura de apoyo para que el
perno no se obstruya antes de gue se apriete rosmcén-
dolo completamente en la estructura de apoyo.

El temafio del orificio en la chapa a tra -
vés del cual pasa el perno tiené que ser mayor que
la superficie transversal de la espiga del perno, y
ademés porque la chapa se tiene gue colocar provisio
nalmente mientras que los cantos de la chapa se suje
tah a las piezas contiguas, el tamafio del orificio -
tiene que ser menos que la méxima superficie trans -
versel del perno, es decir, la cabeza o rehorde del
perno. De esta ferma, cuando el orificic es circuler
como lo serd en la mayor parte de los casos, los =~
didmetros relatives del orificic y la espige del per
no se pueden veriar segln la cantidad de huelgo 1i -
bre necesario cuando se sujetan los cantos de la cha
pa. En le préctica un orificic del difmetro entre -
1,5 vy 2,5 veces el de la espige es muchas veces el
conveniente.

En una realizacidn preferida del invento
hay un rebajo circular en la superficie de countacto
de le estructura de apoyo alrededor del hilo de ros-
ca que copera dentro con un saliente circular en el
perno entre la caebeza del perno y la espiga del perw
no. Esto permite a uno forzar a salir un rebajo en
la chapa cuando se atorunilla el peruno fuertemente en
la estructura de apoyo, y con lo cuel se impide el -
movimiento lateral de la chapa cuando se coloca fi -~

nalmente deapués de que se han sujetado los cantos -
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de la chapa. La formacién de un rebajo en la chapa -
mediante el atornillzdo del perno a fondo en la es -
tructura de apoyo no debe efectuarse preferentemente
antes de gue se haya completedo la operacibn de su -
jecidn; por el contrario a menos de gue el perno es—
té atornilledo solamente un poco dentro de la estruc
tura de apoyo no hebrd espacio bastante para que se
efectue el movimiente lateral de la chapa cuando se
estd sujetando sus cantos.

Come una alternativa a un saliente se pue-

de insertar naturalmeante une randela entre la cabeza
del peruno y la chapa. Otra alternativa a un saliente
es un borde circular levaantado.

En otra realizacibn preferida del inveanto
el perno tiene también un reborde contiguo a la cabe
za del perno, Si el perno tiene un saliente circular
0 borde circular, el citgdo saliente 0 borde estd -
contigiio al reborde, es decir, el reborde estd entre
la cebeza y el saliente o borde del perno. La presen
cia de un reborde hace que el orificic en la chapa -
sea mayor gue la cabeze del perno, lo cual puede ser
una ventaja en los casos en los cusles se necesita -
unz gran cantidad de huelgo libre mientras que se es
tAn sujetando los cantcs de le chapa. Ademfs de &s-
t0, l& presencia de un reborde significa que hay un
sélido punto de anclaje en cada chapa colocada a 1la
que se pueden fijer varios objetos. Estoa es una ven
taja particular en el caso en el cual la chape met4-
lica coloceda es una de una sierie de bandejas cclo-

cedas las cuales juntas coustituyen una de las pare-
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INRANGES

des de un depdsito por mewbrana para almacenar gases
licuados, Habiendo uun reborde se puede utilizar uno
de los pernos como perno de montaje o colocacibn pa-
ra un grupo-bomba. Como se explicard después la pre-
seacia de un reborde es también esencial para uno -
de los méiodos del teponado hermético del orificio -
de la chapa.

Nientras se estd asegurando los cantos de
la chapa, se {iene gque colocar la chapa provisional-
meute atornillando el perno en la estructura de apo-
yo, es decir no se tiene que atornillar tan fuerte -
que se impide el movimientc lateral de la chapa.

La fijacibn puede ser, naturalmente, por
varios métodos, es decir, por soldadura autbgena -
(soldadure autégena en la obra o soldadura de costu-

res o soldadura de arco en atmésfera de argbn), sol-

dadura fuerte o soldadura con aleacicunes de estafio y
plomo. Cuando se han sujetado lcs cantos de la chapa

a una o més piezes contiguas, se aprieta el perano en
la estructura de apoyo, y se tleune gue cerrar o te -

par herméticamente el orificio. Si hay un almero de

chapas colccadas contiguas cada una fijada a las cha

pas contiguss entonces la sujecifn del montaje com -

pletc de las chapas se tiene que completar antes del

cierre hermético del orificio de cada chapa.

Un método de cierre hermético del orifi
cio es el de utilizar un perno coun un reborde, en el
cual, después de que el perno ha sido epretado en la
egtructura de apoyo, se cierra o taps herméiticamente

toda la periferia del reborde (es decir, mediante -
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soldedure autbgena, soldadura fuerte o soldadure -

con aleacicnes de estaiio y plomo) en la chapa. Natu
ralmente este cisrre hermético serd en la superfi -
cie de la chape distante de la estructura de apo -
0.

Otro métcdo de cierre hermético del ori
ficio es cerrar herméticamente una tapa de cierre -
en la chapa, extendiéndose la tapa sobre la cabeza
del perno. Una forma conveniente de tepa es una en
forma de scmbrero de paja plano. Log lados de una -
tepa como la citeda pueden ser aplanados si se desea
as{ para formar Gos lados paralelos cooperantes con
le cebeza del perno la cuel ella misme tiene que te
ner por lo menos dos lados planos paralelos. De ea-
te forma se impide el movimiento relativo de la cha
Pa y perno. Toda la periferia de la tapa de cierre
se sujeta a la chapa (por ejemplo, mediante soldadu
ra autégena, soldadura fuerte o soldadura con alea-
ciones de estaiio y plomo) de modo gue se cievrra de
forma eficaz herméticamente el orificio en la cha -
p2. Cuando se utilice una tapa de cierrs no se nece
sita gque tenga el perno un reborde.

Con cualquiera de los dos métodos de -
cierre hermético que hemos expuesto anteriormente,
cuando es circular la periferia de la tepa de cie -
rre 0 el raborde el centro de la cabeza del perno -
puede tener una pequeiia muesca para que se pueda -
centrar el equipo de soldadura autégena, mientras -
que 44 vueltas alrededor de la periferia de la tapa

o reborde. Naturalmente cuando se utilizae una tapa
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de cierre tiene que tener la tapa situada dentro de

ella una pequeifla muesca para gue coopera de esta -~
forma con le muesca en el centro de la cabeza del
perno.

Otro método de cierre hermético del orifi
cio de la chapa es el de fijar un anillo gque rodea
el orificio en la chapa con su eje subetancialmente
en dngulos rectos a la chapa. Este anillo el cual
es prefereatemente cilindrico en su configuracidn -
tiene que ser lo suficientemente grande para reci -
bir la cabeza del peruno. Se eprieta entonces el per
no en la estructura de apoyo, por ejeuplo utilizan-
do una llave de tubo, o preferentemente proveyendo
la cabeza del perno cou una ranura para que se pue-
da apretar utilizando ua destornillador. Cuando se
ha apretado el pernv en la estructura de apoyo, se
cierra herméticamente el orificio de la chapa fijan
do un tepbu en el anillo, por ejemplo por soldadura
autdgena, soldadura fuerte o soldadura con aleacio-
nes de estario y plomo. BEs preferible impedir el mo-
vimiento relativo entre la chapa y el perno, y ésto
se puede hacer mediente la insercidn de una leungiie-
ta en el espacio entre el perno y el anillo para' -
que coopere con un lado plano de la cabeza del per-
no, y soldando cou la autbgena la parte superior -
de la lenglieta al tapdn.

Se sujeta el anillo a la chapa prefe -
rentementq antes de que se sujeten los cantos de la
chapa a las piezas contiguas, porgue si por alguna

razln no d4 resultedo la sujecidén del anillo, se
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puede entonces substituir la chapa antes de gue se
sujeten sus cantos a una o mls piezas contiguas.

Cuando se utilice calor sl cerrar her
méticamente sl orificio de la chapa, para evitar -
la posibilidad de quemar otro orificio en la cha -
pa, la plancha, 0 si no se utiliza una plancha, la
misma estructura de apoyo debe preferentemente ser
o (2) de un metal por ejemplo, cobre, que tiene -
una alta conductivided y por &sto trausmite el ca-
lor tan r#pidamente que no se funde coun la chapa,
o (b) un metal que se funde a muy altes temperatu-
ras, 0 (¢) un material no-fundible de muy baja con
ductivided térmica, por ejemplo el asbesto. En vez
de hacer la plancha misme a la totelidad de la es-
tructura de apoyo de uno de los materiales preferi
dos mencionados anteriormente, dnicamente se nece-
gita revestir la superficie de la planchs o la es-
tructura de apoyo en la proximidad del hilo de ros
¢ca con uno de estos materiales preferidos.

Otro método en el cual se puede evitar -
la posibilidad de guemar la chapa misma es suje -
tar, por ejemplo con soldadura autbgena, una pieza
de metal a la chapa en una posicibén de forma gue —
constituya un refuerzo localizado de la chapa alre
dedor del orificio de la chapa. Bsta pieza de me =
tal la cual es preferentemente un disco, y prefe -
reantemente del mismo metal gque la chapa debe tener
una superficie mayor que el reborde, la tapa de -~
clerre 0 anillo de forma que la citada tapa del rg

borde o anillo se sujete, por ejemplo por soldadu-
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ra autdgena a esta pieza de metal y no a la misma -
chapa,

Describimos ahora el invento coun refe -
reucia a los dibujos anexos:

Zu la figura 1. se muestra antes del -~
montaje definitivo una vista desarrollada, es decir,
un dibujo despiezado ea el orden de colocacibn de -
las diversas partes de la pleza de la estructura de
apoyo, chapa y perno del yreborde,

En la figura 2, se nuestra una vista en
planta del dispositivo montado de la figura 1.

En la figura 3, se muestra uha proyec -
cibén vertical transversal a lo largo de la linea -
ITI-III de la figura 2.

En la figurs 4. se muestra una vista en
planta de una chapa mountada con un dispositive alter
nativo de cierre hermético.

En la figura 5. se muestra una proyec -
cibn vertical transversal a través de la 1inea V-V
de la figura 4.

En la figura 6. se muestra una vista en
planta de una chapa montadza con un dispositivo de -
cierre alternativo y con el tapbn del anillo quita-
do.

En la figura 7. se nuestra una proyec-
cibn vertical transverssl a través de la 1fnea VII
de la figura 6, pero con el tapén en su sitio, es -
decir, puesto.

Con referencia a las figuras 1, 2 y 3,

de los dibujos, se ha taladrado un orificio 1. en
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una plancha 2, Se ha asegurado una tuerca 3. a la -

plancha forrada de cobre 2. mediante soldadura autéd-
gena 4. La placa 2, se asegura entonces por amedio de
tornillos 6. en un rebaje 21. en una pared de madera

5. 5. que tiene una abertura 22. por lo menos tan gran~
de como el orificio 1.

Un orificio 7. de mayor difmetro gue el
didmetro del hilo de rosca de la tuerca 3. se ha ta-
ladrado en una chapa metélica 8. Se inserta entoncss

10, un perno 9. con un reborde 10. en el orificio 7. en
la chapa 8. Entonces se atornilla el perno en la -
erca hasta que estd casi fijada 1la chapa en su posi
cidn. No se atornilla la tuerca tan fuerte como pars
impedir el movimiento lateral de la chapa 8.

15, Los centos de la chapa 8. se sueldan entog
ces con la autégena a las piezas contiguas, y se -
atornilla més el perno 9. en la tuerca 3. hasta que
el saliente 11. sobre el perno impulsa la chapa en
el rebajo cooperante 12. en la plancha 2. Por ésto -

20. la chapa misma recibe un rebajo 23, alrededor del ~
orificio 7. de ella como se muestra en la figura 1.
Ia chapa estd entonces libre para oscilar pero no -
hay movimiento lateral. Finalmente los cantos del re
borde 10. estén soldados a2 la autégena a la chapa en

25. 13. utilizando la muesca de centrado 14. en la parte
superior del pernc 9.

Con referencia a las figuras 4 y 5. 1los
componentes simllares se identifican con los mismos
nlmeros de refereacia como se utilizan en las figu -

30, ras 1. 2. y 3.



10,

150

20,

25.

30.

Le serie de operaciones es la misma hasta
la sujecibn de los cantos de la chepa 8. exceptuado
que el perno 15. no tiene reborde o saliente y por -
que se ha iusertado entre la cabeza del perno 15 y
la chapa 8, una arandela 16, de un difmetro ligera -
mente mAs pequeiio que el rebajo 12. ea la plancha 2.
Después de solderse a la autgena los cantos de la
chapa 8. se atornilla completamente en la tuerca 3.
el perno 15. para que de este modo se forme un reba—
jo en la chapa 8. Una tapa de cierre 17. que +tiene ~
la configuracidn de un sombrero de paje plano con -
los lados aplanados 18 se coloca sobre la cabeza del
perno para que la muesca 19. en la tapa de cierre en
grane en la muesca l4. en la cabeza del perno. Utili
zando la muesca 19. como ua dispositivo de centrado
toda la periferia de la tapa de cierre 17. se suelda
g la autfgena a 1la chapa 8. en 20, con 1o cual se
cierra herméticamente el orificio en la chapa.

Con referencia a las figuras 6 y 7, se
ha taladrado un orificio 1. eu el ceatro del rebajo
circular 34. en una plaucha de acero 29. Se asegura
entonces una tuerce 3. a la plancha de acero 29. por
medio de soldadura autbgena 4.

Un disco circular de acerc inoxidable 24.
se suelda a la autdgena en 32. a la chapa de acero -
inoxidable 8. En el centro.de este disco 24. un ori-
ficio 7. de didmetro mayor que el didmetro del hilo
de rosca de la tuerca 3. se taladra a través del cen
tro del disco 24 y & través de la chapa 8. Se suelda

entonces a la autbgena en 33. un anillo de acero -
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inoxidable 25 al disco 24 simétricamente alrededor -
de su orificio 7. Alterunativamente, si se desea se
puede soldar a la autbgena el anillo 25. primero en
el centro del disco 24. antes de que se taladre el -
orificio 7.

Un perno 26. que tiene una ranura 27. se
insertq entonces por medio de una arandela 16. de -
didmetro ligeramente més pegueiio gue el del rebajo -
34, y entonces por medio del orificio 7. en el disco
24. y la chapa 8. Se atornilla eantonces el perno en
la tuerca hasta que casi se fija en su posicibn 1la
chapa, pero no se atornilla lo bastante fuerte para
impedir el movimiento lateral de la chapa 8.

Los cantos de la chapa 8. se sujetan enton
ces a una o mhs piezas contizuas por medio de solde-
dura a la autlgena, y el peruo 26. se atornilla més
en la tuerca 3. hasta que la arandela 16. impulsa la
chapa 8. y el disco 24. en el rebajo 34. en la plan-
cha 29,

Se suelda entonces una lenglieta 28, en 30.
a la cara infarior de un tapdn 31. pafa que cuando -
esté insertado el tapbn en la parte superior del sni
llo 25, coopere la lenglieta con una superficie plans
de la cabeza del perno é6. Por Gltimo se suelda a la

autbgzena el tapdn 31. en 35. a la parte superior del
anillo 25, para coustituir de este modo un clerre -

hermético.

La chapa estéd entounces libre para oscilar

pero no estd libre para moverse lateralmente.



10.

15.

20,

25.

30.

o
i1

ki E81 92

1&g

n wrzets

N O T A

Descrita suficientemente la unaturaleza -
del invento, as{ como la manera de realizarlo eua la
préctica, debe hacerse constar que las disposiciones
gnteriormente indicadas son susceptibles de modifica
ciones de detalle, en cuanto no alteren su priancipio
fundamental. También se hace coustar que el iuvento
corresponde a una solicitud de patente presentsda -
et Las Bahamas cou fecha 3 de Diciembre de 1.963 ba-
jo el almero 47748/63 acogiéudose, por lo tanto, a
los beneficios gue conceden los Conveunios Internacio
nales en vigor y sieudo lo que couastituye la esencls
del referido invento y por lo que se solicita Paten-
te de Inveacibn por 20 afios, en Rspaiia "Kétodo para
la colocacidn de una chapa metélica sobre una estruc
tura de apoyo", caractarizindose por lo siguieate:

12 .- "nétodo para la colocacibn de una -
chapa metélica sobre una estructura de apoyo" de me~
nera gue es capaz de tener sus cantos fijados a una
0 mas piezas contiguas, caracterizado por proveer un
roscado en la estructura de spoyo, pasar un perno a
través de un orificio en la chapa, siendo mayor el -
tamerio del orificio gue la superficie transversal de
la espiga del perno, colocar la chapa provisionalmen
te mediante el atornillamiento del perno en la es -
tructura de apoyo para que no se impida el movimien-
to lateral de la chapa, sujetar los cantos de la chg
pa & una o més piezas contizuas, apretar el peruno ean
la estructura de apoyo lo suficientemente para impe-

dir el movimiento lateral de la chapa, y despuds de
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ésto cerrar herméticamente el orificio ea la chapa.

28 .~ Nétodo seglin reivindicacibn 12, ca
racterizado, porque cuando la estructura de apoyo no
ez metdlica, se suelda con la soldadura autbgena una
tuerca a la periferia de ua orificio en una plancha
metélica, cuya plancha se asegura a la estructura de
apoyo.

38,- Létodo segln reivindicacidn ante -
ricr, caracterizado porque 21 orificio en la planche
es circular y de didmetro entre 1,5 y 2,5 veces el
difmetro de la espiga del perno.

42, Método segln reivindicacidén ante —
rior, caracterizado, porque un rebajo circular en la

superficie de la estructura de apoyo alrededor del
de la rosca coopera con un saliente circular o un -
borde circular levantado sobre el perno entre la ca-
beza del perno y la espiga del peruo.

52 ,~ hkétodo segln reivindicaciones an-—
teriores, caracterizado,porque se iuserta una arande
la entre la cabeza del perno y la chapa, cuya arande
la coopera con un rebajo circular ean la superficie
de la estructura de‘apoyo alrededor de la rosca.

62.— DNétodo segin reivindicaciones an-
teriores, caracterizado, porgue el perno esté provis
to con un reborde contizuo a la cabeza.

78 .- kétodo segln reivindicaciones an-
teriores, caracterizado, porque el orificio en la -
chapa estd cerrado herméticamente mediante la suje -

¢idn de una tapa de cierre a la chapa, cuya tapa de

clerre se extiende sohre la csbeza del peruo.
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2.~ Nétodo seglhn reivindicaciones ante -
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riores, caracterizado, porque los lados de la tapa

de cierre estén eplanados de forma que constituyen

dos lados paralelos gue cooperan con dos lados pla -

nos paralelos de la cabeza del perno.

98.- MNétodo segln reivindicaciones ante
riores, caracterizado, porque el orificio en la cha
pa estd cerrado herméticamente por medio del cierre
heruético de toda la periferia del reborde a la cha-
pa.

102,- Nétodo,segln reivindicaciones ante~
riores, caracterizado, porque la periferia de la ta=-
pa de cierre o el reborde es circular y el ceutro de
la cabeza del perno y, cuando se utiliza el centro -
de la tapa de cierre, tienen una pequeila muesca.

112.- Létodo segln reivindicaciones ante-
riores, caracterizado, porque el orificio en la cha-
pe esti cerrado herméticamente por la sujecibn de un
anillo con su eje substancialmeate en Angulos rectos
a la chapa, rodeando el anillo el orificio en la cha
pa y slendo lo bastante grande para recibir la cabe-
za del perno, y después de ésto sujetar un tapdn en
el anillo para de esta forma cerrar herméticamente -
el orificio en la chapa.

128.~ Nétodo segla reivindicaciones ante-
riores, caracterizado, porque el anillo esta f£ijado
a la chapa antes de que se sujeten los cantos de la
chapa a una o més piezas coutiguas.

132.- Método segln reivindicaciounes ante-

riores, caracterizado, porque la tapa de cierre, el
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reborde 0 anillo se sujeta 2 la chaps por medio de -
soldadura autdgena.

148.- Nétodo segln reivindicaciones ante
rioves, caracterizado, pogue una pieza de metal esté
sujetada a la chapa en unaposicidn de forma que ro-
dea el orificio en la chgpa, siendo la citada pieza
de metal de mayor superficie que la superficie de la
tapa de cisrre, reborde o anillo,

152.~ Létodo segln reivindicaciones ante
riores, caracterizado, porgue la pieza de metal es
ua disco y estd soldado a la autdgena a la chapa me-
télica.

162,- Wétodo segln reivindicaciones ante
rioreg, caracterizado, porque las piezas contiguas -
son simileres en configuracibn a la chapa metélica -
montada,.

178 .- Nétodo segin reivindicacionss ante
riores, caracterizedo, porqgue las piezas contiguas y
la chapa montada son chapaes con los cantos vueltos -
hacia arriba en forma de bandejas rectangulares cua-
dradas.

18¢.~ Método sexln reivindiceciones ante
riores, caracterizado, porque la estructura de apoyo
es una estructura térmicamente aislante.

198.~ Nétodo seglin reivindicaciones ante
riores, caracterizado, porgue la chapa metédlica es -
una de una serie de bandejas montadas que forman jua
tas una de las paredes de un depdsito por membrana -
para almacenar gases licuados y un grupo bomba esté

montado sobre el reborde de uno de los perunocs.,
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202 .~ "Nétodo para la colocacion Qe' una
chaepa metdlica sobre una estructura de apoyo;§ tal
y como gueda substancialmente descrito en la preseg-
te ¥emoria e ilustrado en los adjuntos dibujos,.

Esta-memoria consta de diecinueve hojas -
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