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MEMORIA DESCRIPTIVA 

que se presenta para unir a la  so lic itad  

d e

P A T E N T E  D E I N T R O D U C C I O N  

formulada e l 1 de Dioiembre de 1964, con el n& 306,600

e n

E S P A Ñ A  

por DIEZ años

a nombre de A M P INCORPORATED, entidad norteamericana, esta­

blecida en Eisenhower Boulevard, Harrisburg, pensilvania, Es­

tados Unidos de America, por:

" UN DISPOSITIVO QUE COMPRENDE UNA SERIE DE CONECTADORES ELEC­

TRICOS "

Los conectadores e léctricos pueden comprender partes ' 

formadoras de caequillos, por ejemplo, de sección transver­

sa l esencialmente en forma de U, para recalcarlas alrededor 

de coMuctores eléotricos mediante maquinas de recalcado auto- 

5 mátioas o semiautomaticas que tienen troqueles que estén d is­

puestos para ser cerrados alrededor de la s  partes formadoras 

de caequillos para fo r ja r la s  en fr ió  sobre lo s  conductores.
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De acuerdo con la  invención, una serie  de conectado­

res e léctricos que tienen cada uno una parte formadora de

trico , están reunidos para formar una t ir a  de conectadores 

elóctrioos. La t i r a  puede hacerse avanzar fácilmente hacia 

lo s  troqueles de la  máquina por un trinquete o dedo avanza­

do accionado en movimiento de vaivén por la  máquina y que 

se aplica a la  t i r a .  Cada conectador puede e sta r  unido al 

oonectador o conectores adyacentes próximos por un taco o 

tacos metálicos, teniendo la  máquina medios para cortar el 

taco o tacos desde entre el oonectador delantero y el conec­

tador adyacente próximo de l a  t i r a  en cada operación de re­

calcado. Los conectadores pueden a s ta r  unidcspor ejemplo en 

forma de t ira  de extremo a extremo, es decir, con lo s  e jes 

longitudinales de la s  partes formadoras de casq u illo s de lo s  

conectadores en alineación , o en forma ¿e  t i r a  lado a lado 

o en e sc a le r i l la  con lo s e je s  longitudinales de l a s  partes 

formadoras de casquillo  paraléLos entre s i .

Tal t ir a  de conectadores puede produoirse fácilmen­

te por una operación progresiva de estampación y de forma­

ción a p a rtir  de una so la  t ir a  de m aterial de chapa m etáli­

ca, por ejemplo de latón o de cobre. Cada conectador puede 

tener una parte de oontacto e láo trico , por ejemplo una len­

güeta anular o de una c la v ija  o un enchufe hembra e lé c tr i­

cos formando una pieza con el o puede tener p a t i l la s  o sa­

lien tes sim ilares que pueden ser dobladas hasta una forma 

deseada por la  máquina de recaloado para formar una parte 

de oontacto eléctrico , por ejemplo, un contacto de botón 

para una lámpara e lác tr ica .

Cada oasquillo  puede tener un revestimiento de mate-

oasquillo para recalcarla alrededor de un conductor elác
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de recaloado a l casQuillo sin  que se  rasgue o fracture.

referencia ahora a los dibujos que se acompañan, en lo s  

que:

La figu ra  1  es una v ista  en planta de una prime­

ra realización  de una t i r a  de conectadores e lé c tr ico s .

La figura 2 es una v ista  en alzado de la  t ir a  de 

conectadores representada en la  figura 1 .

La figu ra  3 es una v ista  en planta de una segun­

da realización  de una t ir a  de conectadores e léctricos.

La figura 4 es una v ista  extrema de la t i r a  de co­

nectadores e léctricos representada en la figura 3.

La figura 5 es una v ista  en perspectiva de una ter­

cera rea lizad én  de una t ira  de conectadores e léctricos.

La figu ra  6 es un diagrama que ilu stra  parte de un 

aparato para oortar un conectador a p a rtir  de la  t ir a  repre­

sentada en la  figura 5 y recalcar el coneotador sobre un 

condue tor.

La figura 7 es una v ista  en perspectiva que i lu s ­

tra  la  fabricación de una t ira  de conectadores de acuerdo 

con una cuarta realización .

La figura 7& es una v ista  en perspectiva de un co­

nectador de la  figura 7 recalcado sobre un elemento de c ir ­

cuito e léctrico .

La figura 7B es una v ista  en sección que represen­

ta un par de troqueles empleados para recalcar un conecta­

dor de la t ir a  representada en la  figura 7.

La figura 8 es una v ista  en alzado la te ra l y la s  

figuras 9 a 1 1  son v ista s  en pera stran conec­

tara  mejor comprensión de la  invención se haré
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tadores de acuerdo con realizacion es quinta a octava, re s­

pectivamente.

La figura 12 es una v ista  en alzado que ilu s tra  un! 

conectador de acuerdo con la  figura 1 1 , cuando esta  recaL-t.*- 

cado sobre un conductor.

La figura 13 es una v is ta  en planta de una pieza 

elemental para formar un conectador eléctrico de acuerdo 

oon una novena realización .

La figura 13A es mía v ista  en alzado que represen*..*', 

ta una conexión hecha a p artir  de la  pieza elemental repyér. 

sentada en la  figu ra  13 que esté  recalcada sobre un con-.* 

ductor eléctrico aislado entre un par de troqueles de re­

calcado.

La figura 14 es una v is ta  en perspectiva dé parte 

de una t ir a  de conectadores e léc tr ico s de acuerdo con una 

décima realización .

La figura 14A es una v is ta  en alzado que represen­

ta  un conectador de la figura 14 que e sta  recalcado sobre 

un conductor entre un par de troqueles.

La figura 15 es una v ista  en perspectiva que ilu s ­

tra la  fabricación de una t ir a  de conectadores e léctrico s 

de acuerdo con una undécima realización .

La figura 15A es una v is ta  extrema de uü conecta­

dor hecho por el método ilustrado en la  figura 15.

La figura 16 es una v is ta  en planta de una pieza 

elemental para hacer una t i r a  de conectadores eléotrioos 

de acuerdo con una duodécima realización , estando adhe­

rida la  pieza elemental a una t i r a  de material p lástico

La figura 17 es una v is ta  en planta de la  pieza
*2 ¿*'. fr,

a islan te
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elemental de la  figu ra  16 qon parte del material aislan te  

retirado.

La fLgura 18 e s una v is ta  en planta de una t ir a  ' r 

de conectadores e léc tr ico s de acuerdo con una déoimo ter-..\ - 

cera realización .

La figura 19 es una v ista  en perspectiva de una ; "

t ira  de conectadores e leotricos de aouerdo con una décimo- -

cuarta realización . __

La figu ra  20 es una v ista  en sección fragmentaria,'

que representa una t ir a  de conectadores de acuerdo con laj*.

figura 19 arrollada alrededor de un carrete de almacena-/ *.*;
* * .

miento.

La t ir a  de conectadores e léctrico s representada en 

la s  figu ras 1  y 2 comprende una se r ie  de conectadores eléc­

tr ico s que tienen oada uno una parte forma dora de caequi­

llo  1  que es esencialmente de forma de U cuando se ve en 

seooién transversal, para recalcarla  alrededor de un con­

ductor eléctrico  (no representado ), por ejemplo, e l ex­

tremo desnudo de un conduotor eléctrico  aislado, por una 

maquina de reoaloado ( no representada) . Cada conectador 

comprende también una parte de conexión 2 formada oomo 

um lengüeta anular, a través de la  cual puede hacerse pa­

sar, por ejemplo un torn illo  o un perno (no representados) . 

para asegurar el conectador a un soporte (no representado). 

Formando una pieza oon los conectadores están tacos metá­

lic o s  3 de igual longitud y que se extienden entre la s  

partes 1  y 2 de lo s  conectadores de modo que los conecta­

dores estén situados oon los e je s  longitudinales X-X de 

su parte 1 paralelos. La t ir a  de conectadores puede ser 

conducida hacia lo s troqueles de recalcado (no representa-

i
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dos) de la  máquina por un dedo de alimentación (no repre­

sentado) que puede encajar en la s  partes 1  o 2 o en ambas. 

Durante la operación de recalcado, lo s  tacos 3 pueden cori 

tarse  a lo largo de la s  lín eas de trazos 4 (figura 1 ) pa­

ra lib e rar  cada conectador a su vez desde la t ir a . La t ir a  

puede formarse fácilmente a p a rt ir  de una so la t ir a  de ma­

te r ia l  de chapa metálioa por una operación progresiva de 

estampado por troquel y de formación.

La t ira  de conectadores representada en la s  figu ras 

3 y a, comprende una serie de conectadores que comprenden 

cada uno un par de partes formadoras de casquillo  5 de re ­

calcado esencialmente en forma de U que tienen un eje lon­

gitudinal común X - X. Cada parte 5 tiene una parte 6 para 

reoaloarla alrededor del alma desnuda de un conductor a i s ­

lado y una parte 7 para recaloarla alrededor del aislam ien­

to del oonduotor para soportar e l conductor contra flexión  

en su punto de entrada a la  parte 6 . Los conectadores es­

tán unidos por tacos metálicos 8 que forman una pieza oon 

e llo s  y que se. extienden entre l a s  dos partes 5 de cada 

ooneetador de modo que los conectadores esten unidos oon 

sus e je s  comunes X-X en relación  de paralelismo. Las par­

tes 5 de cada conectador pueden recalcarse  cada una s?bre 

el extremo de un conductor diferente (no representado) pa­

ra empalmar los conductores, siendo cortados los tacos 8 

a lo  largo de la s  línea de trazos indicadas sobre e llo s 

durante l a  operación de recaloado. La t i r a  de conectadores 

puede hacerse según se describe anteriormente con referen­

cia a l a s  figu ras 1  y 2 .

Las t i r a s  de la s  figu ras 1 y 2 y de la s  figuras 

3 y 4 pueden elaborarse c o n v ^ L e ^ ^ ^ ^ e ^ y ^ a  misma má-

6 **



quina de recalcado s i  la s  ancharas de los conectadores' de 

ambas t ir a s  entre la s  lín eas de trazos representadas so­

bre lo s  tacos se hacen iguales, siendo también iguales * *
la s  longitudes de lo s tacos de ambas t i r a s  J*.

La t ir a  de conectadores representada en la  figu-

ra 5 comprende una se r ie  de conectadores que tienen cada

uno una parte de contacto eléctrico 7 formada como una es-i

piga oónioa de sección circu lar hueca para inserción en

un alveolo correspondientemente perfilado ( no representa- - 4
* * * ̂

do ). Formando una pieza con la  parte 9 de cada conectador-, 

está una parte formadora de caequillo 10  esencialmente en ... 

forma de U, estando unida la  parte 9 de cada conectador a 

la  parte 10  del oonectador próximo siguiente por un taco 

metálioo 1 1  que forma una pieza con ambos conectadores.

La parte 10 de cada conectador puede ser recalcada alrede­

dor de un conductor aislado de modo que los sa lien te s agudos 

12  estampados desde la  parte 10  y que están dirigidos ra­

dialmente hacia adentro de e lla  sean forzados a travós del 

aislamiento del conductor para hacer contaoto con su alma 

eléctricamente conductora. Durante la operación de recal­

cado el taco 1 1  es cortado entre el conectador que está 

siendo reoaloado, es deoir, e l oonectador delantero de 

la t ira  y e l  coneotador próximo siguiente.

Segdn se representa en la figura 6, la  parte 10 

dentro de la cual se ha insertado un conductor aislado 13, 

es heoha avanzar en la  dirección indicada por la  flecha A 

entre üm par de troqueles de recalcado 14 y 15 por medio 

de un mecanismo de corte generalmente indicado por 16.* Es­

te mecanismo comprende una hoja de corte móvil 17 que es 

conducida hacia abajo por un pistón de prensa (no repre*-*
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sentado), que también oondu.ce el troquel 14 hacia el tro­

quel 15, de modo que el taco 9 sea oortado entre el conec­

tador delantero y el conectador próximo adyacente entre la  

hoja 17 y hojas de corte f i j a s  18, cuando lo s  troqueles 14 

y 15 están cerrados alrededor de la  parte 10 del conecta­

dor delantero.

La figu ra  7 i lu s tra  un método de formar una t ir a  

de conectadores 20 esencialmente en forma de U destinados 

cada uno a se r  recalcados según se representa en la  figu^- 

ra 7A alrededor del extremo de un elemento de circuito 

electro 2 1 , por ejemplo, una resisten cia  que comprende uá 

conductor re sisten te  22 arrollado alrededor de una alma, 

estando oogido un oonduotor 23 para e l elemento de ciroui- 

to entre lo s  bordes longitudinales lib re s  del conectador 

20 y teniendo el conectador 20 Indentaciones 24 para aga­

rrar e l  oonduotor 22.

Según se representa en la  figura 7, una t ir a  25 de 

m aterial de chapa metálica e stá  dispuesta entre un con­

junto de troquel superior 26 y un oonjunto de troquel 

in ferio r 27. El conjunto 27 comprende un yunque plano 28 

un bloque diédrico 29 y un bloque de dobles 30 esen cial­

mente de secd. ón en U. El conjunto 26 comprende un punzón 

31 para formar los rebajos 24, un punzón 32 para cooperar 

con machos 33 sobre e l yunque 28 para formar pestañas coo­

perantes 34 y ranuras 35 en lo s conectadores 20 para aga­

rrar el oonduotor 23, un punzón 36 para cortar parcialmen­

te un ooneotador a p a rt ir  de la t i r a  25 en cooperación 

con el borde izquierdo (según se ve en la  figu ra  7) del 

yunque 28 y para doblar el conectador a s i formado hasta 

la  forma del bloque 29, y un troquel formador 37 para fo r-



zar e l ooneotador hasta la  forma del bloque 30. La t ir a  

25 es movida intermitentemente en el sentido indicado por 

la  flecha B, entre lo s  conjuntos 26 y 27, siendo lo s pun-* 

zones 31, 32 y 36 y el troquel 37 seouenoialmente acoiona- 

8 dos para formar lo s  rebajos 24; la s  lengüetas y ranuras 

34 y 35; para cortar parcialmente un conectador a p artir  - 

de la  t i r a  25; y para deformarlo primero hasta la forma 

del bloque 29 y luego hasta la  forma del bloque 30.

lo  tador próximo adyacente por una pequeña parte de metal 36 

endurecido mecánicamente por la  operaoión parcia l de cor­

te . Según se representa en la  figura 7B cada ooneotador 

20 puede ser recalcado sobre e l elemento de circuito 31 y 

e l conductor 23 por un troquel macho 39 que se introduce 

15 en un troquel hembra o matriz 40, siendo separado in ic ia l­

mente el ooneotador delantero de la  t ira  de conectadores, 

que está soportada por medios (no representados) por el 

movimiento relativo  de lo s troqueles 39 y 40.

2o 6, 9 y 10, están unidos por partes debilitadas 41 forma­

das ranurando transversalmente una t ir a  de m aterial de 

ohapa metálica a p artir  de la  cual son hechos los conecta­

dores para fa c i l i t a r  la  separación del conectador delan­

tero de la  t ir a .  Los conectadores representados en la s  f i -  

25 guras 8 y 9 tienen partes 42 formadoras de easqu illo s pa­

ra recalcado, teniendo los conectadores representados en 

la s  figura 8 partes 43 de contaoto de lengüetas anulares 

y teniendo lo s  conectadores representados en la  figura 9 

apéndice planos 44 para reoepoián en enchufes hembra 

3o eléctricos ^no representados). Los conectadores represen-

Cada ooneotador 20 a s í formado se une al conec

Los conectadores representados en la s  figuras



tados en la  figura 10  tienen lengüetas anulares 40 que t ie ­

nen cada una en sus lados opuestos una parte 46 formadora 

de cosquillo para recaloado formada como una pestaña ergui­

da. Una o ambas pestañas 46 pueden rizarse  alrededor de 

5 un conductor e léctrico , por ejemplo, un alma eléctricamen­

te conductora de un conductor aislado (no representado), 

para conectar la  lengüeta anular 45 a é l. Cada uno de los

conectadores de la s  figu ras 8 a 10  pueden ser separados de 

su t ir a  por cooperación entre solo dos bordes cortantes 

lo  (no representados).

Los conectadores representados en l a  fl g ira 11 

comprenden cada uno un par de paredes la te ra le s  erguidas 

47 y una base 48, que cooperan para defin ir una parte fo r­

madora de oasquillo  esencialmente de forma de U para recal- 

15 caria alrededor de un conductor e léctrico . Las partes 49 

de cada pared la te ra l en su mismo extremo están dobladas 

radialmente hacia afuera de la  parte formadora de oasqui­

l lo  esencialmente en ángulo recto oon la  pared la te r a l .

Las bases 48 de lo s conectadores están formadas in tegral- 

2o menta con otra de modo que la  t ir a  esté perfilada como un

canal que tiene una base oontinua. En el uso, el oonecta- ' 

dor delantero es cortado desde la  t ira  a lo  largo de una 

línea que se extiende transversalmente a la  base 48 y que 

es ooincidente con el extremo izquierdo (según se ve en 

25 l a  figura 11) de la s  paredes la te ra le s  47 del conectador 

delantero. Una parte 50 de la  base que se extiende más 

a l lá  de la s  pestañas 49 y es coplanar oon la  base se dobla 

después hacia abajo (según se ve en la  figura 1 1 ) para fo r­

mar una tercera pestaña sustancialmente coplanar con la s  

3o pestañas 49. La parte formadora de caequillo definida por



la s  paredes la te ra le s  47 y la  base 48 es recalcada des­

pués alrededor del extraño desdado de un conductor a ís la -  - 

do 81 según se representa en la  figura 12  de modo que la s  

pestañas 49 estén in d in adas una hacia la  otra. El oonec- - 

5 tador está destinado a emplearse en un portalámparas (no . ; 

representado), para una lámpara automóvil (no representa- . 

da) que tiene un contacto central que es llevado a ap lica­

ción con la s  pestañas 49 y la  parte 5C cuando la  lámpara . 

se inserta en el portalámparas, Las pestañas 49 pueden 

lo ser cogidas convenientemente por un dedo o trinq.uete avan­

zados de una máquina de recalcado (no representada) para 

haoer avanzar la  t ira  hacia lo s troqueles de la  máquina.

Los conectadores pueden estar por lo demás en 

forma de una t ir a  en la  que la s  partes foxmadoras de cas- 

15 quillos están situadas para le las entre s í ,  estando unidos 

lo s conectadores por una o mas t ir a s  metálicas que se ex­

tienden perpendicularmente a lo s  e je s  longitudinales de 

lo s  oasquillos, cuyas bases 48 están unidas a la  t ira  o 

t i r a s .  Estén lo s  conectadores dispuestos en forma de t ira  

2o de extremo con extremo según se representa en la  figura 

1 1  o en forma de tira  de lado con lado según se acaba de 

describir^ la  t ir a  puede formarse a p a rt ir  de una so la 

pieza elemental metáLioa cortada para lib erar la s  pestañas 

49 y subsiguientemente deblarlas para formar la s  paredes 

25 la te ra le s  47 y para deformar la s  pestañas 49 de modo que 

se extienden transversalmente a lo s  e jes longitudinales 

de la s  partes forma doras de oasquillos.

La figura 13 representa parte de una pieza e le­

mental formada para producir una t ir a  de conectadores. La 

3o pieza elemental comprende partes formadoras de oasquillos

--11
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52 (solo una de e lla s  está representada) anidas por tacos 

metálicos 55 que forman una pieeza oon la s  partes 52. La 

pieza elemental tiene bordes dentados 54 y e stá  estampada 

en 55 para disponer sa lien tes agudos alineados 56 que se 

extienden perpendicularmente al plano de la  pieza elemen­

ta l .  Para formar lo s  conectadores, ceda parte 52 de la  

pieza elemental está doblada esencialmente en forma de U 

segán se representa en la  figura ISA. El conectador puede 

recalcarse sobre un conductor eláetrioo aislado por los 

troqueles 57 y 58, teniendo el troquel 57 su perfic ies ar­

queadas que se rizan sobre l a s  paredes la te ra le s  del co­

nectador de modo que lo s dientes 54 perforen e l aislamien­

to del oonductor y hagan conexión e léctrica  oon el alma 

eléctricamente conductora del conductor. Los sa lien tes 

agudos 56 son también hincados a través del aislamiento 

para hacer contacto eléctrico  con el lama.

Los conectadores representados en la  figura 14 

tienen lengüetas anulares 59 unidas por tacos metálicos 

60, teniendo también oada conectador una parte 61 formsdo- 

ra de caequillo para recalcado que tiene adneride a e lla  

una parte esencialmente en forma de U de material a islan ­

te 62 una de cuyas paredes la te ra le s  en más i.arga que la 

otra. Según se representa en la  figura 14A, e l borde lon­

gitudinal in terio r de la  pared la te ra l de mayor longitud 

y el borde longitudinal exterior de la  pared de menor lon­

gitud están achaflanados. El material a islan te  puede ser 

tere fta lato  de pó lietilen o . La parte 62 tiene en su super­

f ic ie  in terior un revestimiento de un adhesivo sensible a 

la  presión y curable, a l calor (no representado). Según se 

ilu s tra  en la  figura 14A cada conectador de l a  t ir a  puede

1

-  12
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recalcarse alrededor de un conductor 63 entre los troque­

le s  64 y 65, estando oalentado el troquel 64. Los troque-., 

le s  son movidos uno hacia el otro de modo que el conecta­

dor sea introducido por forzamiento en eL troquel 64 y 

la s  paredes la te ra le s  de la  parte 62 sean rizadas sobre 

é l para quedar en yuxtaposición, deslizándose sobre lapa  - 

red de mayor longitud la  pared de menor longitud en v ir­

tud del aohaflanado de lo s bordes de la s  paredes la te ra ­

le s ,  estando agarrado el extremo de la  pared la te ra l  de 

menor longitud de la  parte 62 entre la s  paredes la te ra le s  

de la  parte 61 que son también rizadas por lo s  troqueles 

de modo que sus bordes longitudinales l ib re s  queden en yux­

taposición. El calor del troquel 64 activa a l revestimien­

to adhesivo de la  parte 62 para f i j a r  la s  paredes la te ra ­

le s  firmemente en su relación de yuxtaposición, de modo 

que e l  conectador esté  circundado por una Runda a islan te .

Los conectadores pueden estar dispuestos, por 

ejemplo, en vez de extremo con extremo, en forma de t i r a  

lado con lado.

La figura 15 ilu stra  un método de producir conec­

tadores en forma de t ira  que tienen partes formadoras de 

casquillos para recalcado. En una t ir a  metélioa, por 

ejemplo, de latón, son punzonadas primeramente ranuras 

transversales. Un revestimiento de material p lá stica  a i s ­

lante 66"  por ejemplo el copolímero de cloruro de vinilo 

y acetato de v in ilo  en e l que la cantidad de acetato de 

vinilo es del 7% y la  cantidad de cloruro de v in ilo  es 

del y que tienen un peso molecular medio de por lo  me­

nos 20. 000, es adherido después a la  superficie in ferior 

(según se vá en la  figura 15) del#a t i r a  m e té ^ a . De es-3o



lo

15

3o

25

ta  manera es formada una t ir a  e stra tif ic ad a  de m etal-plás­

tico 66. Las ranuras en la  t ir a  metálica están referencia- 

das en 67 en la  figu ra  15.

de una primera estación  A en la  que lo s lados de la  t i r a  

metálioa son retirados para d ejar una se r ie  de chapas me­

tá lic a s  rectangulares espadadas 66' f i ja d a s  a l  m aterial 

p lá stico . En la  estación  A lo s  bordes de la s  chapas 66' 

son doblados hacia arriba (según se ve en la  figura 15).

La t ir a  66 es hecha pasar luego a travás de una estaoión 

B en la  que la  t i r a  66 es perfilad a hasta una forma y sec­

ción transversal esencialmente en U. En otra estaoión C, 

la  ohapa metálioa delantera 66' de l a  t i r a  66 es cortada 

a p a rt ir  de la  t i r a  66 cortando el material p lá stico  en­

tre la  chapa delantera 66' y la  chapa próxima adyacente 

66' .  La chapa delantera 66' es luego empujada en la  e sta ­

oión O, sobre la  parte metálica formadora de casqu illo  de 

seooión esencialmente en U de una t ir a  de conectadores 68 

que es hecha avanzar en el sentido de la flecha Q. En 

otras estaciones (no representadas) lo s  bordes de la  cha­

pa metálioa 66' son curvados sobre lo s  bordes lib re s  lon­

gitudinales interiormente achaflanados de la  parte forma- 

dora de casquillo  del conectador 68 según se representa 

en la  figura 15A de modo que la  ohapa 66 sea f i ja d a  f i r ­

memente al conectador 68 con su revestimiento radialmente 

exterior de material a islan te  66" .

Según se representa en la  figu ra  16, una pieza 

elemental, metálica 69 cortada para formar una serie  de 

conectadores en forma de, tira , lado a lado está  e sc ra t if i-

Según se representa en la  figu ra  15, la  t ir a  66 

es hecha avanzar en e l sentido de la  flecna F a través

- 14 -



cada con una hoja de material p lá stico . Este material es 

reoortado parcialmente después separándole de la  pieza 

elemental para dejar el p e r fil  representado en la figura . 

16 , o si desea para dejar una t ir a  de material definida 

por la s  líneas de trazos*!! que actúa como un soporte a i s ­

lante para un conductor alrededor del oual ha de ser re­

calcado cada conectador. Las partes 72 de la  pieza elemen­

ta l son luego enrolladas para proporcionar cada una una 

parte forma dora de oasquillo esencialmente tubular o en .  ̂

forma de U. La hoja 70 puede estar compuesta del oopolíme- 

ro de cloruro de v in ilo  y acetato de v in ilo  que comprende' 

aproximadamente un 7% de acetato de vinilo y aproximada­

mente un 93/j de cloruro de v in ilo  y que tiene un peso mo­

lecu lar medio en exoeso de aproximadamente 20.000. La hoja 

70 puede tener un espesor de 0,76 mm, por ejemplo, para es­

t r a t i f ic a r  la hoja 70 y la  pieza elemental 69 puede reves­

t ir se  una superficie de la  hoja 70 con adhesivo, por ejem­

plo, un adhesivo de polímero de v in ilo , por ejanplo, p o lí­

mero de cloruro de v in ilo  en m etiletilcetona y después com­

prim irla sobre la  pieza elemental, siendo revestida una 

superficie de la  pieza elemental preferiblemente también 

con el adhesivo.

Los conectadores representados en la  figura 18 

comprenden cada uno un enchufe hembra 73 para una c lav ija  

e léctrica  (no representada), y una parte 74 fonnadora de 

oasquillo para reoalcado esencialmente en fonna de U que 

está conectada a una t ir a  portadora 75 por un taco m etáli­

co 76. La t ir a  portadora 75 tiene aberturas sustanoialmen- 

te rectangulares 77 que hacen posible que trinquetes de 

alimentación (no representados) de una máquina de reoalca-



do (no representada) cojan en la  t ir a .  La t ir a  75 está  

conectada a otra t ir a  portadora 78 que se extiende parale­

la  a la  t ir a  75 por otros taoos metálicos 79. Las t ir a s  

75 y 78 y lo s tacos 79 están destinados a e s ta b iliz a r  la  

t i r a  de conectadores ouando son impulsados a lo  largo de 

una p latin a de presión plana de la  máquina por lo s tr in ­

quetes de alimentación.

La t ir a  de conectadores representada en la  figu ­

ra 19 comprende una serie  de conectadores 80 dispuestos 

en forma de t i r a  lado a lado, estando reunidos los conec­

tadores por tacos metálicos planos 81 que forman una pie­

za con lo s conectadores. Cada ooneotador comprende una par­

te de contacto formada como un emchufe hembra para un apén­

dice plano (no representado) y que tiene un par de paredes 

la te ra le s  curvadas 82 que se extienden desde bordes opues­

to s de una hoja plana 83 para rec ib ir  el apéndice entre 

lo s  extremos lib re s  de la s  paredes la te ra le s  82 y la  hoja 

83. Cada ooneotador tiene una parte formadora de casqui- 

11o para recalcado que comprende brazos 84 y 85 que se ex­

tienden transversalmente a la  t i r a  y en esencia perpendi­

cularmente a l plano de la s  t i r a s  81, siendo respectivamen­

te los brazos 84 y 85 para reca lcarlo s alrededor del alma 

desnuda de un conductor aislado (no representado) y del 

aislamiento del co-nductor. Los brazos 84 tiene partes 86 

destinadas a se r  insertadas a través de la s  aberturas 87 

en la  hoja 83 durante la  operaoión de reoalcado.

La t i r a  puede arro lla rse  alrededor de un carrete 

de almacenamiento, parte del cual e stá  representado en 

la  figura 20, y el cual comprende un cubo cilindrico  88 y 

una pestaña tronco-cónica 89 coaxial con e l  cubo 88. La
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t i r a  está arrollada helicoidalmente alrededor de la  pesta­

ña 89 con e l plano de la  hoja 83 y lo s  tacos 81 paralelos'-, ü 

a l  eje del oubo 88, y oon la s  su perficies exteriores de 

lo s  brazos 88 apoyándose en la  pestaña 89., teniendo la  t i^  -  

ra, cuando está  arrollada según se acaba de describ ir, la ' 1 

forma de un resorte de e sp ira l. Puesto que lo s brazos se , 

extienden hacia a l e je  del oubo 88, los extremos de los 

brazos en cada vuelta de la  t i r a  se extienden más a l l á  

de la s  partes de contacto de la vuelta próxima adyaoente 

y radialmente in terior de la  t ir a ,  de modo que la  t ir a  

permanezca en el carrete independientemente de la orien­

tación del carrete. La t i r a  puede re tira rse  del carrete, 

por ejemplo, por el meoanismo de alimentación (no repre­

sentado), de una máquina de reoaloado de conectadores,

(no p re se n ta d a )  simplemente por tracción sobre e l  extre­

mo lib re  exterior de la  t i r a  y permitiendo que el oarrete 

gire libremente alrededor de su e je , puesto que l a  inclina­

ción de la  pestaña 89 es ta l  que cuando la  t ir a  e stá  some­

tida a tracción lo s brazos de cada conectador están some­

tidos a tracción desde debajo de la  vuelta próxima adya­

cente de la  t ir a .

Los puntos de invención propia, no nueva, pero 

no establecida, praotioada ni divulgada en España, que se 

presentan para que sean objeto de esta  Patente de Intro­

ducción, por DIEZ años, son lo s  sigu ien tes:

n o  T A



i s . -  Un dispositivo que comprende ana serie  de co­

nectadores e léctricos destinados especialmente a su. monta-- 

je sobre conductores e léctricos en máquinas de recalcar au­

tomatices o semiautomáticas, caracterizado por el hecho de 

5 que la  parte de cosquillo  que ha de recaloarse en torno de 

un conductor eléctrico  tiene forma de U en sección trans­

versal, siendo lo s  brazos de la  U parale los entre s i  en 

esenoia o divergiendo en direoción haoia fuera desde la  ba­

se de la  U, estando lo s  conectadores unidos entre s í  para 

lo formar una t ira  de conectadores.

2s .-  un dispositivo según la  reivindicación 1 , 

caracterizado porque lo s  conectadores están unidos por ta ­

cos de metal que forman una pieza oon lo s  conectadores.

3 s .-  Un d ispositivo  según la s  reivindicaciones 1 

la  ó 2 , caracterizado porque lo s  conectadores están unidos 

oon lo s e je s  longitudinales de sus partes formadoras de 

oasquillos, que son tubulares o esencialmente en forme de 

U según se ve en sección transversal, en relación de para­

lelism o.

2o 4R.- Un d ispositivo segán la  reivindicación 3,

caracterizado "porque los tacos unen cada conectador entre 

su parte forma dora de oasquillo y una parte de contacto 

para conexión a un oonductor e léctrico .

52 ,-  un dispositivo segán la  reivindicación 3,

25 caracterizado porque lo s tacos forman una pieza con alóme­

nos una t ir a  metálica portadora que se extiende transver­

salmente a los e je s longitudinales de la s  partes formado- 

ra s  de oasquillo .

63.- Un dispositivo segán la  reivindicación 3,

3o caracterizado porque cada conectador comprende dos partes

- 18 - J  ^  ^  ^
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formadoras de oasquillo para reoalo-ar cada una sobre un 

conductor eláctrioo teniendo la s  dos partes formadoras de ., 

oasquillo un e je  longitudinal común, estando lo s e je s  lon-.^ 

gitudinales comunes de lo s conectadores en relación de pa- 

5 ralelism o.

73.- Un dispositivo según la s  reivindicaciones 

1 ó 2, caracterizado porque los conectadores están unidos ' 

con lo s  e je s  longitudinales de sus partes formadoras de 

oasquillos, que son tubulares o esencialmente en forma dé ­

lo U según se ve en secoión transversal,-en  alineación.

83.- Un dispositivo según la  reivindicación 7, 

caracterizado porque lo s conectadores están unidos por 

partes que están deb ilitadas para hacer los conectadores 

fácilmente separables de la  t ir a .

15 93.- Un d ispositivo  según la reivindicación 8,

caracterizado porque la s  partes deb ilitadas con partes de 

metal endurecido mecánicamente.

103.- Un dispositivo según la s  reivindicaciones 

8 ó 9, caracterizado porque la s  partes debilitadas se for- 

2o man renurando el material de la  t ir a .

113.- Un dispositivo según una cualquiera de la s  

precedentes reivindioaoiones, caracterizado porque oada 

parte formadora de cosquillo tiene una capa de m aterial 

a islan te  fijad a  a su superficie exterior.

25 123.- un dispositivo según la  reivindicación 11,

caracterizado porque el material a islan te  se f i j a  a la s  

partes formadoras de caequillo por un adhesivo.

133.- un d ispositivo  según la  reivindicación 11, 

caracterizado porque el material a islan te  está adherido a 

3o una chapa metálica que está doblada a fin  de agarrar la
fp

-  19 -
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parte f  orina dora de oasquillo.

143.- UH dispositivo según la  reivindicación 13, 

caracterizado porque oada parte formadora de caequillo es 

esencialmente de forma de U según se ve en sección trans­

versal y porque la  ohspa metálica encierra los bordes lon­

gitudinales lib re s  de la  parte formadora de casquillo  que 

están interiormente achaflanados.

153.- un dispositivo según la s  reivindicaciones 

11 á 12, caracterizado porque la  parte formadora de cas­

quillo  es esencialmente de forma de U según se ve en sec­

ción transversal y porque el material a islan te  se e x tie n - ' 

de más a llá  de los bordes longitudinales lib re s  de la s  pa­

redes la te ra le s  de la  parte formadora de casqu illo .

160.- Un d ispositivo según la  reivindicacián  15, 

caracterizado porque el material a islan te  está en forma 

de una t ir a  esencialmente de sección en U, una de cuyas 

paredes la te ra le s  es más larga  que la  otra, estando acha­

flanado el borde longitudinal in terior de la pared la te ­

ra l más larga y al borde longitudinal exterior de la  pa­

red longitudinal más corta de modo que la  pared la te ra l 

más larga pueda plegarse sobre la  pared longitudinal más 

oorts cuando la  parte formadora de casquillo  es recalcada 

sobre un conductor e léctrico .

173.- Un dispositivo según una oualquiers de la s  

reivindicaciones 11 a 16, caracterizado porque el mate­

r ia l  a islan te  es una hoja del oopolimero de cloruro de vi- 

n ilo  y acetato de v in ilo , preferiblemente en la  propor- 

clán del 7 /j de acetato de v in ilo  al 93 de cloruro de v i­

n ilo .

183.- Un dispositivo según la s  reivindicaciones

2o -
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1 ó 2, caracterizado porque la  parte formadora de caequi­

llo  de cada conectador tiene una pestaña dispuesta para * 

ser rizada alrededor del conductor.

193.- Un dispositivo según la s  reivindicaciones 

1 ó 2, caracterizado porque cada oonectador tiene un sa­

lien te  que se extiende transversalmente a la  t ir a , están- 

do soportada la  t ir a  por un carrete que tiene una superfi­

cie tronco-cónica alrededor de la  oual es arrollada la  

t ir a  en forma de hélice oon el extremo lib re  de cada sa- - 

líen te  dirigido haoia el eje del carrete, extendiéndose 

los sa lien tes de cada vuelta de la  t ir a  excepto aquellos 

de la  vuelta radialmente mas interna de la  t ir a  entre la  

superfioie tronco-cónica y la  vuelta próxima adyaoente en 

la  dirección del eje del carrete.

203.- Un dispositivo según la s  reivindicaciones 

1 ó 2, caracterizado porque cada conectador esta unido a l 

oonectador próximo adyacente por un taco metálico plano y 

porque lo s conectadores tienen sa lien tes que se extienden 

transversalmente al plano de lo s tacos, estando arrollada 

en forma de helioe la  t ir a  alrededor de un carrete que 

comprende un cubo que tiene una pestaña tronco-cónica coa­

x ia l  con el cubo, siendo parale los lo s  taoos al eje del 

carrete y estando dirigidos lo s sa lien tes haoia e l eje, 

extendiéndose lo s sa lien tes de cada vuelta de la  t ir a  con 

excepción de la  vuelta radialmente mas interna, entre la  

pestaña y la  vuelta próxima adyaoente de la  t ir a  en la  di­

rección del e je .

213.- un dispositivo  según la s  reivindicaciones 

1 ó 2, caracterizado porque cada oonectador comprende una 

parte formadora de casquillo  esencialmente de sección en

A ti T
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U, estando corvadas hacia afuera partes de la s  paredes l a ­

tera le s de la parte formadora de casq u illo  para formar 

lengüetas que se extienden en esencia perpendicuiarmente 

a l  e je  longitudinal de la  parte formadora de caequillo.

6 223.- Un dispositivo segán la  reivindicación 21,

caracterizado porque la s  lengüetas de cada conectador son 

esencialmente de forma rectangular, y son coplanares, ex­

tendiéndose haoia afuera más a l lá  de la s  lengüetas otra 

lengüeta coplanar con la  base de la  U. 

lo  233.- Un d ispositivo según la  reivindicación 7,

caracterizado porque la s  partes forma doras de caequillo 

son de forina esencialmente en U según se ve en sección 

transversal y cada, ooneotador tiene una parte de contacto 

formada como c lav ija  oónioa e léc tr ica , estando unida la  

15 punta de la  c lav ija  de oada ooneotador a la  base de la

parte formadora de oasquillo  del ooneotador próximo adya­

cente por un taco metálioo.

24.s.- Un dispositivo según la  reivindicación 7, 

caracterizado porque oada conectador oonsta de una parte 

2o formadora de casquillo  que es de forma esencialmente en 

U según se ve en sección transversal.

25s.- Un d isp ositivo  según la  reivindicación 24, 

caracterizado porque la s  bases de la s  partes for mador as 

de casquillo  están unidas por partes endurecidas mecánica- 

25 mente de metal.

263.- un dispositivo que comprende una serie de 

conectadores e láo tricos,

Tal y como se ha descrito  en la riemorie que an­

tecede, representado en lo s  cinco dibujos que se  acompañan

3o y para lo s fin es que se han especificado.
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