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“MANGUITO DB CONTRAGCION DE MATERTAL TERMOPLASTICO
"PiRA LA CONTRACCION ESPECIATMENTE DE HILOS Y HEBRAS
SINTETICOS", %éi’%rindi’ééﬁdé”s%’ le prioridad de la
Patente elemans Ne g 24, 774 VIIa/29a del 22-11-1963

MEVWORTA DESCRIPTIVA

Tos hilos sintéticos, fabricados con ayuda de toberas

de hilar, sufren en su fabricacidn un elargamiento, en el cual
sus moléculas se orientan en direccién longitudinal. Por ello,
antes de la elaboracidén ulterior de tales hilos para obtener
productos textiles, es necesario eliminar la orientacidn longi~
tudinal de sus moléculas hasta el punto que ello sea necesario
para el tipo de los productos textiles y su tratamlento, como
por ejemplo hervido y planchado.

Se consigue la eliminacién de la orientecién longitu-

dinal de les moléeulas de los hilog sintéticos mediante celen-
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tamiento de los mismos. El proceso correspondiente se realiza
después del doblado y retorcido de las hebras pare convertir-
las en un hilo. Mediante el mismo tiene lugar entonges una
contraccién o encogimiento de los hilos sueltos, adi como una
fijacidén de la torsidn del hilo.

Una ejecucidn exacta del proceso de contraccidn y
fijecibn es de gran importancia. Contracciones irregulares mo-
tivan en los productos texbtiles variaciones de dimensidn, des-
figuraciones del dibujo y zonas desiguales. Ademds, en el teffido
de hilos en bobinas, una contraccidn irregular da luger a un
teﬁido defectuoso y, en ol caso de un material no encogido, mo-
tiva una descruccidn del manguito de tefiir, utilizable, por lo
general , varias veces. Iinalmente,llos hilos de coser, encogi-
dos o contrafdos de forma irrugular, caﬁsan tembién, &l coser
e méquina, distensiones en las costuras confeccionadas, que
producen un fruncido de loé artfculos epsidos.

La contraccién y fijacidn de los hilos fabricados a
partir de hebras sintéticas fiene lugar tras haberse arrollado
los mismos sobre los denominadds manguitos de contraccidn. Los
menguitos de contraccidén deben poseer la propiedad de poder ce-
der a la contraccién de la bobina provocada por el proceso de
encogimiento del hilo.

Actuslmente se emplean manguitos de contracci6n de
cartdn, en los cuales un tubo de cartdn con un delgado grueso
de pared es sogstenido por medio de un manguito eldstico y la
superficie externa lateral del tubo de cartén estd provista de
una lémina metdlica. Sin embargo, los manguitos de contraceidn
en cuestidn tienen ls desventaja de que sus manguitos de cartén
se rompen en el proceso de contraccién. lo que tiene por conse~
cuencia que las posiclones internas de la bobina de hilo se de-

forman de acuerdo con los puntos de flexidn. Aparte esto, en



10.

15.

20.

25.

30.

308587

dichos menguitos de contraccién exisfe la desventaja de que el
flekionado de su elemento de cartén da luger a un entorpecimien-
to en un futuro desbobinado del hilo de los mismos, por lo que,
en muchas ocaslones, resulta imposible con ellos un trabajo sin
perturbaciones.

Se conocen también manguitos de contraccidn compuestos
por un tubo de cartdn interno, asi como por otro de cartdn exter-
no colocado elrededor del tubo interno a una cierta distancia de

éste. En estos manguitos de confraccién se hellan los dos tubos

de cartén unidos en sus extremos ¥ de manera que el tubo externo

de cartén se apoya en el tubo interno por un medié adecuado. Al
utilizar estos manguitos de contraccidn se produce, durante el
proceso de contraccién, la eompresiéﬁ del tubo exterior de car-
t@n. Bsto tiene por consecuencia la formacidn de puntos de fle-
xién en el mencionado tubo externo de cartén, con lo cuel se
originen las mismas aesventajgs indicadas ya con respecto a
otros manguitos de contraccién conocidos elaborados con cartén.
Otre desventaja de los manguitos de contraccién en cuestidn con-
siste en que éstos, considerados en su'direccidn longitudinal ,
oponen uﬁa registencia distinta a la contraccidn de la bobina
¥y en que esta resistencia cerca de los exiremos del manguito es
tan grande que alli el hilo no puede encogerse libremente, 1lo
que motiva tensiones residuales e irregularidades del mismo.

Se conocen ademds también manguitos de contraccién fa-
bricedos de material pléstico. Sin embargo, con estos no se con~
siguen mejores resultados.que con los manguitos de cartén cono-
cidoge. En el tipo de manguitos pldsticos de pared delgada se
pfoduceh igualmehte en los mismos una flezxidn. Si son de pared
gruess, oponen; por el contrario, al hilo & contraer una resis-

tencia tan elevada que resulta imposible una contraccidn comple-



$a del hilo. '
La invencién se refiere a un manguito de contraccidn
de materiel termopldstico para la contraccién especialmente de
hilos y hebras sintéticos, y su misidn es la de proporcionar un
5. manguito de contraccidn que no ofrezca las desventajas de los
manguitos de éontraccidn_conocidos.
| Para cumpliﬁéntar esta misidn, prevé la invencién un
menguito de ontraccidn que se caracteriza, en primer lugar, por
el hecho de que la cublerta o revestimiento del manguito mestra
10, ranuras que transcurren en sentido longitudinal, y por el hecho
de que las piezasfde‘la cubierta, sitas entre las renuras y con-
thguas la unas & las otras, estdn dispuestas con sus bordes lon-
gltudinales de manera roma, yuxtapuestas y & distancia entre si
¥y por el hecho de haberse previsto medios que permiten en las
15. zonas de lag ranuras una desviacidn eldstica de las piezas de
la cubierta, preferentemente bajo la accién del calor y por me-
dic de la presidn del matefial a contraerse, desviacidn que se
produce reciprocamente y en direcc?dn del eje del manguito.
En esta realizecidn actdan como uniones de dilatacidn
20. lag ranuras pfevistas en la cubilerta del manguito ¥y producen, jﬁg-
to con los medlos pera 1a.desviaoién eldstica de las piezas de
la cublerta, el que el muevo manguito de contraccidn sufra una
reduceidn uniforme de su didmetro bajo la acecidn contractora
del material a encogerse.
25, Conforme a la invencién, se extienden las ranuras del
nuevo manguito en todla la longitud del mismo o terminan a una
clerta distencia de los extremos del mangnito. A
La invencidn prevé ademds, como medios para la desvie-
cidn eldstica de las piezas de la cubierts, miembros de unién

30. que interconecten las ranuras. Los miembros fe unidn eldsticos
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forman, preferentemente, un cuerpb con las piezas de la cubierta.
De acuerdo con una forme de ejecucidn de la invencidn,
1os medios eldsticos de unidn estdn formados por canales previs—
fas en la caera interne de las piezas de la envoltura y dispuestas
en conexidn con les renuras, siendo el -grueso de pared de estas
canales menor Que el de aquellas piezag de cobertura. En esta
ejecucién se he previsto ademds que el grueso de pared de las ca-

neles disminuye hacis su fondo o que sélo el fondo de las mismas

‘posea un grueso de pared reducido.

Con respecto a la formé de las canales y para el logro
de ‘la elasticidad necesaria de las mismas prevé la invencidn diver
sas posibilidadés. Asl, por ejemplo, las canales pueden poseer la
forma de cuiia, estando su vertice en el interior. Pueden ademds
ensancharse presentando, pof ejemplo, conformacién circular.
También pueden poseer una forma en W, estando su parte més estre-

cha en el interior. Finalmente, pueden tener asgimismo forma de co-

. la de ﬁilano, halléndose su parte més ancha en el interior.

Sin embrago, en todas las realizaciones con canales que
se unen a las ramuras se ha previsto, preferentemente, que la dig

taneie de la superficie del fondo de-las canales dirigida hacia

el interior del manguito esté dimensionada de tal forma respecto

al eje longitudinel de dicho manguito que las canales puedan en-
gancharse con la pda de la bobina gque recibe al aludido manguito.
Otre reslizecidén de la invencidn prevé que los miembros

de unidn estén constitufdos por censles previstas en los bordes

~ longitudinales. de lasvpieZas de la cubierta y dispuestas en las

renurasg, siendo el grueso de pared de dichas canales menor que el
grueso de pered de las plezas de la cubierta. Bn esta realizacidn
se hallan las cgnales preferentemente en el interior de las ra-
nuras partiendo de la parte ;nxerna de las piezas de la cubier-

ta, asl como con su v'ertice en direccidn a la exterior de taw
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les piezas. Ademds, en esta realizacidén debe calcularse la
distancie del fondo de 1a§ canales respecto a la cara externa
de las plezas de la cubierta de tal modo que los fondos de las
mencionadas censles concuerden, en la posicidén de contraccidn,
con la cera exterior de las citadas piezas de la cubierta.

Para todas las ejecuciones del'mangﬁito'de contrac—
cién, prevé ademds la invencidn que el mimero-y ancho de las
renures se helle dimensionado de tal forma que la suma de los
anchos de ranure de todas ellas corresponda a2l valor de contrac-
cidn del materisl & encogerse. También en todes las realiza-
ciones deben mostrar las superfioies externas de las piezas de
la cubierts une forma tal Que‘el manguito, cuando las ranuras
estdn cerradas, posea una seccidn transversal cirgular.

En el nuevo manguito de contraccién existen puntos
de articulacidn en el fondo de las canales y en su-paso a las
piezas de la cubierta. Como consecuencis de e€llo, asi como de
la ejecucidn con pared delgada de las nanales, las piezas de
la cubierta, duranté el proceso de contraccidén se mueven las
unas hacia las otras y en direccidn del eje del manguito hasts
sus bordes longitudineles o, siempre y cuando existan, contra
las canales sitas entre ellas o dejen sdlo libres entre si
espacios intermedios insignificantes. En esta posicidn de las
plezas de la cublierta y de las canales posee entonces el nuevo
manguito una seccldn transversal circular en su superficie eX—
terna. '

Ademés prevé la invencidn que, en la terminacién de
las ranuras a distancia de los extremos del menguito, las cabe-
zas Ge los miemos se reduzecan y ello en el didmetro del manzui-
to que resulta tras la Qontraocién, lo que repercute favorable-

mente para el trascenado del material encogido.
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Por otra parte, conforme la invencidn, se ha previsto
que en la terminacién de las remuras a distancia de los extremos
del manguito, las ranuras y canales terminen en sus exbtremos
superiores e inferiores en aberturas de la cubierta del mangui-
to. Mediante estas aberturas se facilitan el cierre de las ra-

nuras y canales, asi como su movimiento en direccién del eje

" del menguito.

Para facilitar mds el cierre de las ranuras y canles,
asi como el movimlento de las mismas en direccibn del eje del
manguito, se han previsto, conforme & la invencidn, en la ter-
minacidn de las ranuras a distancia én los extremos del mangui-
to, entre la zona de contracecidén del manguito y las caﬁezas del
mismo, canales anulares, que poseeh preferentemente un gruego
menor de pared que las plezas de la cubierta y las cabezas de
mahguito. El efecto de estas canales anulares reside en que
las migmas formen puntosrdé articulacidén.

La cubierte del menguito y/o las psredes de las cana-
les del nuevo manguito de contraccién pueden estar.tembién
gguipadas con perforaciones para el paso de los medios de tra-
tamiento. En caso necesario puede emplearse el nuevo manguito
tambidn para el tratamiento en himedo de hilos y hebras.

El nuevo manguito de cbntraccidn puede estar provisto

ademds, en la superficie externa de su cubierta, de selientes

0 entrantes, para retener la bobina de hilo. Tembidn puede pre-

verse une canel anular en uno o en ambos de Sus exbremos pera
la colocacién de una reserva de hilo.

Para un manguito de contraceidn, segin &l inveneidn,
la forma cénice, prevé finalmente la invencidén que las ranuras
¥y canales del mismo disminuyen en anchura en direccidn de su

extremo reducido pera una.sdapt- cidn & la conicidad, mientras
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que su profundidad continda siendo la misme. ,

En el nuevé manéuito decontraccidn no tiene 1uéarVninp
guna flexidn de su cubiertea. for ello, con el mismo se evita
también una deformecibn permenente de las posiciones internas del
material & contraerse. Ademds en dicho manguito no se presentan
dlflcultades en el ulterior desboblnado del materlal encoglao.

En los dibujos se representan diversos ejemplos de
realizacin de menguitos de-contraccidn'conforme la invencién,
mostrandos |

Figura 1 un manguito'ciiindrido de conmfaecidn, pérte
en vista lateral y parte em seccidn transversal.

Pigura 2 un corte transversal del manguito de contrac-
cibn segﬁn-la Fig. 1. |

Figufa 3 un menguito cbénico de contraccidén, parte en
vista latersl y parte en seccidn longitudinal.

Figura 4 una seccibn transversal del manguito de con=-
traccidn segin la Fig. 3.

Figure 5 una seccidn trensverssl de uns parte de un
manguito de contraccidn con canales gue se unen 2 lag ranuras,
en posicidn de salida, asi como a escala mayor.

Figura 6 una seccién transversel correspondiente a la
Fig. 5 de la misma parte de un manguito de hilo en posicidn de
contraccidn.

Figures % & 12 secciones transversiles derpartes de
manguitos de contraccidn con canales qué se unen en las ramuras,
parte en posicibén de selida y parte en posicién de contraccién.

Pigura 13 una seccidn transversal de una parte de un
menguito para hilo con canales depuestas en 1és ranuras en po-
gicidn de salida, as{ como a mayor escala.

TFigura 14 una seccidn transversal correspondiente a la

Fig. 13 de la misma parte de un manguito de coptraccién en posi-



De

10.

15,

20.

25.

30.

cidn de encogimiento. ) ;B QE 6§ f% g% i?

Figura 15 el extremo superior de otra forma de eje-
cucidn delfmanguito de contraccibn, parte en vista lateral y
parte en seccién longitudinal.

Figura 16 una seccidn transverssl del menguito de con-
traceidn segin la Fig. 15.

Flgure 17 el extremo superior de un menguiito de con-
traceidn segin las figuras 15 y 16, en posicién de contraceifn,
perte en vista lateral y parte en seccidn longitudinel.

Figurae 18 une seccién transversael del manguito de con~
traccibn seg'un las figaras 15 y 16, en posicidn de conmtraccién.

Figure 19 el extremo superior de otra forma de reali-
zacibn del menguito de contraccidn, parte en vista lateral y
parte en seccidn longitudinal.

Figura 20 una seccidn transversal del manguito de con-
traceién ségﬁp le Fig. 19.

Figura 21 el extremo superior del manguito de contrac-
cidn segﬁn'las Figs. i9 ¥y 20, en posicidn de contraccidn, parte -
en vista lateral y parte en seccidn longitudinsl.

Figuré 22 una seccidén transversal del manguito de con-
traceidn, segin Figs. 19 y 20, en posicién de contraccidn,

FiguraA23 otra forme de realizacidén del manguito de
contraccidﬁ, parte en vista lateral y parte en seccidén longitu~-
dinal. |

Figure 24 un corte transversal del menguito de qontrac-
cidn segﬁn"Fig. 23, | | ) 7
Figura 25 el manguito de contraccidn segﬁnllas Figs.

23 y’24 enﬁposicidn de contraccidn, parte en vista latersl y

parte en seccidn longitudinal, y

Figure 26 un corte transversal de un manguito de con-
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traceién segin las figuras 23 y 24 en posicién de contraccién.

En los dibujos se hallan dotades de las mismas refe~
recias lasipartes iguales ¥y que se corresponden entre si. Asf
"g" designa la cubierte del manguito, "p" lag piezas de la cu-

bierta, "¢" las remuras y "d" las canales de unidn.

-~ ~

La cubierta "a del manguito se halla subdlvidlda en

las plezas "b" de la cubierta por las ranuras longitudlnales

"C .

- -

Las ranuras iongitudiﬁales "e" estén @istribuidas
uniformemente por encime de la cubierta "a" del menguito y es=
tén interconectadas por las canales de unidn "a".

En los ﬁanguitos conforme & las figﬁréscl a4, se ex—
tienden_ias-ranuras "e" y las canales "d" en todé la longitud
del manguito. Por elaoanmrario, ferminen las ramras "¢ y ca-
nales "d" en los manguités seghn las figuras 15 a 26,‘a.uha
ciertaﬁdistancia de los extremos del'maﬁguito.

En los manguitos segun las figuras 1 a 12 y 15 a 26,
las caneles "d" estédn previstas en la cara interna de ‘las plezas
v de la cuﬂi;fta en conexidén con las remuras "c". En el nen-—
éu;to conforme a las figuras 13 y 14 estédn, por el contrario,
distribufdas en las ranuras "c" entre las piezas "b" de la cu~
bierta. En todos los casos pas;en las canales “d" sin embargo
un grueso de pared bastante menor que las piezas "b" de la cu-
bierta. Ademds en todos los caéos, guedan constitai&os por las
canales "d" unos puntos de articulacidén "f", "g" en su paso e
las piezés‘"b" ae la cubierta, asi como anfpuﬂta de articula-
cién "u" en el fondo de teles canales.

"7 En los menguitos segin las figuras 1 a 6 y 15 a 26,
miestran forma de cufia las canales "d" que se unen a las ranu-

ras "c", quedando el vértice de tales canales en la perte inter~

LN
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ne. Por el contrario, en el manguito segin las figuras 75y 8;
presentan forma circular las canasles "d" que se unen a las ra-
nuras "e¢", mientras que en el manguiﬁa ;egdn les figuras 9 y iO
dicha conformacidn es en W, y en el manguito segun las figuras
11 y 12 dicha forma es en cola de milano.

Las cenales "d" del manguito segin las £iguras 13y
14, dlspuestas en las ramuras "o" entre las piezas "b" de la
cubierta, poseen asimismo conformécién en cufia. Su dlsp031016n7
es tal que las mismas parten de la cera intérna de las plezas
p" de la cubierta y se dirigen por su vértice hacia la cara
exterior de las piezas "b".

En el manguitoﬁs;gﬁn las figuras 15 a 18, en el que
las ranures "e" y las canales "d" terminan a distancia de los
extremos delﬁménguito, se prodﬁca en cada una de las extremi-~
dades del mismo una cabeza "i", la cuel sobresale de las pie-
zas "b" de la cubierta en'larﬁosicién de contraccibn. E1l man-
gulto segun lag figuras 19 a 22, en el cual las ranuras "c¢" y

~ -~

las cenales "d" terminan asimismo = una cierta distancia de

P T

los extremos del mangulto, estd equipado, por el contrario,
con extremos reducidos "k". Las plezas " de la cublerta so-
bresalen en este mangui%o: en le p051016n inicial, por encima
de los extremos reducidos "k", en la medida de contraccidn.

En el manguito s;g&n las Figs. 19 a 22, se han previs-
$0 ademds en la cubieta "a" del menguito, en los extremos de
las ranuras "¢" y canale; ad“, unos orificios "m", que sirpven

L ~ -

pare facilitar el movimiento ‘de contraccidn de las piezas "b"

de lea cubierta y de las canales "4".

En el manguito segin l;sﬁFigs. 23 a 26, en el cual

lag ranuras "c" y las canales "d" terminan asimismo a distan-

cia de los extremos del mangulto, existen también cabezas deve-
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nadoras "i', qﬁe, en la posiciédn de contraccién; sobresalen de
las piez;sﬂ"b" de la cubierta. En este manguito se ha previsto-
ademds, en ;oﬁexién con cada uno de los extremos de la ramra y
de las canales, en la cubierta "a" de dicho Menguito, una cenal
anuler "a", en cuya zéna la cubierta "a del manguito muestra

- -

un grueso de pared menor que las piezas "h" de la cubierta y ca-

bezas devenadoras "i",

Medianteal;s'canales anuleres "n" se obtienen puntos
de articulacidn, que facilitan el movimién%o de contracecifn de
las piezas "b" de la cubierte y de las canales "d".

Vientras gue los manguitos cilindricos ;egdn las figu-
ras 1 y 2, asf{ como 15 y 16, muestran las piezas "b" de la cu-
bierta, las ranuras "o" y las‘canales "q" une iguélﬁanchura en
toda su longitud, 18 anchurs de las pi;zés "v" de la cublierta,
de las ranuras "c¢" y de ias canales "d" en ;1amanguito cénico, se
gin las Figs. 3“yh4; disminuye en direceidn de su extremo redu-
eido. -

Las piezas "b" de la cublerta de todos los manguitos
representa&OS'estén dotadas de perforaciones "o", que sirven pa-
ra el paso de medios de tratamientg en el empies de los mengui-
tos para el tratemiento en himedo de hilos y hebras.

Los manguitos representados estin formados de manera
iguel en sus extremos. Pero sus extremos podrien tener también
une cinformacidn distinta. 7

Un manguito segin la invencidn yuede, en su posicidn
inicial, presentar, por ejemplo, un'diémetro externo de 70 mm.
En éaso necesario asciende su perfmetro elrededor de 220 mm.
Para un valor de contrgccién del material a encogerse del orden
del 10%, asciende ia contraccién longitudinal del mismo, con re

lacidn al perfmetro del manguito gue se encuentra en la posicién
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Tras la contraccidn del material a encogerse se
pro&uce.enfonces, en lé posicidn de contraceidn del mangui-
0, un didmetro externo de unos 63 mm. y un perimetro de
unos 198 mm. '

En el caso de que el manguito posea diez ranuras,
las mismas deben pregentar una anchura de unos‘2'2 mm. Si,
por el contrario, se halle dotado de 15 ranuras, basta con

un ancho de ranura de unos 1'5 mm. Segin el nimero de ranu-

ras, pueden ser las mismas més estrechas o mds anchas.

N O T 4
REIVINDICACIONES

_Se*réiﬁihdica-éoﬁo‘oﬁjété de la presente Patente
de Invencién: » )
. 18, Manguiﬁo.de_conxracoién de material termoplés
tico para la contraccién especialmente de hilos y hebras sin
téticos, caracterizado pof el hecho de que la:cublerta del

mangulto presenta unas ranuras que transcurren en su direc=—

- ¢lén longitudinel y por el hecho de que existan piezas de la

cubierta préximas entre sf, sitas entre las remuras y distri
buidas con sus bordes longitudinales de forma rome unas al
lado de otras y a una clerta distancia mutua y por el hecho
de haberse previsto medlos que permiten, en la zoﬁa de las
ranuras, una desviacidn eldstica de las piezas de la cubier-
ta, preferentemente bajo la accidén del calor y mediente la
presidén del material a contraerse, desviacién que se produce
reciprocamente y en la direceidn del eje del manguito.

28,- Manguito de contraccidn, segin la reivindicaw
clén 12, caracterizado por el hecho de que las ranuras 6 ex

tlenden por toda la longitud del mahguito o terminan a una
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cierta distancia de los extremos del mismo.

38.- Manguito de contraccidn, segin las feivindi-
caciones 18 y 28, caracterizado por el hecho de que las ple
zag de la cubierta presentan miembros de unidn élésticos
que interconectan a las ranuras. |

8.~ Manguito de contraccién, segin ias reivindi-
caciones 12 a 3%, caracterizado por el hecho de que los

miembros de unidn estédn formados de un solo cuerpo con las

. piezas de la cubierta.

58,- Manguito de contraccidn, segin las reivindi-
caciones 12 a 48, caracterizado por el hecho de que los elg
mentos de unidn estdn formadéé por canales previstas en la
cara interna de las piezas de la cubierta y que se unen con
las ranubas, siendo el grueso de pared de estas canales me-
nor Que el de aquellas piezas de la cublerta.

68.~ Menguito de conmtraccién, segin la reivindica
cién 58, caracterizado por el hecho de que el grueso de pa-—
red de las cenales disminuye hacia su fondo o s6lo el fondo
de los canales tiene un grueso de pared reducido.

;5.- Manguito de'contracci6n, segin las réivindi—
caciones 58 y.62, caracterizado por el hecho de gue las cang
les tiene forma de cufla, estando su vértice en el imterior.

88.= Manguito de contraccidn, segin las reivindi-
caciones 58 y 68, caractérizado por el hecho de_que las ca=-
nales poseen una forma que se ensancha, por ejemplo, en for-
ma de circulo.

98, Menguito de contraccidn, segin las reivindi-
caciones 58 y 68, caracterizado por el hecho de que les ca-
nales presentan forma de "W', estando situada su parte més

- -

egtrecha en el interior.
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108.~ Menguito de contracelidn, segin las reivin-

dicaclones 58 y'65, caracterizado por el hecho de que las

cenales tiene forma de cola de milano, estando situada su
parte més ancha en el interior.
118,- Menguito de contraccidn, segin una de las

reivindicaciones 5¢ a 108, caracterizado por el hecho de

~ que la distancia de la superficie del fondo de las canales

correspondiente &l interior del manguito estd dimensionada
respecto &l eje 1ongitudinal de este dltimo de tel modo que
las citadas canales pueden engarzarse con la pia de la bo-
bina que recibe el aludido manguitpo

12e,- Manguito de contraccidn, segin las reivindi
caciones 18 g 42, caracterizado por el hecho de que los
miembros de unién estdn constituidos por las canales previs
tas en los bordes longltudinales de las piezas de la cubier
ta y dlspuestas en las ranuras, siendo el grueso de pared
de dlichas caneles menor que el grueso de pared de las pie-
zag de la cubierta.

132,~ Menguito de contraceién, segin la reivindi-
caoidn 128, caracterizado por el hecho de que las canales
en el interior de las ranuras selen de la cara interna de
lag piezas de la ocubierta, asf{ como se hellan dispuestas
con su vértice dirigido hacia la cara externa de aquellas
piezas de la cubierta. _

148.- Manguito de contraccidn, segin las reivindi-
caciones 122 y 138, caracterizado pof el hecho de que la dig
tancia del fondo de las canales respecto a la cara externa
de las piezag de la cubierte estd calculada de fal modo que
los fondos de las mencionadas cansles, en la posicién de '

contraceidn, se hallan en concordancia con la cars exbterna
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de las piezas de la cubierta. ' B
158.~ Manguito de comtraccidn, segin une de las
reivindicaciones'lé a 142, caracterizado por el hecho de
que el nﬁméfo y ancho de las ranuras estd dimensionado de
5e tal modo que la sume de los anchos de todas estas ranures
corresponde al va;or de contraccidn del material a emcoger
ge. | ‘ | -
162.~ Manguito de contraceidn, segin una de las
reivindicaciones 12 & 152, carecterizado por el hecho de
10. que las superficies externas de las pieéas'de‘la cubierte
presentan una forma tal‘que el manguifo posee une gseccidn
transversel eircular cuando estén las ramures cerradas.
l;E;— Manguito de contraccidn, segin uns de las
reivindicaciones 18 & 168, earacferizado por el hecho de
15. gue en el final de las ranuras, a une clerta distancia de
los extremos del manguito, las cabézas del mismo se redu-

cen y ello en el difmetro del memguito que resulte después
de la contraccidn. . -
18¢8,- Manguito de oohtracci&n, segin una de las -

20, reivindicaciones 58 a 172, caracterizado por el hecho de
que en el finel de las ranuras, a una clerta ﬂistancia de
los extremos del menguito, tales ranures y les canales ter-
mine, en sus extremos superiores e‘inferiores, en aberturas
de la cubierta del manguito.

25. 198.- Manenito de contraccidén, segin una de las
reivindicaciones 12 a 188, caracterizado por el hecho de
que en el finel de las ranurés, e una cierta distancia de
los extfemos del manguito,'eﬁtre la zona de contraccidn del

manguito y las cebezas del mismo, se han previsto canales

30. circulares para la formecidn deVpunﬁos de articulacidn, rre
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sentando, de preferencia, tales canales un grueso de pared
menor que las plezas de la cublerta y las cabezas del man-
guito. A
202, Manguito de contraécién, segin una de las
reivindicaciones 58 a 198, caracterizado por el hecho de

que la oubierta del menguito y/o las paredes de las canales

- egtédn dotadas de perforacionesipara el pasgo de los medios

de tratamiento. -

218,~ Mhnguito de contraccidn, segin una de las

‘reivindicaciones 12 a 202, caracterizado por el hecho de

que la superficie_exierﬁa de su cubierta esté provista de

selientes y/o entrantes para retener al hilo bobinado.

228, Menguito de contraccidn, segin una de las

relvindicaciones 1¢ a 212, caracterizado por el hecho de

que en uno o ambog de sus extremos estd prevista una canal

amler destinade a le colocacidén de una reserva de hilo.

238.= Menguito de conmradcidn, segin una de las
reivindicaciones"ﬁﬁ g 228, ceracterizado por el hecho de
que en una conformacidn céniéa del misho, las ranuras y ca-
nales dismumiyen en direccién de su extremo reducido, mien-
tras que su profundidad_oontinﬁa'siendo la misma.

248,~ NMANGUITO DE CONTRACCION DE MATERTAL TERMO-

_ PLASTICO PARA LA CONTRACCION ESPECTAIMENTE DE HILOS Y HEBRAS

SINTETICOS. .
o Seen cuales fueren las circunstancias que concu-
rran con la esencialidad propia de la misma.

‘ Consta la presenté"Memoria-descriptiva‘de'diecisig
te pdginas foliadas y.mecaﬁogréf;adas por una sola cara y va
acompafiada de cuatro hojaé de dibujos aclarativose '

Barcelona,'19 Noviembre de 1964
) 'P- -A-o

R VOLART P
Pe Booc¥,,
Z.
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