
PATENTE DE INVENCION

que por veinte añ.os se solicita a favor de Dn. Jean BILLAEANT, 

de nacionalidad francesa, con domicilio en 2, avenue Odette, 

Nogent-sur-rMarne,(Seine/Francia), y que ha de recaer sobre 

PERFECCIONAMIENTOSEN LAS MAQUINAS PARA LA FABRICACION DE BANDAS 

FLEXIBLES PROVISTAS DE ELEMENTOS EN FORMA DE GANCHO .

Memoria descriptiva

El registro de la Patente de Invención qie se solicita 

tiene por objeto garantizar la explotación exclusiva en todo 

¡0 el territorio nacional y sus posesiones de un perfeccionamientos

en las máquinas para la fabricación de bandas flexibles provis­

tas de elementos en forma de gancho,' conforme se describe a con­

tinuación y se representa gráficamento en los adjuntos dibujos.



La invención se refiere a las máquinas para la fabri­
cación continua de bandas flexibles provistas de elementos fi­

liformes en gancho, del tipo que comprende medios para conducir 

una capa de hilos paralelos de materia termoplástica entre dos 
cadenas de barras que se interpenetran temporalmente para on­

dular los hilos, mientras que una capa de materia plástica flexil 
ble va siendo depositada sobre una cara de la capa así ondula­

da, y de medios para cortar los bucles enraizados en la pla­

ca flexible de materia plástica, para transformarlos en gan­

chos .
La invención apunta, más particularmente, a los medios 

de corte de los bucles o rizos de hilos bajo la forma de un dis­

positivo automático.
Según la característica principal de la invención, es­

te dispositivo comprenden un primer chasis móvil sobre una tra­

yectoria paralela a una parte de la cadena de barras que lle­

va bucles de hilos enraizados en la placa de materia plástica, 

un segundo chasis llevado por el primero y móvil sobre éste, 
de forma que pueda aproximarse y alejarse de la cadena, cuchi­

llas llevadas por un carro móvil sobre el segundo chasis en una 

dirección paralela a las barras de la cadena, de tal forma, 
que, por una parte, cuando el segundo chasis esta alejado de 

la cadena, las cuchillas están alejadas de las barras, mien­
tras que, cuando el mismo es aproximado a la cadena, las cuchi­

llas se aplican contra las barras, y que, por otra parte, cuan­

do el carro porta—cuchillas está en las extremidades de su 

curso, las cuchillas se aplican contra una parte de las barras 

no recubiertas de bucles o rizos de hilos, y medios para hacer 

el primer chasis temporalmente solidario de la cadena, para 

retrotraerlo a su posición inicial, para desplazar el segundo
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chasis sobre el primero y para desplazar el carro porta-cu­

chillas sobre el segundo hhasis.
La invención tiene igualmente por objeto modos de rea­

lización que comprenden, por lo menos, una de las caracte­

rísticas siguientes:
a. Estando la cadena constituida por mallas articula­

das las unas en las otras y llevando cada una un número deter­

minado de barras, el carro lleva el mismo número de cuchillas 

destinadas a cortar los bucles de hilos llevados por las ba­

rras correspondientes, y los medios para hacer el primer cha­

sis, temporalmente, solidario de la cadena y para retrotraer­

lo a su posición inicial esbán concebidos y dispues*cos de for­
ma que venga lugar un ciclo completo de corve caaa vez que la 

cadena ha avanzado una longitud múltiple de la de una malla.
b. Los medios que permiten hacer el primer chasis, 

temporalmente solidario de la cadena están constituidos por 

un muñón llevado por uno de estos órganos y que viene a in­

troducirse en una mortaja existente en el otro órgano.

c. Cada malla de la cadena lleva un mupón y la morta­

ja correspondiente está labrada en una mordaza solidaria del 

segundo chasis, siendo los medios de retroceso del primer 

chasis iguales a la longitud de una malla de la cadena.
d. El primer chasis están montado, con posibilidad 

de deslizamiento, en correderas de la bancada de la máquina, 

paralelas a la parte considerada de la cadena.
e. Cada una de las cuchillas está sustentada por el 

carro mediante un eje paralelo a la dirección de las barras 
y es atraída elásticamente, en el sentido que la aleja de la 

barra correspondiente, mientras que otros medios la hacen 
pivotar elásticamente en el sentido de su aplicación contra

30 dicha barra.
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f. Las cuchillas están unidas por medio de un resor­

te a una varilla deslizante en el carro en una dirección per­

pendicular a la del desplazamiento de dicho carro sobre el 

segundo chasis y sometida a la acción de una leva móvil so­

bre este segundo chasis.
g. Uno, por lo menos, de los medios para hacer el 

primer chasis temporalmente solidario d e la cadena, para 

retrotraerlo a su punto inicial, para desplazar el s egundo 

chasis sobre el primero, y para desplazar el carro porta-cu­

chillas sobre eL*:segundo chasis está constituido por gatos

de fluido bajo presión, controlados por un distribuidor y 

accionados sincrónicamente con la cadena.
h. ni carro porta—cuchillas está dividido en dos 

parte colocadas de forma que se encuentren frente a dos ma­

llas diferentes de la cadena, hallándose dispuestas las cu­

chillas de una de dichas partes pra cortar los bucles desti-

.nados a formar ganchos orientados en un sentido, mientras que 

las cuchillas de la otra parte están dispuestas para cortar 

los bucles destinados a formar los ganchos orientados en e 1

otro sentido.
i. Cada cuchilla comprende una hoja de forma pirana 

dal triangular, una de cuyas caras se aplica, de plano, 
contra la barra correspondiente, mientras que su arista opues­

ta está aguzada y constituye la arista de corte de los hilos , 

estando la punta dirigida hacia delante, en relación al

sentido de avance del carro para el corte.
j. Cuando el producto presenta una zona central sin

bucles de hilos, una primera cuchilla está dispuesta m i -  

cialmente al borde del producto y una segunda cuchilla en 

la zona central precitada, siendo el recorrido de las cu­

chillas, entonces, sensiblemente igualn la mitad solamente

de la anchura del producto.



5

¡O

15

20

25

30

k. La máquina comprende dos dispositivos de corte, 

colocados el uno a continuación del otro en el trayecto de la 

parte de cadena precitada, a fin de que, durante el tiempo 

en que cualquiera de ellos está en servicio, el otro pueda 

ser puesto fuera de servicio o retirado para su afilado o 
entretenimiento.

l. Varios dispositivos de corte, colocados los unos 
a continuación de los otros, en el trayecto de la parte de 

cadena precitada, son accionados simultáneamente.

La invención se comprenderá mejor con la lectura de 

la descripción siguiente y el examen de los dibujos adjuntos 

que muestran, a título de ejemplo, noíulimitativo, una for­

ma de realización de una máquina para la fabricación de ban­

das flexibles provistas de elementos en gancho, equipada 
con un dispositivo de corte, según la invención.

En los dibujos:

- la figura ¡ representa, esquemáticamente, de perfil, el 

conjunto de la máquina^

- la figura 2 es, a mayor escala, una sécción hecha si­

guiendo la linea 11-11 de la figura ¡;
— la figura 2a muestra un detalle en sección, siguiendo la 
linea 11a - 11a de la figura 2;
— la figura 3 es una sección hecha siguiendo la linea 111-111 

de la figura 2;
— la figura 4 muestra, todavía a mayor escala, una cuchilla 

tal como se ve en la figura 2;

- la figura 5 es una vista, en planta, correspondiente a 

la figura 4, a mayor escala;
— la figura 6 es una vista de perfil correspondiente a la 

figura 4 que muestra el trabajo de las cuchillas;
- la figura 7 muestra, a mayor escala, el trabajo de las



cuchillas sobre el conjunto de la anchura del producto, tal 
como se observa en la parte superior de la figura 2.

No se va a describir en detalle la máquina de fabri­

cación de la banda flexible provista de los elementos rizados 

que se trata de cortar, para hacer de ellos ganchos, ya que 

esta máquina no forma parte de la invención, y nos atendremos, 

solamente, al dispositivo de corte de dichos rizos o bucles.
Se recordará simplemente que los hilos ti (figura i) 

de materia plástica, tal como el "Nylón'^ son tensados entre 

el final de la banda de producto en curso de fabricación y 

los reguladores de tensión de un caballete de urdidor (no 

representado)%que un motor eléctrico j. arrastra una cadena su­

perior 2. (véase también la figura 2) de barras formadoras 3, 

así como una cadena inferior 4 de contrabarras, por medio 
de una transmisión que comprende un árbol oblicuo 5.

Las contrabarras sufren una sucesión de desplaza­
mientos verticales en el curso de su paso en la máquina; 

su cara superior levanta la capa de hilos subiendo cada con— 
trabarra solo a su turno entre dos barras formadoras. Por 

este movimiento mete cada hilo entre dos barras formadoras, 

haciéndole formar dos bucles 1¡d ( figura b), tirando, este 

movimiento, una longitud de cada hilo.sensiblemente igual 

a dos veces la pr ofundidad del bucles
Los bucles de hilo son sometidos al calor radiante 

de una resistencia eléctrica 8 ( figura 1 ) de suerte que 

quedan liberados de toda tensión interna que pudieran tener 

en si y por el que, dichos bucles, sufren ya una formación 

-evia en su parte superior 11c que será, seguidamente, em- 

t. en la placa 10 de materia plástica.-



Una matriz de extrusión 9 ( figura 1) deposita, so­
bre la superficie continua formada por las caras superiores 

de las barras y de las contrabarras, una capa de materia plás­

tica que forma una banda o placa 10 (véanse también las fi—

 ̂ guras ó y 7 ) que recubre completamente los bucles de hilo

lie levantados por las contrabarras.
Según va teniendo lugar la progresión simultánea de 

las cadenas de barras y de contrabarras, se forman nuevos 

bucles de hilos que se recubren por la banda de materia plás- 

¡0 tica depositada en forma continua sobre las barras.
El producto se presenta, por tanto, bajo la forma 

de 'inn banda de materia plástica en la cual están ancladas las 

cimas de todos los bucles de hilos 1ln situados sobre la ca­

ra superior de la capa ondulada de hilos ( figura 7).
¡5 Las contrabarras se desprenden libremente del produc—*

to hacia abajoi después, este ultimo, formado sobre la cade­

na de barras, prosigue su trayecto dentro de un horno 13, don­

de quedan formados los hilos de nateria plástica. Se enfrian, 
seguidamente, en una zona designada por ¡4 y llegan al dispo- 

20 sitivo i5 de corte de los bucles.
El producto; pasa, a continuación, sobre un rodillo 17, 

mientras que la cadena 2 de barras prosigue su camino horizontal 

rectilíneo hasta el tambor *¡.8, abriéndose los ganchos de hilos; 

para desprenderse de las barras y recobrando su forma inicial 

25 ppp gfec-to de su propia elasticidad. El producto terminado,

después de comprobación, se enrolla sobre una bobina ¡9 de 

almac enami ent o.
Ahora se va a describir, en detalle, el dispositivo

de corte i5 que transforma los bucles en ganchos.
Sobre la sección transversal a gran escala de la

figura 2, se encuaitran de nueve las barras formadoras 3 en-

30



castradas en las mallas 2i qu.e forman la cadena superior 2, 

la cual se desplaza en las guias 22 solidarias de dos lar­

gueros 27 de la bancada 6 de la máquina.
En el chasis exterior 25, puede deslizarse vertical­

mente un chasis interior 31 ( váase también la figura 3) guia­

do por las correderas 3 2, 33 ( figura 2a ) que pertenecen res­

pectivamente a estos dos chasis y que están provistas de fi­

las de agujas de rodamiento 30. El chasis interior 3 i está 

mantenido por los pistones 34, 35 de dos gatos de aire com­
primido ( u otro fluido ) At , A2. de efecto simple, cuyos ci­

lindros 36, 37 son solidarios del chasis exterior 35.
El chasis interior 3 ¡ se prolonga hacia arriba por 

dos mordazas 38, 39 cuyas extremidades superiores presentan 

muescas vaciadas 4 i, 42 destinadas a introducirse sobre po 

leas de colocación 43, 44 montadas sobre las caras laterales 

de cada malla 2} en la mitad de la longitud de ésta.
El chasis interior 31 está representado en su posición 

alta, para la cual las muescas 41, 42 están metidas sobre las 

poleas de colocación de una malla. Cuando el chasis 31 descien­
de a su posición baja, para lo cual los pistones 34, 35 de 

los gatos están bajados contra los fondos de los cilindros 
correspondientes 36, 37, los trozos superiores de las morda­

zas 38, 39, solidarias del chasis interior 3¡, so encuentran 
a un nivel inferior al de las poleas 43, 44 de suerte que és­
tas pueden desplazarse libremente, con la cadena superior 2,

sin arrastrar dicho chasis.
El conjunto del dispositivo de corte [5 es doble y 

sensiblemente simétrico en relación a un plano perpendicu­

lar a la dirección de la cadena 2 de barras formadoras que pa­

sa por la mitdad de la longitud de dicho conjunto.
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En la parte superior del chasis interior 3 i, pueden 

deslizarse dos carros 5l, 52 , por ejemplo, por medio de filas 

de agujas 53) 54; 55) 56, respectivamente.
El deslizamiento de estos dos carros está asegurado 

por dos gatos de aire comprimido, de doble efecto, preferente­

mente de amortiguador, tales como el gato C1 ( figura 2) cuyo 

cilindro 65 es solidario del chasis interior 3 i) mientras que 

gl vástago 66 de su pistón está oprimido en un collar 67 (fi­
guras 2 y 3 ) provisto de un tornillo de blocaje 68. El vástago 
del pistón bb está provisto de una prolongación 57 guiada en

un manguito 58 fijado al chasis 3i*
Cada uno de los dos carros, 51, 52 lleva un numero de 

pares de cuchillas 7i, 72 iguales a la mitad del ndmero de ba­

rras 3 que comprende cada malla 21 de la cadena superior 2.
Cuando el carro 51 ocupa la posición representada en la 

figura 2, las cuchillas, tales como 7i, de todos los pares de 

cuchillas, se encuentran en el centro de la banda de producto 

,0 -( ver también figura 7)) es decir, frente a un punto des­

provisto de bucles de hilos, y la otra cuchilla 72 se encuen­

tra frente al borde de la banda, es decir, igualmente enfren­

tada con un punto no provisto de bucles de hilos.
Cada cuchilla, tal como 7. o 72, comprende un cuerpo 

73 ( figuras 4 a 6 ) de forma general más gruesa por un lado que 

por el otro, provisto en su parte superior de una hoja cor-can­

te 74 y en su parte inferior de una cola 75. El cuerpo 73 pre-

11a horizontal 77 ( ver también las figuras 2 y 3 )- Todas las 
varillas, tales como 77, de articulación de las cuchillas esván

sustentadas por una placa /o L 

líos 79, sobre la cima del carro 5¡.

placa 78 ( figura 3) fijada por los torni-



Cada cuchilla, tal como 71, puede ocupar, bien una po­

sición inactiva vertical, como se representa en 7 ¡a en la 

figura o entbrazos mixtos, o hien una posición inclinada, co­
mo se representa en trazos llenos en 7i. En esta última 

5 posición, una cara 74a ( figura 5) de la hoja cortante 74

se encuentra aplicada contra la cara correspondiente de una 
harra formadora 3 y una arista 74b , preferentemente estria­

da, que es cortante y está inclinada con respecto a la cara 
74a formando con ella un ángulo agudo, se puede insertar

fácilmente entre dicha cara de harra 3 y el huele de hilo 1 id , 
lO

cuando la hoja se desplaza en el sentido de la flecha fi (fi­
gura 5). En otros términos, la parte extrema activa de cada 

cuchilla es de forma piramidal triangular muy aguda, se des­

plaza, para cortar, la punta hacia delante, con una cara 74a
de nlano contra una harra, siendo su arista cortante la opues- 

15
ta a dicha cara.

Pueden hacerse pasar, simultáneamente, todas las cu­

chillas de un carro, de su posición vertical neutra a su po­

sición inclinada de trabajo, mediante un dispositivo que 

2Q comprende una varilla 8} ( figura 3) que se desliza en el 

carro 5¡. en una dirección paralela a la dirección general 

de la cadena 2 y sobre la cual están enfilados, alternativa­

mente, anillos sujetadores 83 y hojas de resorte plano 84 

( véase también la figura 2) convenientemente recortadas, cu- 
yas dos extremidades están introducidas respectivamente en las 
hendiduras 85 ( figuras 4 y ó ) las colas 75 de las cuchillas 
de un mismo par. El apilado de arandelas y de resortes sobre 

la varilla 8t se apoya, por una de sus extremidades, contra 

un respaldo 86 de dicha varilla, y por su otra extremidad, 

sobre una anilla 87 enclavijada sobre dicha varilla.30
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La varilla 8t es atraída en el sentido que vuelve 

a poner todas las cuchillas en posición inactiva vertical por 

medio de un resorte 89 que se apoya, por una de sus extremi­

dades, contra un collarín 9¡ de dicha varilla y, por su otra 

extremidad, en el fondo de una capucha 92 fijada al chasis

interior 3 ¡ -
Es accionada en el otro sentido, es decir, en el 

sentido que aplica las hojas cortantes de las cuchillas con­

tra las barras formadoras, por medio de otro gato de aire 
comprimido B ( figura 3) cuyo cilindro 94 es solidario del 

chasis interior 31 a cuyo vastago de pistón 96 lleva dos 

platos 97, 98 que oprimen una polea 99 montada sobre un bra­
zo de una palanca de dos brazos 101 que pivota, por un 
vértice, sobre un eje 102 llevado por dicho chasis, y cuyo 
otro brazo ¡03 forma una regleta de dirección paralela a la 

dirección de desplazamiento del carro 5 ¡. y contra la cual 

la extremidad correspondiente de la varilla nSf, provista dé 

una polea 104, es apoyada por el resorte de recuperación 89. 

El gato B es de simple efecto y su pistón 95 es retraído

hacia abajo por uniBsorte ¡05.
El carro 52. está equipado de manera semejante y

SUS cuchillas son especialmente inclinadas bajo la acción 
de una varilla deslizante 8ia idéntica a la varilla 8. y ace 
clonada por el mismo gato B, por medio de una transmisión
que comprende otra palanca oscilante ¡Oía .

El trabajo de corte de los bucles de hilos se efec­

túa mientras que el conjunto del dispositivo de corte 15 está

copiado a la cadena de mallas por las mordazas 38, 39 y 
ara menos tiempo que el que emplea la cadena para recorrer 
a longitud de. una malla, mientras que el regreso de dicho



dispositivo de corte se efectúa después del descenso de dichas 
mordazas bajo la acción de un cuarto gato neumático D ( figura 3) 
cuyo cilindro 208 está fijado a la bancada 6 de la máquina, 
mientras que el vástago 209 de su pistón 2.11 está acoplado al 

chasis exterior 25 por un eje 212 que atraviesa una pata 213 

solidaria del vastago del pistón 209 y una chapa 2 ¡4 solidaria 

de la cara inferior de dichos chasis.

iodos los gatos, a saber: los dos gatos Ai y A2 de á.e— 

vación del chasis interior, el gato B de mando de la aplicación 

de las hojas contra las barras, los dos gatos Cl, 02 de acciona­

miento de los dos carros 51, 52 para el movimiento de corte, 

y el gato D de recuperación del conjunto del dispositivo de 

corte, están alimentados a partir de cualquier fuente convenien­
te de aire comprimidio, por medio de un distribuidor designado 

en su conjunto por 2ib ( figuras i y 3 ) áe cualquier tipo 
clásico adecuado, arrastrado con sincronismo riguroso por el 
movimiento de la cadena 2, a partir de un motor de reductor i, 

de accionamiento de dicha cadena. Se ha indicado en 2)7, 2)8,
219 y 220 las canalizaciones de alimentación de los gatos co­

rrespondientes.
íodas las cuchillas montadas sobre el carro 51 que se 

inclinan hacia la derecha cuando se mira la figura 3, están 

destinadas a cortar los bucles de hilos 11d en los lugares 
indicados confia de la figura b, es decir, sobre la cara pos­

terior de las barras formadoras 3, considerada en el sentido, 

de avance de la cadena, mientras que las cuchillas montadas 

sobre el otro carro 52 sirven para cortar los bucles de hilos 

án los lugares referenciados con I1b_ en la figura b, contra 

las caras delanteras de dichas barras.
El funcionamiento del di^ositivo es el siguiente:



Mientras la cadena avanza con el producto provisto 

de bucles de hilos sobre las barras formadoras 3, si dis­

tribuidor 2ib provoca la alimentación de los dos gatos mi 

y A2 de manera que haga ascender el chasis interior 3 ¡ preci— 

5 sámente en el momento en que las muescas superiores de las

mordazas 38, 39 se presentan delante de las poleas de colo­

cación 43, 44 de una de las mallas de la cadena.
Desde este momento, todo el conjunto de corte susten­

tado por el chasis exterior 25 es arrastrado por la cadena 

¡O & ia cual se incorpora temporalmente. Todas las cuchillas
se han colocado, en posición vertical, en los intervalos 

de las barras formadoras.
Inmediatamente después, el distribuidor 2ió asegura 

la alimentación del gato B cuyo pistón se eleva y, por me- 

í5 dio de las palancas acodadas 201, 201a y de las varillas
deslizantes 8¡, 8 <a, , provoca simultáneamente la aplicación 

de las hojas cortantes de todas las cuchillas contra las 

barras formadoras correspondientes,sobre las partes de éstas

no recubiertas por bucles de hilos .
20 E l  distribuidor 2 1b desencadena, seguidamente, la

alimentación de los dos gatos 01 y 02 que aseguran el des­

plazamiento de los dos carros 51, 52 en el chasis interior 

31, de modo que haga deslizar las hojas de las cuchillas 
a lo largo de las barras formadoras. Cada una de las cuchi- 

lias corta, por tanto, todos los bucles de hilos que se 
encuentren sobre la barra correspondiente a la mitad de la 
longitud de ésta, puesto que trabajan simultáneamente dos 

cuchillas, una detrás de otra, contra cada barra.
El distribuidor asegura, a continuación, la alimen- 

3° tación de los dos gatos a doble efecto C¡ y C2, en el sen­

tido inverso , para asegurar el regreso de las cuchillas,



que frotan en vacio contra las barras formadoras.

El distribuidor asegura seguidamente la evacuación 
del aire bajo presión del gato B, de forma que permita el re­

greso de las cuchillas a la posición vertical neutra bajo la 
5 acción de los resortes de recuperación 89 y ¡05.

Por tiltimo, el distribuidor 2 ¡o asegura el vaciado 
de los dos gatos de elevación Al y A2, de suerte que todo el 

equipo llevado por el chasis interior 31 vuelve a descender 

bajo la acción de su propio peso y que las hojas de las cuchi- 

,0 lias se separan de los intervalos de las barras, mientras que 

las mordazas 38 y 39 se separan de las poleas 43, 44 de colo­
cación sobre la cadena.

Todo el equipo de corte es retrotraído a su posición 
inicial mediante el gano B alimentado en este momento por el 

^  distribuidor 2]o, y queda listo para un nuevo ciclo que comen­

zará por la nueva ascensión del conjunto bajo la acción de 
los gatos A¡, A2.

Un ciclo completo dura, por tanto, exactamente el 
tiempo que emplea la cadena para desplazarse en la longitud 

20 de una malla; el tiempo completo de un ciclo comprende una

parte durante la cual el conjunto se eleva para acoplarse a 

la cadena, una parte durante la cual se acopla a la cadena, 

una parte durante la cual vuelve a descender y, por dltimo, 

una parte durante la cual vuelve a su posición de partida.

25 Los movimientos de subida y bajada y de retorno a la posición 

inicial, son prácticamente instantáneos, de suerte que queda 
ampliamente el tiempo necesario para la aplicación de las 

cuchillas contra las barras, para el movimiento deslizante de 

las cuchillas a lo largo de las barras al efectuar el corte 

y para su movimiento de retroceso durante el solo tiempo del30
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ciclo en que el dispositiv&^dá^bárty'eFtáMa.coplado a la cadena. 

Durante un ciclo, los ganchos orientados en un sentido

son cortados sobre una de las mallas de la cadena por las cu­

chillas de uno de los carras-,- mientras que durante el mismo 

ciclo, las cuchillas del ô -ro carro corean los gánenos orien­

tados en el otro sentido, sobre los bucles de hilos que se 

encuentran sobre una malla de la cadena separada de las pre­

cedente por otra malla.
Dicho de otra manera, los ganchos de una orientación 

determinada se cortan sobre una malla en uno de los carros 

en un cierto ciclo; durante el ciclo siguiente, esta malla 
se encuentra en la parte central del dispositivo y no está

sujeta a la acción de las cuchillas y, por el tercer ciclo, 
son los ganchos de orientación inversa los que, en el otro ca­

rro, sufren el corte. A cada ciclo, todos los bucles de una
son cortados en un sentido o en el otro, en cada uno de

los dos carros.
El corte de los bucles se hace, pues, de una manera 

enteramente automática y a un ritmo que no causa ningtin íe— 

traso en la salida del producto, ya que la velocidad del ciclo 

de corte está determinada por la velocidad del avance de la

cadena del producto fabricado.
En la figura 1 , se puede ver que se ha indicado, 

con í5a, un conjunto de corte de bucles idéntico al conjunto 

?5 que acabamos de describir más arriba en detalle, de tal 
forma que, mientras uno de los conjuntos está en funcionamiento 

se puede afilar o, enentualmente, revisar las cuchillas del 
otro conjunto, hallándose los dos conjuntos uno a continuación

de otro en el recorrido de la cadena.
Se sobreentiende que la invención no se limita a los 

modos de realización, seglin se ha descrito y representado a
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solo titulo de ejemplo, por ló^que' pueden aportarse

modificaciones, sin rebasar, por ello, el marco de la inven­
ción.

Así, por ejemplo, se podrían hacer trabajar simul­
táneamente varios conjuntos de corte, tales como, por ejemplo, 
los dos conjuntos }5 y ¡5a (figura *]), lo que daría mayor tiempo 
a cada conjunto para efectuar su trabajo.

NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como propio y nuevo a favor de Dn.

Jean BILLARANT, domiciliado en 2 Avenue Odette, Nogent sur 

Marne (Seine / Francia), lo especificado en las siguientes 
r eivind icaciones:

PRIMERA.- Perfeccionamientos en las máquinas automáticas para 

la fabricación de bandas flexibles provistas de elementos 

filiformes ganchudos, del tipo que comprende medios para 

conducir una capa de hilos paralelos de materia termoplásti— 
ca entre dos cadenas de barras que se intercalan entre si 
temporalmente para ondular los hilos, mientras que una placa 

de materia plástica flexible se deposita sobre ona cara de 
la capa así ondulada y de medios para cortar los bucles enrai­

zados en la placa flexible de materia plástica para trans­

formarlos en ganchos, caracterizados en que la máquina va do­
tada de un dispositivo automático de corte de los bucles de 

hilos que comprende: un primer chasis móvil en una trayecto­

ria paralela a una parte de la cadena de barras que llevan 

bucles de hilos enraizados en la placa de materia plástica, 

un segundo chasis llevado por el primero y móvil sobre éste 

de suerte que pueda aproximarse y alejarse de la cadena, cu­

chillas sustentadas por un carro móvil sobre el segundo chasis
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en una dirección paralela a las barras de la cadena, de tal 
suerte que, por una parte, cuando el segundo chasis está aleja­

do de la cadena las cuchillas están alejadas de las barras, 
mientras que cuando se aproxima a éstas, las cuchillas son arli- 
cadas contra las barras y que, por otra parte, cuando el carro 
portacuchillas está en las extremidades de su recorrido, las 

cuchillas son aplicadas contra una parte de las barras no re­

cubiertas de bucles de hilos, y medios para hacer al primer 
chasis temporalmente solidario de la cadena, para retrotraerlo 

a su posición inicial, para desplazar el segundo chasis sobre 

el primero, y para desplazar el carro portacuchillas sobre el 

segundo chasis.
SEGUNDA.- Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la 

primera reivindicación caracterizados en que, dado que la ca­

dena está constituida por mallas articuladas las unas en las 
otras y que cada uno lleva un námero determinado de barras, el 
carro lleva el mismo número de cuchillas destinadas a cortar 

los bucles de hilos de que son portadoras las barras correspon- 

Uj_gn"t¡gg, y los medios para hacer el primer chasis temporalmente 

solidario de la cadena y para retrotraerlo a su posición ini­

cial están concebidos y dispuestos de forma que se produzca 
un ciclo completo de corte cada vez que la cadena ha avanzado 

una, longitud múltiple de la de la malla.
TERCERA.— Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la 

primera reivindicación caracterizados en que los medios que 

permiten hacer al primer chasis temporalmente solidario de la 

cadena, están constituidos por un muñón que lleva uno ¿e estos 

dos órganos y que viene a introducirse en una mor caja unida al

otro órgano.
CUARTA.- Los mismos perfeccionamientos a que se refieren las 

reivindicaciones primera y tercera, caracterizados en que cada
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eslabón áe la cadena lleva nn muñón y la mortaja correspondien­

te está practicada en una mordaza solidaria del segundo chasis, 

siendo el recorrido de los medios de retroceso del primer cha­

sis igual a la longitud de una malla de la cadena.
QUINTA.- Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la 

primera reivindicación, caracterizados en que el primer chasis 

está montado con deslizamiento en correderas del bastidor de 

la bancada de la máquina, paralelas a la parte considerada de 

la cadena.
SEXTA.- Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la 

primera reivindicación, caracterizados en que cada una de 

las cuchillas está sustentada por el chasis mediante un eje 
raralelo a la dirección de las barras y es atraído elástica­
mente en el sentido que la aleja de la barra correspondiente, 

mientras que otros medios la hacenpivotar elásticamente en el 

sentido de su aplicación contra dicha barra.
SEPTICA.- Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la 

priíRera reivindicación, caracterizados en que las cuchillas 
están,unidas mediante un resorte a una varilla deslizante en 

el carro, en una dirección perpendicular a la dirección del 

desplazamiento de dicho carro sobre el segundo chasis, y so­

metida a la acción de una leva móvil sobre dicho s egundo cha­

sis para poner las cuchillas en presión automáticamente. 
OCTAVA.- Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la 

primera reivindicación, caracterizados en que por lo-menos 

uno de los medios para hacer el primer chasis temporalmente 
solidario de la cadena, -ara retrotraerlo a su punto inicial, 
nara desplazar el segundo chasis sobre el primero, y para 
desplazar el carro portacuchillas sobre el segundo chasis, 

está constituido por un gato hidráulico de fluido bajo presión, 

controlado por un distribuidor accionado en sincrnnismo con

la cadena.



NOVENA.- Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la

primera reivindicación, caracterizados en que el carro porta- 

cuchillas está dividido en dos partes colocadas de forma que 
se encuentren frente a dos mallas diferentes de la cadena, 

estando las cuchillas de una de dichas partes dispuestas para 

cortar los bucles destinados a formar los ^anchos orienta­
dos en un sentido mientras que las cuchillas de la otra par­

te están dispuestas para cortar los bucles destinados a for­

mar los ganchos orientados en el otro sentido.
DECIMA.- Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la 

primera reivindicación, caracterizados en que cada cuchilla 

comprende una hoja de forma piramidal triangular, una de 

cuyas caras se aplica de plano concra la barras correspondien­
te, mientras que su aris*ca opuesta está aguzada y constituye 
la arista de corte de los hilos, estando dirigida la punca 

hacia adelante en r elación al sentido de avance del carro para 

el corte.
UNDECTW'A.- Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la 

primera reiviüdicación, caracterizados en que cuando el pro­

ducto presenta una zona central sin bucles de hilos, una pri­

mera cuchilla está dispuesta inicialmente al borde del produc­
to y una segunda cuchilla en la zona central mencionada, sien­

do entonces el recorrido de las cuchillas sensiblemente igual 

a solo la mitad del ancho del producto.
DUODECIMA.- Los mismos perfeccionamientos a que se refiere 

la primera reivindicación, caracterizados en que la máquina 
comnrende dos dispositivos de corte colocados uno a continua­
ción del otro en el trayecto de la parte de cadena precitada, 
a fin de que, mientras que uno cualpiera de ellos está en ser­
vicio, pueda el otro ponerse fuera del servicio o ser'reti­

rado para su afilado o entretenimiento.



D¿jCL,:a-'EROERA.- Los mismos perfecciona¡aientos a que se refiere 

la primera rivindicación, caracterizados en que varios disposi­
tivos de corte, colocados los unos a continuación de los otros 

en el trayecto de la parte de cadena precitada, son acciona—
5 dos simultáneamente.

PEOIMACUARDA.- PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA LA 

FABRICACION DE BANDAS FLEXIBLES PROVIS1AS DE ELSuENTOS EN 
FORMA DE GANCHO.

ral y como se deja descrito en la memoria precedente 

¡u que consta de veinte hojas foliadas y mecanografiadas por

una sola de sus caras y dos hojas de planos.

Madrid, 30 de Noviembre de 1.%4 

P.A. de Dn. Jean BILLARANT

Tictor Gil Vega
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