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PATENI'E DE INVENCION

que por veinte sflos ge solicita a favor de Dn. Jean BILLARANY,
de nacionalidad francesa, con domicilio en 2, avenue Odette,
Nogent-sur-Marne, (Seine/Francia), y que ha de recaer sobre
PERFECCIONAMIENTOSEN LAS MAQUINAS PARA LA FABRICACION DE BANDAS
FLEXIBLES "PROVISTAS DE ELEMENTOS EN FORMA DE GANCHO .

Memoria descriptiva

El registro de la Patente de Invencidn que se solicita

tiene por objeto garantizer la explotacién exclusiva en todo

el territvorio nacional y sus posesiones de un perfeccionamienvog
en las mdquinas para la fabricacidn de bandas flexibles provis—
tas de elementos en forma de gancho, conforme se describe g con-

tinuacidn y se representa grdficamento en los adjuntos dibujos.
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Ia invencién se refiere a las mdquinas para la fabri-
cacidn continua de bandas flexibles provistas de elementos fi-
liformes en gancho, del tipo que comprende medios para conducir
une, capa de hilos paralelos de materia termopldstica entre dos
cadenas de barras que se interpenetran temporalmente para on-
dular los hilos, mientras que una capa de materia pldstica flexi:.
ble va siendo depositada sobre una cara de la capa asi ondula-
da, y de medios para corbtar los bucles enraizados en la pla-
ca flexible de materia pldstica, para transformarlos en gan—
chos.,

Ia invencién apunta, mds particularmente, a los medios
de corte de los bucles o rizos de hilos bajo la forma de un dis-
positivo awtomdtico.

Segin la caracteristica principal de la invencidn, es-
te dispositivo comprender un primer chasis mévil sobre una tra-
yectoria paralela a una parte de la cadena de barras que lle—
va bucles de hilos enraizados en la placa de materia pléstica,
un s egundo chasis llevado por el primero y mévil sobre éste,
de forma que pueda aproximarse ¥y alejarse de la cadena, cuchi-
1las llevadas por un carro mévil sobre el segundo chasis en una
direccién paralela a las barras de la cadena, de tal forma,
que, por una parte, cuando el segundo chasis estd alejado de
la cadena, las cuchillas estdn alejadas de las barras, mien-
tras que, cuando el mismo es aproximado a la cadena, las cuchi-
llas se aplican contra las barras, y queé, por otra parte, cuan-
do el carro porta-cuchillas estd en las extremidades de su
curso, las cuchillas se aplican contra una parte de las barras
no recubiertas de bucles o rizos de hilos, ¥ medios para hacer
el primer chasis temporalmente solidario de la cadena, para

retrotraerlo a su posicién inicial, para desplazar el segundo
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chasis sobre el primero y para desplazar el carro porta-cu-

chillas sobre el segundo hhasis.

Lo invencidén tiene igualmente por objeto modos de rea-
lizacién que comprenden, por lo menos, una de las caracte-
risticas siguientes:

a. Estando la cadena constituida por mallas articula-
das las unas en las otras y llevando cada una un numero deter-
minado de barras, el carro lleva el mismo numero de cuchillas
destinadas a cortar los bucles de hilos llevados por las be-
rras correspondientes, y los medios para hacer el primer che-
gis, temporaluente, solidario de la cadena y para reirotraer-
lo a su posicifn inicial esitdn concebidos y dispuestvos de for-
ma que venga lugar un ciclo completo de corie cada vez que la
cadena ha avanzado una longitud miltiple de la de una malla.

b. Los medios que permiten hacer el primer chasis,
temporalmente solidario de la cadena estdn constituidos por
un mufién llevado por uno de estos Organos y que viene a in-—
troducirse en una mortajs existente en el otro dérgano.

¢. Cada malla de la cadena lleva un mufién y la morta-
ja correspondiente estd labrada en una mordaza solidaria del
segundo chasis, siendo los medios de retroceso del primer
chasis iguales a la longitud de una malla de la cadena.

d, El primer chasis estd:. montado, con posibilidad
de deslizamiento, en correderas de la bancada de la mdquina,
paralelas a la parte considerada de la cadena.

e. Cada una de las cuchillas estd sustentada por el
carro mediante un eje paralelo a la direccidn de las barras
v es atraida eldsticamente, en el sentido que la aleja de la
barra correspondiente, mientras que otros medios la hacen

pivotar eldsticamente en el sentido de su aplicacidén contra

dicha barra.
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f. Ias cuchillags estdn unidas por medio de un resor-

te a una varilla deslizanie en el carro en una direccidn per-
pendicular a la del desplazamiento de dicho carro sobre el
segundo chasis y sometida a la aceidén de uns leva mévil so-
bre este segundo chasis.

g. Uno, por lo menos, de los medios para hacer el
primer chasis temporalmente solidario d e la cadena, para
retrotraerlo a su punto inicial, para desplazar el s egundo
chasis sobre el primero, y para desplazar el carro porta-cu-
chillas sobre dlzsegundo chasis estd constituldo por gatos
de fluido bajo presién, controlados por un distribuidor y
gccionados sincrénicamente con la cadena.

h. &l carro porta-cuchillas estd dividido en dos
parte colocedas de forma que se encuentren frente a dos ma-
1las diferentes de la cadena, nelldndose dispuestas las cu-

dhillas de una de dichas partes pxra cortar los bucles desti-

. nados a formar ganchos orientados en un sentido, mientras que

las cuchillas de la otra parte estdn dispuestas para cortar
1los bucles destinados a formar los ganchos orientados enel
otro sentido.

i. Cada cuchilla comprende una hoja de forms piram-—
dal triangular, una de cuyas caras Se aplica, de plano,
contra la barra correspondiente, mientras que'su arista opues—
ta estd aguzada y constituye 1a arista de corte de los hilos »
estando la punta dirigida hacia delante, en relacién al
sentido de avance del carro para el corte.

j. Cuando el producto presenta una zona central sin
bucles de hilos, una primera cuchilla estd dispuesta ini-
cialmente al borde del producto y una segunda cuchilla en
1s zona central precitada, siendo el recorrido de las cu-

chillas, enbtonces, sensiblemente igual a la nitad solamente

de la anchura del producto.
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k. La mdquina comprende 3os dispositivos de corte,
colocados el uno a continuacidn dei otro en el trayecto de la
parte de cadena precitada, a fin de que, durante el tiempo
en que cualquiers de ellos estd en servieio, el otra pueda
ser puegto fuera de servicio o retirado para su afilado o
entretenimiento.,

1. Varios dispositivos de corte, colocados los unos
a continuacién de los otros, en el trayecto de la parte de
cadena precitada, son accionados simultdneamente,

Iz invencidn se comprenderd mejor con la lectura de
la descripeidn siguiente y el examen de los dfbujos adjuntos
que muestran, a tivulo de ejemplo, nowlimitavivo, uns for—
ma de realizacidén de una méquina para la fabricacidén de ban-
das flexibles provistas de elementos en gancho, equipada
con un dispositivo de corte, segin la invencién.

En los dibujos:
~ la figura ; representa, esquemdticamente, de perfil, el
conjunio de lag méquina;

- la figura 2 es, & mayor escala, uns seéccidén hecha si-
guiendo le lines II-IT de la figura i;

— la figura 2a muestra un detalle en seccidn, siguiendo la
linea ITa - IIa de la figura 2;

— la figura 3} es una seccién hecha siguiendo la linea III-III
de la figura 2;

— la figura 4 muestra, todavia a mayor escala, una cuchilla
tal como se ve en la figura 2;

~ lg figura 5 es una vista, en planta, correspondiente a
la figura 4, a mgyor escala;

- la figura 6 es una vista de perfil correspondiente a la
figura 4 que muestra el trabajo de las cuchillas;

- la figura T muestra, a mayor escala, el trabajo de las
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cuchillas sobre el conjunto de la anchura del producto, tal

como se observa en la parte superior de la figura 2.

No se va a describir en detalle la mdquina de fabri-
cacién de la banda flexible provista de los elementos rizados
que se trata de cortar, para hacer de ellos ganchos, ya que
esta mdquina no forma parte de la invencidn, y nos atendremos,
golamente, al digpositivo de corte de dichos rizos o bucles.,

Se recordard simplemente que los hilos i1 (figura i)
de materia pldstica, tal como el "Ny16n$ son tensados entre
el final de la banda de producto en curso de fabricacidn y

los reguladores de tensibén de un caballete de urdidor (no
representado)?qpe un motor eléctrico | arrasira una cadena su-
perior 2 (véase también la figura 2) de barras formadoras 3,
asi como una cadena inferior 4 de contrabarras, por medio
de una transmisidén que comprende un drbol oblicuo 5.

Lag contrabarras sufren una sucesidén de desplaza-—
mientos verticales en el curso de su paso en la mdquina;

s cars superior levanta la capa de hilos subiendo cada con-—
trabarrae solo a su turno entre dos barras formadoras. Por
egte movimiento mete cada hilo entre dos barras formsdoras,
haciéndole formar dos bucles 113 ( figura o), tirando, este

movimiento, una longitud de cada hilo ,sensiblemente igual
a dos veces la  ofundidad del bucles

Los bucles de hilo son sometidos al calor radiante
deruna resistencia eldctrica 8 ( figura 1) de suerte gue
quedan liberados de toda tensidn interna que pudieran tener
en si y por el que, dichos bucles, sufren ya una formacibn

~evia en su parte superior iic que serd, seguidamente, em—

- en la placa 10 de materia pldsticas
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Una matriz de extrusién 9 ( figura 1) deposita, so—
bre la superficie continua formads por las caras superiores
de lag barras y de las contrabarras, una capa de materia plds—
tica que forma una banda o placa 10 (véanse también las fi-
guras 6 y 7 ) que recubre completamente los bucles de hilo
11¢ levantados por las contrabarras.

Segln va teniendo lugar la progresidén simultdnea de
las cadenas de barras y de contrabarras, se forman nuevos
bucles de hilos que se recubren por la banda de materia plés—
tica depositada en forma continua sobre las barras.

EL producto se presenta, por tanto, bajo la forma
de una bands de materia pldstica en la cual estdn ancladas las
cimas de todos los bucles de hilos 1ig situados sobre la ca-
ra superior de la capa ondulada de hilos ( figura 7).

Tas contrabarras se desprenden libremente del produc—
to hacia abajoy despuds, este dltimo, formado sobre la cade—f
na de barras, prosigue su trayecto dentro de un horno 1.3, don-~
de quedan formados los hilos de m teria pldstica. Se enfrian,
seguidamente, en una zona deignada por 14 y llegan al dispo-
sitivo i5 de corte de los bucles.

Bl producta pasa, a continuacidén, sobre un rodillo 17,
mientras que la cadena 2 de barras prosigue su camino horizontal
rectilineo hasta el tambor 18, abriéndose los ganchos de hilos
gara desprenderse de las barras ¥ recobrando su forma inicial
por efecto de su propila elasticidad. E1l producto terminado,
después de comprobacidn, se enrolla sobre una bobina 19 de
almacenamiento.

Ahora se va a describir, en d etalle, el digpositivo
de corte i5 que transforma los bucles en ganchos.

Sobre la seccién trensversel a gran escala de la

figura 2, se encumtran de nuevo las barras formgdoras 3 en-
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cagtradas en las mallas 2f que forman la cadena super;i.or 2,
la cual se desplaza en lags gulas 22 solidarias de dos lar-
gusros 27 de la bancada 6 de la méquina.

Bn el chasis exterior 25, puede deslizarse vertical-—
mente un chagis interior 31 ( véase también la figura 3) guia-
do por las correderas 32, 33 ( figura 2a ) que pertenecen res-—
pectivanente a estos dos chasis y que a3stdn provistas de fi-
las de agujas de rodamiento 30. El chasis interior 31 estd
mantenido por los pistones 34, 35 de dos gatos de aire com-
primido ( u otro fluido ) At, 42 de efecto simple, cuyos ci-
lindros 36, 37 son solidarios del chasis exterior 35.

El chasis interior 3 se prolongs hacia arriba por
dos mordazas 38, 39 cuyas extremidades superiores presentan
muescas vaciadas 41, 42 destinadas a introducirse sobre po-—
leas de colocacibn 43, 44 montadas sobre las caras laterales
de cada malla 24 en la mitad de la longitud de ésta.

El chasis interior 31 estéd representado eﬁ su posicidén
alta, para la cual las muescas 41, 42 estén metidas sobre las
poleas de colocacién de una malla. Cuando el chasis 31 descien~
de a su posicién baja, para lo cual los pistones 34, 35 de
los gatos estan bajados contra los fondos de los cilindros
correspondientes 36, 37, Ilos trozos superiores de las morda—
zas 38, 39, solidarias del chasis interior 3i, se encuentran
o un nivel inferior al de las poleas 43, 44 de suerte que és~
tas pueden desplazarse libremente, con la cadena superior 2,
gin a rrastrar dicho chasis.

El conjunto del dispositivo de corte 15 es doble ¥
sensiblemente simétrico en relacién a un plano perpendicu~

lar a la direccién de la cadena 2 de barras formadoras que pa—

sa por la mitdad de 1la longitud de dicho conjuntso.
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En la parte superior del chasis interior 31, pueden

desligzarse dos carros 51, 52 , por ejemplo, por medio de filas
de agujas 53, 54, 55, 5b, respectlvamente.

Bl deslizamiento de estos dos carros estd asegurado
por dos gatos de aire comprimido, de doble efecto, preferente—
mente de amortiguador, tales como el gato C1 ( figura 2) cuyo
cilindro 65 es solidario del chasis interior 31, mientras que
el vdstago 66 de su pistén estd oprimido en un collar of (fi-
guras 2 y 3 ) provisto de un sornillo de blocaje 68. &1 vdastago
del pistén oo estd provisto de una prolongacién 57 guiada en
un manguito 58 fijado al chasis 3i.

Cada uno de los dos carros, 51, 52 lleva un nimero de
pares de cuchillas 7i, 72 iguales a la mitad del ndmero de ba—
rras 3 que comprende cada malla 21 de la cadena superior 2.

Cuando el carro 51 ocupa la posicién representada en la
figura 2, las cuchillas, tgles como Ti, de todos los pares de
cuchillas, se encuentran en el centro de la benda de producto
0 £ ver también figura 7), es decir, frente a un punto des-
provisto de bucles de nilos, y la otra cuchilla 72 se encuen—
tra frente al borde de la banda, es decir, igualmente enfren—
tada con un punto no provisto de bucles de hilos.

Cada cuchilla, tal como T7i o 72, comprende un cuerpo
73 ( figuras 4 a 6 ) de forma general mds gruesa por un lado que
por el otro, provisto en su parte superior de una hoja cortan—
te 74 y en su parte inferior de una cola 75. El cuerpo 73 pre-
senta un alesaje To por el cual estd enfilado sobre una vari-
11a horizontsl 77 ( ver también las figuras 2y 3 ). Todas las
varillas, tales como 77, de articulacién de las cuchillas estén

sustentadas por una placa 78 ( figura 3) fijada por los tormi-

1los 79, sobre la cima del carro Hie
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Cada cuchilla, tal como 7i, puede ocupar, bien una po-
sicidén inactiva vertical, como se representa en 7,2 en la
figura © enitrazos mixtos, o bien una posicién inclinada, co~-
mo se representa en trazos llenos en Ti. En esta Ultima
posicidn, una cara Tia ( figura 5) de la hoja cortante T4
se encuentra aplicadg contra la cara correspondiente de una
barra formadora 3 y una arista 74b , preferentemente estria-
da, que es cortante y estd inclinada con respecto a la cara
T4a formando con ella un dngulo agudo, se puede insertar
fdcilmente entre dicha cara de barra 3 y el bucle de hilo 114 ,
cuando la hoja se desplaza en el sentido de la flecha £; (fi~
gura 5). &n otros términos, la parte extrema activa de cada
cuchilla es de forua pirawidal triangular muy aguda, se des-
plaza, para cortar, la punta hacia delante, con una cara T4a
de plano contra una barra, siendo su arista cortante la opues—
ta a dicha cara.

Puedenhacerse pasar, simultdneamente, todas las cu—
chillas de un carro, de su posicidén vertical neutra a su po-—
gicidn inclinada de trabajo, mediante un dispositivo que
comprende una varilla 8| ( figura 3) que se desliza en el
carro 5] en una direccidén paralela a la direccién general
de la cadena 2 y sobre la cual estdn enfiladas, alternativa—
mente, anillos sujetadores 83 y hojas de resorte plano 84
( véase también la figura 2) convenientemente recortadas, cu-
yas dos extremiades estén introducidas respectivamente en las
hendiduras 85 ( figuras 4 y © ) las colas 75 de las cuchillas
de un mismo par. El apilado de arandelas y de resortes gobre
la varilla 8i se apoya, por una de sus extremidades, contra
un respaldo 86 de dicha varilla, y por su otra extrenidad,

sobre una anilla 87 enclavijada sobre dicha varilla.
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Ig varilla 8, es atraida en el sentido que vuelve

a poner todas las cuchillas en posicibn inactiva vertical por
medio de un resorte 89 que se apoya, DPOTr una de sus extremi-
dades, contra un collerin 9i de dicha varilla y, por su otra
extremidad, en el fondo de una capucha 92 fijada al chagis
interior 3.(%.

Es accionada en el otro sentido, es decir, en el
sentido que aplica las hojas cortantes de las cuchillas con—
tra las barras formadoras, por medio de otro gato de aire
comprimido B ( figura 3) cuyo cilindro 94 es solidario del
chasis interior 31 & cuyo vdstago de pistén 96 lleva dos
platos 97, 98 que oprimen una polea 99 montada sobre un bra-—
%o de una valanca de dos brazos 109 que pivota, por un
vértice, sobre un eje 102 llevado por dicho chasis, ¥ cuyo
otro brazo i03 forma una regleta de direccién paralela a la
direccién de desplazamiento del carro 5, y contra la cual
le, exbtremidad correspondiente de la varilla.8i, provista deé
una polea 104, es apoyada por el resorte de recuperacidn 89.
El gato B es de simple efecto y su pistén 95 es retraldo
hacia abajo por unIssorse 105.

7] carro 52 estd equipado de manera semejante ¥
gus cuchillas son especialmente inclinadas bajo la accl6n
de una varilla deslizante 8ia jdéntica a la varilla 8i ¥y ace
cionada por el mismo gato B, por medio de una t rensmisién
que comprende otra palanca oscilante 101& .

£l trabajo de corte de los %ucles de hilos se efec—
tug mientras que el conjunto del dispositivo de corte 15 estd
acoplado 2 1s cadena de mallas por las mordazas 38, 397
g menos tiempo que el que emplea la cadena para recorrer

dur
la longitud de una malla, mientras que el regreso de dicho



20

25

30

v ¥ N
é. 4 &
- - o S g g g FU G

12 i M A( 5
u A

J \.‘J k.r \J ?leuzrtur 8
dispositivo de corte se efectua después del descenso de dichas
mordazas bajo la accibén de un cuarto gato neumdtico D ( figura 3)

cuyo cilindro 208 estd fijado a la bancada 6 de la mdquina,

- mientras que el vdstago 209 de su pistdén 2i1 estd acoplado al

chasis exterior 25 por un eje 212 gue atraviesa una pata 213
solidaria del vdstago del pistdén 209 y una chapa 214 solidaria
de la cara inferior de dichos chasis.

i'odos los gatos, a saber: los dos gatos A1 y A2 de de—
vacidén del chasis interior, el gato B de mando de la gplicacién
de las hojas contra las barras, los dos gatos Ci, U2 de acciona-
miento de los dos carros 51, 52 para el movimiento de corte,

y el gato D de recuperacidn qel conjunto del dispositivo de
corte, estdn alimentados a partir de cualquier fuente convenien-
te de aire comprimidio, por medio de un distribuidor designado
en su conjunto por 216 ( figuras | y 3 ) de cualquier tipo
cldsico adecuado, arrastrado con sincronismo rigurecso por el
movimiento de la cadena 2, a partir de un motor de reductor i,
de accionamiento de dicha cadena. Se ha indicado en 217, 218,
219 y 220 las canalizaciones de alimentacidén de los gatos co—
rrespondientes.

Yodas las cuchillas montadas sobre el carro 51 que se
inclinan hacia la derecha cuando se mira la figura 3, estdn
destinadas a cortar los bucles de hilos 11d en los lugares
indicados con j.1a de la figura b, es decir, sobre la cara pos—
terior de las barres formadoras 3, considerada en el sentida
de avance de la cadena, mientras que las cuchillas montadas
sobre el otro carro 52 sirven para cortar los bucles de hilos
dn los lugares referenciados con i1h en ls fisuras 6, contra
las caras delanteras de dichas barras.

El funcionamiento del dispositivo es el siguiente:
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Mientras la cadenaavanza con el producto provisto
de bucles de hilos sobre las barras formadoras 3, el dis—~
tribuidor 216 provoca la alimentacidén de los dos gatos 4
vy A2 de manera que haga ascender el chasis interior 31 preci-
samente en el momento en que las muescas superiores de las
mordazas 38, 39 se presentan delante de las poleas de colo=-
cacién 43, 44 de una de las mallas de la cadena.

Desde este momento, todo el conjunto de corte susten—
tado por el chasis exterior 25 es arrastrado por la cadena
a 1la cual se incorpora fTemporalmente, Todas las cuchillas
se han colocado, en posicién vertical, en los intervalos
de las barras formadoras.

Inmediatamente después, el distribuidor 216 asegura
la alimentacidn del gato B cuyo pistbén se eleva y, por me—
dio de las palancas acodadas 201, 201a y de las varillas
deslizantes 8i, 8ia , provoca simultdnesmente la aplicacién
de las hojas cortantes de todas las cuchillas contra las
barras formadoras correspondientessobre las partes de éstas
no recubiertas por bucles de hilos .

B 1 distribuidor 216 desencadena, seguidamente, la
alimentacién de los dos gatos U] ¥ U2 que aseguran el des—
plazamiento de los dos carros 51, 52 en ol chasis interior
31, de modo que haga deslizar las hojas de las cuchillas
a lo largo de las barras formadoras. Cada una de las cuchi-
1las corta, por tanto, todos los bucles de hilos que se
encueniren sobre la barra correspondiente a la mitad de la
longitud de ésta, puesto que trabajan simultdneamente dos
cuchillas, una detrds de otra, contra cada barra.

Bl distribuidor asegura, a continuacién, la alimen—
tacién de los dos gatos a doble efecto Ci y €2, en el sen—

tido inverso , para asegurar el regreso de las cuchillas,
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que frotan en vacio contra las barras formadoras.

El distribuidor asegura seguidamente la evacuacidn
del aire bajo presidén del gato B, de forma gue permita el re-
greso de las cuchillas a la posicidén vertical neutra bajo la
accidn de los resortes de recuperacidn 89 y ;05.

Por Ulvimo, el distribuidor 2o asegura el vaciado
de los dos gatos de elevacidn 41 y 42, de suerte que todo el
equipo llevado por el chasis interior 31 vuelve a descender
bajo la accidén de su propio peso y que las hojas de las cuchi-
llas se separan de los intervalos de las barras, mientras que
las mordazas 38 y 39 se separan de las poleas 43, 44 de colo~ .
cacién sobre la cadena.

Todo el equipo de corte es retrotraido a su posicién
inicial mediante el gavo B alimentado en este momento por el
distribuidor 2jv, y queda listo para un nuevo ciclo que comen—
zard por la nueva ascensién del conjunto bajo la accién de
los gatos Aj, AZ.

Un ciclo completo dura, por tanto, exactamente el
tiempo que emplea la cadena para desplazarse en la longitud
de una malla; el tiempo complsto de un ciclo comprende una
parte dﬁrante la cual el conjunto se eleva para acoplarse a
la cadena, uha parte durante la cual se¢ acople a la cadensa,
una parte durante la cual vuelve a descender y, por dltimo,
una parte durante la cual vuelve a su posicién de partida.

Los movimientos de subida y bajada y de retorno a la posicién
inicial, son practicamente instantdneos, de suerte que queda
ampliamente el tiempo necesario para la gplicacidn de las
cuchillas contra las barras, para el movimiento deslizante de
las cuchillas a lo largo de las barras al efectuar el corte

¥ para su movimiento de retroceso durante el solo tiempo del
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ciclo en que el dispositivaﬁdéJbéft%;e' & acoplado a la cadena.

Durante un ciclo, los ganchos orientados en un sentido
son cortados sobre una de las mallas de la cadena por las cu-
chillas de uno de los carrosy mientras gue durante el mismo
ciclo, las cuchillas del otro carro corvan los gancnos orien-
tados en el otro sentido, sobre los bucles de hilos que se
encuentran sobre una malla de la cadena separada de las pre-
cedente por otra mallas

Dicho de otra manera, los ganchos de una orientacibn
determinada se cortan sobre una malla en uno de los carros
en un cierto ciclo: durante el ciclo siguiente, esta malla
ge encuentra en la parte central del dispositivo y no estd
sujeta a la accidn de las cuchillas y, por el Tercer ciclo,
son los ganchos de orientacidén inversa los que, en el otro ca-
rro, sufren el corte., A cada ciclo, todos los bucles de una
malla son cortados en un sentido o en el otro, en cada uno ée
los dos carros.

El corte de los bucles se hace, pues, de una manera
enteramente automdtica y & un ritmo que no causa ningin re-
tréso en le salida del producto, ya gque la velocidad del ciclo
de corte estd determinada por le velocidad del avance de la
cadena del producto fabricado.

En la figura 1 , se puede ver que se ha indicado,
con i5a, un conjunto de corte de bucles idéntico al conjunto
15 que acabamos de describir mds arriba en detalle, de tal
forma que, mientras uno de los conjuntos estd en funcionamiento
se puede afilar o, ementualmente, revisar las cuchillas del
otro conjunto, halldndose los dos conjuntos uno a continuacidn
de otro en el recorrido de la cadena.

Se gobreentiende que la invencidn no se ligita a los

modos de realilzacién, segin se ha descrito ¥y representado a
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solo titulo de ejemplo, por lojngjpueden aportarse numerosas

modificaciones, sin rebasar, por ello, el marco de la inven—
cidn,

Asi, por ejemplo, se podrign hacer trabajar simul-
tdneamente varios conjuntos de corte, tales como, por ejemplo,
los dos conjuntos 15 y i5a (figura 1), lo que daria mgyor tiempo

a cada conjunto para efectuar su trabajo.

NOT4 DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como propio y nuevo a favor de Dn.

Jean BILLARANY, domiciliado en 2 Avenue Odette, Nogent sur
liarne (Seine / Francia), lo especificado en las sigufentes
relvindicaciones:

PRINERA,~ Perfeccionamientos en las méquinas automdticas para
la fabricacién de bandas flexibles provistas de elementos
filiformes ganchudos, del tipo que comprende medios para
conducir una capa de hilos paralelos de materia termopldsti-
ca entre dos cadenas de barras que se intercalan entre si
temporalmente vara ondular los hilos, mientras que una placa
de materia pldstica flexible se deposita sobre una cara de

la capa asi ondulada y de medios para cortar los bucles enrai—
zados en la placa flexible de materia pldstica para trans-
formarlos en ganchos, caracterizados en que la mdquina va do-
tada de un dispositivo automdtico de corte de los bucles de
hilos que comprende: un primer chasis mdévil en una trayecto-
ria paralela a una parte de la cadena de barras gque llevan
bucles de hilos enraizados en la placa de materig pldstica,
un segundo chasis llevado por el primero y mévil sobre éste

de suerte que pueda aproximarse y alejarse de la cadena, cu-

chillas sustentadas por un carro mévil sobre el segundo chasis
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en una direccidén paralela a las barras de la cadena, de tal
suerte que, wor una parte, cuando el segundo chasis estd aleja-
do de la cadena las cuchillas estdn alejadas de las barras,
mientras que cuando se arroxima & éstas, las cuchillas son anli-
cadas contra las barras y gue, por otra parte, cuando el carro
portacuchillas estd en las extrenidades de su recorrido, las
cuchillas son aplicadas contra una parte de las barras no re-
cubiertas de bucles de hilos, y medios para hacer al primer
chasis teuporalmente solidario de la cadena, para retrotraerlo
a su posicidn inicial, para desplazar el segundo chasis sobre
el primero, y para desplazar el carro portacuchillas sobre el
segundo chasis.

SECUNDA.- Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la
primera reivindicacién caracterigados en gue, dado que la ca-
dena estd constituida por mallas articuladas las unas en las
otras y gue cada uno lleva un niémero determinado de barras, el
carro lleva el mismo ndmero de cuchillas destinadas a cortar
log bucles de hilos de que son portadoras las barras correspon-
dientes, y los medios para hacer el primer chasis temporalnente
solidario de la cadena y para retrotraerlo a su posicidn ini-
cial estdn concebidos y dispuestos de forme que se produzca

un ciclo completo de corte cada vez gque la cadena ha avanzado
uns, longitud miltiple de la de la malla.

PERCERA.- Dos mismos perfeccionamientos a que se refiere la
primera reivindicacién caracterizados en que los medios que
permiten hacer al primer chasis temporalmente solidario de la
cadena, estdn constlituiaos por un mufion que lleva unc de estos
dos d6rganos y que viene a introducirse en una moritaja unida al
otro drgano.

CUARMA.- Los mismos perfecclonamientos & que s€ refieren las

reivindicaciones primera y tercera, caracterizados en que cada
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eslabbn de la cadena lleva un mufion y la mortaja correspondien-
te estd practicada en una mordaza solidaria del segundo chasils,
siendo el recorrido de los medios de retroceso del primer cha-
sis igual a la longitud de una malla de la cadena.
GUIH‘A.- Los mismos perfeccionamientos a gue se refiere la
primera reivindicacidén, caracterizados en gue el priwer chasis
estd montado con deslizamiento en correderas del bastidor de
la bancada de la mdguina, paralelas a la parte considerada de
la cadena.
SEYTA.- Los mismos perfecclonamientos a que se refiere la
primera reivindicacidn, caracterizados en que cada una de
las cuchillas estd sustentada por el chasis mediante un eje
paralelo a la direccién de las barras y es atraldo eldstica—
mente en el sentido que la aleja de la barra correspondiente,
mientras que otros medios la hacenpivotar eldsticamente en el
sentido de su aplicacidén contra dicha barra.
SEPUIMA.—~ Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la
primera reivindicacién, caracterizados en que las cuchillas
estdn unidas mediante un resorte a una varilla deslizante en
el carro, en una Gireccidén perpendicular a la direccidn del
desnlazamiento de dicho carro sobre el segundo chasis, y so-
metida s la accidn de una leve mévil sobre dicho segundo cha-
sis para poner las cuchillas en presidén avtomdticamente.
OCrAVA,~ Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la
prinera reivindicacidn, caracterizados en que por lo-menos
uno de los medios nara hacer el primer chasls temporalmente
solidario de la cadena, ~ara retrotraerlo a su punto inicial,
para desplazar el segundo chasis sobre el primero, y para
desplazar el carro portacuchillas sobre el segundo chasis,
eatd constituido por un gato hidrdulico de fluido bajo presidn,
controlado por un distribuidor acclonado en sincronismo con

la cadena.
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NOVENA.~ Los mismos perfeccicnamientos a que se refiere ls
primera reivindicacidn, caracterizados en que el carro porta-
cuchillas estd dividido en dos partes colocadas de forma que
se encuentren frente a dos mallas diferentes de la cadena,
egtando las cuchillag de una de dichas partes dispuestas para
cortar los bucles destinados a formar los ganchos orienta-

dos en un sentido mientras que lag cuchillas de la otra par-
te estdn dispuestas para cortar los bucles destinados a for-
mar lcsg ganchos orientados en el otro sentido.

DECIVA.- Los mismos perfecclonamientos a que se refiere la
nrimera reivindicacion, caracterizados en que cada cuchilla
comnrende una hoja de lorma piramidal triangular, una de

cuyas caras se arlica de plzno contra lg barras correspondien—
te, mientras gue su arista opuesta estd aguzada y constituye
la arista de corte de los hilos, estando dirigida la punsa
hacia adelante en relacibén al sentido de avance del carro para
el corte,

UNDECTIiA.~ Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la
primera reivindicacién, caracterizados en gue cuando el pro-
ducto presenta una zona central sin bucles de hilos, una pri-
mera cuchilla estd dispuesta inicialmente al borde del produc-
to y una segunda cuchilla en la zone central mencionada, sien-
do entonces el recorrido de las cuchillas sensiblemente igual
a solo ls mitad del ancho del producto.

DUODECTNA .~ Los mismos perfeccionamientos a que se refiere

la primera reivindicacién, caracterizados en que la maquina
comnrende dos dispositivos-de corte colocados uno a continua-
cidn del otro en el trayecto de la parte de cadena precitada,
g fin de que, mientras gue unc cualniera de ellos estd en se.-

vicio, pueda el otro ponerse fuera del servicio 0 ser retvi-

rado para su afilado o entretenimiento.
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DoCliunTeRCiuRA .~ Los mismos perfeccionawmientsos a que se refiere

la primera rdvindicacidn, caracterizados en que varios disposi-
tivos de corte, colocados los unos a continuacién de los otros
en el trayecto de la parte de cadena precitada, son scciong-
dos simulténeamente,

DECIMACUARIA,~ PERFECCIONAMIENLOS BN LAS MAQUINAS PARA ILa

PABRTCACION DX BANDAS FLoXIBLES PROVISYAS DE ELELENTOS EW
FORilA DE GASCHO,

ral y como se deja descrito en lu wemoriw precedente
que consta de velnte hojas folladas y mecanografiadas por

una sola de sus caras y dos hojas de planos.

Madrid, 30 de Noviembre de 1.904
P.A. de Dn., Jean BILLARANY

Victor Gil Vega
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