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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de ung

PATENTE __DE  INVENCION

TOS EN LA FABRICACION DE VIGAS DE HOBMIGON PRE-

TENSADO..DE.FORMA. SIMPLE. T . INVERTIDA.Y ENDURECT )

MIENTO..RAPIDO. DEL-HORMIGON.POR.CALDEO.M ........

a favor de

.DON._RAFAEL. SOMOLINOS MUNQZ.. .. .

domiciliado en . MADRID.- Sagasta, 3% =

INVENTOR:--El-mismo-golicitante,- de-naclonalidad espafid
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La invencion a qlie ¥t refiere la presente Memoria , -

congtituye mna novedad industrial, con caracter{éticas Y Vehw
tajas que .la hacen merecedora del privileglo de explotaclon
exclusiva que por ella se soliclta, de acuerdo con 1as.pres-
cripciones del Estatuto vigente de la Propiledad Industrial

de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido, publicado el
30 de Abril de 1.930.

El invento se reflere a una instalaclon con un meca-
nismo para la fabricaclon de vigas de hormigdn pretensado, de
forma simple T invertida, que ge caracteriza por lo& mecanis-
mos,: procedimientos y forma de la viga que se indican a cou-
tinuacidn.

Describimos el proceso para ia fabricaclon de la viga
mencionada con una altura de clento treinta mil{metros, para
hormirones con armaduras tensas.

La descripcion que sigue hace referencia a las figu-~
ras representadas en los planos que ilustran esta patente.

Para el tensado de los alambres se puede emplear cual-
guler sistema de los existentes ya conocldos.

En el espacio comprendido entre los anclajes, para el
tensado de las armaduras, es donde se instalaran los moldes
para la fabricacion de las viguetas.

En los laterales de los moldes se dispondran unos ori-
ficios (segun se aprecia en la hoja de plano n? 1 Fig. 1, n?
con una gseparacion entre sus ejes de veilnte a velntlclinco cen
timetros.

En los orificios circulares situados en los laterales
de los moldes, se colocaran por su parte interlor unas plezas
de seccion troncocdnica, siendo excentricas sus clrcunferen-

cias, y la generatriz normal a los planos de las circunferen-
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. cias sera paralela al fondo del molde, formando angulo recto -
con el lateral del molde que forma el alme de la &iga, guedand
la médxima inclinacion de esta pieza hacia arriba, de manera
que al girar el lateral del molde btenga sallide esta Dleza del
hormigon vertido en el molde para la fabricacion de la viga.
Ia circunferencia ﬁenor de la pleza, al cerar los laterales, ,
hard tope con la parte central del molde, dejando en las al-
mas de lag vigas al ser hormigonadas unos orificlos troncoco-
nicos, en toda la longitud de éstas.

Todo lo expuesto se aprecla en la hoja de plano 12,
Fig., 2 n? 2.

' Estas pilezas que acabamos de describir de forme troncg
cdnica forzogsamente seran de goma o de cualquier material elds
tico, o huecas pero empleando el mismo material eldstico, En
la hoja de plano 18 Fiz., 4, n? 3 apreciamos una seccion de es-
ta pleza hueca. Esgta pleza ss sujetaré al lateral del molde
por medio de una arandela metalica con su correspondiente re-
mache,

BEn el interior del molde y en su zona hueca, se colo-
card una tuberia en sentido longitudinal del molde, con orifid
cios para que por estos salga el #apor. Para que el ambiente
en el interior del molde, sea mhimedo, se tapa éste con una lod
na. EL tubo mencionado lo apreclamos en la hoja de planoc 12 -
Fig. 2, ne &,

Los tubos colocados en el interlor de los moldes, pars
producir el caldeo necesarlo, para el endurecimiento rapido
del hormigon, iran conectados a la red de distribuclon de va-
por, desde el generador o caldera de vapor.

Lag plezas troncocdnicas sujetas a los laterales de -

los moldes, y que no tienen otro objeto que dejar unos orifi-
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_ cios en el alma de las vigas, deberan de ser huecas, de un

. DE HORMIGON PRETENSADO EN FORMA SIMPLE T iNVERTIDA, Y ENDURE
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material muy eldstico o macizas, pero del mismo material, par
que al caldearse el molde metalico con temperaturas compren-
didag entre los 80 a 100 grados cent{grados, las dilatacio-~
nes que se produzcan en el molde, no acompafien al hormigon de
las viguetas, y como estas estan sujetas al molde por medio de
las piezas troncocdénicag descritas, puedan aparecer flsuras
en sentido longitudinal de 1la viga entre los taladros dejados
por estas plezas.

Lag plezas troncocdnicas al ser de un material flexi-

[2]

ble, bien sean maclzas o huecas, amortiguarén las dilatacionj
producidas por los moldes; y al ser la dureza de estas muy

inferior a la del hormigon, vertido en el molde para la fabril

cacion de las viguetas cuando se produzcan las dilataclones,
quedarén aprisionadas dentro del hormigon sin producir fisu-
ras,

Descrito suficientemente el objeto de esta Patente dg
Invencion, se hace constar fue cualquier modificacion gque se
inbrpduzea y que no altere la esenciallidad del procedimiento
v la instalacion en sus partes relvindicadas, se considerara
como propia de esta invenclon.-

RETVINDICACIONES

En resumen: La Patente de Invencion que se sollclta,
recaera sobre las reivindicaciones siguilentes:

12, PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE VIGAS

CIMIENTO RAPIDO DEL HORMIGON POR CALDEO, caracterizados por-
que, en los laterales de los moldes se disponen unos orificigs
circulares para el agarre por su parte interlor de unas pie-
za8 de secclon troncocdnica, siendo excenbricas sus clrcunfe-

rencias, y la generatriz normal a los planos de las clircun-
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. ferencias paralela al plano del fondo del molde, para formar-

306579

angulo recto con el 1ateral del molde, quedaﬁdo su médxime in-
clinacion hacia arriba, de manera que al girar el lateral del
molde tenga salida el hormigdon vertido en el molde para la
fabricacion de las viguetas.

28, . PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE VIGAS DE
HORMIGON PRETENSADO DE FORMA SIMPLE T INVERTIDA, Y ENDURECI-
MiENTO RAPIDO DEL HORMIGON POR CALDEQ, caracterizados segun
la reivindicacion anterior y porque, la circunferencia menor
de la pieza troncoconica, al cerrar los moldes, hard tope con
la parte central de este, dejando en el alma de lag vigasg,
uho brificios troncoéonicos en toda su longltud.

32,- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE VIGAS DE
HORMIGON PRETENSADO DEVFDRMA SIMPLE T INVERTIDA, Y ENDURECI-
MIENTO RAPIDO DEL HORMIGON POR CALDEO, caracterizados segun
las reivindicadiones anteriores y porque, las plezas de for-
ma. troncoconica forzosamente seran de goma o de un material
muy eldstico, macizas o huecas,

La,_ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE VIGAS DE
HORMIGON PRETENSADO DE FORMA SIMPLE T INVERTIDA, Y ENDURECI-
MIENTO RAPIDO DEI, HORMIGON POR CALDEO, caracterizados segun
las relvindicaciones anteriores y porque, eh el interior del

molde (zona hueca) se colocara una tuberia de la misma longit

que égte con orificios en la pared del tubo para que por ellop

salga el vapor, tapéndose el molde con uha lona para que el
ambiente en el interior del mismo se conserverhﬁmedo.

2, PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE VIGAS DE
HORMIGON PRETENSADO DE FORMA SIMPLE T INVERTIDA, Y ENDURECI-
MIENTO RAPIDO DEL HORMIGON POR CALDEO, caracterizados poraue,

log tubos colocados en el inbterior de los moldes, para produ-
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~ taciones que se produzcan en el molde, no acompaiien al hormi-

_ha de recaer la Patente de Invencion que se solicita: " PER-

302572

cir el caldeo necesario, para el endurecimliento rapide del -
hormigon, iran enchufados a la red de distribucion de vapor,

desde un generador o caldera.

| 6g.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE VIGAS DE

HORMIGON PRETENSADO DE FORMA SIMPLE T INVERTIDA, Y ENDURECI-

MIENTO RAPIDO DEL HORMIGON POR CALDEO, caracterizados porque,
lag plezas troncoconicas sujetas a los laterales de los mol-

des, no tienen otro fin que dejar unos orificios en el alma d
las vigas, giendo de un materlal muy eléstico, ¥ huecas o ma-
cizas, para que al caldearse el molde metalico con temperatu-

rag comprendidas entre 80 a 100 grados centigrados, las.dila-

gon de las viguetas, y se puedan producir fisuras en sentido
longitudinal de las vigas, entre los, orificlios gituados en el
alma por estas plezas.

72.. PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE VIGAS DE
HORMIGON PRETENSADO DE FORMA SIMPLE T INVERTIDA, Y ENDURECI-
MIENTO RAPIDO DEL HORMIGON POR CALDEO, caraclkrizados, porque
lag plezas troncocdnicas al ser de un material eldstico amor-
tiguan lag dilataciones producidas por los moldes metalicos
al calentarse, y al ser la dureza de estas plezas, muy infe-
rior, a la del hormigon vertido en el molde para la fabrica-
cion de las viguetas cuando se producen estas dilataciones, qi
dan aprisionadas dentro del hormigon sin producir fisuras,

2, Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el qus

FECCIORAMIENTOS EN LA FABRICACION DE VIGAS DE HORMIGON PRETEN
SADO DE FORMA SIMPLE T INVERTIDA, Y ENDURECIMIENTD RAPIDO DEL
HORMIGON POR CALDEO ".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-

(1)




_ sente Memorla, que congta de siete péginas mecanografiadas

y dibujos que ge acompafian.
Madrid, 30 de Noviembre de 1964

ALFONSO UNGRIA
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Fig.1.
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Fig.2.
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