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"FALSE TWIST ANNULI"

"Aparato para ondular hebras por falsa torsión"

THE KLINGER MANUFACTURING COMPANY LIMITED, 
entidad inglesa, residente en Street, 
Edmonton, Londres, N.18, Inglaterra.

El objeto de este invento es proporcio­
nar un aparato susceptible de comunicar el torcido 
a velocidades de hasta 800.000 torsiones por minu­
to, y superiores, en hilo en movimiento.

Constituye también un objeto de este in-5
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vento, el proporcionar un cabezal de torsión falsa, 
por cuya expresión se indica la parte del aparato 
utilizada para la torsión falsa y continua del hilo 
que comunica la torsión al hilo para utilizarse en 
el método a que este invento se refiere. Cománmente, 
se separan una serie de cabezales de torsión falsa 
a lo largo de un aparato de falsa torsión, cada uno 
de ellos preparado para comunicar torsión a uno o 
más hilos que se desplacen a través del aparato. De 
acuerdo con propuestas anteriores, cada uno de los ca­
bezales de este invento puede prepararse para su ac­
cionamiento desde un origen comán de potencia, por 
medio de una transmisión tal como una impulsión de 
correa, o como variante puede disponerse un origen 
de potencia para cada cabezal de torsión falsa.

Otro nuevo objeto de este invento es el 
proporcionar un cabezal de torsión falsa a través 
del cual puede pasar el hilo sin torcerse.

Otro nuevo objeto de este invento es 
proporcionar un cabezal de falsa torsión que no 
precise el comunicar al hilo que pasa a su través 
una tensión previa, con objeto de que el cabezal 
pueda sujetar el hilo y por tanto hacerlo girar, 
y en el que las superficies de accionamiento que 
forman contacto con el hilo, lo coloquen y con­
trolen.

De acuerdo con un aspecto de este in­
vento, el medio preparado para comunicar torsión 
a un hilo en movimiento, comprende una serie de 
guias de fricción ininterrumpidas, separadas en la30
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dirección de desplazamiento del hilo a su travésy 
las guias adyacentes están separadas entre si en una 
dirección transversa^ a la dirección de desplazamien­
to del hilo, de tal modo que en funcionamiento, el 
hilo sigue una trayectoria tortuosa entre gdias ad­
yacentes, y con él forma contacto y se ajustan par­
tes de dichas guiase las pistas alternadas están. , 
prácticamente alineadas cuando se observan en la di­
rección de desplazamiento del hilo. Las guias adya­
centes pueden adaptarse para el desplazamiento en 
direcciones opuestas en los puntos de contacto de 
las mencionadas guias con el hilo.

constituida por el taladro interno de una corona 
anular; las coronas anulares pueden girar alrededor 
de ejes paralelos, y las coronas anulares alter­
nadas pueden girar alrededor de ejes comunes.

radas transversalmente a sus ejes de rotación, para 
superponerse; las partes de superposición de las 
guias o pistas, cooperan para definir un espacio 
entre ellas que tiene una anchura máxima no supe­
rior al diámetro del hilo a torcer; o bien, las 
pistas adyacentes pueden separarse transversalmente 
a sus ejes de rotación, de tal modo que las partes 
adyacentes de guías adyacentes estén desviadas y no 
cooperen para definir un espacio cerrado entre ellas, 
cuando se observan en la dirección de los ejes de ro­
tación de las pistas.

Cada pista ininterrumpida de fricción está

Las pistas adyacentes pueden estar sepa-

La distancia entre los dos ejes comunes
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de rotación de las pistas, puede ser ajustable para 
variar la distancia de separación de dichas pistas 
en la dirección transversal a sus ejes de rotación. 
Las pistas pueden ser móviles en la dirección trans­
versal a la de circulación del hilo entre la posi­
ción de accionamiento y una posición tal que el hilo 
se desplace a travás de los medios, sin formar con­
tacto con las pistas citadas; pueden existir 3 pistas 
o más.

De acuerdo con otro aspecto de este in­
vento, se proporciona un cabezal de torsión falsa 
que comprende 4 o más pistas formadas por los ta­
ladros internos de cor onas'anulares separadas en la 
dirección de movimiento del hilo a su travás. Las 
pistas adyacentes pueden ser diámetros iguales, y 
la distancia entre dichos ejes comunes puede ser 
ajustable.

La distancia entre dichos ejes comunes 
puede ser ajustable desde una posición de trabajo 
a una posición inactiva tal que dicha distancia 
sea inferior a la suma de los radios de dos pis­
tas adyacentes, menos el diámetro del hilo a tor­
cer; pueden disponerse medios de interrupción para 
limitar la distancia entre dichos ejes comunes a 
una posición predeterminada de trabajo.

Las coronas anulares pueden sostenerse 
en sus periferias exteriores, por rodillos ranura- 
dos, uno o más de los cuales pueden ser conducidos 
o accionados, y el resto, libres. Una serie de rodi­
llos acanalados, pueden ser giratorios alrededor30.
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de ejes comunes para sostener una serie de coronas 
rotativas alrededor de ejes comunes. Una correa o 
banda sin fin puede ajustarse en una ranura por lo 
menos en uno de los rodillos accionados; la mencio­
nada correa o banda sin fin se ajusta en una ranu­
ra délos rodillos libres.

Las coronas anulares, pueden estar forma­
das por metal; los taladros interiores de aquellas, 
pueden estar constituidos por material de fricción 
resistente al desgaste, no-metálico. Las pistas pueden 
estar convexamente curvadas en sección transversal, 
y pueden curvarse de tal modo que una tangente de 
la pista curvada de una corona anular a la pista cur­
vada de la corona anular adyacente, forma contacto 
con cada una de dichas pistas en bordes adyacentes 
de las mismas.

Las coronas anulares pueden estar separadas 
en la dirección de desplazamiento del hilo a su tra­
vés, por una distancia inferior a la anchura de di­
chas coronas en esa dirección.

El diámetro de las pistas o guias puede 
variar desde un extremo a otro del conjunto, para 
variar la distancia de separación de las partes ad­
yacentes de guias adyacentes. De este modo las pis­
tas contiguas pueden separarse menos en el extremo 
de entrada del conjunto que en el lado de salida del 
mismo.

De acuerdo con un nuevo aspecto de este 
invento, se proporciona un cabezal de torsión fal­
sa para torcer una serie de hilos, que contienen



una primera serie de pistas o guias formadas por 
los taladros internos de una serie de coronas anu­
lares separadas y sostenidas para girar alrededor 
de un primer eje; una serie de nuevos conjuntos 
de pistas o guias análogas a la primera serie, y 
sostenidas para girar alrededor de ejes paralelos 
al primer eje citado y separadas&el mismo de tal 
modo que las coronas de cada serie se superpongan 
a las coronas de otra serie por lo menos, y las 
partes adyacentes de las pistas de coronas super­
puestas entre si formen pasos tortuosos a través 
de los cuales pasan los hilos durante el trabajo 
y se hallan en contacto y se obligan a girar por 
las mencionadas pistas o guias.

De acuerdo con otro nuevo aspecto toda­
vía de este invento, se proporciona un aparato 
para comunicar torsión falsa al hilo, que compren­
de guias sin fin de fricción cada una con una cara 
interna móvil alrededor, y expuesta a, un espacio 
en el interior del cual se disponen guias unas 
frente a otras, no coincidentes y separadas de tal 
modo que considerando dos guias próximas y observan­
do a través de los espacios, la cara interna de una 
parte de una de ellas, en un lado de su espacio es­
tá dispuesta adyacente a una cara interna de una par­
te de la otra guia que se encuentra en el lado opues­
to de su espacio, al lado de la Altima, en donde la 
primera parte citada está dispuesta de tal modo que 
proporciona dos caras a través de las cuales el hi­
lo puede prolongarse y se ajusta enérgicamente en
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En una disposición preferida las mencio­
nadas guias de fricción y los espacios comprendidos 
entre ellas, tienen caras de taladros preparados en 
una serle de elementos rotativos montados para girar 
alrededor de ejes prácticamente paralelos, elementos 
que axil y radialmente están separados uno de otro 
y que considerando los elementos adyacentes y obser­
vándolos a lo largo de dichos ejes, unas partes del 
taladro de un elemento que se encuentra a un lado 
de su eje de rotación, se dispone adyacente a una 
parte de un taladro del otro elemento rotativo y 
esta áltima parte del taladro se halla en el lado 
opuesto del eje de rotación de su elemento con res­
pecto al del primer elemento, de tal modo que cuando 
el hilo se ensarta a través de estas dos partes del 
taladro y se prolonga en una dirección general de 
los ejes de rotación, forma contacto en lados opues­
tos de los mismos por las partes oitadas de los ta­
ladros, y medios para hacer girar los elementos in­
dicados de tal modo que comuniquen rotación al hilo.

Con preferencia las guias o pistas de fric­
ción están dispuestas para girar en la misma*"direc­
ción, con respecto a una parte fija del aparato-^

En una disposición de esta naturaleza, di­
chos elementos rotativos están montados de tal modo 
que las mencionadas partes de los taladros de elemen­
tos rotativos adyacentes se superponen para propor­
cionar un espacio a través del cual pasa el hilo y30.
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que observado en la dirección de los ejes menciona­
dos tiene una anchura máxima inferior al diámetro 
del hilo, por cuyo medio elpaso de circulación de 
éste desde una taladro a otro es prácticamente rec­
to.

Como variación, dichos elementos rotar- 
tivos están montados de tal modo que las partes 
citadas de los taladros de elementos rotativos ad­
yacentes están descentrados uno de otro de tal modo 
que observados a lo largo de los ejes de rotación 
de los elementos indioados, no existe espacio apa­
rente entre dichas partes, de tal modo que el paso 
de circulación del hilo se curva desde una linea 
recta al pasar de un taladro a otro.

El montaje indicado para los elementos 
rotativos puede estar dotado de medios para ajustar 
la anchura de los espacios antes mencionados, o la 
cantidad de descentraje entre las partes citadas 
de los taladros.

Los elementos rotativos antesjndicados, 
en sección axil, pueden dotarse de superficies in­
ternas convexamente curvadas en las que se ajusta el 
hilo.

Los elementos rotativos pueden tener for­
ma de anillos o coronas.

El medio para hacer girar dichos elemen­
tos puede ser tal que partes de dos taladros que se 
ajustan en lados opuestos del hilo se desplacen en 
direcciones opuestas con respecto a una parte fija 
del aparato.30.
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El medio para comunicar rotación a los 
elementos rotativosy comprende una serie de púas 
o husos que se prolongan prácticamente paralelos 
a los ejes de dichos taladros y tienen partes de 
los mismos en ajuste friccional con las periferias 
exteriores de dichos elementos y/o con los tala­
dros de los mismos, y medios para accionar por lo 
menos uno de los husos o púas.

Con este montaje, pueden disponerse un 
número de pares de coronas, de tal modo que uno 
de estos, de cada par, esté coaxilmente dispuesto 
con respecto a una corona de cada una de las demás 
partes, y las dos coronas de cada par están monta­
das de tal modo que partes de sus periferias en la­
dos opuestos de las mismas, se superponen entre si 
y las monturas para las coronas pueden contener ro­
dillos ranurados o guias en vástagos; dentro de di- 
chas ranuras, se prolongan las periferias de las 
coronas, de tal modo que dichas periferias se ajustan 
friccionalmente con los fondos de las ranuras.

Los husos o púas pueden hacerse girar por 
una banda de transmisión sin fin que se ajusta 8n 
poleas fijas a los husos o vástagos; algunas de di­
chas poleas pueden incluso constituir los rodillos 
ranurados para ajustarse con las periferias de las 
coronas, y se disponen medios paraimpulsar uno de loa 
mencionados vástagos a través de una transmisión ade­
cuada, desde un motor.

Los vástagos o púas pueden montarse ajusta- 
blemente en un elemento de base de tal modo que sean30
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susceptibies de moverse acercándose y alejándose 
de las coronas, y la correa puede ser de naturale­
za elástica.

Las coronas mencionadas, pueden ser de 
caucho duro o de plástico elastómero, y los rodi­
llos ranurados o similares, pueden construirse de 
metal.

Como variante, las coronas pueden ser me­
tálicas y dotarse por lo menos en sus periferias 
interiores, de material de fricción no-metálico re­
sistente al desgaste, por ejemplo caucho de poli- 
uretano.

Este invento se describe a continuación 
con referencia a los dibujos esquemáticos adjun­
tos,

La fig. 1 representa esquemáticamente 
un tipo de aparato de torsión falsa para la ondu­
lación de hilo por medio de la misma.

La fig. 2 representa esquemáticamente 
un tipo de construcción distinta de una parte del 
aparato representado en la fig. 1,

La fig. 3 es una vista en planta do una 
forma de aparato para torcer un hilo en movimien­
to.

La fig. 4-! es un corte vertical por la 
linea IV-IV del aparato representado en la fig. 3.

La fig. 5 es una vista en planta de otro 
tipo de aparato para torcer un hilo en movimiento.

La fig. 6 es un corte vertical por la 
linea VI-VI del aparato representado en la fig. 5.30.
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La fig. 7 es una vista en planta de una 
nueva disposición análoga a la representada en la 
fig. 5,

La fig. 8 es un corte vertical por la li­
nea VIII-VIII del aparato representado en la fig. 7*y

La fig. 9 es una vista en planta de una dis­
posición para torcer hilo en movimiento, en dos posi­
ciones.

Con referencia a la fig. 1, el hilo 10, 
procedente de una bobina de suministro de hilo 11, 
pasa a travás de medios de guia 12 y alrededor de 
medios 13 de interrupción de la torsión, que impi­
den que la torsión del hilo retroceda hacia la bo­
bina de suministro, y pueden también comunicar a 
éste una pequeña proporción de tensión. Comovariante, 
pueden acoplarse -medios que comuniquen al hilo un 
pequeño grado de tensión. El hilo a continuación 
atraviesa una zona 14 de caldeo o estabilización, 
en la que la temperatura de aquél se eleva, y luego, 
el hilo mencionado atraviesa un medio de torsión 15 
que, como se representa, puede impulsarse por una 
transmisión de correa 16 que acciona un árbol 17 pro­
longado desde el cabezal 15 y que acciona medios de 
torsión del interior de dicho cabezal. El. hilo a 
continuación atraviesa la separación de un par de 
rodillos de alimentación 18 que tiran del hilo de 
la bobina de suministro, y que atraviesa los compo­
nentes citados del aparato. Desde los rodillos de 
alimentación, el hilo se arrolla en una bobina 19 
mediante un mecanismo bobinador 20 de acuerdo con



En funcionamiento, los rodillos de alimen­
tación 18 tiran del hilo a través del aparato para un 
ritmo de circulación predeterminado. El hilo sale de 

5. la bobina de alimentación y pasa a través de los me­
dios de guia 12 y del dispositivo de interrupción 
de la torsión 13; para dirigirse a la zona de cal­
deo.

La tensión en el hilo, en la zona de cal­
ió. deo hasta su entrada en el dispositivo de torsión

falsa, es solamente la precisa con objeto de contro­
lar el paso de circulación del hilo a través de la 
zona, y no superior a 0,09 g/denier del hilo. Esta ten­
sión se comunica en general al hilo solo oon objeto 

15. de hacerlo circular desde la bobina de suministro y
de que pase por encima o a través de los medios de 
guia y deldispositivo de interrupción de la torsión.
Sin embargo, puede resultar conveniente con hilos 
de denier elevado, por ejemplo superior a deníer 300, 

20. comunicar una pequeña tensión adicional a dicho hilo
con objeto de obtener el grado de control prociso pa­
ra regular el paso de circulación de dichos hilos.
Esta tensión continuaría siendo inferior a 0,09 
g/denier.

25. A esta baja tensión, el hilo puede con­
traerse libremente en el interior de la zona de cal­
deo hasta un grado dependiente de la temperatura del 
hilo, de sus propias características y de los esfuer­
zos tensionales impuestos al mismo por la acción de 

30. torsión del dispositivo de torsión falsa. De este
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modo, se mejora la estabilización del hilo y se ob­
tiene ana ondulación más uniforme. Las caracterís­
ticas de un hilo liso o sin torcer, pueden variar 
por completo ó a lo largo de su desarrollo. Cuando 
el hilo se somete a una tensión predeterminada en 
la zona de caldeo, estas variaciones pueden afectar 
la contracción potencial del hilo y, por tanto, la 
ondulación que se le comunica a éste. En determina­
das circunstancias, estas variaciones en las carac­
terísticas del hilo normal, pueden acentuarse por el 
proceso de ondulación por torsión falsa, con el re­
sultado de que el hilo terminado presenta caracte­
rísticas distintas tales como admisión de tintes, 
y rigidez de ondulación, que tienen un efecto per­
judicial sobre el articulo terminado, en que se 
transforma el hilo.

Haciendo pasar el hilo a través de la zo­
na de caldeo en condiciones de ausencia práctica de 
tensión, se reducen al mínimo o se eliminan los efec­
tos de las variaciones en las características del 
hilo liso, en el producto final.

Este invento permite también el tratar 
hilos débiles. Hasta ahora los intentos realizados 
para la ondulación o rizado de hilos tales como los 
de diacetato o triacetato no han dado resultados 
completamente satisfactorios a causa de la tenden­
cia de los hilos a romperse, cuando se someten a 
la combinación de condiciones de tensión, calor y 
torsión, durante su permanencia en la zona de es­
tabilización, Al tratar de orillar este inconvenien-
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te, sé ha incluido un filamento de un hilo más re­
sistente tal como de nylon con un filamento más dé­
bil pero, en general, los intentos para resolver 
el problema han dado por resultado hilos de baja 
rigidez de ondulado. Calentando el hilo mientras 
está sometido a baja tensión, puede comunicarse 
a los hilos indicados la proporción óptima de tor­
sión.

En la disposición representada en la fi­
gura 2, se indican un par de rodillos de alimenta­
ción 21 por cuyo medio el hilo 10 puede desenrollar­
se de la bobina de suministro 11 e introducirse po­
sitivamente en la zona de caldeo 14. Los rodillos 
de alimentación son eficaces como impedimento pa­
ra la torsión con objeto de impedir que la torsión 
del hilo retroceda a la bobina de alimentación, y 
pueda estabilizarse de acuerdo con las caracterís­
ticas de contracción del hilo para introducir éste 
en la zona de caldeo en grado predeterminado tal 
que se controle la tensión en el hilo a la mínima 
necesaria para regular las condiciones de movimien­
to del hilo.

Las. figs. 3 y 4 representan una forma 
de cabezal de torsión falsa de acuerdo con este 
invento, en la que se disponen varios pares de co­
ronas 22, 23; 22a, 23a; etc. Las coronas o ani­
llos de cada par se desplazan radial y axilmente 
de tal modo que las periferias interiores 24, 24a, 
etc. de las coronas o anillos 22, 22a, etc. de la 
cbrecha¡del espacio comprendido entre los anillos,



se disponen adyacentes a*las periferias 25, 25a etc. 
de la izquierda del espacio entre los anillos 23, 23a 
etc. El borde periférico interior de cada anillo pue­
de curvarse convexamente en sección transversal, de 

5. tal modo que el hilo puede pasar en la práctica tan­
gencialmente desde la curva de un anillo a la curva 
del anillo adyacente, a través de la separación en­
tre éstos.

Los distintos pares de anillos o coronas 
10. 22, 23? 22a, 23a; etc. están sostenidos por rodillos

ranurados 26 a 29 sujetos a árboles 31 a 33 que a su 
vez se hallan montados rotativamente en una placa de 
base 34 de tal modo que cada anillo está sostenido 
alrededor de su periferia exterior, por tres rodi- 

15. líos. Asi, el anillo superior 22 está sostenido por
los tres rodillos 26, 28 y 29, y el anillo superior 
23 está sostenido a un nivel inferior, por los tres 
rodillos 27 a 29. Como puede observarse en la figu­
ra 3, cada uno de los rodillos ranurados 26 a 29 con- 

20. tiene un número de ranuras, y los rodillos 28 y 29
sostienen todos los anillos. Los pares de anillo 
22a, 23a, etc. están análogamente sostenidos por ra­
nuras de los rodillos 26 a 29. Algunas ranuras de 
los rodillos 26 y 27 no sostienen ningún anillo y 

25. pueden omitirse. Alrededor de cada uno de los rodi­
llos pasa una correa sin fin 36. El árbol 31 se pro­
longa por debajo de la placa de base 34 y está dota­
do de un manguito 35 de un material resistente al 
desgaste por fricción, que, en funcionamiento for­
ma contacto con una rama de la correa de impulsión30.
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16. El árbol 31 está fijo con respecto a la placa 
de base, y se disponen medios 37 para ajustar la 
posición del árbol 30 hacia el 31 con objeto de va­
riar la superposición de los anillos o coronas. Los 

5. árboles 32 y 33 se empujan por medios 38 y 39* uno
hacia otro, de tal modo que los rodillos ranurados 
mantengan contacto con los anillos o coronas cuan­
do el árbol 30 se ajusta como se ha dicho.

La placa de base puede sujetarse o pivo- 
10. tarse al bastidor de un aparato de torsión falsa,

por medio de un taladro 40 de aquella.
En funcionamiento, el árbol 31 se hace gi­

rar por el manguito 35 en contacto con Ha correa mó­
vil 16; la correa sin fin 36 hace girar los rodillos 

15. libres 27 a 29.
Con este tipo de construcción, de cabezal 

de torsión falsa, el hilo puede introducirse en el 
mismo sin necesidad de pretensar dicho hilo con ob­
jeto de que las guias de rotación la sujeten. Además, 

20. la velocidad periférica del hilo con respecto al rit­
mo de circulación del mismo a través del cabezal, y 
la proporción.de superposición de las guias, puede 
ajustarse de tal modo que se comunique y estabilice 
en el hilo la presión óptima. Por ejemplo, la velo- 

25. cidad periférica de las guias puede estar compren­
dida entre 1,5 y 3*5 veces la velocidad del hilo, 
con preferencia entre 2 y 3 veces esta velocidad, 
trabajando entre estos límites y ajustando la pro­
porción de superposición de las guias para variar 
la sujeción o agarre de éstas en el hilo, este puede30



5.

10.

15.

20.

25.

30.

-17-
torcerse lo suficiente para inducir en el mismo una 
ondulación o "maraña" en la zona de estabilización. 
Esta pequeña proporción de maraña, se retira en al­
to grado por la contracción en dicha zona de caldeo, 
y la torsión estabilizada en el hilo es el valor óp­
timo para la rigidez de torsión máxima.

Además, se comprenderá que en estas condi­
ciones existe un deslizamiento entre las guias y el 
hilo a causa de este deslizamiento el ritmo de movi­
miento del hilo a través del cabezal puede variar 
entre limites razonables sin afectar apreciablemen­
te la torsión obtenida en el hilo.

Este aspecto de este invento resulta espe­
cialmente ventajoso cuando se requiera que la pro­
ducción total de hilo pueda variarse para permitir 
que el hilo obtenido se disponga en forma de bobinas 
cónicas. La velocidad máxima de salida del hilo cuan­
do se arrolla un cono a una velocidad periférica 
constante, es la precisa para el diámetro máximo 
del cono. En este invento, el hilo puede tratarse 
a la velocidad determinada por la operación de arro­
llado^ sin variar prácticamente la ondulación produ­
cida en el hilo y formarse directamente una bobina 
cónica en la máquina de falsa torsión.

Con preferencia el hilo forma contacto 
con el borde interior de cada uno de los anillos 
o coronas a través de su anchura completa de tal 
modo que la distancia entre puntos adyacentes de 
contacto o anillos adyacentes no es prácticamen­
te mayor que la separación entre dichos anillos
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adyaoentes. De este modo, la trayectoria del hilo 
se controla más estrechamente por las superficies 
de las guias. Debe observarse también que el hilo 
se ve obligado a desplazarse en su trayectoria 
por las superficies de trabajo de las guias, con­
dición que se observa más fácilmente en la fig. 5, 
en la que la superposición de los anillos indica 
la precisa para torcer un hilo de denier elevado.
La anchura máxima del espacio entre dos guias no 
ha de ser jamás superior al diámetro del hilo a tor­
cer.

Es también preferible que las guias están 
separadas solamente por la distancia necesaria para 
que el hilo pase desde una guia a la siguiente, con 
objeto de controlar más estrechamente el hilo que 
pasa a su través.

Las figs. 5 y 6 representan otra . dispo­
sición para sostener y hacer girar una serie de co­
ronas dispuestas en la relación mutua de las figu­
ras 3 y 4. Como se representa, una placa de base 41 
e'stá provista de un taladro 40 por medio del cual 
puede sujetarse o montarse sobre el bastidor de una 
máquina de falsa torsión. Sobre la placa de base es­
tán montados rotativamente dos árboles 42 y 43 en 
los que se hallan sujetos rodillos 44 y 45 provis­
tos de pestahas 46 y 47, respectivamente, en cada 
extremo. Entre los rodillos 44 y 45 se dispone una 
correa o tira sin fin 48 formada de caucho o de un 
material de fricción flexible análogo al primero, 
que tiene una superficie exterior plana 49 que for-30
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ma contacto con los rodillos 44 y 45 y tiene la su­
perficie interior preparada con una serie de ranu­
ras paralelas 50, 50a,etc. en las que están soste­
nidos los anillos o coronas 22, 23, 22a, 23a, etc. 
5os anillos o coronas alternados están sostenidos 
para rotación alrededor de un eje comán. El árbol
42 está fijo con respecto a la placa de base y se 
disponen medios de ajuste 51 para ajustar el árbol
43 a lo largo de la linea de unión de sus ejes, pa­
ra variar el grado de superposición de los anillos 
o coronas; la correa 48 se prolonga longitudinal­
mente para permitir que el eje de rotación de los 
anillos se separe, o al contrario.

El árbol 42 se prolonga a través de la 
placa 41 y tiene como anteriormente un manguito 35 
a él sujeto que, en funcionamiento, forma contacto 
con una rama de una correa móvil 16 y hace girar el 
árbol, la correa 48 y por tanto los anillos 22, 23; 
22a, 23a; etc. En la placa de base se dispone un 
orificio 52 a través del cual puede pasar el hilo.

Las figs. 7 y 8 representan disposicio­
nes alternativas, análogas a las representadas en 
las figs. 5 y 6, y en las que los anillos o coronas 
se sostienen en el interior de una correa sin fin 
48. En esta disposición, sin embargo, las coronas 
o anillos están sostenidos además en sus periferias 
exteriores, por rodillos 53t 54 sujetos a árboles 
55 y 56 sostenidos a rotación en la placa de base 41. 
Los rodillos 53 y 54 pueden ser lisos, o acanalados, 
como se representa en el Ejemplo de la fig. 4. Una
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correa extensible 57 que pasa alrededor de una po­
lea^? 8 del árbol conducido 42 pasa también alre­
dedor de poleas 59 y 60 de los árboles 55 y 56, y de 
una polea 61 del árbol 43. Por esta construcción, 
las coronas se hacen más estables cuando giran a 
velocidades elevadas.

Un cabezal de falsa torsión, construido 
como se indica en las figs. 3 y 4. se preparó con 
las coronas de 38 ,1 mm de diámetro exterior y un 
diámetro interno de 25,4 mm. El rodillo impulsor 
tenia 19,05 mm de diámetro. Para una producción de 
hilo de 61 m/minuto se usó una velocidad de los ani­
llos de 1900 rpm, utilizando una velocidad de 38OO 
rpm para el rodillo impulsor. Se hizo pasar hilo 
de denier 70 a través del cabezal, siendo inferior 
a 1 g la tensión en el hilo antes de penetrar en di­
cho cabezal. El grado de superposición'se ajustó 
hasta que el hilo empezó a enmarañarse a causa del al­
to grado de torsión que le comunicaba el cabezal de 
falsa torsión, El hilo rizado u ondulado obtenido 
de este modo, se comprobó que tenia un grado elevado 
de rigidez de la ondulación, y una elevada resisten­
cia.

En esta construcción, los anillos o coro­
nas eran de metal y en sus periferias interiores es­
taban dotados de una superficie de fricción no me­
tálica resistente al desgaste, de caucho de poli- 
uretano en forma de impulsiones comprimidas dentro 
de las coronas anulares. Manteniendo las inclusio­
nes sometidas a compresión, se aumenta la resisten-30.



cia a la abrasión. Con preferencia, la?Tinclusiones 
tienen una superficie pulida que forma contacto con 
los hilos.

Bn el caso de que se requiera proporcio­
nar una falsa torsión a una serie de hilos en un 
solo conjunto, pueden agruparse varias series de 
coronas alrededor del primer par; una de las series 
de coronas rotativa alrededor de un primer eje y 
superposición, y cooperativa con respecto a otras 
dos series de coronas.

Esta disposición se representa en la fi­
gura 9 que, fundamentalmente, es análoga a la dispo­
sición representada en las figs. 3 y 4- Como se in­
dica, otra serie de coronas 62, 62a etc. de las que 
solamente puede verse la 62, están sostenidas por otro 
rodillo acanalado sujeto a un árbol 64 montado a ro­
tación en la placa de base 34, y por los dos rodi­
llos acanalados 27 y 29 que sirven también para sos­
tener las coronas anulares 23, 23a, etc. de las que 
solo puede verse la 23. Como anteriormente, los rodi­
llos 28 y 29 están impulsados uno hacia otro, por 
medios 38 y 39, y el rodillo 27 puede ajustarse pa­
ra variar la superposición de los anillos 2,2, y 23. 
Además, el rodillo 27 puede ajustarse por medios 
65, para variar la superposición de los anillos 62 

y 27, empujándose el rodillo 63 hacia los anillos 
62 por medios 66. La correa sin fin 36 se prolonga aire 
Redor del rodillo 63.

Con objeto de ayudar a ensartar el mate­
rial en el aparato, pueden incluirse medios 67 co-
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mo se indica en la fig. 5* para colocar rápida­
mente el rodillo de sostén 47 hacia el rodillo 
46 aumentando con ello la superposición de las 
coronas a una posición inactiva tal, que exista 
un espacio 68 suficientemente grande entre las 
coronas, para facilitar el paso a su través de un 
gancho de enhebrado, rígido, o similar. Pueden in­
cluirse medios de detención para que el funciona 
miento de los medios 67 no obstaculice el ajuste 
de los medios 51, cuando las coronas retornan a 
la posioión de trabajo, al soltar los medios 67.

del invento, asi como la manera de realizarlo en la 
práctica, debe hacerse constar que las disposicio­
nes anteriormente indicadas son susceptibles de mo­
dificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin­
cipio fundamental. También se hace constar que el 
invento, corresponde a una Solicitud de Patente pre­
sentada en Inglaterra nS 47321/63 de 29 de noviem­
bre de 1.963 acogiéndose por lo tanto, a los benefi­
cios que conceden los Convenios Internacionales en 
vigor, siendo lo que constituye la esencia del re­
ferido invento y por lo que se solicita Patente de 
Invención por 20 años en España: "APARATO PARA ONDULAR 
HEBRAS POR FALSA TORSION"; caracterizándose por lo 
siguiente:

sa torsión, que comprenden una serie de guias sin 
fin de fricción, separadas en la dirección de des-

N 0 T A
Descrita suficientemente la naturaleza

13 - Aparato para ondular hebras por fal-



plazamiento de la hebra a su. través; guias adya­
centes separadas en una dirección transversal a la 
de desplazamiento de la hebra, de tal modo que, en 
funcionamiento, la hebra sigue un paso tortuoso en­
tre guias adyacentes y forma contacto y se ajusta 
con partes de las mismas; guias alternadas que es­
tán prácticamente alineadas al observarse en la di­
rección de movimiento de la hebra.

28 - Aparato, segdn reivindicación 18, ca­
racterizado porque las guias adyacentes están prepa­
radas para desplazarse en direcciones opuestas, en 
los puntos de contacto de las guias mencionadas con 
la hebra.

38 - Aparato, segdn reivindicación 1§ o 28, 
caracterizado porque cada guia de fricción, sin fin, 
está constituida por la abertura interna de una co­
rona anular.

48 - Aparato segdn reivindicación 38, ca­
racterizado porque las coronas anulares giran alre­
dedor de ejes paralelos.

53 - Aparato segdn reivindicación 38 o 48, 
caracterizado porque las coronas anulares alterna­
das, giran alrededor de un eje comdn.

68 - Aparato segdn reivindicación 5-8 , ca­
racterizado porque las guias adyacentes están separa­
das transversaimente a sus ejes de rotación de tal 
modo'que se superpongan; las partes superpuestas de 
las guias cooperan para definir un espacio entre 
aquellas que tiene una anchura máxima no superior 
al diámetro del hilo a torcer.
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78 - Aparato segán reivindicación 58, ca­
racterizado porque las guias adyacentes están sepa­
radas transversalmente a sus ejes de rotación, de 
tal modo que las partes adyacentes de guias adya­
centes están descentradas y no cooperan para defi­
nir un espacio cerrado entre ellas, al observarla 
en la dirección de los ejes de rotación de las guias.

88 - Aparato segán reivindicación 68 o 78, 
caracterizado porque la distancia entre los dos ejes 
comunes de rotación de las guias, es ajustable para 
variar la distancia de separación de dichas guias 
en la dirección transversal a sus ejes de rotación.

93 - Aparato segán cualquiera de las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizado porque las 
guias son móviles en la dirección transversal a la 
de desplazamiento de la hebra entre la posición de 
trabajo y una posición tal que la hebra se despla­
zaría a travésde los medios sin formar contacto 
con dichas guias.

108 - Aparato segán cualquiera de las 
reivindicaciones 18 a 98, caracterizado porque se 
disponen 3 o más guias.

lis - Aparato según reivindicaciones ante­
riores que comprende un cabezal de falsa torsión con 
4 o más guias formadas por los taladros., interiores 
de coronas anulares separadas en la dirección de mo­
vimiento de la hebra a través de las mismas; las'co­
ronas anulares están sostenidas para girar alrede­
dor de dos ejes comunes paralelos a la dirección 
de desplazamiento de la hebra; coronas anulares al-30
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temadas están dispuestas para giíl^^W.'ededor del 
mismo eje comdn; dichos ejes comunes están separa­
dos por una distancia no inferior a la suma de los 
radios de dos guias adyacentes, menos el diámetro 
de la hebra a torcer, de tal modo que, en funciona­
miento, la hebra sigue un paso tortuoso a través del 
cabezal y la tensión en dicha hebra aumenta mien­
tras pasa a través de aquél.

123 - Aparato segdn reivindicación lis, 
caracterizado porque en el cabezal las guias adyacen­
tes son de diámetros iguales.

133 - Aparato, segdn reivindicación 113, 
caracterizado porque la distancia entre diohos ejes 
comunes es ajustable.

3.4a - Aparato segdn reivindicación 133, 
caracterizado porque la distancia entre dichos ejes 
comunes es ajustable desde una posición de trabajo 
a una posición inactiva, tal que la mencionada dis­
tancia es inferior a lajsuma de los radios de dos 
guias adyaoentes, menos el diámetro de la hebra a 
torcer.

153 - Aparato de falsa torsión, segdn 
reivindicación 14a, caracterizado porque se dispo­
nen medios de interrupción para limitar la distan- 
cis(entre dichos ejes comunes en una posición de tra­
bajo predeterminada.

163 - Aparato, segdn cualquiera de las 
reivindicaciones 113 a 153, caracterizado porque las 
coronas anulares están sostenidas en sus periferias 
exteriores, por rodillos acanalados, uno o más de
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los omales es un rodillo impulsado, y los demás, 
rodillos litares.

17& - Aparato segán reivindicación 163, 
caracterizado porque una serie de rodillos acana­
lados son giratorios alrededor de ejes comunes, 
para sostener una serie de coronas anulares rota­
tivas alrededor de ejes comunes.

183 - Aparato según reivindicación 173, 
caracterizado porque una correa o banda sin fin se 
ajusta en una ranura de una por lo menos de los ro­
dillos impulsados; dicha correa o banda se ajusta 
en una ranura de los rodillos libres.

193 - Aparato según cualquiera de las rei­
vindicaciones 113 a 183, caracterizado porque las 
coronas anulares son metálicas.

203 - Aparato según reivindicación 193, 
caracterizado porque los taladros interiores de las 
coronas anulares son de material resistente a la 
fricción, no metálicos.

213 - Aparato según reivindicación 19 a 
20, caracterizado porque las guias están curvadas 
convexamente en sección transversal.

223 - Aparato según reivindicación 39, 
caracterizado porque las guias están curvadas de tal 
modo que una tangente desde la guia curvada de una 
corona anular a la guia curvada de la corona anular 
adyacente, forma contacto con cada una de dichas 
guias en bordes adyacentes de las mismas.

233 - Aparato, según cualquiera de las
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reivindicaciones 118 a 228, caracterizado porque 
las coronas anulares están separadas en la direc­
ción de desplazamiento del hilo a su través, por 
una distancia inferior a la anchura de dichas coro­
nas en esa dirección.

24§ - Aparato según cualquiera de las 
reivindicaciones 11 y 13 a 22, caracterizado por­
que el diámetro de las guias varia desde un extre­
mo del conjunto al otro, para variar la distancia 
que separa partes adyacentes de guias adyacentes.

258 - Aparato según reivindicación 248, 
caracterizado porque la distancia de separación 
de guias adyacentes, en el extremo de entrada del 
conjunto, es inferior a la del extremo de salida 
del mismo, de tal modo que en funcionamiento, el 
ángulo de contacto de la hebra con las guias, se 
reduce a medida que aumenta la tensión en dicha he­
bra, con objeto de reducir al mínimo la presión en 
la hebra mencionada sobre la guia, y su desgaste.

263 - Aparato según reivindicaciones an­
teriores que comprende un cabezal dotado de un pri­
mer conjunto de guias constituidas por los taladros 
internos de una serie de coronas anulares separadas 
y sostenidas para girar alrededor de un primer eje; 
otras varias series de guias análogas a la primera 
serie, y sostenidas para girar alrededor de ejes 
paralelos al primero y separados de éste de tal mo­
do que las coronas de cada serie se superpongan a 
las coronas de otra serie por lo menos; partes ad­
yacentes de las guias de coronas anulares superpues-
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tas entre si, forman pasos tortuosos a través de 
los cuales pasan las hebras sometidas a trabajo 
que forman contacto y giran con las mencionadas 
guias.

27- - Aparato para ondular hebras por 
falsa torsión, que comprende varias guias sin fin 
de fricción, cada una con una cara interna móvil 
alrededor y expuesta a un espacio en el interior 
del cual se disponen dichas guias una frente a 
otra, fuera de coincidencia y separadas de tal mo­
do que consideradas dos guias próximas y observán­
dolas a través de los espacios, la cara interior 
de una parte de una, en un lado de su espacio, 
está dispuesta adyacente a una cara interior de 
una parte de la otra guia que se encuentran en 
el lado opuesto de su espacio, en el lado de la 
áltima en el que la parte primeramente citada se 
encuentra con objeto de proporcionar dos caras a tra­
vés de las cuales la hebra puede prolongarse, y ajus­
tarse firmemente en lados opuestos de la misma, con 
dichas caras.

28a - Aparato, segán reivindicación 273, 
caracterizado porque las mencionadas guias de fric­
ción y los espacios abarcados por las mismas, com­
prenden caras de taladros abiertos en una serie 
de elementos rotativos montados para girar alrede­
dor de ejes prácticamente paralelos, elementos que 
se desplazan axil y radialmente uno de otro de tal 
modo que considerando dos elementos adyacentes y ob­
servándolos a lo largo de dichos ejes, una parte del
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taladro de un elemento situado a un lado de su eje 
de rotación se halla dispuesto adyacente a una par­
te de un taladro del otro elemento rotativo; esta 
áltima parte del taladro, se encuentra en el lado 
opuesto del eje de rotación de su elemento, con res­
pecto al del primer elemento, de tal modo que la he­
bra se ensarta entre estas dos partes del taladro y 
se prolonga en dirección general de los ejes de rota­
ción que forman contacto en lados opuestos de la mis­
ma con las mencionadas partes de los taladros, y me­
dios para hacer girar dichos elementos de tal modo 
que comuniquen rotación a la hebra.

293 - Aparato segán reivindicación 28§, 
caracterizado porque las guias de fricción están pre­
paradas para girar en la misma dirección con respec­
to a una partejfija del aparato.

30a - Aparato segán reivindicación 29-, 
caracterizado porque dichos elementos rotativos es­
tán montados de tal modo que las partes mencionadas 
de los taladros de elementos rotativos adyacentes 
se superpongan para proporcionar un espacio a través 
del cual pasa la hebra, y este espacio, observado en 
la dirección de dichos ejes, tiene una anchura máxi­
ma inferior al diámetro de la hebra, por cuyo medio 
la trayectoria de movimiento de dicha hebra desde 
un taladro a otro, es prácticamente recta.

31§ - Aparato según reivindicación 29^, 
caracterizado porque dichos elementos rotativos 
están montados de tal modo que las partes citadas 
de los taladros de elementos rotativos adyacentes
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están desviados uno de otro de tal modo que-obser­
vados a lo largo de los ejes de rotación de los ele­
mentos citados no existe espacio aparente entre di­
chas partes, con lo cual la trayectoria de recorrido 
de la hebra se desvíe de una linea recta al pasar de 
un taladro a otro.

323 - Aparato segdnraivindicación 30 o 31 
caracterizado porque el montaje indicado para los 
elementos rotativos puede estar dotado de medios para 
ajustar la anchura de los espacios mencionados, o el 
grado de desviación entre las partes indicadas de los 
taladros.

333 - Aparato segdn cualquiera de las rei­
vindicaciones 28 a 32, caracterizado porque los men­
cionados elementos rotativos, pueden tener, en sec­
ción axil, superficies internas convexamente curva­
das, de ajuste con la hebra.

343 - Aparato, segdn cualquiera de las rei­
vindicaciones 28 a 33, caracterizado porque los ele­
mentos rotativos pueden tener forma de coronas.

353 - Aparato segdn reivindicación 34, ca­
racterizado porque los medios para comunicar rota­
ción a los elementos rotativos, comprenden una se­
rie de husos prolongados prácticamente paralelos a los 
ejes de dichos taladros, con partes de los mismos en 
ajuste friccional con las periferias exteriores de 
dichos elementos, y/o con los taladros de los mismos, 
y medios para impulsar uno por lo menos de dichos 
husos.

363 - Aparato, segdn reivindicación 35^,
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caracterizado porque una serie de pares de coronas 
están dispuestas de tal modo que una de las coronas 
de cada par está montada coaxilmente con respecto 
a una de las coronas de cada uno de los otros pa­
res, y las dos coronas de cada par están dispuestas 
de tal modo que partes de sus periferias, en lados 
opuestos de las mismas, se superponen una a otra, y las 
monturas para las coronas comprenden rodillos ranura- 
dos o guias en los husos, en cuyas ranuras se pro­
longan las periferias de las coronas de tal modo que 
las periferias de las coronas se ajustan friocional- 
mente con los fondos de las ranuras.

37& - Aparato segán reivindicación 36s, 
caracterizado porque los husos se hacen girar por 
una banda sin fin de .impulsión, que se ajusta en 
poleas motoras fijas en los husos; algunas de estas 
poleas constituyen tambián los rodillos ranurados 
para ajustarse en las periferias de las coronas, y 
se disponen medios para impulsar uno de dichos husos 
a través de una transmisión adecuada desde un mo­
tor.

389 - Aparato, segán reivindicación 379, 
caracterizado porque los husos se montan ajustable- 
mente sobre un elemento de base para poderse mover 
acercándose y alejándose de dichas coronas, y la 
correa es de naturaleza elástioa.

399 - Aparato, segán cualquiera de las 
reivindicaciones 34 a 38, caracterizado porque las 
coronas son de caucho duro o de materiales plásticos 
análogos al caucho, y los rodillos ranurados o simi-30
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larea, antes citados son de metal.
403 - Aparato, segán cualquiera de las 

reivindicaciones 34 a 38, caracterizado porque las 
coronas son de metal y están provistas, por lo me­
nos en las periferias interiores de las mismas de 
material no metálico, resistente al desgaste.

413 - Aparato, segán reivindicación 403, 
caracterizado porque el material resistente a la 
fricción es un caucho de poliuretano.

423 - Aparato para ondular hebras por
falsa torsión, tal y como queda substancialmente 
descrito en la presente Memoria, e ilustrado en
los dibujos adjuntos.
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