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MEMORIA DESCRIPTIVA
| para solicitar
PATENTE D E  INVENCION
en
EsP?PAfa
por VEINTE aﬁqs
a nombre de N,.V.ONDERZOEKINGSINSTITUUT RESEARCH, entidad holan-

desa, establecida en Velperweg 76, Arnhem, holanda, por:

~ "PROCEDIMIENTO PARA LA MANUKACTURA DE HILO DE FILAMENTO DE CE~

LULOSA REGENERADA"

La presente invencidn se refiere a un procedimiento
para la manufactura de hilos de filaﬁentos y fibras cortadas
de celulosa regenerada que tienen gran resistencia, asi como a
los hilos de filamentos y fibras cortadas asi obtenidas.

Se conocen ya procedimientos para la manufactura de
hilo de filamento artificial de celulosa regenerada, los cua -
les procedimientos comprenden extruir viscosa, en presencia de
por lo menos un compuesto que proporciona filamentos con estruc
tura tipo pelicula, en un bafio de hilado que contiene Acido sul

fhrico, sultato sddico y de 3 a 10% de sulfato de cinc; descom-
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ponet y estirar después el hilo de filamento recientemente hi-
lado, en un segundo bafio caliente que contiene 4cido diluido;
recoger el kilo de filamento estirado, en forma de paquete de
hilo sin nfcleo rigido; dar un tratamiento posterior al paque-
te de hilo; y, finalmente, secar el hilo de filamento.

Los hilos de filamento asi manufacturados tienen una
resistencia elevada, y los filamentos presentan, en por lo me-
nos la mayor parte de su seccibn transversal, la conocida es -
tructura tipo pelicula.

Se ha descubierto actualmente un procedimiento me -
diante el cual se pueden manufaciturar hilos de filamentos, los
cuales presentan una resistencia inclueo nayor.

segln la presente invencién, el procedimiento ante-
riormente indicado como conocido se caracteriza por el hecho
de gque el hilo de filamento, &espués de salir del segundo bha=-
flo, tiene una relacidén de xantato menor que 0,030, y de que
después del segundo bafio la temperatura, en grados centigra-
dog, ¥ el pH de la hebra en movimiento se cambian hasta un
valor menor de 25¢C y un valor comprendido entre 3,4 y 5,0,
respectivemente, y por el hecho de que durante el hilado, y
probablemente después del mismo, el paquete de hilo se man -
tiene a una temperatura no mayor de 24¢C, y de gue el paque-
te de hilo se libera de 4cido y sales con ayuda de agua que
tiene una temperatura menor de 20¢ G, y, finalmente, e gue
el hilec de filamento se seca bajo tensidn.

La temperatura del hilo de filamento se puede cam-
biar de diversas formas hasta un valor menor de 25¢C. Un mé-
todo muy sencillo consiste en tratar el hilo con un liquido

frio de lavado, de tal forma que la temperatura descienda has
ta 24¢C o mls baja, y el pH del filamento aumente al mismo
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tiempo hasta 3,4-5,0.

El 1iquido de lavado puede ser una solucibén acuosa
diluida de, por ejemplo, sulfato addico o bicarbonato sbdico,
etc. Por razones de economia se prefiere utilizar agua.

El pH del hilo de filamento se determina de la si -
guiente forma. Se vierten en un vaso 200 cc de agua destilada
sobre 6 g del hilo de filamento hfimedo (que contiene aproxima-
damente 100% de humedad), que se ha cortado en trozos pequeiios.
Se deja reposar el vaso durante 1 hora, durante la cual se agi-
ta de cuando en cuando, después de lo cual se mide el pH del
1iquido.

Bl tratamiento del hilo de filamento himedo con el
liquido de lavado se puede efectuar haciendo pésar el hilo de
filamento hfmedo & través de un bafio, antes de recogerlo en
forma de paquete de hilo.

El tratamiento del hilo de filamento hfimedo con uno
de los liguidos anteriormente mencionados se puede efectuar
también pulverizando el liquido sobre el rodillo mediante el
cual se hace pasar el hilo al dispositivo de recogida.

Después.de gue el hilo de filamento himedo en movi-
miento se ha tratado de tal forma que se ha cambiado su ph
hasta un valor comprendido entre 3,4 y 5,0, el hilo de fila-
ﬁento se recoge en forma de paquete de hilo sin nécleo rigido.

Esto se puede hacer, por ejemplo, recogiendo el hi-
lo de Ffilamento en una cesta perforada o recipiente tomador.

fomo se ha mencionado anteriormente, durante el hi-
lado, el paguete de hilo del dispositivo de recogida se debe
mantener a una temperatura no mayor de 24oC.

Cuando el hilo de filamento se recoge en un recipien

te tomador rotatorio, la temperatura del recipiente tomador se
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puede controlar pulverizando agua fria countra el exterior del
recipiente tomador, o enfriando la cémara en la que se suele
montar el recipiente tomador. El 4ltimo método se puede efec-
tuar, por ejemplo, disponiendo un flujo de agua que descienda
por la pared interior de la cémara. Si la torta de hilo no se
libera inmediatamente después de 4cido y sales, su temperatu~
ra se debe mantener en un valor no mayor de 24¢C.

Segln la presente invencidn, el paquete de hilo ge
debe liberar de 4cido y sales con ayuda de agua que tenga una
temperatura menor de 200C.

Bsto se puede realizar haciendo pasar agua a través
del paquete de hilo, bajo presién o mediante succidn. Sin em-
bargo, también se puede pulverizar agua sobre el paquete de
hilo.

Segln la presente invencidn, cuando se ha liberado
de &4cido y sales, el hilo de filamento se ha de enfriar estan-
do sometido a tensidn.

Esto se puede realizar desenrollando del vaquete de
hilo el hilo de filamento, que estd libre de 4cido y sales,
¥ guidndolo posteriormente, sometido a tensibn, a través de
un thnel por el que se hace circular aire caliente. Sin embar
g0, también se puede guiar el hilo de filamento hfmedo del o=}
quete de hilo sobre uno o més rodillos calentados.

Con 6bjeto de reducir su alargamiento a la rotura,
el hilo de filamento se puede someter a un estirado posterior,
segln la presente invencidn, despuds de que se ha liberado de

cido y sales por lavado, y antes de secarlo.

Seglin la presente invencidn, se hila la viscosa en
Presencia de por lo menos un compuesto que proporciona hebras

con estructura tipo pelicula. Para mayor brevedad, tales com-

-4 -



10

15

20

25

30

puestos se mencionarin en lo sucesivo como modificadores.

El modificador puede estar presente en la viscosa
o en el bafio de hilado, o en ambos.

Se conoce una serie de modificadores que se pueden
usar ventajosamente en el procedimiento segfn la presente in-
vencién. Son ejemplos de modificadores conocidos las aminas,
compuestos de amonio cuaternario, carbamatos, polietilén gli
coles, y éteres que tienen la férmula RO(CHZCHZO)nﬁ', donde
R es un grupo alcohilo o arilo, R' es hidrdgeno, un grupo al
cohilo o arilo, y n estd comprendido entre 1 y 4.

Son ejemplos de aminas la ciclohexilamina, quino -
leina, etilén diamina, hexametilédn diamina, dipropilén tria—
mina, dodecilamina, dibutilaminopropilaming.

Son ejemplos de compuestos de amonio cuaternario
el hidréxido de benciltrimetilamonic, hidréxido de tetraetil-
amonio, bromuro de tetraetilemonio, yoduro de tetraetilamonio,
e hidréxido de tributilpropilamonio.

oon ejemplos de carbamatos el ciclohexilditiocarba-
mato sédico, fenilditiocarbamato sédico, morfolil-N-diticcar-
boxilato sbdico, ciclohexilmonotiocarbamato sédico.

son polietilén glicoles adecuados aguellos que tie-
nen un peso molecular comprendido entre 1000 y 4500.

Son ejemplos de éteres que tienmen la férmula
RO(ChZCHZO)nR' el fenoxietanol, etoxietanol, metoxietoxieta-
nol y butoxietoxietanol.

En un procedimiento de hilado segln la presente in-
vencidén se puede usar también, en lugar de un solo modifica -
dor, una pluralidad de modificadores al mismo tiempo.

Para obtener un procedimiento suave, se recomienda
hilar la viscosa también en presencia de un compuesto que con
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trarreste la aparicibén de defectos de hilado.

Estos son, generalmente, compuestos de catidén acti-
vo, por ejemplo cloruro de laurilpiridinio, cloruro de este -~
arilpiridiniq, yoduro de dodeciltrietilamonio, ¥y compuestos
que tienen la férmula:

(Gt 40 ) H
R -
\(021140 )yH
donde R es una cadena alifitica con de 8 a 24 Atomos de carbo-
no, y £ + y es igual a un nfimero comprendido entre 5 y 25 (sin
que ¥ o y puedan ser igual a 0).

En un procedimiento segln la presente invencidn que
es muy satisfactorio, se hace uso de una viscosa que contiene
un polietilén glicol y un compuesto Que tiene la férmula:

/CZH4O )
R ~-N
(02H40)yH
donde R es un grupo alcohilo con de 8 a 24 3tomos de carbono
Y X+ yes igual a 25 (sin que x 0 ¥ sean igual a 0).

Se prefiere ademds que la viscosa contenga cada una
de estas dos sustancias en una cantidad igual por lo menos a
0,5% en peso, basado en la celulosa de la viscosa, y que el
compuesto de nitrbgeno se derive del aceite de soja, aceite
de coco, 0 sebo (x + y es aproximadamente igual a 12).

Cuando se usan estos dos compuestos en combinacifn,
la hebra obtenida presenta una resistencia dptima si la visco
sa empleada tiene un contenido en celulosa no mayor de 8% en
peso, un contenido_total en 4lcali de 4 a 7% en peso (expre-~
sado como NalH), y un indice dé madurez Hottenroth de 11 =
18. la viscoga se debe extruir después en un bafic de hilado a
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en-alcali de 5,5%

de 40¢C a 60¢C, que tenga un contenido en 4cido sulfﬁggéoivru
(en % en peso) que sea igual a de 0,83 a 0,95 veces el con~-
tenido total en &lcali (en % en peso) de la viscosa, un con
tenido en sulfato sédico comprendido entre 9 y 17% en peso,
y un contenido en sulfato de cinc comprendido entre 3 y 10%
en peso. E1l hilo de filamento asi{ obtenido se descompone lue
go hasta una relacidn de xantato menor que 0,030, y se esti-
ra aproximadamente de 100 a 130% en un bafio de 4cido sulfd -
rico diluldo a aproximadamente 95¢C. Posteriormente, el hilo
de filamento en movimiento se lava con agua hasta que tiene
un pH comprendido entre 3,4, vy 5,0 y una temperatura menor
de 25¢C, y se recoge en forma de torta en un recipiente to-
mador rotatorio, manteniéndose la torta a una temperatura no
mayor de 249G,

La torta se libera de 4cido y sales a una tempera-
tura menor de 20¢C, después de lo cual el hilo de filamento
se desenrolla de la torta y, mientras se mueve, se somete a
estirado posterior de 8 a 12% en estado himedo, y finalmente
se seca bajo tensidén sobre un rodillo rotatorio caliente.

La presente invencién comprende también fibras cor-
tadas obtenidas cortando los hilos de filamentos seglin la pre

sente invencién.

La presente invencidn se aclarari mis mediante los

giguientes ejemplos.

Ejemplo 1

Se hilé con un nfmero ¥ igual a 45 y un indice de

madurez nottenroth igual a 14 una viscosa que tenia un con-

tenido en celulosa igual s 743% en peso, un conbtenido total

en peso (expresado como NaOl), una viscosi
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dad de 140 poises, y que contenia 1,5% en peso (Easado en la
celulosa de la viscosa) de polietilén glicol (modificador A)
que tenia un peso molecular medio igual a 3000, y 1,5% en ps-
so (basado en la celulosa‘de la viscosa) del compuesto que
tiene la férmula

(02H4o)xﬁ
R ~-N
(02H40)yﬂ
donde R - N se deriva del aceite de coco, y X + y = 12. E1 ba
flo de hilado, a 509C, contenia 4,9% en peso de Acido sulffiri-
co, 13% en peso de sulfato sbdico, 4,5% en peso de sulfato de
cine, ©,004% en peso de cloruro de laurilpiridinio, y 0,075%
en peso del anteriormente mencionadc compuesto que tiene la
férmula
(02h40)XH
R~-N

(02H4o)fﬂ

Bl hilo de filamento gue salia de la tobera de hi-
lar, que estaba provista de 1000 oriiicios de hilado, cada
uno de los cuales tenia un didmetro de 60 i, se.guid a través
de un tubo sumergido en el bafio de hilado.

E1l tubo consistia en dos secciones cilindricas, te-
niendo una seccibén (la mis cercana a la tobera) un didmetro
interior de 16,5 mm, y teniendo la segunda un diimetro inte-
rior de 20 nmm,.

El hilo se arrastrd de la tobera mediante un rodi -

1llo de campana que tenia una velocidad periférica de 30 m/min.
vespués de salir el hilo del bafio de hilado, se guid

a través de un bafio a 95¢C que contenia 2,5% en peso de Acido
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sulfarico, 1% en peso de sulfato sédico y 0,5% en peéb de sul-

fato de cinc. En este bafio se estird el hilo al 100%, mediante
un segundo-rodillo de campana cuya velocidad periférica era el
doble que la del primer rodillo de campana. bespués de salir
el hilo de la gegunda campana, tenia una relacibn de xantato
igual a 0,010. Sobre la segunda campana, alrededor de la cual
se hacia pasar el hilo en unas pocas vueltas, se pulverizd
agua a 1496. Después de salir el hilo de la segunda campana,
tenia un pu de 4,0 y una temperatura de 140G, y se recogib en
un recipiente tomador. Se hizo fluir agua a 15¢C¢ en sentildo
descendente por la pared interior de la cémara en la que es~—
taba montado el recipiente tomador. Durante el hilado la tem
peratura de la torta fué de 20¢C. Una vez completado, la tor
ta se almacend durante 10 horas a 202C, y luego se libers de
4cido y sales forzando el paso de agua a 12¢C a través de la
torta. ELl hilo, que habia obtenido una torsiém Z de 110 vuel-
tas por metro, se extrajo de la torta en estado himedo, y se
guibé a través de un bafio de agua que contenia 0,3% en peso de
parafina liquida, 0,3% en peso de estearato de butilo, y 0,4%
en peso de aceite de cacahuet sulfatado. En este bafio se some-
tié el hilo a un estiramiento posterior de aproximadamerute
10%. E1 hilo.sometido a estiramiento posterior se secd guién-
dolo bajo tensidn sobre un rodilleo rotatorio caliente. rinal-
mente, el hilo, que tenia un nfmero de denier de 1650, se en-
rolld en un carrete.

Posteriormente se sometié el hilo a una torsibén %
de 470 vueltas por metro. Se plegaron juntos dos de tales hi-

los, con una torsién § de 470 vueltas por metro.

Tl corddn de refuerzo pars cvwbiertas de neumiticos

asi obtenido tenia una resistencia de 18,9 kg en estado de
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sequedad absoluta.

a) 8i el hilo de filamento abandonase el segunio ba-
Ho teniendo una relacibén de xantato igual a 0,030, el ecorddn
de refuerzo para cubiertas de neumitico tendria solamente una
resistencia de 18,2 kg en estado de sequedad absoluta. Esto
muestra que para obtener un hilo para cubierta de neumitico
que tenga resistencia elevada, la relacidn de xantato del hi-
lo de filamento debe ser menor de U,030 cuando abandons el se
gundo hafio.

b) 51 después del segundo bafio se lavarén los hilos
de filamentos en la segunda campans con un ague cuya tempers-
tura se variase de tal forma que los hilos obtenidos tuvieran
una temperatura de 20, 25 y 40¢°C respectivamente, la resisten
cia del corddn de refuerzo para cubiertas de neumdtico en es-
tado de sequedad absoluta seria igual = 18,8, 18,6 vy 18,3 kg,
respectivamente. Se aprecia que para obtener un corddn de re-
fuerzo para cubiertas de neumdtico que tenga resistencia ele-

vada, la temperatura del hilo debe ser menor de 25¢C.

Ejemplo 2

El procedimiento fué el mismo descrito en el Ejemplo
1, salvo er las siguientes condiciones. Después de salir el
hilo de filamento del segundo bafio, tenia una relacidén de xan
tato igual a 0,012. La temperatura del agua pulverizada sobre
la segunda campana fué 169C. Ia temperatura del hilo después
de la segunda campana tué también 16¢C. Durante el hilado, la
temperatura de la torta de hilo *ué 15¢(.

El ntmero de vueltas de los hilos de filamento cuan

do pasaban alrededor de la segunda campana se varid de tal for

ma que el pH de los hilos de filamentos, después de salir de
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dicha campana, fué igual a 3,1, 3,4 ¥y 5,0, respectivamente.
La resistencia en estado de sequedad absoluta de los corde-
nes de refuerzo para cubiertas de neumdtico fué 18,5, 18,8 y
18,8 kg, respectivamente. Esto muestra que si el hilo de fi-
lamento tiene después de la segunda campana un pn comprendi-
do entre 3,4 y S,O,Vel qordén de refuerzo para cublertas de
neunético hecho a partir de tal hilo tiene una resistencia
elevada.

a) Se repitibé el experimento, salvo en que el PH
del hilo de filamenbo, después de salir de la segunda campa-
na, fué igual a 3,7. Ademds, la torta se lavd con agua a 25¢C,
en lugar de con agua a 122C¢. El corddén de refuerzo para cubier
tas de neumAtico tenia una resistencia de 18,3 kg. Estd claro
gque el aumento de la temperatura del agua de lavado hasta 25¢C
tiene un efecto desfavorable sobre la resistencia del corddén
de refuerzo para cubiertas de neumitico en estado de sequedad-

absoluta.

Zjemplo 3

El procedimiento fué el mismo descrito en el Ejemplo
1, salvo en que durante el hilado se mantuvo la temperatura
de la torta a 279C, en lugar de a 202C.

La resistencia del corddén de refuerzo en estado de
sequedad absoluta fué 18,6 kg. Por tanto, la temperatura de
279C es demasiado alta para obtener un cordén de refverzo pa-

ra cublertas de neumitico que tenga una resistencia elevada.

Ejemplo 4

a) El procedimiento fué el mismo descrito en el Ejem

plo 1, salvo en gue no se liberd de 4cido a la torta. E1l corddn
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de refuerzo tuvo una resistencia de 18,0 kg, lo qué és!;éﬁsi—
derablemente més bajo que la del corddn de refuerzo del Ejem-
plo 1. Por tanto, es necesario el lavado del hilo de tal for-
ma que esté libre de A4cido.

b) E1 procedimiento fué el mismo descrito en el
Ejemplo 1, salvo en que el hilo de filamento se secd estando
en estado de relajacibn. La resistencia del corddn de refuer—
zo fué ahora de 18,3 kg, lo gue es considerablemente menor
que la del corddn de refuerzo para cubiertas de neumdtico del

Ejemplo 1.

Ejemplo 5

a) El procedimiento fué el mismo descrito en el
Ejemplo 1, salvo en gue no se almacend lz torta, sino que se
liberd de &cido y sales inmediatamente después de haberla ex-
traido del recipiente +tomador.

La resistencia del cordén de refuerzo para cubier-—
tas de neumédtico fué igual a 18,9 kg.

b) E1l procedimiento fué el mismo descrito en el
Ejemplo 1, salvo en que la torta se almacend durante 10 ho-
ras a 27¢C, en lugar de durante 10 horas a 20¢C. Ta resisten
cia del corddén de refuerzo fué de 18,6 kg. Los experimentos
muestran que se puede liberar la torta de 4dcido por lavado
sin pérdida de tiempo. Pero tambidn muestran gue una tempera-
tura de almacenamiento de 279C tiene un efecto desfavorable

sobre el hilo,

Ejemplo 6

El procedimiento fué anilogo al descrito en el Zjem

plo 1, salvo en que la viscosa contenia 2% en peso (basado en
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la celulosa de la viscosa) de modificador de quinoléina B, ¥y
1% en peso (basado en la celulosa de la viscosa) del compues-—

to que tiene la fdérmula:

//(02H40)iﬁ
R ~N

\\(02H40)yﬂ

donde R - N se deriva del aceite de coco, y x + ¥ = 12. La re
sistencia del corddn de refuerzo para cubiertas de neumdtico
en estado de sequedad absoluta fué 18,7 kg.

a) 8i despuds de haberlo lavado en el rodiilo, el
hilo tuviera una temperatura de 35¢ &, y se mantuviera la tor
ta & una temperatura de 29eC duranté el hilado y almacenamien
to, la resistencia del corddén de refuerzo para cubiertas de
neumidtico seria considerablemente menor, concretamente 18,0

kg.
Ejemplo 7

ELl procedimiento fué andlogo al descrito en el Ejem~
plo 1, salvo en gue la viscosa contenia 1,5% en peso (basado

en la celulosa de la viscosa) del compuesto que tiene la fOr-

- ”

mula:

(02h4O)XH +
R - N

N\ L (modificador G)
) (c,H,0) B .

R CH3 A

donde R - i se deriva del aceite de coco y x +y =12, y 1,5%

en peso (basado en la celulosa de la viscosa) del compuesto

que tiene la férmulas

=13 -
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N . .
(02H40)yn

BH-N

donde R -N se deriva del aceite de coco, y X + ¥ = 12.

MAs aln, la hebra se tratd en la segunda campana con
una solucidn ée bicarbonato sbédico (pn = 7,5), hasta que la
hebra tuvo un pH iguzl a 4,0.

La resisgtencia en estado de sequedad absoluta del
corddn de refuerzo para cubiertas de neumdtico fué 18,5 kg.

a) Si la temperatura del agua con la que se libe-
ra 2 la torta de 4cido y sales fuera 268G en lugar de 1290C,
la resistencia del corddn de refuerzo para cubiertas de neu-
mético seria igual a 17,8 kg, lo que es considerablemente més
bajo.

Los resultados de los diversos experimentos se mues

$ran en la tabla,
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tada en tHolanda, con fecha 29 de Noviembre de 1963, bajo el
Ng 301.152, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vi

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

-NO0TD A~

Los puntos de inveancidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de la presente solicitud de Pa -
tente de Invencidn en Espafia, por VEILWTE afios, son los si -
guientes:

1.~ Procedinmiento para la manufactura de hilo de
filamento de celulosa regenerada, el cual procedimiento com=
prende extrulr viscosa, en presenciz de por lo menog un com-—
puesto que proporciona filamentos con estructura tipo peli -
cula, en un bafio de hilado que conbtiene Adcido sulffirico, sul
fato sbdico y de 3 a 10% en peso de sulfato de cinc; descom=
poner y estirar despuds el hilo de filamento recientemente
hilado, en un segundo bafio caliente que contiene &cido di -
luido; recoger el hilo de filamento estirado, en forma de pa
quete de hilo sin nfcleo rigido; dar un tratamiento posterior
al paqguete de hilo; y, finalmente, secar el hilo de filamen-
to; caracterizado por el hecho de que el hilo de filawento,
después de salir del segundo bafio, tiene una relacidn de Xan
tato que es menor gue 0,030, y de que después del segundo ba
fio la temperatura, en grados centigrados, y el pu de la he -
bra en movimiento se cambian hasta un valor menor de 25¢C y
hasta un valor comprendido entre 3,4 y 5,0, respectivamente,
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pués del mismo, el paguete de hilo se mantiene a una ‘tempera-

tura no mayor de 249C, y de que el paguete de hilo se libers
de 4cido y sales con ayuda de agua que tiene una temperatura
menor de 20¢C, y, finalmente, de que el hilo de filamento se
seca bajo tensibn.

2,- Procedimiento segln el punto 1, caracterizado
por el hecho de que después del segundo bafio se trata con
agua al hilo de filamento.

% .- Procedimiento seghn el punto 1 6 2, caracteri-
zado por el hecho de que el paquete de hilo, forma en la que
se recoge el hilo en un recipiente tomador rotatorio, se man
tiene durante el hilado a una temperatura no mayor de 242C,
pulverizando agua contra la parte exterior del recipiente to
mador.

4.- Procedimiento segln el punto 1 6 2, caracteri-
zado por el hecho de que el paquete de hilo, forma en la que
se recoge el hilo en un recipiente tomador, se mantiene du -
rante el hilado a una temperatura no mayor de 24¢C, refrige-
rando la cimara en la gque se monta el recipiente tomador.

5.- rrocedimiento seghn el punto 1, 2, 3 6 4, carac
terizado por el hecho de que el secado se efectlia guiando el
hilo de filamento, bajo tensibén, sobre uno o més rodillos ca-
Jentados.

6.~ Procedimiento segén el punto 1, 2, 3 6 4, ca -
racterizado por el hecho de que el secado se efectha guiando
el hilo de filamento, bajo tensidn, a través de un tanel por
el que se hace circular aire caliente.

7.~ Procedimiento seghn el punto 1, 2, 3, 4, 5 6 6,

caracterizado por el hecho de que, después de que se ha libe-
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rado de 4Acido y sales con ayuda de agua, y antes de secarlo,

el hilo de filamento se somete a estirado posterior.

8.~ Procedimiento segln el punto 1, 2, 3, 4, 5, 6
6 7, caracterizado por el hecho de gque la viscosa’contiene
un polietilén glicol y un compuesio gue tiene la férmula:

(02H40)XH
R - N
\(021-140 )yn
donde R es un grupo alcohilo con de & a 24 &tomos de carbo-
no, y X + y es igual a un nimero comprendido entre 5 y 25
(sin que X o y puedan ser igual a 0).

0,~ Procedimiento segtin el punto 8, caracterizado
por el hecho de gue la viscosa contiene por lo menos 0,5% en
peso (basado en la celulosa de la viscosa) de un polietilén
glicol que tiene un peso molecular aproximadamente igual a
3000, y por lo menos U,5% en peso (basado en la celulosa de
la viscosa) del compuesto que tiene la férmula:

(02H4O)XH
R ~-N
(021140)yﬂ
donde R se deriva del aceite de soja, aceite de coco o sebo,
Y X+ ¥ es igual a aproximadamente 12.

10.- Procedimiento segfin el punto 8 6 9, caracteri-
zado por el hecho de que la viscosa, que tiene un contenido
en celulosa no mayor del 9% en peso y un contenido total en
Alcali comprendido entre 4 y 7% en peso (expresado como waOH),
se somete a extrusidn, con un Indice de madurez Hottenroth
comprendido entre 1l y 18, en un bafic de hilado a de 40 a
602C que tiene un contenido en 4cido sulfirico {(en % en pesv)
que es de 0,83 a 0,95 veces el contenido total en Alcali de
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la viscosa (en % en peSO); un contenido en sulfato sddico de
9 a 17% en peso, y un contenido en sulfato de cinc de 3 a 10%
en peso; y de que el hilo de filamento formado se sigue des-—
componiendo hasta una relacidn de xantato menor de ¢,03%0, ¥y
se estira aproximadamente de 100 & 130% en un bafio de Acido
sulfirico dilufdo a aproximadamente 952C; y de que, sucesiva
mente, el hilo en movimiento se lava con agua hasta que tie-
ne un pH comprendido entre 3,4 y 5,0 y una temperatura me -
nor de 25¢C, y se recoge en forma de torta en un recipiente
tomador rotatorio, manteniéndose la torta a una temperatura
no mayor de 24¢C, y se libera la torta de Acido y sales con
ayuda de agua que tiene una temperatura menor de 202C, y se
desenrolla el hilo de filamento de la torta y, mientras se
encuentra en movimiento, se somete a estiramiento posterior
de 8 a 12% en estado himedo y, finalmente, se seca sobre un
rodillo rotatorio caliente.

1l.~ Procedimiento para la manufactura de hilo de
filamento de celulosa regenerada.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece
de, y para los fines que se han especificado.

La presente Nemoria consta de diecinueve hojas, es-
critas a miquina por una sols cara.

5
adrid,

PPR.,\&\\I“R - 19 -



	Bibliographic data
	Description
	Claims



