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PATENTE
DE
INTRODUGGCION

por »nPROCEDIMIENTO DE ESTAMPACION DE DIBUJOS BN PLASTICOS L4~
NMINARESt, a favor de DON FELIY HACKER LEITNER, de haciohalidad

austriaéa, domiciliado en Madrid, wlayor, h? 4

- » -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento de es-
tampacion de dibujos en plésticos laminares.

La finalidad de esta invencion es consegulr ung limpis es-
tampacidn de dibujos hetamente delimitados en lmaminas de clo-
ruro de polivinilo de diferentes gruesos y tamafios, sin que que-
de confuso o desvaido rasgo alguno del dibujo por muy fino y

superficial que sea su trazsdo.

La realizacion del procedimiento se caracteriza por su efi-
cacia y rapidez, siendo factible aplicarlo tanto & dllatadas

superficies (cortinas, menteles, sibanas, etc.) como a pequefios
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planos (paiiuelos, servilletas, discos de apoyo de copas, atc.)
' Gomo bass para la estampacibn se emplean planchas metdlicas
de la exteksion superficial que se necesite para el articulo a
estampar, y en su cara superior se traza sl dibujo que se desea
reproducir. Estas planchas son hechas de un metal relativamen-
te blando, de preferencia, cobre, bronce o laton, susceptibles
de ser rayados con los rasgos del referido dibujo a reproducir.

Se eleva la temperatura de esta plancha y se extiends so-
bre su ya dibujada superficie una fina capa de un liguido es-
pecialmente preparado gue por su gran fluidez cubre todos los
rasgos del referido dibujo y gl mismo tiempo fagilits el futu-
ro despegue del pldstico ya estampado,.

Este plést}co de cloruro de polivinilo es seguidamente ex-
trusionado aprovechando su estado de f£luidez, procurando la
posible uniformidad en la reparticion sobre la expresada super~
ficie de la plahcha ye impreghada coh el precitado liquidoa

Durante la fase pastosa del pléstico asf extendido se com-
pleta la uniformidad de espesor de la capa extendida pgsando
por encims y con cierta presidn, una regla o similar que come
plehenta la toma de contacto de ls cara inferior con la plan-
cha.

Ya fraguado el plgstico se despegs de manera facil dada lg
interposicidn del expresado l{quido resultando reproducido el
dibujo en la citada cara que cbntactd con la plancha, y con lg
Unica operacidn ulterior de recortar la lamika estampada a lag
dimensiones deseadas, gs5i terminada la operacién, sirviendo la
misma plancha pars reproduccionhes sucesives similares, si se
trate de reproducciaones del mismo dibujo. En general, si se ha
gxztendido el plébtico debidamente,-basta practicar un reba~bado

en ls limina terminada.
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T1as temperaturas de trabajo oseilanh entre los 160 y los
;2090, y la duracion de la operacidn es desde minuto y medio
has%a cinco minutos, para obtener una polimerizaciodn completa
y homogénea del producto estampado.

agregando al cloruro de polivinile & extrusionar, deter-

minados productos quimicos se pusden obtener distintes colo-

raciones.

N O T 3§

Hecha la descripcién_dal presente invento, se declara co-
mo no practicado ni pussto en ejecucién en Espafla, lo que a
continuacidn se reivindica:

l.- Procedimiento de estampacidn de dibujos en plasticos
laminares, de cualquier extension superficial y en distintos
gruesos, ¢ aracterlzado porque sobre la superfi-
cle de una cara de una plahcha de un metal reletivamente blan-
do, de preferencia cobre, bronce o latdn, siendo dicha exten-
sidén superficial acorde con ls del laminado plastico o estan-
par, se¢ graba el dibujo a reprodusir, con rasgos bien defini-
dos y profundidad de trazo en armonfa con su futuro relieve
en el dibujo que ha de ser reproducldo, y sobre este superfi-
cle se extiends uha capa muy fina de un liquido de gran flui-
dez especialmente preparado, susceptible de pepetrar en los
expresados trazos del dibujo sin mehgua de la nitidez de los
mismos, extrusianando seguidamente cloruro de polivinilo en
estado de fluidez que se¢ va distribuyendo sobre dicha superfi-
cie ya impregnada con el precitado liquido, hasta alcanzar

el espesor necesario al producto a obtener, y aprovechando su
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estado pastoso, aun de suficiente fluidez, se pasa a lo largo
de la superficie libre de la misma una regla con adecuasda pre-
sidn manual, de suerte que no solo se completa la uniformidad
de espesores, sind qus se ayuda a la perfecta compe petracidn
entre plastico y dibujo, y wuba vez fragvado el plastico se des-
pega la lamina de pléstico ya con el dibujo grabado en su cara
correcspondisnte, cuyo despegue estd facilitado por lo expresa-
da interposicion de la fins capa liquida de previa impregna-
cidn, termipando ls operacidn con un rebsbado de la limina con
el dibujo estampado.

2.~ Procedimiento, segin la reivindicacion 1, en cuyo desa-
rrollo se emplean como temperaturas de trabajo las comprepdidas
entre 160 y 2202C.

L Procedi;ianto, segin la reivindicacion 1, cuyo desarro-
1lo se lleva a cabo con duraciones que vah desde un minuto y
medio hasta cinco minutos, para obtener una polimerizacidn com-
pleta y homogénea del articulo a estampar.

4.~ Procedimiento de estampacidn de dibujos en plasticos
lamipares.

Seglin se describe y reivindica en la presente memoria que
consta de cuatro ho-jas foliadas y mecanografiadas por uha so-
la cara.

liadrid, a veintisietse de Noviembre de mil novecientos se-
gehta y cuatro.

FRLIYX HACKER LEITNER
Pe ae

JAIME ISERN
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