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MEMORIA DESCRIFTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
8 n
EsPAfA

por VEINTE afios
& nombre de N.V. PHILIES ‘GLOEILAMPENFABRIEKEN, entided ho-
1a.ndesa; egtablecida en Emmasiﬁgel 29; Eindhoven; Holanda;
por'z
"UN METODO DE FABRICAR UNA CAPA INTERMEDIA ELASTICA ENTHE EL
'VIDRIO DEL BULBO DE UN TUBO DE RAYOS CATODICOS Y UNA CAPA
DURA DE ARMADURA QUE IO RECUBREM

o i, S
e S G

Este invento se refiere & un tubo de rayos catddicos,
més particulamente un tubo de imagen de televisidn que tie~
ne un bulbo de vidrio que esta cubierto sustancialmente en
su lado exterior, excepto en la superficie de imagen, con
une cape inelastica dura; y & un método pare fabricar tal
tubo. Tales capas ineldsticas duras, que consisten por ejem-
plo en resina sintética endurecida, impregnadae con fibras de
vidrio, dan camo resultedo une proteccidén awmenteda de los
tubos de rayos cetddicos contra le implosidén. Otros recu~

brimientos conocidos comsisten en una envoltura metdlice que
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encierra las porcilones del vulbo fuerieuente curvadss, es-
vendo el espacio entre el wulbo y la envoliura rellend con
materizles de relleno, nor ejemplo szufre, o consiste G-
bidn en uns cage de resinw sintéiica-iibra de vidrio que

se cabia en e. rebordse de la sugperficie de ilmagen eu una
ceva de resins sintética pura cubierta con uns mascars mne-

.

tdilea. Lo caps e recubrimiento insiastics durs se citar

[1v]8

ge;midsnente como cape de armedura.

3¢ ha encontrado que los tubos de rayos catddicos
recnilertos con una caps de armadure, cuando eslan sxpues-
tos o temseraiturss excepclonsimente bajas, estdn expuesios
a per deterioxados por la capa de armsdurs gue se adiiere
sl vidrio. Ias cad.s de armadura producen esveciasimente el
agrietemiento Gel bulbo en los limites de la superficie

£ s

de lmscen y en sus regiones periféricas arrancan también de
la sugerficie de vidrio del cono del tubo vartes en foma de
CONCHA.

Le aceidn deteriorsnte de lag capss de anna&ura(es
atrinida a los distintos coeficientes de dilabtacidn t#érai-
ce del vidrio Jdel bulvo y las cupus de armedura. 3L coefi-
ciente Ge dilejacidn térmica del vidrio es aproximademente
de 9,5 x 10"§@C, mientras que el coeficiente es de apro-
Ximadanen te Qé X 10"6/90 para una capa de resina sintétice-
fi-re de vidrio, que gﬁede consigtir en 35¢% en volumen de
fibras de vidrio y 654 en volumen de resins de vpoliester.
Asi la capa dura de armadura se contrae en una extensidn

arcno mgyor gue el vidrio a tempersturss entre =30uC y -40&C

~

apiroximadanenve. Como resulitado, la capa dura, gue se ad-

hiewve rigidewmente a la superficie de vidrio, produce el agrie-

temiento del vidrio especialmente en log espacios en que el
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recubrimiento acaba y en gue tienen lugar las mayor

ferencius en la dilatzcidn.

De acuerdo con el invento la accidn deteriorante
de una capa de ermadura gque recubre wn tubo de rayos catéd-
dicos es eliminada previendo una capa intermedia elds-
tica entre el bulbo de vidrio y la capa de armadura. Dicnz
capa intermedia eldstica puede consistir en una resina epoxi
que se adhiere a la vez al vidrio del bulbo y a la capa de
armadura. Bl sisteua rigido consistente en capas gue tienen
dos coeficientes de dilatacidn Wéruica es eliminado yor we-
dio de 1= capa intermedia eldstica. BL vidrio y le capz de
simadurs se oueden dilsvar independientemente uvno de otra,
compensanda la capa eldstica dichas dilataciones. Es sole-
mente necesario asegurar que la caya intermedis eidstica
sea suficientemente gruesa parz producir esia coaensacidn.

De zcuverdo con otra realizacidn del invento, lu capa
intermedia eldstica consiste en una cupa de fibra de vidrio
impregnads con resina epoxi, preferiblemente un fieliro de
fibra de vidrio. La capa de fibra de vidrio facilita el rem
cubrimiento del bulbo de vidrio con la resina ejoxi, yue es
de por si fluida.

Usualnente no es necesario que toda la caja de arma-
Sura esté se.arada del bulbo de vidrio por iz capa interme-
dia eldstica de escverdo con el invenbo. En otra reziigza-
cidn del invento es suficiente que esté previste la cana
intermedie solsmente en las reglones periféricas de la cug
de zamadurs y en las regiones de gran curvature del vidrio
eitre la superficie de imagen y el cano del tuho.

Para fabricer la capa intermedia eldsticz, un fieliro

de fibra de vidrio es iapregnado can unea resina sintética
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que permanece elisiica desgues de su endurecimieﬂfs, LOY e em-
010 can resinz epoxl, ¥ es calentedam segiidusente durante un
corto periode a 100LC asroximade.aenie. Durante esie culen-
suiento en wid cortb periodo la resina epoxl geiiiica y se
sroduce = fieldro resinoso que pueden ser féeiluense trava—
jados. Bste fieliro se adnlere como un todo 0 en partes a lag
drecs siperficizles del bulbo de vidrio ure nan de ser recu-
biertus., BL vidrio del bulbo y las partes del fieliro se

upen sin emberzo sdlo despues de ua huevo calentamiento y

un deiinitivo endurecimiento de la resina sintéticz. Duranie
el ;roceso de endurecimiento las partes resinosus dei fiel-
tro son prenszdes a fondo contra el vidrio del bulbo poi ne-
dio de rodillos, Subsiguientemente la caps de amadurs es
apliceda 2l bulbo del tubo de manera conocida.

Du.ra gue se oueda llevar a cabo fdciluente el invento
se describird maora con detalle, a titulo de ejemplo, con
refersncia al ditujo esquemdtico adjunto, gue muestrs en sec—
cidn un fubo de imagen de teievisidn provisbto con una capa
ge resina sintéticae-Libra de vidrio, que sirve como arua-
durs, 7 una capa intermedia elfsiica de acuerdo con ei in-
vento, prevista entre dichm capa y el vidrio del bulbo.

Bl bulbo de vidrio de un tabo de iuzgen de televisidn
representado comprende wna superficie de ilumagen 1, un cono
de tubo 3, unido vor fusidn a la superficie de imzgen 1, ¥
un cnello de tubo 5. Unas capas de resina sintétics elédstica

11l son adherides directamente al bulbo de vidrio entre vy re-

sorde T de la superficle de imsgen y aproximadamente el conienzo

del cono, agi como en las regiones 9 en que finaliza wha cupa
de armadura 10 o ser colocada posteriormenie y que recubre el

mulbo. Las capas eldsticas consisten en fieltros de fibra de
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vidrio impregnados con regina epoxi. EL bulbo de vidrio esté
recubierto desde el reborde 7 de la superficle de imagen hes-
te aproximadesmente el cuello de tubo 5, ésto en todo lo que
ge extiende la cape eldstica 11, con la capa dura de amadu=
ra 10 que consiste por ejemplo en fibras de vidrio impresgna-
das con resina sintética. Ies capas intermedias eldsticas 11
egtdn asi presentes a todo lo largo entre el vidrio del tul-
bo y la cape de amadura 10 compensando las fuerzas que tie~
nen lugar entre el vidrio del bulbo y la cape de armedura 10
8 bajas teuperaturss debido a les diferentes dilataclones de
éstos. La capa intermedis eldstica 1l puede ser utilizada con
igual éxito con cualquier otra clase de capas de recubrimien-
to y de elastices dures, y por tanto por ejemplo, con la en=
voltura metdlice o con capas de resine sintétice pura que es—
ten encerradas simplemente o posiblemente por mdscaras duras.
Esta solicitud que corresponde a la presentads en la
Repiblice Federal Alemana el 28 de Noviembre de 1963, bajo
el nimero P. 33084 VIIIc/21lg, se acoge a 1los benefidos del
articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- NOTA -~

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Inven-
cidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

12.~ Un método de febricar una capa intermedia eldstice
entre el vidrio del bulbo de un tubo de rayos catddicos y una

cape dura de armadura que 1o recubre, tal cano se utiliza en
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un tubo de rayos catddicos, caracterizado por que an?e; de
colocar la cape de armadura sobre el bulbo del tubo, fiel-
tros de fibra de vidrio son impregnados con resina sintéti-
ca que permanece eléstica despues de su endurecimiento, ¥y

gon seguidamente calentados durante un corto periodo a 1002C
aproximadaments, con 1o que la resina sintética gelifica, desm
pues de lo cual los fielbtros se adhieren & las dreas super—
ficiales del vidrio pertinentes durante un nmwevo tratamiento
térmico en el que la resina sintética se endurece.

22,- Un método de fabricar una capa intermedia eldsti-~
ca entre el vidrio del bulbo de un tubo de rayos catodicos
y uha capa Gura de armadura que lo recubre.

Tal y cano se ha descrito en la lMemoria gque antbecede,
representado en el dibujo gque se acompaila y con los fines que
ge han especificado.

Bota Memoria consta de seis hojas escritas a mdguina por
ung sola cara.

Madrid,
P.A.
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