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MEMORIA DESCRIPTIVA 

p ara  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a  nombre de N.V. PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIEEEN, entidad ho­

lan d esa , e s ta b le c id a  en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda, 

por:

"UN METODO DE FABRICAR UNA CAPA INTERMEDIA ELASTICA ENTRE EL 

VIDRIO DEL BULBO DE UN TUBO DE RAYOS CATODICOS Y UNA CAPA 

DURA DE ARMADURA QUE LO RECUBRE"

E ste  invento se r e f ie r e  a  un tubo de rayos ca tó d ico s , 

más particu larm ente un tubo de imagen de te le v is ió n  que t i e ­

ne un bulbo de v id r io  que e s t a  cu b ierto  sustancialm ente en 

su  lado  e x te r io r , excepto en l a  su p e r f ic ie  de imagen, con 

5 una capa in e la s t i c a  dura, y  a  un mótodo p ara  f a b r ic a r  t a l

tubo. Tales capas in e lá sticas duras, que consisten por ejem­

plo en resina s in tá t ic a  endurecida, impregnada con fib ra s de 

v id rio , dan como resultado una protección aumentada de lo s 

tubos de rayos catódicos contra l a  implosión. Otros recu­

lo brimientos conocidos consisten en una envoltura m etálica que
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encierra la s  porciones del bulbo fuertemente curvadas, es­

tando e l espacio entre e l  bulbo y l a  envoltura relleno con 

m ateriales de relleno, por ejemplo asufre, o consiste tam­

bién en una capa de resina s in té tica -fib ra  de vidrio que 

se cambia en a<. reborde de la  su perficie  de imagen en una 

capa de resina s in té tic a  pura cubierta con una mascara me­

tá lic a . La capa ;,e recubrimiento in e la s t ic a  dura se c ita rá  

seguidamente como capa de armadura.

Se na encontrado que lo s  "tubos de rayos catódicos 

recubiertos con una capa de armadura, cuando están expues­

tos a temperaturas excepcionalmente b a ja s , están expuestos 

a ser deteriorados por l a  capa de armadura que se adhiere 

a l  v id rio . Las cap-.s de armadura producen especialmente e l 

agrietamiento del bulbo en lo s lim ites de l a  superficie 

de imagen y en sus regiones p erifé rica s arrancan también de 

la  superficie de v idrio  del cono del tubo partes en forma de 

concha.

La acción deteriorante de la s  capas de armadura es 

atribuida a lo s  d istin tos coeficientes de d ilatación  térmi­

ca del vidrio l e í  bulbo y la s  capas de armadura. 31 coefi­

ciente de d ilatación  térmica del vidrio  es aproximadamente 

de 9,5 x 1 0 *^ 0 , mientras que e l  coeficiente es de apro- 

ximaaamente 25 x 10** / s e  para una capa de resin a  s in té tic a -  

f i  ra  de v idrio , que puede co n sist ir  en 35^ en volumen de 

fib ras de v idrio  y 65^ en volumen de resin a de p o lie ster . 

á s i  l a  capa dura de armadura se contrae en una extensión 

mucho mayor que e l  vidrio a temperaturas entre -30^0 y -40^0 

aproximadamente. Como resultado, l a  capa dura, que se ad­

hiere rígidamente a l a  su perficie  de v id rio , produce e l  agrie 

tamiento del vidrio  especialmente en lo s espacios en que e l
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recubrimiento acaba y en que tienen lugar la s  mayores di-
!

ferencias en l a  d ilatación .

De acuerdo con e l invento la  acción deteriorante 

de una capa de armadura que recubre un tubo de rayos cató­

dicos es eliminada previendo una capa intermedia elás­

t ic a  entre e l  bulbo de vidrio y la  capa de armadura. Dicha 

capa intermedia e lá stic a  puede co n sistir  en una resina epoxi 

que se adhiere a l a  vez a l  vidrio del bulbo y a la  capa de 

armadura. El sistema rígido consistente en capas que tienen 

dos coeficientes de dilatación térmica es eliminado por me­

dio de la  capa intermedia e lá s t ic a . E l vidrio y la  capa de 

armadura se pueden d ila ta r  independientemente uno de otra, 

compensando la  capa e lá s t ic a  dichas d ilatacion es. Es so la­

mente necesario asegurar que la  capa intermedia e lá s t ic a  

sea suficientemente gruesa para producir esta  compensación.

De acuerdo con otra realización  del invento, la  capa 

intermedia e lá s t ic a  consiste en una capa de f ib ra  de vidrio

impregnada con resin a epoxi, preferiblemente un f ie l t r o  de 

fib ra  de v idrio . La capa de fib ra  de vidrio  f a c i l i t a  e l  re­

cubrimiento del bulbo de vidrio  con la  resina epoxi, que es

de oor s i  flu id a .

Usualmente no es necesario que toda la  capa de arma­

dura esté  separada del bulbo de vidrio por l a  capa interme­

dia e lá s t ic a  de acuerdo con e l  invento. En otra rea liza­

ción del invento es suficiente que esté prevista la  capa 

intermedia solamente en las regiones periféricas de la  capa 

de armadura y en las regiones de gran curvatura del vidrio

entre la  superficie de imagen y e l cono del tubo.

Para fabricar la  capa intermedia e lá s t ic a , un f ie l t r o  

de f ib ra  de vidrio es impregnado con una resina sin té tica



que permanece e lá s t ic a  después de su endurecimiento, por ejem­

plo con resina epoxi, y es calentada seguidamente durante un 

corto periodo a 100-0 aproximada.ien¡Je. Durante este oalen-

tímiiento en un corto periodo l a  resin a epoxi g e i i í ic a  y se 

produce un f ie lt r o  resinoso que pueden ser fácilmente traca- 

jados. Este f ie lt r o  se adniere cono un todo o en partes a la s  

áreas su p erfic ia le s del bulbo de vidrio que lian de ser  recu­

b ie rta s . E l vidrio del bulbo y la s  partes del f ie l t r o  se 

unen sin  embargo sólo después de un nuevo calentamiento y 

un definitivo endurecimiento de l a  resin a  s in té tic a . Durante 

e l proceso de endurecimiento la s  partes resinosas del f i e l ­

tro son prensadas a fondo contra e l v idrio  del bulbo por me­

dio de ro d illo s . Subsiguientemente la  capa de armadura es

aplicada a l  bulbo del tubo de manera conocida.

Phra que se pueda llev ar  a cabo fácilmente e l  invento 

se describ irá anora con d eta lle , a t ítu lo  de ejemplo, con 

referencia a l  dibujo esquemático adjunto, que muestra en sec­

ción un tubo de imagen de te lev isión  provisto con una capa 

de resin a  s in té tic a - fib ra  de v id rio , que sirve como arma­

dura., y inna capa intermedia e lá stic a  de acuerdo con e l  in­

vento, prev ista  entre dicha capa y e l  vidrio del bulbo.

E l bulbo de vidrio de un tubo de imagen de telev isión

representado comprende una su perfic ie  de imagen 1, un cono 

de tubo 3, unido por fusión a l a  su perfic ie  de imagen 1, y 

un cuello de tubo 5. Unas capas de resina sin té tica  e lá s t ic a  

11 son adheridas directamente a l  bulbo de vidrio entre un re­

borde 7 de l a  superficie de imagen y aproximadamente e l  comienzo 

del cono, a s í  como en la s  regiones 9 en que f in a liz a  una capa 

de armadura 10 a ser colocada posteriormente y que recubre e l  

bulbo. Las capas e lá stic a s  consisten en f ie ltro s  de f ib ra  de
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v id r io  impregnados con r e s in a  epox i. E l bulbo de v id r io  e s t á  

recu b ierto  desde e l  reborde 7 de l a  su p e r f ic ie  de imagen has­

t a  aproximadamente e l  cu e llo  de tubo 5) é sto  en todo lo  que 

se  extiende l a  capa e l á s t i c a  11, o en l a  capa dura de armadu­

r a  10 que co n siste  por ejemplo en f ib r a s  de v id r io  impregna­

das con re s in a  s in t é t ic a .  Las capas in term edias e lá s t i c a s  11 

están  a s i  p resen tes a  todo lo  la rg o  entre e l  v id r io  d e l bul­

bo y  l a  capa de armadura 10 compensando l a s  fu erzas que t i e ­

nen lu g a r  en tre  e l  v id r io  d e l bulbo y l a  capa de armadura 10 

a  b a ja s  tem peraturas debido a  l a s  d ife re n te s  d ila ta c io n e s  de 

é s to s .  La capa interm edia e l á s t i c a  11 puede s e r  u t i l iz a d a  con 

ig u a l  é x ito  con cualqu ier o tra  c la se  de capas de recubrimien­

to  y  de e l á s t i c a s  du ras, y por tan to  por ejem plo, con l a  en­

v o ltu ra  m etá lica  o con capas de r e s in a  s in t é t ic a  pura que e s -  

tan  enoerradas simplemente o posiblemente por m áscaras du ras.

E s ta  s o l ic i t u d  que corresponde a  l a  presen tada en l a  

República F ederal Alemana e l  28 de Noviembre de 1963, b a jo  

e l  número P . 33084 V IIIc /2 1 g , se acoge a  lo s  b e n e fü o s  d e l 

a r t íc u lo  51 d e l v igen te  E statu to  sobre Propiedad In d u s tr ia l .

- N O T A  -

Los puntos de invencién p ro p ia  y nueva que se presentan 

p ara  que sean  ob jeto  de e s t a  s o l ic i t u d  de Patente de Inven­

cién  en EspaSa, por VEINTE años, son lo s  s ig u ie n te s :

1 3 .-  Un método de fa b r ic a r  una capa interm edia e l á s t i c a  

entre e l  v id r io  d e l bulbo de un tubo de rayos ca téd ico s y una 

capa dura de armadura que lo  recubre, t a l  cono se u t i l i z a  en
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un tubo de rayos c a tó d ic o s , c a rac te r iz ad o  por que an tes de 

co locar l a  capa de armadura sobre e l  bulbo d e l tubo, f i e l ­

t r o s  de f ib r a  de v id r io  son impregnados con r e s in a  s i n t é t i ­

ca que permanece e l á s t i c a  después de su endurecim iento, y 

son seguidamente ca len tados durante un corto  periodo a  100SC 

aproximadamente, con lo  que l a  r e s in a  s in t é t ic a  g e l i f i c a ,  des­

pués de lo  cu a l lo s  f i e l t r o s  se adhieren a  l a s  áreas super­

f i c i a l e s  d e l v id r io  p ertin en tes durante un nuevo tratam iento  

térmico en e l  que l a  re s in a  s in t é t i c a  se endurece.

2 S .-  Un método de f a b r ic a r  una capa in term edia e l á s t i ­

ca  entre e l  v id r io  d e l bulbo de un tubo de rayos ca tó d ico s 

y uña capa dura de armadura que lo  recu bre .

T al y como se ha d e sc r ito  en l a  Memoria que an tecede, 

representado en e l  dibu jo  que se  acompaña y con lo s  f in e s  que 

se  han e sp e c ific a d o .

E s ta  Memoria consua de s e i s  h o jas e s c r i t a s  a  máquina por 

una s o la  ca ra .

Madrid,

P.A.
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