
. EX-1 

. EE-132

POOR
QU AU TY

§06420

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

por VEINTE anos

cuyo privilegio se solicita para España, 
sus territorios y plazas de soberanía, 
a favor de:

BIELLA SHRUHK PROCESS S.A.S.

entidad italiana, domiciliada en 13, Via 
Nazario Sauro, BIELLA (Vercelli), Italia, 
relativa a:

"INSTALACION PARA EL ACABADO DE PRENDAS 
DE VESTIR CONFECCIONADAS"

Inventor: Pietro Alberto.
Prioridad: Solicitud de Patente en Italia

nS 4378/64 de fecha 28 febrero 1964.



MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente i 
lación para conferir s. 
das un acabado análogo

nvención se refiere a una 
prendas de vestir ya conf 
al dado a los tejidos en .

insta­

le sa o
rollo

En una patento francesa anterior leí solicitan­
te, nS. 1.362.168 del 25-6-63, se ha descrito un procedi­
miento perfeccionado de acabado de tejidos, consistente 
en deshidratar parcialmente las fibras de los tejidos me­
diante paso de aire caliente a baja -presión sobre las fi­

bras de los mismos tejidos, evacuando simultáneamente todo 
el aire contenido en el autoclave por medio de presión ele-

Esta operación confiere características permanen­
tes de lustre, brillantes, mano, mullidos, plasticidad, 
suavidad o inencogibilidad a los tejidos así tratados.- -

Se ha hallado ahora que se puede aplicar cnbs- 
tancíalmente el mismo procedimiento para conferir ótales 
características permanentes, también a las prendas de ves­
tir ya confeccionadas. - --------------------------- --

En la ya citada patente anterior se había des­
crito e ilustrado también una instalación para conferir 
dicho acabado a tejidos en pieza o-rollo,-mientras que la 
presento invención proporciona una instalación para efec­
tuar* el mismo tino de acabado en las prendas confecciona-
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da:

La instalación según la presente invención con­
siste substancialmente en un autoclave de forma apropiada 
para contener una vagoneta dentro de la cual se disponen 

5* las prendas confeccionadas alternadas con capas de mate­
riales porosos apropiados, como materias plásticas expan­
didas, gomas sintéticas espumosas, etc., en el cual auto­
clave dicha vagoneta es atravesada primero por un cojín de 
ñire sobrerrecalentado presionado por vapor introducido en 

*̂ 0* el autoclave y después por el mismo vapor, baj.o presión,
confiriendo con tales medios el acabado deseado a las pren­
das confeccionadas. -------------------------*-----------

La instalación comprende además un sistema rápi­
do de carga y descarga del autoclave que consiste en una 

15. plataforma giratoria para permitir la carga y la descarga
simultáneas de las vagonetas sin tiempos muertos entre un" 
ciclo y el otro.-----------------------------------------

Una forma de realización preferente de la insta­
lación según la presente invención se muestra, simplemente 

20. a título ilustrativo y no limitativo, en las figuras del
plano anexo en el cual:

La figura 1 es una vista esquemática en perspec­
tiva del autoclave y de la vagoneta portaprendas confeccio­
nadas, y

25. La figura 2 es un esquema en planta por arriba de
la instalación completa de autoclave y de plataforma gira-
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toria de carga y descarga.-- - - - - - - ----- - - -

Haciendo primero referencia a la figura 1, el 

autoclave 1 es de forma preferentemente rectangular y 
presenta un conducto 2 ue llegada del vapor en la parte 

baja y una salida regulable 3 en la parte alta, proviste, 
de medios de regulación 4 para controlar y bloquear la 
salida del aire y del vapor.---------------------------

El autoclave 1 presenta una puerta 3 -que pnodí 
ser del tipo de guillotina, de batiente u otro sistema 
apropiado. - - - - -  --  - --  —  - - - - - - - - - - -

Dentro Bel autoclave 1 puede introducirse ene: 
goneta 6, casi exactamente tan grande como la cámara

'.el aui

La vagoneta 6 desliza preferentemente sobre una 
'-"mia"---? ¡ n " ''"ta cor cuesta sor

a?.cuas planchas por ejemplo por cuatro angular  ̂i

ota 6 ce carga, en i/jfc 2 *
ntercaladas de i

-1 oy

¿jCnü. .̂i.nt é t i c a  esruB :*c lo s  oü-pac 13

5.̂  te2u,s tdas, ccmo chaquetas, ^¿-.utad onos, ab rí
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" El funcionamiento leí autoclave se realiza se­
gún ol procedimiento anteriormente indicado, esto es, so 
introduce vapor en el autoclave 1 a través del conducto 
2 y se abre la salida 3 regulando los medios 4* ----- -

El aire presente en el autoclave 1 es evacuado 
lentamente, retenido por la vagoneta 6 de carga de las
capas 12 T- *1 TJ' J-J * — '

El aire
la par baja so :
ce la va¿^oneta y ;
cual ol vapor que pasa inmediatamente después, a través 
do la vagoneta, fija las características deseadas en las

Gr G-G CÍSrrO< la ci tada. S3.1 1 da c¡.ctuando cobre —a. G v

!*  ̂ G y Gil 0d. intcri::r del auto clan-e 1 ,  sin
tejar de hacer aflu.ir vapor, </' se mantiene esta condición
tU3?ante cierto r.orícdo do 4-; ampo ric cesarlo, después del
:ual el acabado GS ccmplcto se puede sacar la vagoneta.
; g -¡1 autoclave 1 . --------- ----- - - — -  -  -  -------------- -  -----------------

IlütOi Giido ahora reí'eren aia a 2.a figura 2 y Gt̂ ro.

con vía 3 una plataforma giratoria ? dotada de cuatro bra­

cos P-, ?,,, P, y p^, cada uno capas de acoger una vagone-

Tornando un sentido de rotación de 2.a plataforma
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10.

15,

rl --s -\r! 4-r-Trl-'n -̂y*' ^ - *-̂ rl ^ r*. 1 !i ̂  ^ " ñ r* ̂  -1 r 1 ^  ̂  1 r\ -! ̂ĵ . vU.„ 1L.̂  v̂ ..̂ A..j, ̂ .4.* ŝJ-

!p ŷ'*rsr,fión de carga' de J] f? p

operario carga "*f V*

C 017"?'

desde y bacía el autoclave, la posición S
'C-¿

1<n 1 r.

i?'
- 3V* oj órnale de 1a siguiente manera: mic:

neta se ha*" ̂ a en el autoclavo, otra vagóse-
preñaos o. someter al. tratamiento, en 2.0. pos

 ̂i

Cuando la vagone ta es sacada del au'-o clavo se
leva a lo largo de 2 a vía R hasta entrar en el brazo ?p
0 1 n plataforma en la posiel ónX. - ------- ---------

So hace girar entonces la plataforma ? on 00° per
2 0 . 10 0770*̂ la nueva vagoneta cargado  ̂on la p . . 'QS*! c i.o n c se co-

1oec. en la posición X y luego es envía, da. dentro del auto-

25.

clave A mientras la vagoneta que sale del autoclave se dos­
plaza a la posición S donde es descargada de las prendas 
ya sometidas al tratamiento. Entre tanto otra vagoneta va­
cía que se hallaba en Is. posición de espera Y se ha lle­
vado ahora a la posición C y es cargada de prendas a some­
ter *al tratamiento en el .ciclo sucesivo, y así sucesiva.-
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mente. -----------------

La operación de carga y descarga de las vagone­
tas puede hacerse a mano y todo el sistema puede funcionar 
con sólo dos operarios. -------- - - - ------------------

5. Desde luego el autoclave podría también ser do­
ble, esto es tener lugar para dos vagonetas, y presentar 
una puerta por cada lado y un sistema de carga y descarga 
en cada lado. --------- — ---- ------------------------

El autoclave podría también tener dos puertas,
10. y funcionar como un horno de galería con carga por un la­

do y descarga por el otro.-----------------------------

Es también evidente que podran introducirse di­
versas modificaciones, variantes y adiciones a la invención 
por los expertos en la materia, sin apartarse por ello de 

15. su espíritu y de su objeto y del ámbito de protección de
las siguientes reivindicaciones: -----------------------

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, 
sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes:

20. R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Instalación para el acabado de prendas de 
vestir confeccionadas, caracterizada por comprender un au­
toclave de forma apropiada para contener una vagoneta den­
tro de la cual se disponen las prendas confeccionadas al- 

25. temadas con capas de materiales porosos apropiados, en el
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cual autoclave diclia vagoneta es atravesada primero por 
un cojín de aire sobrerrecalentado presionado por vapor 
introducido en el autoclave y después por el mismo vapor, 
bajo presión, confiriendo con tales medios el acabado de­
seado a las prendas confeccionadas. - - -----

2. - Instalación según la reivindicad 6a 1, ca­
racterizada porque el autoclave presenta mi conducto de 
llegada del vapor en la parte baja y una salida dotada de 
medios de regulación en la parte alta. - ------- -------

3. - Instalación según las reivindicaciones 1 y/o
2, caracterizada porque la vagoneta posee dos planchas me­
tálicas perforadas, una inferior y una superior, entre las 
cuales so Rasponea las prendas cenao o cao-mías. — —

4. - Instalación según una o varias de las rei­
vindicaciones 1-3, caracterizada porque las capas de ma­
teriales porosos son telas de algodón. -------- - - - -

5.- Instalación según una o varias de las rcivin 
aleaciones 1-3, caracterizada porque las capas de materia-

-Loe aojas

js.2 de ^atorras plást

L? + * taladón según una o varias de las reí-

vagonetas, consistente en us.a olatafor*.<***̂ f 1'"̂, -ir*ur

perol tir simultáneamente la c:i *- T- a"' M " **" u-'Scargj, oc las
desde y llĈOg-LL O-L auto clave.— —  —
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7.- Instalación según la reivindicación 6, ca=* 

racterizada porque la plataforma giratoria tiene cuatro 
brazos capaces de acoger cada uno una vagoneta, y cuatro 
posiciones áe,dichos brazos, respectivamente de carga,

3.- Instalación según la reivindicación 1, ca­

fan ciona como un horno de galería, con carga por un lado

O O-O^c^r^a jjOr ol Our^a

. ^

y J
y J

-- * y. '̂*'7' ̂ *̂*' **í

BARCELONA, 1 / \)QV 1964 
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Ab CUi
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