
BATEN'JE DE INVENCION 

por 20 años

por "Un procedimiento Re fabrica ci.ón de h ilo s de t í  tu), o ir re ­

gular" ------ ------------ -  -  -  - ---------------- -  - ---------- -------

a favor de CHUD-OTEX, Societ& Anonyme, de nacionalidad ani­

sa ¡, con domicilio en 3, Rué du Kontblanc, UINERRA (Su isa ).

BiEKORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a un procedimiento de 

fabricación  de h ilo s a r t i f i c ia le s  y sin té tico s de títu lo  ir re ­

gular (denominados "flammés") que consiste en hacer variar la  

velocidad de l a s  bombas de h ilatura  por vía fo to e léctrica  y 

por intermedio de mu motor h idráulico, valiéndose de un dispo­

s it iv o  apropiado,

Este nuevo procedimiento de fabricación  de h ilo s  de t ítu ­

lo  irregu lar por variación del caudal de la  materia a h ila r , 

se basa en e l mando electromagnético de una válvula en un 

sistema de accionamiento hidráulico y es notable en éste que 

lo s  impulsos de mando, producidos por vía fo to e léc tr ica , pro­

vocan unos golpes de presión en un primer conducto de impul­

sión. de una primera bomba, la  cual influye por medio de una
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válvula de paso unidireccional e l caudal de una segunda bomba 

y hace v aria r  a s í  l a  velocidad del motor h idráulico in terca­

lado en e l c ircu ito  de l a  segunda bomba, estando este  motor 

acoplado directamente con l a s  bombas de h ila tu ra .

5 . EL d isp ositiv o , destinado a l a  realización  de este  proce­

dimiento comprende por una parte una fuente de lu z , un film  

codificado de seRales mantenido en movimiento y una cálu la fo­

to e léc tr ica  para l a  producción de lo s  impulsos, y comprende 

por otra parte dos c ircu ito s h id ráu lico s, cada uno aliménta­

l e  do por una bomba, e l primero de lo s  cuales desemboca por in­

termedio de una válvula electromagnótica en un depósito de 

ace ite  y por intermedio de una válvula de paso unidireccional 

en e l segundo c ircu ito , en el cual e stá  intercalado un motor 

h id ráu lico .

15 Durante l a  fabricación  de lo s  h ilo s  de t itu lo  irreg u la r

que son, entre o tros, muy so lic itad o s  para e l te jid o  de ar­

tícu lo s  imitando e l shantung y e l doupion, l a  d istribución  

del t ítu lo  a s i  como e l espaciamiento, de l a s  zonas de t ítu lo  

irreg u la r , son de gran importancia.

20 Se busca pues ev ita r  en cuanto posiHLe l a s  variaciones

periódicas idón ticas de l a s  zonas de t itu lo  elevado que ha­

cen regulares lo s  dibujos en lo s  te jid o s  y en lo s  te jid o s  

de punto obtenidos a p a r t ir  de esto s h ilo s .

Se pueden producir unos h ilo s  de t itu lo  irreg u lar  de 

25 manera conocida, ya sea por un caudal irreg u lar  da la* mate­

r ia  a h ila r , ya sea haciendo v aria r  l a s  condiciones f í s i c a s  

c químicas durante l a  formación del h ilo , ya sea por l a  l l a ­

mada irreg u lar  del h ilo , o aún por una combinación de estos 

d istin to s  medios. La presente invención está  basada en e l p r l-
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mer medio, es decir en el f lu jo  irregu lar de la  materia 

a h i l a r .

Esta manera de hacer variar e l t ítu lo  de le s  h ilo s sien­

ta ante todo l a  cuestión sigu iente; como se puede alimen­

ta r  cada h ilera  en cuanto posible sin  in ercia , con una ve­

na de materia a h ila r , de caudal variab le , Se ha ensayado 

reso lver este problema de l a s  maneras más d iversas, por 

ejemplo por una combinación de varias bombas y varias vál­

vulas trabajando en asociación en el conducto que alimenta 

l a s  h ile ra s , lo  que conduce a unos d isp ositivos complica­

dos y caros. Otros d isp ositivos permiten hacer variar el 

f lu jo  de l a s  bombas por un desplazamiento ax ia l del árbol 

de gobierno de l a s  bombas de h ila tu ra , llevando este árbol 

unos piñones h e lico id a le s. Estos d isp ositivos presentan 

e l inconveniente de una gran inercia mecánica y exigen, 

además, un gobierno que actáe a velocidades variab les so­

bre e l avance y el retroceso, de suerte que es muy d i f í c i l  

obtener la-regu lación  del t ítu lo  normal entre lo s  gruesos 

("ílam m es"). Otros d isp ositivos de h ilatura de h ilo s de es­

te  gónero poseen unos embragues que funcionan intermiten­

te s  entre lo s  árboles del motor y de la  bomba, o bien unas 

bombas cuya velocidad de accionamiento es uniforme pero cu­

yo flu jo  es irreg u lar  o, todavía, unos by-pas de caudal 

variable que son empalmados sobre lo s  conductos de l a s  bom­

bas de h ila tu ra . Se sabe igualmente que se puede hacer va­

r ia r  el caudal de l a  materia a h ila r  por unas variaciones 

bruscas de la  presión e jerc id as por un pistón horadado de 

movimiento irreg u lar , alojado en el conducto de alimenta­

ción de la  h ile ra . Fero todos estos d isp ositivos son de un
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--funcionamiento a leato rio  y conducen en lo s  te jid o s , por 

lu gares, a la  formación de dibujos de relacion es regula­

res o de efectos de muaré o de otros e fecto s indeseables.

bn objeción a estos d isp o sitiv o s , se lia observado aue 

e l accionamiento de l a s  bombas de h ilatura  con ayuda de un 

motor h idráulico permite hacer v ariar  con muy poca iner­

cia la  velocidad de dichas bombas de h ila tu ra .

verdad que ya se ha descrito  un d isp ositivo  de h i­

la tu ra  destinado a la  fabricación  de h ilo s de t í tu lo  varía- 

e le , donde una bomba de h ilatura que alimenta un volumen 

constante para e l t ítu lo  de base, y otra bomba de caudal 

irreg u la r , impulsadas por un motor h idráu lico , cooperan 

^n p ara le lo . Pero en este caso, es necesario preveer dos me­

canismos motores separados y es d i f í c i l  a lo ja r lo s  en l a s  

máquinas normales. Ademas, para lo s  d isp o sitiv o s de este 

género, la  conservación en uso y e l desgaste son más impor­
tan tes.

Otro problema que es necesario reso lver s i  se cuieren 

obtener unos h ilo s  de t itu lo  irreg u lar  por variación  del 

f lu jo  de la  materia a h ila r , se re fie re  a la  programación 

del gobierno de l a s  bombas. Como ya es sabido, se puede 

obtener una programación completamente aperiódica con ayuda 

de mecanismos de p arásito s por medio de impulsos dimanantes 

de fuentes cósmicas o de otras fuentes rad ioactivas o por 

medio de impulsos reg istrad os en bandas m agnéticas. Cada 

uno de estos procedimientos tiene sus inconvenientes especí­

f ic o s  y es e l problema de regulación del control de la  d is­
tribución.

1 .-  de l a  longitud y del t ítu lo  de l a s  zonas de t í tu -
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lo  elevado, y

2 .-  de lo e  in tervalos entre l a s  zonas, sin  hacer referen­

c ia  a lo s  medios complicados que causan l a s  más se r ia s  d i f i­

cu ltades.

Otros medios de gobierno conocidos, ta le s  como lo s  d is­

cos eon excéntricas de todas c la se s , so los o en asociación 

con d iscos dentados, l a s  cin tas con excéntrica, entre otros 

presentan e l inconveniente de formar unos dibujos periódi­

cos y/o a in tervalos demasiado próximos.

Se ha descubierto ahora que l a  programación p.or un 

film  p ilo to , óuya lectu ra  se efectáa con ayuda de una fuen­

te luminosa y de una célula fo to e lé c tr ic a , ofrece una solu­

ción muy simple y muy ventajosa del proHema de gobierno per­

mitiendo ademés una variación perfecta del accionamiento hi­

dráulico de l a s  bombas de h ila tu ra . Una especial ventaja de 

este  procedimiento de programación reside en e l hecho de 

que e l programa puede, por ejemplo, ser dibujado y luego fo­

tografiado sobre un film  que debe serv ir  de p ilo to  a l  s i s te ­

ma, de modo que se puede determinar antes no importa que d is­

tribución de t i tu lo , de longitud y de in tervalo  de l a s  zo­

nas de t ítu lo  elevado. Además es muy fá c i l  de controlar l a  

programación por inspección v isu al y corregirla s i  es nece­

sa r io .

Segdn l a  presente invenoión, se transmite pues con ayu­

da de una fuente luminosa un programa de variaciones del 

t ítu lo  registrado  en un film  con una célula fo to e léctrica  

o una re sisten c ia  que reacciona frente l a s  variaciones lu ­

minosas, y se transforma en unas variaciones de corriente 

e léc tr ica  que, después de am plificadas, accionan unas válvuf*
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l a s  montadas en e l conducto de impulsión de una bomba h i­

dráu lica, de manera que provocan unas variaciones bruscas 

de presión en este  oonducto'. E stas variaciones son transmi­

tid a s  por intermedio de una válvula de paso un id ireccional, 

a l  conducto de impulsión de otra bomba en l a  que e stá  mon­

tado e l motor h idráulico que acciona l a s  bombas de h ila tu ­

ra , de modo que e sta s  variaciones de presión hacen v aria r  

l a  velocidad del motor h id ráu lico .

Este procedimiento es ap licab le  en todos lo s  tip o s  de 

h ila tu ra , es decir en l a  h ila tu ra  en húmedo, seca , y a l  es­

tado de fusión , entre o tra s . S i se producen h ilo s  s in tó t i­

cos que sufran un estirado  u lte r io r , l a s  variaciones del t í ­

tulo deben alcanzar un cierto  valor mínimo para no ser de­

masiado reducidas durante e l e stirad o , siendo tambiún nece­

sario  obtener una so lid if ic ac ió n  rápida de lo s  h ilo s  recien­

temente h ilad o s. Sin embargo se obtienen resu ltados particu­

larmente in teresan tes en e l caso de l a  h ila tu ra  de l a  v isco­

sa:.

El procedimiento según l a  invención es por otra parte 

especialmente ventajoso para e l mando central de máquinas 

de h ila r  o da grupos de máquinas, puesto que un solo progra­

mador para todas l a s  máquinas y un solo mando h idráulico  pa­

ra oada máquina son su fic ie n te s : además e sto s órganos se alo­

jan fácilmente en lo s  cabezales de accionamiento de l a s  má­

quinas de h ilar!.

Una forma preferida de realizac ión  del procedimiento 

de l a  invención es e l descrito  a continuación, con ayuda de 

lo s  dibujos adjuntos, bien entendido que esta  forma de rea­

liz ac ió n  no tiene carácter alguno lim ita tiv o  de l a  invención
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sinó que se extiende a cualquier variante dentro de la  

misma concepción.

Bn lo s  dibujos, la  figura 1 muestra el d ispositivo  de 

gobierno electroóptico ; l a  figura 2 muestra el d ispositivo  

hidráulico motor y l a  figura 3 es una representación es^ 

quemática de un fragmento del film  de gobierno con el 

diagrama "Uster" correspondiente a un h ilo  de t ítu lo  ir re ­

gular producido con ayuda de este film .

En la  figura 1 , l a s  c ifr a s  de referencia 1 y 2 indi­

can lo s  tambores de desenrollado y de enrollado para el 

film  3, lo s  cuales pueden ser accionados de manera conoci­

da con ayuda de un enrollado en e sp ir a l . El film  es avan­

zado por unas ruedas dentadas 4 cuyos dientes se introdu­

cen en l a s  perforaciones la te r a le s  del film . La lámpara 

5 que se h alla  en una cámara con diafragma 6 envía su 

lu z  sobre el film  3o Los lugares transparentes 3a del film  

p ilo to  provocan unos impulsos en la  cálula fo to e léctrica  7 

que son am plificados por el am plificador 8 de manera ctue 

actúan sobre el d ispositivo  motor en forma de golpes de pre­

sión por intermedio del circu ito  9.

Según una forma de realización  preferida de la  in­

vención, se puede dibujar sobre una banda de papel un pro­

grama apropiado de l a s  variaciones del t í tu lo , y fotogra­

f i a r  luego este programa an el film  3 eligiendo una esca­

l a  apropiada, mayor o menor que l a  natural, según el caso. 

Otra solución consiste en re g is tra r  lo s  impulsos proce­

dentes de una fuente radioactiva cualquiera, corregir lue­

go l a s  longitudes y lo s  in tervalos de dichos impulsos que 

pueden seguidamente ser reproducidos en el film  bajo
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forma de código negro—y—blanco# El reg istro  en forma de 

rectángulos es a veces particularmente ventajoso, pues 

es posible r e g is tra r  a s í  v aria s  p is ta s  en un film  y ha­

cer en consecuencia d is t in ta s  combinaciones o v aria r  l a  

sucesión de l a s  d iferentes p is ta s  en e l momento de l a  le o -  
tu ra .

Se pueden prever unas señales suplementarias a l  prin­

cipio y fin  del film  3 para su sc ita r  en otras cé lu las fo to­

e lé c tr ic a s  unos impulsos de gobierno para in v e rtir  e l sen­

tido de desenrollamiento del film  y eventualmente también 

para provocar e l desplazamiento la te r a l  de l a  célula 7 con 

objeto de obtener l a  lec tu ra  de otra p is ta  programada. Ade­

más, es posible hacer v aria r  l a  velocidad de desenrollamien­

to por otros impulsos apropiados.

E l d isp ositivo  hidráulico motor segtin l a  figu ra  2 se 

compone de un depósito 10 llen o  de ace ite  y de dos c ircu i­

to s 11 y 12 . En e l c ircu ito  11 e l ace ite  que proviene del 

depósito 10 es puesto en circulación  por una bomba 13, ac­

cionada por e l motor e léc tr ico  14 . El conduoto de sa lid a  

de l a  bomba 13 e stá  dividido en dos c ircu ito s 15 y 16 . Una 

válvula electromagnética 17 gobernada por e l c ircu ito  eléc­

tr ico  9 está montada en e l conducto 15} esta  válvula in te­

rrumpe e l retom o del ace ite  hacia e l depósito 10 segdn l a s  

variaciones del t ítu lo  que se desee obtener.

El c ircu ito  12 e stá  alimentado por una bomba 18 accio­

nada por un motor e léc tr ico  19 . El conducto de sa lid a  20 

de esta bomba comunica, por una parte por mediación de una 

válvula de paso unidireccional 21 con e l conducto 16 y , por 

otra parte, comunica con e l conducto 22, que desemboca por
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intermedio de una válvula de seguridad regulable 23 en el 

conducto de aspiración  de l a  bomba 18, El conducto 20 a l i ­

menta finalmente por intermedio del conducto 24 e l motor 

h idráulico 25. Este último acciona l a s  bombas de h ilatura  

de l a  máquina de h i la r .  El conducto de sa lid a  del motor 

25 conduce a través l a  válvula de contrapresión 26 de nue­

vo hacia e l depósito 10 .

Se pueden útilmente montar unos f i l t r o s  en lo s  circu i­

tos 11 y 12 para quitar l a s  impurezas.

E l d isp ositivo  h idráulico según la  figura 2 funoiona 

como sigue:

La bomba 13 hace c ircu lar e l ace ite  dentro del circui­

to 11 a travús de l a  válvula 17 que está  ab ierta  s i  no se 

h a lla  bajo tensión. Bajo e l efecto de lo s  impulsos e lé o tr i-  

cos am plificados que llegan  por e l c ircu ito  9* la  válvula 

electromagnética se cierra a in tervalos irregu lares y du­

rante un tiempo más o menos la rg o . Esto fuerza a l  aceite  

que l a  bomba 13 continua suministrando rágularmente, a pa­

sar  por l a  válvula de paso unidireccional 21 dentro del con­

ducto de presión 24 que proviene de l a  bomba 18, que alimen­

ta e l motor h idráulico 25. Los caudales de lo s  conductos 16 

y 20 se suman entonces en e l conducto 24 para aooionar más 

de p risa  a l  motor 25, y en consecuencia a l a s  bombas de 

h ila tu ra , lo  que conduce a la  formación de l a s  irreg u lar i­

dades de t itu lo  (ílammes) en e l h ilo .

Se determina anticipadamente e l t itu lo  de base de lo s  

h ilo s  a producir regulando para cada h ilatura e l número 

de vueltas de l a  bomba 18, cuya velocidad e s , de preferen­

c ia , regulable progresivamente.
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El número y l a  duración de lo s  impulsos son determina­

dos por el programador según l a  figu ra  1 .  El t ítu lo  de l a s  

zonas de t ítu lo  elevado es regulado por l a  variación  de 

caudal de la  bomba 13 o Se puede regu lar en c ie rto s l í ­

m ites l a  forma de e sta s  zonas con ayuda de l a  válvula de 

contrapresión 26, montada cerca del motor 25; e sta  in flu ­

ye principalmente l a  inclinación  de l a  curva de presión en 

función del tiempo para l a s  presiones decrecientes. Cuando 

l a  válvula e stá  regulada por una dábil contrapresión, la  

inclinación  de l a  curva disminuye. Esta re su lta  más pronun­

ciada por e l contrario cuando l a  contrapresión aumenta $ 

a condición siempre de que todos lo s  conductos bajo pre­

sión , comprendidos aquellos que tran spórtatela  materia 

a h ila r , sean bien r íg id o s . En caso de que pues, se quie­

ran producir unas zonas de t ítu lo  superior con lo s  lím ite s  

bien marcados, es recomendable reemplazar para l a  h ila tu ­

ra de l a  viscosa lo s  cuellos de cisne usuales en plomo duro, 

por cuellos de cieñe en acero inoxida ELe.

La válvula de seguridad 23 en e l conducto 22, que pre­

cede a l  motor h idráulico 25, e stá  prev ista  para proteger 

e l  motor de lo s  puntos de presión demasiado b ru ta le s . Re­

gulada de manera adecuada puede también se rv ir  para contro­

l a r  lo s  máximos de presión en e l conducto 24 que conducen 

hacia e l motor h id ráu lico .

El ejemplo siguiente i lu s t r a  una forma de rea lizac ió n  

de l a  invención, para l a  fabricación  de h ilo s  de celulosa 

regenerada, de t ítu lo  ir re g u la r .

Ejemplo:

Se h ila  en un baho HRller una viscosa que contiene 9
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por cien de celulosa y 6 por cien de sosa cáu stica , tenien­

do una viscosidad de 70 po ises y un punto de sa l  de 6,5 

preparada tratando un á lc a l i  celulosa con 30 por cien de 

sulfuro de carbono con relación  a la  celu losa, para obtener 

un h ilo  de 450 deniers Re dios (50 Tex.) de titu lo  irregu lar, 

compuesta de 100 filam entos elementales.

Se hace d e s f i la r  un film  cinematográfico de 16 mi­

lím etros de ancho con un programa según l a  figura 3, en 

e l d ispositivo  mostrado esquemáticamente en l a  figura 1 .

Los tamborea -  depósito 1 y 2 contienen un film  cuyo tiem­

po de desenrollamiento es de cuatro horas. Después de este 

periodo de tiempo, e l sentido de desenrollamiento del film  

es invertido bajo e l efecto de l a s  marcas luminosas que ac­

túan sobre l a s  cólulas fo to e lé c tr ic a s  dispuestas cerca de 

lo s  piRones motor 4p y a l  mismo tiempo empieza l a  lectu ra  

de una segunda p is ta  de programa (no mostrada en la  figura 

3 ) .  Es a s i  oomo e l mismo programa se rep ite  durante ocho 

horas. Se puede todavía doblar este tiempo, efectuando la  

lectu ra  del programa totalmente una segunda vez, pero a l 

revés. La aparición de dibujos de relación  v is ib le  en l a s  

te la s  te jid a s  con estos h ilo s es pues im posible. El film  

áe desarro lla a l a  velocidad de 0,6 metros por minuto y 

62 impulsos se dan en e l mismo tiempo de un minuto.

Salvo en lo s  lugares marcados por el programa 3a el 

film  es negro. Los impulsos e léc tr ico s suscitados por lo s  

lu gares transparentes 3a de la  p e lícu la , son am plificados 

para alcanzar un máximo de 24 v o ltio s y gobiernan a s i  por 

medio del c ircu ito  9 l a  válvula electromagnética 17 del 

d ispositivo  h idráulico ilu strado  esquemáticamente por l a
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figura 2 y que acciona l a s  bombas áe h ilatura de l a  máqui­

na de h i la r .  La presión de trabajo  medio en e l conducto 24 

que alimenta e l motor h idráulico 25 se eleva a 100 atmós­

fera s y l a  contrapresión debida a la  acción de l a  válvula 

26 es de 5 atm ósferas.

Los h ilo s  obtenidos presentan a l  estado condicionado 

un t itu lo  medio de 450 deniers (50 Tex). E l t i tu lo  medio 

de base es de 300 denieps (33 Tex) y e l t ítu lo  de l a s  zo­

nas de t ítu lo  elevado repartid as irregularmente a lo  l a r -  

go del h ilo  es a lo  mínimo de 750 deniers (83 Tex) en pro­

medio de 850 deniers (94 Tex) y a lo  máximo de 1000 deniers 

(111 Tex).

N O T A

Por l a  patente de invención a que se re fie re  l a  pre­

sente memoria descriptiva se REIVINDICA la  propiedad y l a  

explotación exclusiva de:

1 .  -  Un procedimiento de fabricación  de h ilo s  a r t i f i c i a l e s  

y s in tá tico s  de t ítu lo  irre g u la r , caracterizado por e l hecho 

de que consiste en hacer variar  e l caudal de materia a h ila r  

por mando electromagnótico de una válvula en un sistema de 

accionamiento h idráu lico , segán e l cual unos impulsos de man­

do pronucidos por vía fo to—elé c tr ica  provocan unos golpes de 

presión en un primer conducto de impulsión de una primera 

bomba, la  cual influye por intermedio de una válvula de paso 

unidireccional e l caudal de unq segunda bomba y hace v ariar  

a s í  l a  velocidad del motor h idráulico intercalado en e l c ir ­

cuito de l a  segunda bomba, estando este motor acodado direc­

tamente con l a s  bombas de h ila tu ra .

2. -  Un procedimiento, t a l  como e l especificado en 1 , 

caracterizado por el hecho de que lo s  impulsos se obtienen



- 1 3  -

con l a  ayuda de un programa reproducido en un film  que de­

be se rv ir  de p ilo to .

3 . -  Un procedimiento, ta l  como e l especificado en 1 

y 2, caracterizado por e l hecho de que lo s  impulsos son

5 producidos por rectángulos.

4 . -  Un procedimiento, ta l  como e l especificado en 1 ,

2 y 3, caracterizado por e l  hecho de que se reproducen va­

r ia s  p is ta s  programa uno a l  lado del otro en e l film  p ilo to .

5 . -  Un procedimiento, ta l  como e l especificado en 4,

10 caracterizado por e l hecho de que en e l caso de p is ta s  múl­

t ip le s ,  se l a s  explota en un orden varia ELe.

6 . -  "Un procedimiento de fabricación  de h ilo s  de t itu lo  

ir re g u la r " .

Consta l a  presente memoria descriptiva de trece hojas 

fo lia d a s , e sc r ita s  por una sola cara.

Barcelona, 17 de Noviembre de 1964*

p . p*. de : CHIMEOTEX, Societ& Anonyme,

*  r * " *  ' " , ' 9

—
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