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MJLORTA  DESCRIPIIVA

La precente invencidn se reficre & un procedimiento de
fabriéacién de hilog artificiales y sintétices de titulo irre-
gular (denominados "flammég") que congigte en hacer variar la
velocidad de las bombas Ge hilatura por via fotoeldcirica y
por intermedio de un motor hidrdwlico, valiéndoge de un dispom
sitivo apropiado.

Eete nusvo procedimiento de fabricaciln de hilog de tltu~
lo irregular por variacidn del caudal de la materia a hilar,
ge basa en el mando electromagndtico de una vdlvula en un
sistema de accionamisento hidrdulico y es noiable en éste que
los impulsos de mando, producidog por via fotoelécﬁrica? pro-
vocan vnos golpes de presidn en un primer conducto de impule

sifn de una primera bomba, la cusl influye por medio de una
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vdlvula de pago unidireccional el caudal de wna gegunda bomba
y hace variar as{ la velocidad del motor hidrdulico interca=
lado en el circufto de la segunda bomba, estando este motor
acoplado directamente con las bombag de hilatura.

18 dispositivo, destinado a la realizacidén de este procow
dimiento comprende por una parte una fusnte de luz, un film
codificado de sefiales mantenido en movimiento y una célula fo~
toeldctrica para la produccidn de los impulsos, y comprende
por otra parte dos circuftos hidrdulicos, cada uno alimentaw
do por una bomba, el primero de los cuales desemboca por in-
termedio de una vdlvula eleoctromagnética en un deplsito de
aceite y por intermedio de una vdlvula de paso unidireccicnal
en el segundo ciroufto, en el cuel estd intercalado un motor
hidrdulicos

Durante la fabricacidn de los hilos de ti{twlo irregular
gque son, entre otros, muy solicitados para el tejido de ar-
t{culos imitendc el shantung y el doupion, la distribucién
del titwlo asf como el espaciamiento, de las zonas de ti{tulo
irregular, son de gran importancie.

Se busce pusg eviitar en cuanto posible las variaciones
periddicas idénticas de las zonds de tf{tulo elevado que ha-
cen regulares los dibujos en log tejidos y en losg tejidos
de punto obtenidos a partir de estos hilose

Se pueden producir unocs hilos de ti{tulo irregular de
manera conocids, ya gea por un caudal irregular de la mates
ria a hilar, ya gea haciendo variar las condicicnes fisicas
o quimicas durante la formacién del hilo, ya sea por la llaw
mada irregular del hilo, o aun por una combinacidn de estos

distintos medios. Le presente invencién estd bacada en el priw



10

15

20

25

mer medio, es decir en el flujo irregular de la materia

a hilare.

Beta manera de hacer variar el titulo de los hilcs sien-

ta ante todo la cuestidn siguiente; como se puede alimen-
tar cada hilera en cuanto posgible gin inercila, con unz ve-
na de materia a hilar, de caudal variakle, Se ha ensayado
regolver este problema de las mansres mds diversas, por

e jemplo por una combimacién de variss bombas y varias véle
vulas trabajando en ascciacidn en el conducto que alimenta
lag hileras, lo que conduce a unog dispositivos complica-
dos y caros. Otrcs digpositivos permiten hacer variar el
flujo de las bombas por un desplazamiento axial del drbol
de gobierno de las bombas de hilatura, llevando este drbol
unog pifiones helicoidaleg., Bgtos dispositivos presentan

el inconveniente de una gran inercia mecdnica y exigen,
ademés, un gobierno que actdie a velocidades variables so-
bre el avance y el retroceso, de suerte que es muy diffcil
cbtener la regulacidn del titulo normal entrs los gruesos
("flammes"), Otros dispositivos de hilatura de hilos de es-
te género poseen unos embraguies gue funcionan intermiten-
tes entre log drboles del motor y de la bomba, o bien unas
bombas cuya velocidad de accionamiento es uniforme pero cuw~
yo flujo es irregular o, todavia, unos by-pas de caudal
variable que son empalmados sobre los conducios de las bome
bag de hilatura. Se sabe igualmenie gue se puede hacer va=-
riar el caudal de la materia a hilar por unas variaciones
brugscas de la presidn ejercidas por un pistén horadade de
movimiento irregular, alojado en el conducto de alimenta-

cidn de la hilera. Fero todos estos dispositivos son de un
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“funcionamiento aleatorio y conducen en los te jidos, por

lugares, a la formacidn de dibujos de relaciones regula-

[

35 ¢ de efectos de muaré o de olros cfectos indeseatles.

in objeciln a estos disposibivos, se La obssrvado que
el accionamiento de las bombas de hilatura con ayuda de un
notor hidrdulico permite hacer wvsriar con my poca ineie
cia la velocidad de dichas bombas de hilatura,

48 verdad gue y2a se ha degerito un Cispositivo de hie
latura degtinado a la fabricacidn de hilos de titulo variam
bley, donde una bomba de hilatura gue alimenta un volumen
constante para el titulo Ge base, y otra bomba de caudal
irregular, impulsadas por un motor hidrdulico, cooperan
°n paralelo. Pero en esie caso, es necesario preveer dog mew
canismos mofores separados y es diffcil alojarlos en las
ndquinas normales, Ademés, para los dispositivos de egte
género, la conservacidn en ugo y el desgaste son mds impore-
tantes,

Cvro prollemas gue es necesario resolver si ge gquieren
obbener unos hiios de titulo irregular por variscidn del
flujo de la materia a hilar, se refiere a la programacidn
del gzobierno de las bombas. Como ¥a eg gmabido, se puede
obbener una programacidn completamente aperiddica con ayuda
de mecanigmos de pardsitos por medio de impulgos dimanantes
de fuentes cdsmicas o de otras fuentes radioactivas o por
medio de impulsos regisirados en bandas magndticas, Cada
uno de estos procedimientos tiene sus inconvenientes especi-
flcos y es el proulema de regulacidn del combrol de la dig-

tribucidn.

lo- de la longitud y del tftulo de las zonas de L bu-
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lo elevado, ¥

2+~ (e log intervalos entre lag zonag, sin hacer referenw
cia a los medios complicados que causan lag mds gerias difi-
cultades.

Ctros medios de goblerno conocidos, tales como los dige
cos son excéntricas de todas clases, solos o en agociacidn
con discos dentados, las cintas con excéntrica, entre otros
presentan el inconveniente de formar unos dibujos periddis-
cos y/o a intervalos demasiado préximos.

Se ha descublerto ahora que la programecién p.or un
film piloto, ouya lecturs se efectdsa con ayuda de una fuen=
te luminosa y de una céluls fotoeldctrica, ofrece una solu~
cién muy simple y muy ventajose del protlems de gobierno perw
mitiendo sdemds una variacidn perfecta del accionamiente hie
drdulico de las bombas de hilatura, Una especial ventaja de
este procedimiento de programscidén regide en el hecho de
que el programa puede, por ejemplo, ser dibujado y luego fo-
tografiado sobre un film gque debe servir de piloto al siste-
ma, de modo que se puede determinar antes no lmporta que dige
tribucidn de t{tule, de longitud y de intervalo de las Zow
nag de titulo elevado. Ademds es muy fdcil de controlar la
programacién por inspeoccidn visual y corregirla si es nece
sario.

Segin la presente :anenoién, se tranamite pues con ayu-
de de una fuente luminosa un programa de variaciones del
titulo registrado en un film con una célula fotoeldetrica
0 una rensis‘bencia quse reacciona frenie lag variaciones luw
minosas, y se transforma en unas variaciones de corriente

eléctrica que, despuds de amplificadas, accionan unas vedlvus
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lag montadas en el conducto de impulsidn de una bomba hi-
drdulica, de manera gue provocan unas variaciones bruscas
de presién en este conducto. Estas variaciones son transmie
tidas por intermedio de una vdlvula de paso unidireccional,
al conducto de impulsién de otra bomba en la que estd mone
tado el motor hidrdulico que acciona lag bombas de hilatum
ra, de modo que egtas variaciones de presidén hacen variar
la velocidad del motor hidrdulicoe

Egte procedimiento es aplicalle en todos los tipos de
hilatura, es decir en la hilatura en himedo, seca, y al egw
tado de fusidn, entre otras, Si se producen hilos sintéti=
cos que sufran un estirado ulterior, las variaciones del tfw
tulo deben aleanzar un cierto valer minimo para no ser de-
magiado reducidas dursnte el estirado, siendo también nece=
sario obtener una solidificacién rdpide de los hilos recienw
temente hilados, Sin embargo se obiienen resultados particue
larmente interesantes en el caso de la hilatura de la visoow
8&5%

El procedimiento segin la invencidn es por otra parte
especislmente ventiajoso para el mando central de mfquinas
de hilar o de grupos de mfquinas, puesto que un s0lo Program
mador para itodag las mdquinas y un solo mando hidrdulico Plw
ra cada mfquina son suficientes: ademds estos Srgancs se alow
jan fdecilmente en los cabezales de accionamiento de las mdw
quinas de hilare

Una forma preferida de realizacifn del procedimiento
de la invencifn es el descrito a continuacidn, con ayuda de
los dibujos adjuntosy bien entendido que esta forma de reaw

lizacién no tiene cardcter alguno limitativo de la inveneidn
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migma concepcidn,

En los dibujos, la figure 1 muestra el digpositivo de
gobierno electrodptico; la figura 2 muestra el dispositivo
hidrdulico motor y la figura 3 es una representacidn es=
quendiica de un fragmento del film de gobierno con el
diegrama '"Uster" correspondiente a un hilo de titulo irre-
gulaxr producido"con ayuda de egte film,

Bn la figura 1, las cifras de referencia 1 y 2 indi-
can los tambores de desenrollado y de enrollado para el
film 3, los cuales pueden ser accionados de manera conociw
da con ayuda de un enrollado en espiral, ZL film es avan~
zado por unas ruedas dentadas 4 cuyos dientes se introdu—
cen en las perforacionas laterales del film, La ldmpara
5 que se halla en una cdmara con diafragma 6 envia su
luz gobre el film 3. Los lugares transparentss 3a del film
piloto provocan unos impulsos en la cdlula fotoeldctrica 7
que son amplificados por el amplificador 8 Ge manera que
actdan sobre el disp03itivo motor en forma de golpes de pre-
gidn por intermedio del circuito Y.

Segin una forma de realizacidn preferida de la ine
vencién, se puede dibujar sobre una bands de papel un prow
grama spropiado de las variaciones del titulo, y fojogra—
{iar lvego este programa en el film 3 eligiendo una 2goa-—
la apropiada, mayor o0 menor gue la natural, segin el caso,
Otra solucidn consiste en reglgirar log iﬁpulsos PrOCEs=
dentes de una fuente radioactiva cualquiera, corregir lue-
g0 las longitudes y log intervalos de dichos impulsos gue

pueden seguidarente ser reproducidog en el film bajo
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forma de cédigo negro-y-blancoe El registro en forma de
rectdngulos es a veces particularmente ventsjoso, pues

o8 posible registrar as{ varias pistes en un film y ha-
cer en consecuencia distintas combinaciones o variar la
sucesifn de las difersntes pistas en el momento de la leow
tura,

Ss pueden prever unas sefialeg suplementariasg al prine
cipio y fin del f£ilm 3 para suscitar en otras células fotow
eldctricas unos impulsos de gobisrno para invertir el gen
tido de desenrollamiento del film y eventualmente btambidn
para provocar el degplazamisnto lateral de la cdlula 7 con
objeto de obtener la lectura de oira pista programada, Adew
més, ©s pogille hacer variar la velocidad de desenrollamiene
to por otros impulsos apropiados.

El dispositivo hidrdulico motor segdn la figura 2 se
compone de un depésito 10 lleno de aceite y de dos cirocufe
tos 1l y 120 BEn el circufto 11 el aceite que proviens del
depésito 10 es puesto en circulacién por una bomba 13, ac~
cionada por el motor elsctrico 14. El conducto de salida
de la bomba 13 estd dividido en dos circuftos 15 y 16. Una
vdlvula electromagnética 17 gobernads por el circufto eldce
trico 9 estd montada en el conducto 15; esta vdlvula intew
rrumpe el retorno del aceite hacia el depdsito 10 segdn las
variaciones del t{tulo que se desee obtener,

El circufto 12 estf alimentado por una bomba 18 acciow
nada por un motor elgetrico 19, El conducto de salida 20
de esta bomba comunica, por wuna parte por mediacidn de una
vélvula de paso unidireccional 21 con el conducto 16 ¥s por

otra parte, comunica con el conducto 224 que desemboca pox
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intermedio de una vdlvula de seguridad regulable 23 en el
conducto de aspiracidn de la bomba 18, El conducto 20 aliw
ments finalmente por intermedio del conducto 24 el motor
hidrdulico 25, Egte dltimo acciona las bombas de hilatura
de la mfquina de hilar. El conducto de salida del motor

25 conduce a travéds la vilvula de contrapresién 26 de nuew
vo hacia el depdsito 10,

Se pueden utilmente montar unos filtros en los circul-
tos 11 y 12 para quitar las impurezas.,

El ddspositivo hidrdulico segin la figura 2 funciona
como sigue:

La bomba 13 hace circular el aceite dentro del circuf-
to 11 a travds do la vdlvula 17 que est{ abierta si no se
halla bajo tensidn. Pajo el efecto de los impulsos eldotrie
cog amplificados que llegan por el circufto 9, la vdlvula
electromagnética se cierra a intervalos irregulares y dus
rante un tiempo mfs o menos largo. Esto fuerza sl aceite
que la bomba 13 continua suminisgtrando rdgularmente, a pas=
sar por la vdlvula de paso unidireccional 21 dentro del cone
ducto de presidn 24 que proviene de la bomba 18, que alimenw
ta el motor hidrdulico 25, Los caudales de los conductos 16
y 20 se suman entonces en ei conducto 24 para accionar mds
de prisa al motor 25, y en consecuencia a las bombas de
hilatura, 1o que conduce 2 la formacidén de las irregularie
dades de tftulo (flammes) en el hiloc,

Se determina anticipadamente el t{tulo de base de los
hilos a producir regulando para cada hilatura el ndmero
de vueltas de la bomba 18, cuya velocldad es, de preferen-

cia, regulable progresivamente,.
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El nimero y la duracién de los impulsos son determina—
dos por el programador segin la figura l. El t{tulo de las
zonas de titulo elevado es regulado por la variacidn de
caudal de la bomba 13, Se puede regular en clertos 1w
pites la forma de estas zonas con zyuda de la vdlvula de
contrapresién 26, montada cerca del motor 253 esta influ-
ye principalmente 1s inclinacidn de la curva de presidn en
funcibn del $iempo para las presiones decrecientes. Cuando
la vélviula estd regulada por una débil contrapresién, la
inclinacidn Ge la curva disminuye. Egta resulta mfs pronune
ciada por el contrario cuando la contrapresién aumenta,

a condicién siempre de que todos los conductos bajo prew
sidn, comprendidos aguellos que trangportanila materia

a hilar, sean bien rigidos. En caso de que pues, se quie=
ran producir unas zonas de titulo superior con los l{imites
bien marcados, es recomendalle reemplazar pars la hilatus
ra de la viscosa los cuellos de cisme usualeg en plomo duro,
por cuellcs de cisne en acero inoxidalles

La vdlvule de seguridad 23 en el conducto 22, que pree
cede al motor hidrdulico 25, estd prevista para proteger
el motor de los puntos de presién demasimdo bruteles, Hew
gulada de manera adecugada puede tambidn servir para contro
lar los méximos de presidn en el conducto 24 que conducen
hacia el motor hidrdulico,

Bl ejemplo siguiente ilustra una forma de realizacidn
de la invencién, para la fabricacidn de hilos de celulosa
regenerada, de titulo irregular.

Bjemplo:

Se hila en un bafio Miller una viscosa que contiene 9
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por cien de celulosa y 6 por cien de sosa cdustica, tenien—
do una vigcogidad de TO poises y un punto de sal de 6,5
preparada tratando un dlcali celulosa con 30 por cien de
sulfuro de carbono con relacidn a la celulosa, para obtener
un hilo de 450 denlers m dlos (50 Tex) de titulo irregular,
compuesta de 100 filamentos slementales.

Se hace desfilar un film cinematogrdfico de 16 mi-
limetrog de ancho con un programa segdn la figura 3, en
el dispositivo mostrado esquemdticamente en la figura 1.
Log tambores ~ depdsito 1 y 2 contienen un film cuyo tieme
bo de desenrcllamientc es de cuatro horas. Despuds de emte
periocdo de tiempo, el sentido de desenrcllamiento del film
es invertido bajo el efecto de las marcas luminosas que ac~
tdan sobre las células fotoeldetricas dispuestasg cerca de
log pifiones motor 4, y el mismo tiempo empieza la lectura
de una segunda pista de programa (no mostrada en la figura
3)e s asi como ol mismo programs ge repite durante ocho
horas. Se puede todavia doblmr este tiempo, efectuando la
lectura del programa totalmente una segunda vez, pero &l
revése La aparicién de dibujos de relacidn vigille en las
telag téjidas con estos hilos es pues imposible, ElL film
8¢ desarrclla a la velocidad de 0,6 metros por minuto y
62 impulsos se dan en el migmo tiempo de un minuto.

Selvo en los lugares marcados por ol programa 3a el
film eg negro. Log impulsos eldctricos suscitados por los
lugareg treansparentes 3a de la pelfcula, gon amplificades
para alcanzar un mfximo de 24 voltios y gobierman asi por
medio del circufto 9 la vdlvulae electromagndiica 17 del
dispositivo hidrdulico ilustrado esquemdticamente por la
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figura 2 y que acciona las bombas de hilatura de la miqui-
na de hilar. La presidn de trabamjo medio en el conducto 24
gue alimenta el motor hidrdulico 25 se eleva a 100 atmbe~
Teras y la contrapresifn debida a la gecidn de la vélvuls
26 es de 5 atmdsferas,

Los hilos obtenidos presentan al estado condicionado
un ftulo medio de 480 deniers (50 Tex)e Bl t{tulo medio
de bage es de 300 denieps (33 Tex) y el titulo de las zo~
nas de titulo elevado repertidas irregularmente 2 1o larw
go del hilo es a 1o minimo de 750 deniers (83 Tex) en pro=
medio de 850 deniers (94 Tex) y a lo mdximo de 1000 deniers
(111 Tex)e

NOoTA

Por la patente de invencidn a gue se refisre la pree
sente memoria descripiive se HEIVINDICA la propiedad ¥y la
explotacidn exclugiva de:

lo- Un procsdimiento de fabricacidn de hilos artificiales
v sintéticos de t{tulo irvegular, caracterizado por el hecho
de que consiste en hacer variar el caudal de materia a hilar
por mando electromagndtico de una vdlvula en un sistoma de
accionamiento hidrdulico, segdn el cusl unos impulscs de man~
do producides por via foto-eldctrica provocan unos golpes de
presifn en un primer conducto de impulsidén de una primera
bomba, la cual influye por intermedio do una vdlvula de paso
unidireccional el caudal de ung gegunda bomba y hace variar
agl la velocidad del motor hidrdulico intercalado en el cire
cufto de la segunda bomba, estando este motor acoplado direc-
tamente con las bombas de hilatura,

20~ Un procedimisnito, tal como el especificado en 1,

caracterizado por el hecho de que los impulsos se obtienen
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con la ayuda de un progrema reproducido en un film que de-
be gervir de piloto.

3o= Un procedimiento, tal como el especificado en 1
y 24 caracterizado por el hecho de gue los impulsos son
producidos por rectdngulos. '

4= Un procedimiento, tal como el especificado en 1,
2 y 3, caracterizado por el hecho de gque se reproducen va-
riss plstas programa uno al lado del otro en el film piloto.

5¢= Un procedimiento, tal como el especificado en 4,
caracterizado por el hecho ds que en el caso de pistas mil-
tiples, se las explota en un orden variahle,

6o= "Un procedimiento de fabricacién de hilom de titulo
irregularﬁb

Cons%a la pregsente memoria descriptiva de trece hpjas
folisdas, escritas por una sola cara.

Barcelona, 17 de Noviembre de 1964,

Po pe de : CHIMIOTEX, Societ® Anonyme,
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