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Este invento se refiere a tejidos pla-
nos o telas tejidas en telas de lanzadera, dotados
de caracteristicas de extension o elasticidad modifi
cadas,

56 Los géneros tejidos, dotados de carac—

Mod, 113
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ter{sticas de extensidn o elasticidad en la trama y/o

la urdimbre, son ya conocidos, Pueden obtenerse por
métodos conocidos gue comprenden el incorporar un hi-
1o o0 hebra de filamentos rigzados tales como "Ban-lon!
gque es ung hebra rizada en caja de relleno, "Helanca"
que es una hebra rizada por torsién, u otros tiposide
hebres rizadas que estan dotadas de propiedades aﬁgﬁ:
cuadas de alargamiento, recuperacién ¥y otras, que«sé‘
traduclirdn en la extensidn o elasticidad apropiadas
en el género tejido, como a continuacidn se define,
"Ban-lon" y "Helanca" son Marcas Comerciales Registra
das,

Se ha comprobado que las caracter{sti-
cas de extension o elasticidad de los materiales te-
jidos que contienen hilos de filamentos rizados en
la trama o la urdimbre, pueden modificarse y aumentar
se la extensidn o elasticidad en este direccidn, por
un tratamiento adecuado de la tela.

En la Memoria de la Solicitud Briténi-
ca pendiente n® 45,345/62 se describe un procedimien
t0 para obtenef tejidos elésticos de fibras sintéti-
cas, con una temperatura de vitrificacion del caucho
superior a 802 C; en el que el género tejido se ten~
sa en una direccidn y se permite que se afloje en la
otra, para dar lugar al intercambio de ondulacidn,
seguido por una estabilizacion térmica y luego por
el enfriamiento del tejido en estas condiciones, ZPor
este método, utilizando hilos de fibras del poliester
"Perileno" se consigue una extensidn o elasticidad en

un sentido, de 10 a 30 % en tejido corriente utilizan
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do un ligamento planoc.

ciona un género tejido con caracteristicas de exten—~
sidn o elasticidad modificadas, a causa de la ondula-
5. cidn del hilo en la tela, que se ha fijado por un tca
temiento térmico en la tela; las caracteristicas modi
ficadas de extensidn o elasticidad, se comunican or
dicha direccidn, en la urdimbre o la trama en la que
se ha incorporado un hilo de filamentos rizados, y en
10. la que los hilos en la otra direccidn, con preferencia,
comprenden una pr0porcién superior de fibras termoPlég
tices, ILos hilos con rizado estan constituidos por f£i
lamentos termopldsticos.
Los hilos rizados para usarse en los te-
15. Jidos a que este invento se refiere se definen por sus
propiedades que comunican, por 1o menos un 15% de elas
ticidad en un tejido adecuadamente preparado y que con
giste en hilos de filamentos de polimeros sintéticos,
lineales, y que se han sometido a una operacidn de ri-
20, zado u ondulado, como resultado de la cual el hilo que
tiene un denier primitivo de 40-250, desarrolla el ri-
2gdo y la masa en la tela tejida, durante las operacio
nes de terminado, lLas hebras son susceptibles de con-
traerse como minimo del 15 al 50 % o més, cuando se co
25. locan en agua en ebullicidén durante 1 minuto y, simul-
téneamente desarrollan su masa gue se produce por una
ondulacidn de los filameatos y que luego puede ampliar
se reversiblemente aplicando una carga de 0,04 gramos/
denier, Por la denominacidn de ampliarse reversiblemen

30. te, se indica que el hilo se contrae de 90 a 100 % al
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retirar la carga. Se comprenderd que, por eje: '-"l
ey

con hilos de nyldn rizados un tratamiento de lava—
do a 602 C resulte adecuado, mientras que con hilos
de filaﬁen‘bos rizados de poliester, es conveniente
un tretemiento determinado a la ebullicién comercisl.

Despue's del tratamiento a que este invento se refie-

- re, en el tejido, los hilos rizados adquieren un -ris

zado de filamentos y un rizado superpuesto de las i
hebras, que las hacen susceptibles de una extensida —
0 elasticidad superior al 16 %, '
Se proporciona también un procedimien
to para comunicar caracteristicas modificadas de ex
tensidn o elasticidad a una tela tejida que tenga
una hebra de filamentos rizados, como se ha defini-
do, en la urdimbre o la trama y que contenga hebras con
preferencia constituidas por una proporcién elevada
de fibras termoplisticas en la otra direccidn, o sea
en la trama o urdimbre, que comprende el alimentar
excesivamente o soltar el género tejido de 5 a 20 %
en la direccidn en que las hebras de filamento riza=-
do estén situados, por ejemplo al entrar en un estri
cador, ¥y el tensar el tejido de 4 a 15 % en la otra
direccién, para dar lugar a un intercambio de ondula
cidn de las hebras, y calentando el tejido durente
un perfodo y & una temperaturas adecuados, para lle-
var a cabo la estabilizacidn de las hebras. Las fi-
bras termopldsticas adecuadaes son fibras polies‘béri-
cas derivedas del acido tereftalico, y especialmente,
fibras de tereftalato de polietileno. El tejido =ze

calienta en la forma anterior y se deja que se enfrie
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en la misma forma.

Debe observarse que aunque la mayoria
de los tejidos fabricados con hebras rizadas pueden
tensarse y recuperarse de la tensidn, estas caracte
risticas de elasticidad son del 15 al 30 % y depen—
den de la construccidn de la tela y del tipo de he-
bra tensada que, de acuerdo con este procedimienio
puede modificarse, 0 sea, aumentarse en un 5 % como
minimo., Si se requiere la elasticidad aumentada éa
la urdimbre, ha de aumentarse la ondulacion en las
hebras de la misma y esto puede hacerse tensando la
tela en el sentido-de la anchura de tal modo que &2
reduzece la ondulacidén en la trama. Esto hace que la
ondulacion en la urdimbre aumente a causa de las pro
piedades de intercambio de la ondulacidn en los mate
riales tejidos, y la cantidad adecuada de superali=-
mentacidn, reducirs la longitud del tejido, al desa
rrollarse la ondulacidn en la urdimbre.

Las condiciones de caldeo durante el
tensado y aflojamiento, ha de ser superiores a lasg
que corrientemente se encuentran durante los trata-
mientos ulteriores de terminado y lavadoe. Se han
encontrado temperaturas de 150 a 2202 C durante 30
a 60 segundos, adecuadas para las hebras de terefta
lato de polietileno, Si se necesita un aumento de
elasticidad en trama, los tejidos han de tensarse en
la direccidén de la urdimbre y dejarse sueltos en la
direccidn de 1la trama; la nueva forma o tipo de la
tela, se fijé mediante calor y se enfria en la forma

citada antesz de retirarse la zona de tratamiento; el
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tejido, desde luego, serd wn tejido con elasticidad
en la trama y hebras de un rizado definido en la mis
ma.
Las hebras rizadas, antes del tratamien
5e to, tienen un rizado de filamentos, o sea los filamen
t0s separados de las hebras tienen un rizado por ejemplo
sinusoidal o helicoidal. Después del tratemiento que
implica el tensado de la tela en la direceidn trans-
versal y su caldeo, las ondulaciones de las hebras
10. rizadas sumentan por el intercambio de rizado y se
estabilizan en esta condicidn, aumentando asi el rizg
do de la hebra superpuesto al rizado del filamento.
La temperatura de transicién a la vi-
trificacidn de las fibras sintéticas termopldsticas,
15, se determina por el método dindmico de extensidn, tal
como se describe por P.R. Pinnock I.M. Ward, en Proc.
Phys. Soc., Tomo 81, parte 2 n2 520, pags. 260-275,
1:.963.
Las fibras sintéticas termoplasticas
20, adecuadas, son fibras de poliester derivada del aci-
do tereftalico, especialmente tereftalato de polieti
leno y otras fibras derivadas de polimeros formadores
de fibras dotadas de "Mémoria pldstica® y de una tem-
peratura de transicidn, un himedo, superior a 802 C.
25, La denominacidn fibras incluye fibras cortadas y fi-
lamentos, cuando el contexto lo permita.
Por la denominacidn "caracterfsticas
de extensidn o elasticidad" se indica que la tela pue
de alargarse por lo menos un 15 %, como minimo en una

30. direccidn, o sea en la direceidn de urdimbre o trama
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¥ que esta elongacidn bajo una carga que ha i ver
inferior al limite eldstico de la ondulacién de la
hebra y no ha de dar lugar a la rotura de la fibra,
es recuperable por lo menos en el 85 %, o sea el
eliminar la fuerzsa de estiraje de la tela, recuperg'
ra esta con repidez su temafio y forms, practicamen~
te. Una carge minima conveniente es la de 2 Kgs.
en ung tira de 50,5 mm de ancho de tejido,

Debe observarse que aungue muchas te-
las pueden tensarse y recuperarse del tensado, la
proporcién de tensado es solamente de 1 a 3 %, mien
tras que los tejidos a que este invento se refiere-
con las caracterf{sticas definidas de tensado, pueden
alargarse en un 20% como minimo, ¥ con preferencia
de 25 a 40 % después del tratemiento, pero no antes.

Se ha comprobado que operaciones bastan
te sencillas en el terminado, pueden aumentar el on-
dulado de las hebras y, por tanto, comunicar caracte-
risticas de elasticidad., Si se requiere elasticidad
superior en laz urdimbre, ha de sumentarse el rizado
u ondulacidén de ésta. Esto puede conseguirse fensan
do la tela en el sentido de la anchura parz eliminar
la ondulacion en la trama. Esto hace que la ondula
cidn en la urdimbre aumente, a caussg de la propiedad
del intercambio de ondulscidn en los géneros tejidos,
¥ la cantidad adecuada de superalimentacién; el teji-
do se reducird en longitud, al desarrollarse el riza-
do n ondulacidn en la urdimbre.

Ia estabilizacion térmica, puede llevar

se a cabo convenientemente durante el "estirado" y ha
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de realizarse desde luego en condiciones més séve-
ras que las que han de presentarse corrientemente
durante los tratamientos posterior de terminado o
lavado, y a temperaturas comprendidas entre 150 ¥ ’
2202 C; con preferencia, por ejemplo, de 180 a 2002
c, durante 30 a 60 segundos se consideran adecua -
das pars las fibras definidas. En condiciones de
mojado y en vapor, son adecuadas temperaturas infe
riores, y pueden utilizarse temperaturas comprendi
das entre la de transicidén a la vitrificacidn, y ~
302 por debajo del punto de fusion de las fibras.

5i se precisa elasticidad en la tra-
ma, la tela ha de tensarse en la direccidn de la -
urdimbre dejandola suelta en el sentido de aguella,
"fijandola" nuevamente por calor, la nueva forma de
la tela.

Se ha comprobado que las caracteris-
ficas de extension o elasticidad, varian con la cons
truceidn o tipo de las telas y, por ejemplo, el efec
to es bastante superior en un género para faldas de
textura suelta, que en una tela para impermeables
de textura tupida., $i se desea, la estabilizacidn
del tejido puede modificarse para obtener la termi-
nacidén final deseada.

Si, por ejemplo, un género tejido tie-
ne una ondulacion muy pequefia o nula en la trama, no
es posible tensarlo en esa dirececidn ¥y, por tanto,
no pueden ondularse las hebras en la urdimbre, para
comunicar mayor elasticidad en ésta, o al contrario.

Los tejidos muy consistentes, por ejem-
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plo las telas para impermeables, son dificiles de
distorsionar y, por tanto, de convertir en las te
las a que este invento se refiere, con caracter{s
ticas superiores de extensidn o elasticidad,

La hebra eldstica primibiva, como se
he definido, en los géneros tejidos, ha de ser ter
mopléstica, 0 sea, susceptible de estabilizarse |
térmicamente después de reslizarse "el intercambio
de ondulacidn o rizado" y esta deformacidn de las
hebras onduladas o rizadas ha de ser elastica de tal
modo que al aplicar una carga de 2 Kg. a una tira
de 50,8 mm, de tejido, la tela se contraige nuevamen
te al desaparecer la carga, debido a la recuperacién
de la ondulacion de las hebras térmicamente estabili
zadas. Debe tenerse presente, que las propiedades
Ge extensién o elasticidad modificadas de la tela se
deben especificamente a la curvatura de las hebras
estabilizadas por calor, més que a la elongacién de
los filamentos separados, bién por el desarrollo de
la ondulacidn o elongacidn eldstica real, como ocu-
rre en belas tensadas conocidas, obtenidas con fibras
susceptibles de alargarse:. tal como caucho o mediante
hebras de filamentos rizados convencionales.

Pueden utilizarse también en la direc-
cidn transversal fibras naturaeles y no-termoplisticas,
si es tolerable la propiedad inferior en la elastici
dad.

La condicidn para la fijacion térmicas de
las hebras en el tejido, al tensarse en una direccion,

dependerd del polimero de que estdn constitufdas las
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hebras termoplésticas, Las condiciones de temperatu~
ras han de elegirse de acuerdo con la resistencia +6r
mica de cualesquiera fibras que puedan mezclarse con
las fibras que comunican las caracterf{sticas de elas~
ticidad, y el peso del tejido para perwitir la penetra
cién térmica suficiente., La otra consideracidn es que
la temperatura de tratamiento ha de ser superior a las
que pueden encontrarse en el tratamiento wlterior, asi
como durante el uso y desgaste,

Para fines practicos, las tensiones pre
cisas pueden determinarse con exgctitud suficiente mi
diendo la extension bajo cargas, que desde luego han
de ser inferiores a las que destrozarian el tejido por
rotura de hebras separadas. Las extensiones o amplia-
ciones de 4 a 15% en una direccidn y dejando que la te
la se suelte en la direccidn transversal en la que las
hebras termoplisticas susceptibles de estabilizarse
por el calor figuran en la proporcidn de 5 a 20 %, son
adecuadas para los tejidos a que este invento se refig
re.

Estos tejidos, después del tratamiento
tendran caracteristicas de extensidn o elasticidad del
20 % como minimo, y pueden llegar hasta el 50 % de
elasticidad en la urdimbre o en la trama, al ensayar-
se sometidos a una carga de 2 Kg. en una tira de 50,8
mm, de la tela.

La lubricacidn de las hebras en el teji-
do, es importante., La tensidn precisa para obiener un
intercambio de ondulacidn o rizado, es inferior si la

friceidn inter-fibras e inter-hebras es reducida. Ios
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lubricantes textiles que contienen silicona, sou ««3

preferidos,

Cuando el intercambio de ondulacidn o
rizado se realiza, las hebras paralelas llgeramente
onduladas en una direccidn del tejido, se estiran has
ta ser prdcticamente rectas, y &l mismo tiempo, las
hebras paralelas de la otra direccidn se estiran con
ello en mayor grade, y el paso o trayectoria ondula-
do por encima y por debajo de las hebras préoticamqg
te rectas de la otra direccidn, se acrecientan en al
to grado. Se comprenderé gue para gque este intercambio
de ondulacidn o rizado sea posible habran de cumplir-
se las exigencias siguientes en los tejidos, en cuaﬁ-
to a su tipo,

(a) La separacidn entre las hebras en
ambas direcciones, ha de ser tal que
aquellas se encuentren en pasos ondu-
lados a causa del tipo 0 ligadura del
tejido, y formando angulos rectos unas
con otras,

(b) La separacidn entre las hebras ha de
ser tal que permita el movimiento de
las mismas en la direccidn transversal,
cuando la otra serie de hebras se ten-
sa para formar lineas rectas a tensidn
elevada.

(¢) La separacidn no ha de ser demasiado
grande entre las hebras pero debe ha-
llarse presente una ondulacidn aprecia—

ble para dar lugar a un movimiento ade-
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cuado de las hebras en la otra direccidn,

cuando una serie de hebras me teunsa para

rectificarla.

(4) Para facilitar el movimiento entre las he-

5e , bres, puede disponerse un lubricante en la
superficie de las mismas.

(e) Las hebras onduledas han de contener una
proporeidn elevada de fibras o filamentos
que durante el tratamiento térmico en las

10, condiciones de tension, puedan estabilizar
se térmicamente en dicha posicidn, en con-
diciones tales que esta estabilizacidn se
transforma en précticamente irreversible

durante cualquier tratamiento posterior o

15, durante el uso.

Con respecto a (e), se ha comprobado que
las fibras sintéticas que tienen una temperatura de tran
sicidn a la vitrificacidn inferior a 802 €, no acusan
mérito particular alguno al utilizarse en los tejidos

20, a gue este invento se refiere, dado que la estabilize~
cidn comunicada 1o es permanente y se elimina por ulte~
riores tratamientos térmicos a temperaturas incluso por
debajo de la temperatura de estabilizacidn, en humedo,
BEstos filamentos y fibras sintéticos, comprenden las

25, poliamidas y el polipropileno isotdctico, Por otra
parte las fibras poliestéricas derivadas del Zcido te-
reftdlico, especialmente las fibras de tereftalato de
polietileno, ¢ las fibras copoliestéricas que contengan
hasts el 10 % de un segundo componente, asi como las

30, fibras de poliaerilo-nitrilo y las fibras que contenga
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como minimo el 80 % de poliacrilo-nitrilo, son tambien

adecuadas, dado que las caracter{sticas comunicadas de
extensidn o elasticidad, durante el procedimiento de
egte invento, no se afectan apreciablemente por el tra-

5 tamiento térmico posterior, por lo menos e tempereturas
de hasta 802 (, o sea inferiores a la tempestura de tran
sieidn a la vitrificacidn. No ha de permitirse que se
realice distorsidn practica alguna de la tela dursante
ningin tratamiento térmico posterior, a temperaturas

10, superiores a la de tratamiento.

De lo anterior se deduce que para que el
tratamiento sea eficaz, las telas a que este invento se
refiere han de fener un aspecto caracteristico &l exami-
nar los hilos de las mismas, con preferencia utilizando

15, un grado reducido de aumento gptico. ILas hebras o hi-
los en una direccidn han de ser practicamente rectos y
acusar una elongacion u ondulacion de rizado inferior
al 3% sometidos a una carga de 0,5 g/denier, mientras
que las hebras que den lugar a las caracteristicas de

20, extensidn o elasticidad de la tela, han de acusar un e-
longecidn de rizado u ondulacidn de, como minimo, 15 %
¥y hasta el 50 % sometidas a la misma carga. Ias ondu-
laciones que se representan en el dibujo, tlenen una
forma précticamente sinusoidal; el angulo de las lineas

25, rectas entre los vértices de las ondulaciones o rizos,
es con preferencia inferior a 909. Ademds, estas hebras
rizadas estaran constituidas por>filamentos rizados,.

Si el procedimiento de este invento se
aplica en una escals continua y comercial, en un estri-

30, cador de clavijas, y se desea comunlcar, por ejemplo ca
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racter{sticas superiores de elgsticidad en la urdimbre
de ls tela, el estricador se ajusia para proporcionar
una mayor tensidn a lg trama ¥y se aumenta la superali-
mentacidn, hasta que la ondulacidén a lo largo del ori-
llo de 1la tela adecuada a lo largo del orillo sea apre
ciable., ILa superalimentacidn se reduce en este caso -
hasta que la ondulacion empiece a desaparecer. En una
tela adecuada, el intercambio de ondulacion o rigado,
se realizard, a condicidn de que la tension en la trama
sea suficiente, o sea que las hebras de trama se dispon
gan en un plano unico précticamente en forma de lineas
rectas paralelas, mieﬁtras que con anterioridad a ecva
tensidn de trama, las hebras de trama se colocan ondula
das ¥ précticamente en trayectorias paralelas.

Es tembién posible, en lugar de eso, aumen
tar la tensién de trama en el tejido, aplicando tensidn
en la urdimbre y relajacidn en la trama. Si se utiliza
un esiricador de clavijas o sujetador, el tejido ha de
fensarse todo lo deseado antes de sujetarse, Si no se
procede de este modo, los pasadores o sujetador impedi~
rén la extensidn de la urdimbre. Bs conveniente aumen—
tar la sujeccidn de los rodillos de suministro.

Cuando se ha aplicado la tension deseada
para dar lugar al intercambio de ondulacion o rizado,
la tela se estabiliza térmicamente en dicha condicién,
y se enfria antes de permitir cualquier relajacidn.

En lugar de un estricador, pueden usarse
miquinas con cilindro de estabilizacidn, en las que 1la
tela se mantiene sobre cilindros que giran =z velocida-

des progresivamente crecientes, mientras se comprime,
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por ejemplo mediante correas de presidm, contra los

cilindros, Estas maguinas se encuentran en el comer
cio. Uno de sus tipos se denomina Maquina de Cilin-
dros de Bates; precisan unas modificaciones para dig
poner las barras de tensidn en el extremo de entrada.
En este caso, la estabilizacidn se realiza en los ci-
lindros que se calientan a una temperatura adecuada,
con objeto de llevar a cabo el caldeo de la tela a una
temperatura, en toda ella, de hasta 2002 C, con prefe
rencia de 1802 C, dependiendo de una velocidad dada ¥y
de las propiedades de transmisidn térmice del tejido.

En el caso de fibras que tengan en
hinedo, una temperatura de transicidn del caucho supe-
rior a 80¢ C, tales como las de tereftalato de polieti-
leno, se ha comprobado con sorpresa que los tejidos
que contienen una proporcién elevada de dichas fibras
pueden estabilizarse térmioamente, por ejemplo, a una
primera temperatura de hasta 302 C por debajo del pun
to de fusidn de la fibra, contimuando con el tratamien
to de este invento g una segunda temperaturs inferior,
0 sea por encima de la temperatura de transicidn a la
vitrificacidén, y por lo menos 602 ¢ por debajo del pun
to de fusidn, por el enfriamiento con Preferencia a la
temperatura ambiente y luego si se desea caldeo por
tercera vez a una temperatura inferior a le segunda,
pero sin aplicar tensiones totales ningunas en la direg
cidn de estiraje del tejido, tratado de acuerdo con es=
te invento,

Esto es de importencia practica conside-

rable dado que un tejido de lanzadera puede estabilizar
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se térmicemente y fijarse contra el arrugadov por ejemplo

. & iy
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¢
O i umga;
(U1 (4

3 a7y
3 z eI

a 180¢ C, tratarse luego de acuerdo con este invento in-
cluyeﬁdo el caldeo por segunda vez g por ejemplo 1802 C
durante 30 segundos, para comunicar propiedades de ei-
fensidn o elasticidad al tejido, y enfriar a por debajo
de la temperatura de trensicidn a la vitrificacidn, y
cuando se emplee la tela para una prenda de vestir, por
¢ Jjemplo un pantzldn, puede insertarse un pliege por
ejemplo en una prensa Hoffman por ejemplo a 1352 C du-
rente 1 minuto, sin distorsionar el tejido por comple-
to, consiguiéndose asi una prends de vestir con un plig
gue duradero, caracteristicas de extensién o elastici-
dad en una direccidn, y estabilizado contra la contrac—
cidn,

As{ pues, se proporcions un procedimien—
to para aumentar las caracteristicas de extensidn o
elasticidad en una Gireccidn, en un tejido plano o en
telar de lanzadera que contenga filamentos ondulados o
rizados obtenidos de un polimero, por lo menos en la di
reccidn en que se desea comunicarle caracteristicas de
elasticidad, que comprende el estabilizar térmicamente
el tejido a una temperstura de 302 C por encima de la
tenperatura de transicion a la vitrificacién, ¥y por lo
menos 302C por debajo de la temperaturarde fusion del
poliester; el estirar la tela en una direceion y dejar
la libre en la otra direccion y que con preferencia
contiene una proporcién superior de fibres o filamentos
de poliester para dar lugar sl intercambio de rizado u
ondulacién y de tal modo que las hebres en la direccidn

del tensado se coloquen practicamente en un plano Unico
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a lo largo de lineas précticamente rectas y paralelas,

durente el caldeo de la tela, en esta condicidn a una
temperaturas por encima de la temperaturs de vitrifice-
cion del caucho, y 302C por debajo de la temperatura
5. de fusién; el enfriar la tels en esta condicidn y si
se desea someterla a un tercer caldeo ulterior s una
temperatura por encima de la temperatura de transicion
del caucho, y si se desea, por debajo de la segunda
temperatura mencionada, desde luego sin aplicar distor
10. sidn total alguna al tejido, con objeto de, por ejemplo
planchar o plegar, y excluyendo el estiraje en la direc
cidn en que se han comunicado a la tela las caracterig
ticas de elasticidad,
Bl dibujo adjunto representa una aplica-
15, cidn preferida de este invento, y en aguél la figura 1
es una vista esquematica, isométrica, de un material
sin tratar, a una escala muy aumentada.
La figura 2 es una vista isométrica esque
mética de la tela de la figura 1, tal como aparece du-
20, rante o después del tratamiento térmico.
La figura 3 es un corte de frente del
tejido de la figura 1.
La figura 4 es un corte del tejido de
la figura 2, visto de frente, y
25, Ia figura 5 es una vista esquematica de
una maquine estabilizadora de cilindros a escala muy
reducidg,
Con referencia a la figura 1, se obser
varé que las hebras 1 a 3 estdn entrelazadas con las

4
30, hebras de extensidn o elasticas 5 a 8. Se observara
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también que las primeras se desplazan ligeramente a

causa Ge la interaccidn con la hebra 5 (de la urdimbre)
¥y como puede verse también con referencia a la fig. 3;
en la que representa uns hebra adicional 4. Cuando
una tels de este tipo se superalimenta en un esitric-
tor en la direccion de la urdimbre, y luego se tensa
en la direccién de la trama, los hilos de trama se reg
tifican a lo largo de 1ineas rectes virtualmente, como
puede observarse en la figura 2, mientras que las he-
bras en la direccion de la urdimbre se desplazan por
intercambio de rizado, por haberse comunicado las ondu
laciones desde los hilos de trama y aumentado en la Ai
reccidn de la urdimbre en las hebras 5 & 9. Ia figura
4 que es un corte a través de la tela de la figura 2
e lo largo de la hebra 5, representa mds claremente la
mayor ondulacion comunicade a dicha hebra, as{ como
que las hebras 1 a 4, en la direccidn de la urdimbre
se encuentran virtwalmente en un plano.

Con referencia a la figura 5, un teji-
do plano o de telar de lanzadera, se desarrolla de
ung bobina 10 y se hace pasar sobre un dispositivo
tensor ajustable, que comprende viguetas cuadrangula-
res 11l a 15 de las que las 12 y 13 pueden pivotar al-
rededor de un eje 16 accionado por un volante de mano
17. Desde la vigueta 15, la tela pasa por rodillos
de gzlimentacidn 18 ¥ 19 ¥y luego por un rodillo de ex-
pansidn 20 para dilatar la tela antes de ponerse en
contacto con cilindros calentados 21 y 22 contra los
cuales se comprime el tejido a mayor presién nmediante

los rodillos conducidos de transporte 23 y 24, Los
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rodillos adicionales 26 a 28 estdn cubiertos por dos

series de teleras 29 y 30 que ayudan a comprimir la
tela contra los cilindros 21 y 22, El rodillo de sa
lida o entrega 31 dirige la tela a la zona de refri-
geracidn 33 en la que el tejido puede enfriarse ade-
cuadamente con un soplante utilizando aire a la tempe
raturs ambiente, antes de pasar al rodillo de bobina-
do 32 pars recogerse en una bobina,

Los ejemplos siguientes aclaran este
invento sin limitarle.
EJEMPLO 1

Una serie de telas con filamentos de
"Terylene" (Marca Comercial registrada) de terefte~
lato de polietileno, hebra "Helanca) (Marca Comer -
cial registrada) de falsa torsidn, de 2 capas y de-
nier 75 en la urdimbre, con hebra de 67/33 de "Tery
lene", de tereftalato de polietileno/viscosa en la
trama, de denier 3 y fibras de 50,8 mm, tejidas en
sarga y en "bedford cord", tenfa una elasticidad de
24 a 25% en la urdimbre medida con una carga de 2 Xg.
en una tira de 50,8 mm de ancho. Las telas se pasa-
ron por el estrictor donde se trataron a 1802C duran
te 30 segundos con superalimentacidn en la urdimbre y
una tensidn muy elevada en la trama; durante este tra
temiento se ampliaron el 5% en anchura y se contraje-
ron el 6% en longitud. Después de este tratamiento
los tejidos tenian una elasticidad de 29 a 32% y sus
propiedades de recuperacién no se habian disminuido
del 95%; la mejora en las propiedades de elasticided

se obtenfan por la superior ondulacidn en la direccidn
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de la urdinbre.

£
ff wzers i)

Los detalles de estos tejidos, an-
tes y después del tratamiento figuran en la Tabla I.

TABLA I

AUMENTO EN LA ELASTICIDAD DE TELAS "HELANCA®" BLASTICAS

N¢ de ne~ - [Cuenta hlasticldad al re [klasticldad despues
bras por {Denier dejdel al| cibirse. del tratamiento,
N2| em, urdim|le urdim|godon,| Ligauento % alargalalargami~|% alargalalargsunien—
bre/trama| bre. trama. miento, lento no rejmiento, |to nc recu-
2 Kgs. |cuperable |2 Kgs. pera};le.
0 Yo
11117 x 53 |2/75/16 (2/22 |Cavalry | 24 3 31 3
twill
21117 x 48 |2/75/16 |2/22 |Cavalry | 25 4 32 5
twill
31 117 x 70 |2/75/16 |2/22 |Bedford | 24 3 29 3
coxrd
4| 117 x 64 [2/75/16 |2/22 |2/2 twill| 25 4 29 2
5a EJ‘EI»TPLLL) 2
Un tejido de Tricotina con una hebra de
filamento de tereftalato de polietileno rizados por
doble torsidn 2/75/16 en la urdimbre, y una hebra re-
torcida de denier 3, 38 mm., de longitud de terefiala-
10, to de polietileno/algoddén con una cuenta de algodon
de 22 que contenia una proporcidn de 67% y 33% respec
tivamente de cada fibra, en peso, en la trama, se trg
t6 con el estrictor con superalimentacion y con la
trame sometida a una tension muy elevada, y calentan=
15, 6o durante 60 segundo a 1802 C.

Las propiedades de elasticidad y recupe
recidn del tejido antes y después del tratamiento fue

ron los siguientes.

_antes [después
Tratamiento
% de estirado de urdimbre enuna tira de
50,8 mm, de ancho bajo una carga de 2 Kg. 25 32
% recuperacidn dsl estirado 95 95
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Se observara que la elasticiuwzu en la

urdimbre de este tejido aumento de 25 a 32% sin obs
taculizar las buenas propiedades de recuperacién.

Fsta tela se utilizd para pantalones
de sefiore proporcionando un resuliado muy satisrac~
torio durante el uso,

N 0O T A

Descrita suficientenmente la naturaleaza
del invento, as{ como la maners de realizarlo en la
practica, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente indicadas son suscepiibles de modifica
ciones de detalle en cuanto no alteren su prinecipio
fundamental, También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en
Inglaterra, con fecha 25 de noviembre de 1,963 bajo
el numero 46440/63, acogiéndose por tanto a los be-
neficios gque conceden los Convenios Internacionales
en vigor, siendo lo que constituye la esencia del re
ferido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencidn por 20 afios en Espafia sobre: " PROCEDIMIEN
TO PARA COMUNICAR CARACTERISTICAS MODIFICADAS DE EXe~
TENSION A UN TEJIDO DE LANZADERA"; caracterizandose
por lo siguiente:

12,~"Procedimiento para comunicar ca-
racteristicas modificadas de extensidn a un tejido
de lanzadera" que tiene una hebra de filamentos ondu
lados —como gse ha definido- en la urdimbre o la tra-
ma y que ‘tiene hebras constituidas principalmente por
una proporcidn maeyor de fibras termopldsticas en la

otra direccion o sea en la trama o urdimbre, que com-
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prende el sobrealimentar o soltar el tejido de lan-

zadera en wn 5 a 20% en la direccidn en que las he-
bras de filamentos ondulados estén situadas, por -
¢jemplo al entrar en un estricador y el tensar la
tela de 4 a 15% en la otra direccidn para dar Jugar
a un cambio de ondulacidn de las hebras, y el calen
tar el tejido durante un periodo y una temperatnra
adecuados para llevar a cabo la estabilizacidn tér-
mica en las hebras.

28,- Procedimiento segin reivindica-
cidn 1, en el que el tejido se calienta y luego se
deja enfriar en esta forma,

38,~ Procedimiento segin reivindica-
ciones 1l o 2, en el que las condiciones de caldeo
durante el tensado y la soltura son mds enérgicos que
las que luego habrd que soportar duraante el ulterior
aprovechaniento o los tratamientos de lavado.

48,- Procedimiento para aumentar en una
direccidn, las caracteristicas de extensidn de un te-
jido de lanzadera que contiene filamentos ondulados
como se ha definido, fabricados con un poliester, por
lo menos en la direccidn en que se desea aumentbar las
caracteristicas de extensidn, que comprende el esta-
bilizar térmicamente el tejido a una temperatura de
302 C por encima de la temperatura de transicidn "vi-
drio caucho" y por lo menos 302C por debajo de la
temperatura de fusidn del poliester; el tensar el te-
jido en una direccion y el relajarlo en la otra, que
preferiblemente contiene una mayor proporcién de fibras

o filamentos de poliester, para llevar a cabo el inter
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cembio de ondulaciones, de tal modo que las hebras

en la direccién de tensado se cologuen précticemen
te en un sdlo plano, a lo largo de lineas rectas
sensiblemente paralelas, durante el caldeo del *eji
do en estas condiciones a une temperatura superior a
la de "vidrio caucho", y 302C por debajo de la tempe
ratura de fusidn; el enfriar el tejido en estss con-
diciones y, si se desea, someterlo a un tercer csl-
deo ulterior a una temperatura superior a la de tran
sicion del caucho y, si se desea inferior a dicha
segunda temperatura.

58 ,~ Procedimiento para comunicar ca-
racter{sticas de extensidn modificadas, debido a la
ondulacion de las hebras en la tela, que se ha fija
do por un tratamiento térmico, en forma de tejidos
en el que las caracter{sticas de extensidn modifica
das se comunican en la direccién, urdimbre o trama,
en el que se ha incorporado un filamento ondulado
como se ha definido, ¥y en el que las hebras en la
otra direccion carecen précticamente de ondulacidn
¥, con preferencia, contienen una mayor proporcién
de fibras termoplasticas.

65.--Procedimiento para comunicar ca-
racterdisticas modificadas de extensidn a un tejido
de lanzadera, tal y como gueda sustancialmente des
crito en la preseante Memoria y en los adjuntos di-

bujos.
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Esta Memoria consia de veinticustro

- . 4 .
hojas, escritas a maguina por una sola cara.

Madrid, 2 5 KOV, 1964
IMPERTAL CHEMICAL INDUSTRIES -
LIMITED,

4, GOMEZ ACEBO Y MODEY
Ly
’f
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