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"PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE COMPOSICIONES

DE REVESTIMIENTO",

Soltcilante: IMPERIAL CHENICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad in-
glesa, residente en Imperial. Chemical House,

Millbenk, Londres, S.W.l., Inglaterra.

Egte invento se refiere a composiciones
de: revestimiento basadas en dispersiones de particu-
las de polimero formador de peliculas, en un liquido
orgénico que no es disolvente del polimero. En es-

5 pecial, se relaciona con composiciones adecuadas
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para la aplicacién mediante pistola rociadora.

Aungue las composilciones de revestimiento a
base de dispersiones de polimeros formadores de pe-
licules, tienen determinadas ventajas potenciales
gobre las basadas en soluciones de polimeros forme~
dores de peliculas, por ejemplo la posibilidad de
preparar composiciones de revestimiento que conten-
gan una proporcién més elevada de polimero formador
de peliculas, sin un aumento ixmanejeble en la vis-
cosidad, han adolecido con anterioridad del inconve-
niente de que la capa obtenide de dichas composiciones,
se comparabs desfavorsblemente con respecto al aspecto
terminado, por ejemplo la suavidad y el lustre.

Cuando las dispersiones se preparan moviendo
polimeros previamente formados, en liguido orgémnico,
en prasencia de un agente estebilizador conwvencional,
es imposible obtener un grado elevado de esiabilisacidn,
con el resultado de que se desarrolla una interacecidn
congiderable de particula a particula en la dispersidn,
que hace que ésta sea de viscosidad redueida, o tixo-
tropica. Aungue esto es una ventaja, en cierto grado
dado que hace m&s fécil aplicer una capa espesa de
composicién a superficles verticeles sin aglomeracio—
nesg ni combadurss o arrugas formadas en la capa, es
también desventajoso dado que la dispersibn relative~
mente deficiente de lasparticulas hace imposible con-

gsegulr un nivel elevado de brillo o lustre,



5.

15,

20,

25,

Por otra parte, cuando las dispersiones se
preparan por nuevas téenicas, tal como una polimeri~
zacién en dispersibm, la eleceidén adecuada de esta~
bilizador puede dar resultado a digpersiones relativa-
mente exentas de floculacidén. Cuvando estas dlspersio-
nes éltamente estables se utilizan en composiciones
de revestimiento, la carencia de floculacién se tra-
duce en gque las perticulas de polimero se aglomeran
perfectemente al evaporarse el liguide orghnico, para
proporcionar peliculas mucho menos desvaidas ¥y que
requieren mucho menos pulide, en algunas circunstan-
cias ningune, para adguirir un brillo elevado. Existe
un inconveniente sin embargo dado que las dispersio-
nes précticamente no-floeuladas, son tan fluidas que
es dificil evitar arrugas y combaduras en los reves-
timientos sobre superficies verticales,

Se ha comprobado que, con férmulas adecuadas,
pueden obienerse composiciones dae revestimiento tipo
dispersibén, con caracteristicas perfeccionadas de
aplicacidn,

Para la aplicacién por rociado, les composi-
ciones de revesiimiento han de tener las caracteris-
ticaz siguientes.

1) Con objeto de conseguir une buena atomi-
zacién en la pistola rociadora, han de»tener una vis-
cosidad reducida;

2) Al llegar al articulo que se reviste, las
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- particulas de la composicidén que se rocia hen de cir-

culer o fluir juntas para formar une pelicula suave,
pero la pelicula resultante no ha de fluir con tante
libertad que se formen sglomeraciones o arrugas en las
superficies verticales,

Una ventaja importante de las dispersiones
précticamente no-floculadas de polimero sinté&tico es
que pueden ser de baja viscosidad afin cuando contengum
una proporeién elevada, por ejemplo de 50 a 60% en
volamen, de s6lidos dispersados. La primera caracte-
ristica sin embargo, se consigue mucho mis fAcilmente
en el caso de composiciones basadas en estas disper-
siones de polimero que en el caso de composiciones so-
bre la base de solucién de polimeros,

Para que la composicidn de revestimiento ro-
ciada circule cuando llege a la superficie a revestir,
ha de contener todavia en esta etapa, liquido més que
guficiente pars llenar los huecos entre las particulas
s6lidas de la dispersién. En la préctica, la cubierta
himeda nuevamente rociada, ha de contener liquido en
la proporcibén de, por lo menos, 1l:1,6 en voltmen de
los sblidos, con preferencia del 6rden de 1l:1 a 2:1
en volimen. Este liquido ha de ser, necesariamente,
de elevado punto de ebullicidn, que no se evapore du-
rante el proceso de rociado. Con objeto de podsrse ro-
eiar, la composicidn de revestimiento ha de contener,

inicialmente Iiquido en mayor cantidad que la indicada,
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pero el liguldo en exceso del preciso en la capa recién
rociada y himeda, ha de ser de bajo punto de ebulliciédn

y orgénico, que se evapore durante el paso de las particu-
las rociadas a la superficie a revestir.,

Este invento aprovecha esta pérdida de liquide
orghnico de bajo punto de ebullicidn, durante el procesc
de rociado, para lograr ceracteristicas mejoradas de
aplicaeibén. En este invento, el 1liquido orginico de
una composicién de revestimiento tipo dispersién, esté
constituido esencialmente por une mezcla de liguido de
punto de ebullicidén elevado y de liguido de bajo pumto
de a@bullicién, en la que el de punto de ebullicidénm sle-
vado esté presente en una,propofcién rela:tiva al conte-
nido de s6lidos de la composicién, de por lo menos 1l:1,6
en volftmen, teniendo el liquido de éunto de ebullicién
elevado una aceidn disolvente sobre el polimero disper-
sado a la temperatura amhiente y tamto el liquido de
bajo punto de ebullicidn como la mezcla del mismo con
el liquido de punto de ebullicidn elevado, no han de
ser disolventes pare el polimero dispersado, a la tem-
peratura smbiente.

Con preferencia, la proporcién de ligquido or-
ghnico de punto de ebullicidén elevado en la composicidén
de revestimiento, es de 1l:1 a 2:1 en voltmen de los sb-
lidos de la composicién. La denominacién "gb6lidos" in-
cluye no sélamente el polimero formador de peliculas

dispersado, sino también los pigmentos, cargas, ete.



junto con el plastificante, cuando exista, en las
particulas de polimero formador de peliculas.
Es mas conveniente que el liquido de elevado
punto de ebullicidén sea una mezcla @e un disolvente
5. enérgico para el polimero dispersado, un no-disolvente
y opcionalmente un plastificador, siendo el liquido
de elevado punto de ebullicién en conjunto un disol-
vente débil para el polimero. La aceidédn disolvente de
le mezcla, es de este modo féoilmente ajusteble pare
10, adaptarse & las condiciones. especificas de rociado de
la composicién, sencillamente mediante la variacidén
de las proporciones relativas de sus componentes di-
solvente y no-disolvente. Con prefencia, las propor-
ciones de disolvente a no disolvente en el liquido de
15. elevado punto de ebullicién son de 1l:3 a 3:l en voll-
men dependiendo les proporciones més adecuedas de la
neturaleza de los liquidos y del polimero dispersado.
En una composicidn de revestimiento de esta
naturaleza, la mezcla liquida en total es un no-di-
20. solvente para el polimero dispersado, a la temperatu-
ra embiente, y la dispersién es estable. En este ceso,
la tendencia del disolvente en la mezcla a atacar el
polimero dispersado se suprime o detiene por la pre-
sencia del.no-disoivente que form& une proporcidén m~
5. cho més eleveda de le mezela liguida en la gque se disper
sa el polimero. Durante el rociade, el liquido no-disol

vente de bajo punto de ebullicidn se evapora y en la
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eapa htmeda muevamente raciada, sobre la superficie
que: se revigte, la coneentracién de disolvente en el
1iquido de punto de ebullicién elevade que rodea al
polimero dispersade, es més elevada y su accibn di-
salvente no se suprime ya. Inclusc en la splicacibn
preferida en la que parte del Y{quido de punto de
ebullicién elevado no es disolvente, no llega a ser
tal que suprima por completo la aceibn del disolven—
tes proporeiona solamente un medio conveniente para
el control y la modificacibén del mismo. En estas
condicionea, el disolvente en el liguido de punto
de ebullicién elevado ataca lag particulas dispersas
de polimero de a pelicula himeda, a la temperatura
ambilente. La accidén disolvente resultante, o sea,
la inflaecién o solucién parcial lenta del polimero
disperso, aumenta la viscosidad de la composicién
rociada, estabilizéndola y reduciendo su tendencia
a aglomerarse y formar arrugas o gholsamientos y,
como efecto adicional, mejorando la integracibn de
lag particulas: de polimero en una pelicula continua,
Se: habré observado, que las denominaciones
"digolvente" y "no-disolvente" se han relscionado
econ la accibén de disolucibén o carencia de ella, a
la temperatura smbiente. Con respecto a8l 1fquido de
punto de ebullicién elevado, en especial, se prevée
gque lo que se ha demominado anteriormente componente

"no-disolvente" pueda en realidad ser wn disalvente
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para el polimero cuando la capa rocisda se somete &
tratamiento térmico. Este es especialmente el caso
con resgpecto a plagtificadores que pueden hallarse
presentes en la fase liquida de la compesicién de
revestimiento, En um ceso preferido de este invento,
sin emhargo, el liquido de elevado punto de ebullicién
es una mezela de Ifquido, disolvente para el polimero
a temperatura ambiente, y de liquido mo-disolvente a
La temperatura ambiente pero disolvente a la tempera-
tura del tratamiento H&rmico. De este modo se mejora
Ia coalescencia y la integraecién de las paxrticulas
de polimero a la temperetura del tratamienbo térmico.
Las denominaciones ™disolvente enérgico",
"digolvente débil™ y "no-disolvente" antes empleadas
serén perfectamente comprendidas por los peritos en
la materia. AGn cuando no existen linees de divisién
perfectamente determinables entre los tres grupos de
liquidos, el sigrmificado de los términos en la aplica~
cién préctica de este invento es perfectamente claro
¥ puede demostrarse por el ensayo sencillo siguiente.
Sobre una l&mina gruesae del polimero formador de pe-
If{culas utilizado en la composicién de revestimiento,
ecolocar gotas separadas de disolvente enérgico, disol-
vente aébil y no-disolvente. En el casc del disolvente
enérgico, en cuestién de 2 a 3 minntos hebré disuelto
la lémina de polimerc inferior, para producir una pe-

quefia superficie de solucién de polimero viscosa ¥
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pegajosa. En el caso del disolvente débil la mayor
parte de 6L permeneceré como tel sobre la lémina de
polimera -atn después d; varios minmtos, y su elimina-
cibén yof regtregado dejaré una superficie de polimero
agblandado, pegajoso e inflado, solvatado. En el caso
del no-disolvente, no habré& atague apreciable y si
le gota se elimina por fotacién, después de algunos
minutos, no se apreciaré efecto visible en la lémina
de polimero.

La proporeién de liquido de punto de ebulli-
cién elevade en la mezcla, no es texativa pero, desde
luego, ha de ser por lo menos suficiente para dar
a la composicién la viscosidad adecueda para el ro-
ciado. Una proporecidén conveniente es del Srdem de 30
e 504 en volfmen de la composicidén., Puede afiadirse en
mayor cantidad para controlar las caracteristicas de
aplicacibén de la composicidén que se racia,

Por liquido de punto de ebullicibén reducido,
se entiende el que, cuando se ensaya para roclar en
las: condiciones de trabajo a que ha de revestirse el
articulo, se evapora al aplicar la pulverizacién; o
sea, el articulo rociado con 1liguido de bajo punto
de ebullicién se compruebe por el examen inmediato
después del roeciado, que se encuentra em estado seco.
En las condiciones normales, uwn liquido adecuado es,
por ejemplo, un hidrocarburo con un punto de ebulli-

eibn del 6rden de 60 a 120¢(C.
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Por ldiquido orghnico de punto de ebuié
elevado, se entiende uno que no experimente préctice~
mente pérdida alguna, por evaporacién, en la aplica-
eién por rociado. Un ensayo sencillo para esto, con-
sigte en aplicer por rociado una mezcla del liguido
¥ de un plastificador liquide mno-volé&til y a.nalizaﬁe
una muestra de la mezcla depositada sohre el axticulo
que: e rocia, Si la proporeibén de liquido & plastifi-
cador no se altera précticamente, entoneces el liqui~
do es adecuado como liquido de punto de ebullicibn
elevade, pare el objeto de este invento. En condi-
ciones normales, un liguido orgénico adecuado es el
que hierve por encima de 1502C.

Si el articulo revestido ha de someterse
a tratamiento térmico paco después de su revesti-
niento, entonces, para una temperatura de tratamien-
to de 127%C, se prefiere un liquido que hierva en—
tre 150 y 2702C y la mayor parte del mismo entre
180 y 2502G. Si el articulo revestido no ha de so-
meterse a tratamiente térmico durante algin tiempo
despuds del revestimiento, existe una posibilidad
de que, en reposo, la p-roporcié.n de 1liquido de pun-
to de ebullicibén elevado, en la pelicula rociada,
pueda descender por debajo de un nivel eritico,como
resultado de la evaporacién lenta. Constituye por
tanto una caracteristica adicionsl preferida de es-—

te invento, el que la composicibén de revestimiento
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contenga un liguido no-volétil a la temperatura am-
biente, en una proporcidén, con respecto a los sélidos,
de por lo menos 1l:1,6 en volGmen. Este liquido no~vo-
14til puede ser plagtificador para el polimero y por
tanto puede ser un componente permanente de la pelicu-
la seca; o puede ser un liquido de punto de ebullicidén
nuy elevedo que se evapore sclamente durante el trata~
miento térmico ulterior, o puede ser una combinecidn
de ambog. En cualquier caso, ha de considerarse como
l{quido de punto de ebullicidén elevado como antes se
define,

Este invento puede aplicarse, en ganeral,
a composiciones de revestimiento basadas en disper-
sionea de polimero en liguido orgénica. Constituyen
polimeros tipicos adecuados, los de estiremo, vinil
tolueno, divinil benceno, diisopropenil benceno, ace-
tato de alilo, adipato de dialile, acrilonitrilo, clo-
ruro de wimilo, cloruro de vinilideno, propionato de
vinile, acetato de vinile y estearato de vinilo; son
polimeros especialmente apropiados pera usarse en -
composiciones de revestimiento, los polimeros de acri-
lato por lo cual se entienden polimeros y copolimeros
que econtengen éacidc aerilico o metacrilico, o wn és-
ter, amina ¢ nitrilo de uno de dichos &eidos. Los ma~
teriales tipicos adecuados para usarse en este invento
inecluyen polimeros de acrilatos y metacrilatos de al-

echoles aliféticos tales como metilico, etilieo,octi-
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lieco, laurilieco y alcoholes grasos naturales. Los mo-
némeros preferidos para usarse esm la produccibn de
polimeros para la preparacién de composiciones de
revestimiento de acuerdo con este invento son meta~
erilato de metilo, metacrilato de {P -etoxi etilo,
acrilato de etile, &cidos metacrilo y acrilico. Pue~
den usarse combinaciones de estos mondmeros siendo
preferida le combinacién de metacrilato de metilo con
hasta el 107 en peso de &cido metacrilica.

La naturaleza del liquido orgimico utilizado
en la composicién de revestimiento, dependerg de la
naturaleza del polimerc dispersada formador de pe—
licula. Un liquido orgémico no-disolvente seré de
polaridad distinta a la del polimerc dispersado,mien-
tras que un liquido orgfnico disolvente seri de pole~
ridad anfloga, Por ejemplo, en el caso de un polimero
gintético polar, tal como metaecrilato de metilo, los
no-disolventes serén liquidos orgémicos no-polares ta
les como hidrocarburos aliféticos, mientras que los
disolventes serén lfiquidos orgénicos polares tales -
eomo ésteres, éteres y ketonas, Por otra parte, en
el caso @e un polimero sintético no-polar, +al como
polilsobutileno, los: nmo~disolventes serfn liquidos
orgbnicos polares, tales como alcoholes y ésteres, -
mientras que los disolventes serén liquidos orgénicos
no polares teles como hidrocarburos arométicos.

Este inwvento resulie especialmente apliceble
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a dispersiones de polimeros précticamente mo flocu-
ladas, estabilizadas por un meterial, tal como un
copolimero, que comprendan un componente polimero
que ge =zolvate por el liquide orgénico, y otro com-
ponente polimero de polaridad distinte que, con pre-
ferencia, se asocie con el polimero disperso. La aso-
ciacidén del segundo componente mencionsado, con el co-
polimero, en lag particulas dispersas, da por resuliado
la estabilizacidn del componente solvatado del copo~
limero que se acopla a las particulas.

La conexién primeramente descrita entre po-
laridad relativae de liquido y polimero, y potencia
disoXvente del lfquido, explica también el empleo
en dichas dispersiones no floculadas de un copolimero
gatabilizador que contenga dos tipos de componentes
polimeros de polaridades diferentes. El compomente
polimero que ha de solvaterse por el liquido orgénico
de la dispersibén, he de ser de polaridad ambéloge a
la del l{iquido orgénico, mientras gue el otro compo-
nente polimero que con preferencie se asocia con las
particulas de polimero, ha de ser de polarided més
préxima a la del polimero insolubles, que la del 14~
quido orgémico.

Un método para preparar estas dispersiones,
es precipitando el polimero en unm l{quido orgénico
que contenga un copolimero estabilizador adecuado.

Por ejemplo, el polimero a dispersar y el copolimero
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estabilizador pueden prepararse primero en soluciéan
v luego afiadirse a2l liquido orgémico en el que se
precipita el polimero. Como variante, el polimero
a dispersar puede prepararse en e} liquido orgénico
no~disolvente de la dispersién, polimerizande moné-
mero en el liquido orghnico en presencia de un co-
polimero estabilizador previamente formado. Como
mieva variante, el polimero y el copolimero esta-
bilizador pueden formarse ambos *in situ"™ polime-—
rizando mondmero y componente polimero solvatado
copolimerizehle, en el liquido orghnico en gue ha
de dispersarse el polimero resultante. La polimeri-
zacién de la mezcla da por resultado la formacibn
de polimero insoluble y de un copolimero estabili-
zador del componente de polimero solvatado y parte
del mondémero; el mondmero copolimerizado proporcio-
na el otro componente polimero de polaridad dife-
rente, que se asocia con las particulas dispersas
de polimero.

En el caso de polimeros polares teles como
polimeros y copolimeros de ésteres inferiores de
éeido acrilico o metacrilico y polimeros y copo-
1limeros de acetato de vinilo, constituyen cleses
adecuadas de disolventes de punto de ebullicidén
adecuado los que figuren a continunacibén por via

de ejemplos.
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1 - Bteres por ejemplo

acetato de no-butilo
lactato de mo-butilo
benzoato de etilo
diacetate de glicol etilénico
acetato de 2-etoxi etilo
acetato de 2-(2-butoxietoxi) etilo
acetato de ciclohexilo
2 - Xetonas,por Ejemplo
etil n-butil ketona
ciclohexanona
igoforona
netoxiheanona
metilhexanona
3 - Alcoholes,por ejemplo
399 ¢5-trimetil hexanol
alcohol bencdlico
4 - Eteres,por ejemplo
éter dietileno glicol dietilico
m  etileno glicol di-n-butilico
m  dietileno glicol di-n-butilico

5 - Eteres—Alcoholes, por ejemplo

2-metoxietanol
2-gtoxietanol
2-hutoxietanol

6 -~ Varios, por ejemplo
dimetil formamida

1-nitropropano
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Cuando el disolvente de punto de ehwllicién
elevado se utiliza en mezcla con un no-disolvente de:
punto de ebullicidén elevado, su punto de ebullicibn
puede ser ligeramente inferior a 1502C, Por ejemplo,
cuando el disolvente es, acetato de bubtilo (punto de
ebullicibn 1262C) se observaré que se evapora algo
del mismo antes de que la capa pulverizada llegue
a la superficie a revestir,

Un liquido orgénico no-disolvente de punto
de ebullicién elevado, apropiado, es un hidrocarburo
alifético, por ejemplo un petrdleo lampanie de punto
de ebullicibn del 6rden de 180 a 2502C, Un ligquido.
no-disolvente de punto de ebullicién muy elevado,ade—
cuado, practicamente no wolétil a la temperatura am-
biente, es un hidrocarburc alifético de punto de
ebullicién del dérden de 250 a 2902C,

Los plastificadores liquidos edecuadog para
usarse con polimeros de acrilato, incluyen log egteres
£t4lico y adipico de alcoholes aliféticos y arombticos
que contengen de 4 a 10 &tomos de carbono. A la tem-
reratura ambiente, el ritmo de ataque de estos ples-
tificadores especieles, sobre el polimero, es tan len-
to que pueden considerarse como no-disclventes.

Un ligquido oxgénico no-~disolvente, de bajo
punto de ebullicidn, adecuado, que se evspora practi-
camente por completo durante el roeiado, es un hi-

drocarburo alifético econ un punto de ebullicidén del
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6rden de 6C @ 100%C; wn hidrocerburo de esta natura-

leza lo expende el comercic con el nombre de "Specisal
Boiling Petroleum 2n,

Este invento se aglara por los Ejemplos
siguientes em 1los que todas las partes son ponderales.
EJEMETO 1 - Bm un molino de bolas, se molieron 164
partes de difxido de titamic, con 204 partes de plas—
tificador y pigmento agente de dispersibén. Después
de 16 Foras el molino se gescargd, ¥ a la dispersiénm
se afiadieron 126 partes de un hidrocarburo alifé&tico
de bajo punto de ebullicibén (entre 70 y 902C) segui-
das por 500 partes de una dispersibén de metacrilato
de polimetilo en el mismo hidrocarburo alifético de
hajo punto de ebullieciébn.

Se diluyeron ulteriormente, 9 partes en
peso de la dispersibn pigmenteda resultante, antes
de la aplicacién, con 1l parte de la mezcla siguiente

hidrocarburo alif&tico (punto de

ebullicién 230-2502C) 4 partes
hidrocarburo alifético (punto de

ebullicién 150-2002C) 2 “‘
acetato de 2-(2-butoxietoxi) etilo j v

La composicién diluida, al rocliarse sobre un
tablero de acero prepearado, fiuia pera dar una pelicu—
la suave libre de arrugas: y aglomeraciones, con un es-
pesor de pelicula himeda de 0-;1 mm, Pratada en estufa du-
rante 30 mimitos a 1279:0; la pelicula resultante era
dura,suave y brillante,

EJEMPLO 2 - Una dispersilén de metacrilato de polimetilo
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en un hidrocarburo alifético de bajo punio de ebulli-
cibn (70~-902C) se pigmentéd hesta un color azul inten-
go utilizando azul de fialociamina, con pequefizs can-
tidades de dibéxido de titamio y megre de humos,

Se diluyerom 9 partes de esta composicidén com
1 parte de la mezecls siguiente

hidrocarburo alifé&tico (punto de
ebullicibén 230-250%) 2 partes

acetato de n-butilo "

AT pulverizarse sobre un panel de acero prepa-
rado, se obtuvo una fluencia excelente sin que se
presentaran arruges ni aglomeraciones, com un espesor
de pelicula de 0:;0-9: mm, Tratada en estufa durante
30 minutos a 1272C, la pelicula resultante tenia wn
Buen Iuetre y estsba exenta de msnchas y otraes imper-
fecciones superficiales.

EJEMPLC 3 - Otre parte de la dispersidén pigmentada
demecrita en el Ejemplo 1, se diluyé, antes de la
gplicacién, en la proporecién de 9 partes de terminado

parsa una parte de diJuyente en peso, con la mezecla

giguiente
hidrocarburo elifético (punto de

ebullicidén 230-2502C) 2 partes
345 ,5~dimetil hexanol 10

La composicién diluida se rocié sobre un panel
de acero preparado y proporciond uma fluencie exce-
lente sin que se presentaran arrugas ni aglomera~
clones. Tratada en estufa & 1272C durante 30 minu-

tos se obtuvo una pelicula dura y lustrosa exenta
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de imperfeecciones superficiales.
EJENPIO 4 — A 100 partes de una dispersibén de 60,5
pertes en peso de acetato de polivinilo plastificado
(9% en peso de ftalato de butil-bemcile, plastificador)
en 22,5 partes de hidrocarburo alifético (mumto de
ebullieién 170-210¢C) v 22,5 partes de hidrocarburo
alifético (punto de ebullicibm 70-902C) se afiadieron
15 partes de hidrocarburo alifétice (punto de ebulli-
cién 170-2102C) y 5,5 partes de alcohol bencilico. La
composicién diluida se roeié sobre un tablero de car-
tén de pasta de papel y proporciond una pelicula 1li-
bre de arrugas y de aglomeraciones. Lia pelicula se
secéd a la temperature ambiente a un espesor de 0,07
mm y era resistente, transparente y brillante.
NOTA

Deserita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la pric-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son suseceptibles de modificaciones
de detalle en cuanto no alteren su principio fundamen-
tal. También se hace constar que el invento correspon-
de a una solicitud de patente presentada en Inglaterra
con fecha y nfitmero siguientes: 25 de noviembre de 1963,
n® 46439/63, acogiéndose por lo tamto a los beneficios
que conceden los Convenios Internacionsles en vigor ¥
siendo 10 gue constituye le esencia del referido in-

vento y por lo que se solicita Patente de Imwe neién
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por 20 sfiom en Espefia sobre "Procedimiento de prepa-
racién de composiciones de revestimiento”; cam cte-
rizéndose por lo siguiente:

12 .~ Procedimiento de preparacibén de com-
posiciones de revestimiento, que contienen yna dis-
persibn de particulas de polimero formador de pelien-
la con un liquido orgémnico, caracterizado porque se
precipite el polimero en un lfquido orgémico que con~—
tenga un estabilizador adecuado; el liquido orghnico
esté congtituido esencialmente por una mezcla de 1li-~
quido de punto de ebullicibén elevado, y de punto de
etullicién reducido y en ella el liquido de punto
de ebullicién elevado se halla presente enm una pro-
porcién relativa, con respecto al contenido de a6li-
do de: la composicién, de por lo menos 1:1,6 en vo-
lGmeny el liquido de punto de ehuwllicién elevado tie-
ne una acelén disolvente sobre el polimero dispersado,
a temperatura ambiente, ¥ el liquido de punto de ebu~
Ilicibén reducido y su mezela con el liguido de punto
de ebullicién elevado no son disolventes para el po-
14imero disperso, a temperatura ambiente.

20 .- Proeesdimiento, seglin reivindicacién 12,
caracterizado porgue el polimero a dispersar y el co-
polimero estabilizador se preparan primero en solu-
cibén y luego se eiiade al liquido orghnico en el que
se precipita el polimero.

32,~ Procedimiento,segin reivindicacibn 18,



5a

10.

15.

20.

25‘ -

caracterizado porque el polimero a disperser puede
prepararse en el liggido orghnico no disolvente de
la dispersifén, polimerizando el monbmero en eli liqui-
do orghnico, en presencia de un copolimero estabili-
zador previamente formado,

48 o- Procedimiento, seghn reivindicacibn 18,
caracterizado porque el polimero y el copolimerc es-
tabilizedor ge forman smbos in situ, polimerizando el
monémerc y el componente polimero solvatado copolime—
rizeble, en el liquido orgénmico en que ha de disper-
sarse el polimero resultante.

5¢ .- Procedimiento, segln reivindicacién 13,
en el que la proporcién de liquido orgénico de punto
de ebullicién elevado en la composicidén de revesti-
miento es de 1:1 a 2:1 en volfimen de los s6lidos de
la composicibn.

62 .- Procedimiento segn reivindicaciones
anteriores, en el que el liguido de punto de ebulli-
cién elevado es une mezela de un disolvente enérgico
para el polimerc dispersado, un no-disolvente y, op—
cionelmente, un plastificador; el liquido de punto.
de ebullicibn elevado en conjunto es un disolvente
débil para el polimero.

72 .~ Procedimiento segin reivindicacibn 6%,
en el que le proporeién de disolvente a no-disolvente
en el liquide de punto de ebullicibn elevado es de

Iz3 a 3:1 en volflmen.
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.- Procedimiento segin reivindicacién 6 6
7, en el que el liquido de punto de ebullicién ele-
vado es una mezcla de liquido disolvente pera el
polimero a temperatura ambiente, y liquido no-disol-
vante a la temperatura ambiente pero disolvente a
la temperatura del tratamiento térmico.

92 .~ Procedimiento segin cualguiera de las
reivindicaciones anteriores, en la que la mezcla de
1iquido orghnico contiene un liquido no vol&til o
la temperatura ambiente, en une proporeidén con res-
pecto a los sblidos de 1:1,6 en volhmen,como minimo,

102 .~ Procedimiento segfin cualquiera de
las reivindicaeiones anteriores, en la que el liqui-
do de punto de ebullicién reducido hierve de 60 &
1202¢C y el ligquido de punto de ebullicidén elevado,
hierve por encima de 1502C,

112 .~ Procedimiento de preparacién de com—
pogiciones de revestimiento; tal y como queda descrito
augtanciaelmente en la presente Nemoria.

Eata Memorie consta de 22 hojas escritas a
mé&guina por una sola cara, 10V,

Medrid, 2 ° P m‘
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