MEMORTIA DESCRIPCTIVA de Paten-
te de Invencibén que, por veinte afios en Espafia y pose-
siones, solicita DON JOSE JARENO CASTILLO, espafiol de ~
nacionalidad y establecida en Madrid, calle de Emilio

Ferrari, nlmero L, por: "APARATO DESTINADC A TA EXPAN-

SION CONICA EN BI, DIAMETRO TERMINAL DE TUBOS",

~-00 0 oo0-=

La presente invencidn, se refiere a un aparato
destinado a aumentar, —or presibn progresiva, el dih-
metro terminal de tubos, dandoles, al propio tiempo,
una especial conicidad en sus zonas afectadas, y lo -
gréndose asi condiciones 6ptimas para su eventual em-
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palme en cualesquiera constituciones geométricas.

Es de notar la circunstancia de que, hasta el mo
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mento, no se ha contado en la industria con medios ide
ales al respecto, toda vez que, con cualesquiera siste
mas anteriores, se adolecia del grave inconveniente de
no ofrecer en ningin caso garantia alguna de evitar da
flos o quiebras al fubo en cuestidn.

Teniendo en cuenta estos pormenores negativos, ha

"sido objeto de estudio por parte del recurrente duran-

te largo tiempo, los wnroblemas derivados del normal
agrietamiento y corrimiento del material, a consecuen-
cia especialmente de un ajuste defectuoso de las nie -
zas o medios de presidn, asi como la forma del macho y
la cufia de retencidn, logréndose la creacidén industriz
lizable de un aparato, sobre cuyo objeto, solicita que
se le grarantice en su vnropiedad y explotacidn exclusi
va mediante la concesidén de Patente de Invencidn.

Seghn se desprende de la exposicidn que se reali-
za seguidamente, esta creacidn incluye una conceptcién
simple en la que se han eliminado las estructuras com-
plicadas evitindose también una construccidn sostosa;
antes al contrario, a la economia de produccidn, ha de
unirse las ventajas derivadas de la especial disposi -~
cidn que permite obtener un acabado perfecto deltubo
tratado sin peligro alguno de inutilizacidn en su dila
tacidn transversal.

Asi, de modo general, puede coﬂsiderarse que, ini
cialmente, se ha tratado de superar la dificultad exis
tente hasta el momehto concerniente al peligro de ras-
gado, grietas y correduras de material mediante unas
piezas de ajuste que encajan perfecta y totalmente en-
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tres si y hacen por tanto gue la expansibn esté recula-
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da y sea completamente uniforme, sufriendo el tubo en
toda su masa la misma presidn sin sectores de cilindro
mis o menos castigados.

Para la mas fiel exposicidn y comprensidn de la
naturaleza de la invencidn, se acompafian planos que, a
titulo de ejemplo no limitativo, ilustran una realiza-
cién del aparato construldo de acuerdo con los princi-
pios que se definen, y asi, la

Fig. 1, representa una vista en alzado frontal de
mordaza,la

Fig. 2, corresponde a ulfa vista en planta de la
misma, la

Fig. 3, representa una vista en alzado frontal com
plata del aparato, la

Fig. 4, representa una posicibén en funcionamiento,

Fig. 5, corresponde a una vista en alzado frontal,
parcialmente seccionada, de otra posicidn de trabanjo,y,
por Ultimo, la

Fig. 6, representa una vista en planta, parcialmen
te seccionada.

De acuerdo con las Figs. 1 a 6, el aparato de la pre
sente invencibn, consta de un dispositivo de mordaza de
dos sectores complementarios -l- y =-2-, regulindose la
separacidén entre ambas, por medio de los pernos hexago-
nales de regulacidén -3- y presentando la parte de morda-
za -l-, una solapa -1°- provista de taladros para aloja-
miento de los correspondientes pernos. Dicha mordaza,
comporta en su parte -l- un brazo de fijacidn -7-, des -
tinado a encajar en la estructura de bastidor -8~, cuan-

do el aparato se encuentra en posicidn de funcionamiento-
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El acoplamiento de las dos partes de mordaza -1-
-2-, se realiza utilizando ademis de los pernos hexa-
gonales de regulacidén -3- ya descritos, por medio de
espigas de anclaje -4-, dispuestas en la narte de mor
daza -2- de la que emergen, encajando en taladros cig
zos correspondientes de la parte o sector de mordaza
-1-. Ambas partes integrantes de mordaza, presentan
en su parte central, sendas semi-bocas reciprocamente
complementarias en circulo y, ambas, provistas de es-
trias -5-5"-. El vértice del completo circulo inte-
grado, presenta un sensible rebaje diagonal -6,

Un bastidor -8-, sirve de soporte a la mordaza
descrita, la cual, se apoya sobre unas solapas "ad -
hoc" -10- que presdnta. Esta estructura de bastidor
=8-, incluye en su parte superior y central, un ensan
chamiento ~9~- de contorno exterior circular, en el
que se alojan los husillos =11~ y =-13-, coaxiales ¥y
roscados entre si, provistos de sendas cabezas de mu-
letilla -12- y -1h-,

Otra pieza complementaria del conjunto del apara
to, esti constituida por el macho -16-, destinado a
alojarse en el tubo a tratar representado en -15-, el
cual, se mantiene Firmememte sujeto por medio de los
dos elementos de mordaza referidos -1~ y -2-.

Montado sobre el husillo, se dispone un cuerpo de
presidn provisto de una regidén cilindrica -17- y rema-
tado por una constitucibdn tronco~conica -18-. El apa-
rato, se completa. mediante la inclusidn de un elemento
de presidn -19- de forma substancialmente cilindrica y
soportado por el husillo intermno -13- y que, en posi -

cibn de trabajo, comprime ajustadamente bajo la accidn
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del jhusillo externo -11-, una pieza de retencidbn -15=
encargada de mantener & imprimir al tubo la conicidad
deseada; el cual, firmemente retenido -15- a través de
la boca de mordaza -l-2- & impedido de modificar su
seccidn cilindrica mediante el macho alojado internamen
te -16-, absorbe la presidn recibida originaria de la
modificacidn impuesta a sus terminales en conicidad de
grado adecuado a las necesidades.

El funcionamiento de este aparato por tanto, co -
rresponde a la colocacibdn del dispositivo mordaza -1-

y -2- sobre el bastidor -8-, avoyado en las solapas ~-10-
vy sujeto a dicha estructura, por medio de los pernos si-
tuados en las solapas -1~ que presenta, manteniéndose
en una posicidn estable por medio del brazo de fijacidn
previsto -7-, encajado en la parte superior del basti -
dor =8-.

En la cavidad o boca de mordaza -5~5"- se dispone
el tubo -15- en condiciones ligera é¢ internamente sa -~
lientes, quedando apretado convenientehente por medio
de los permnos de regulacidn de apriete -3-3"-.

Una vez alojado el tubo -15- en la boca de mordaza
-1-2-, se procede a la introducecidn del macho -16- en-
cargado de la inalterable permencia del tubo mencionado
-15- en la boca de mordaza -l- vy -2-, procediéndose se-
guidamente a proporcionar la dilatacidn deseada en el
terminal del tubo, para lo que, a continuacidn, una con
tinuada accidn de presibn sobre é&ste, por medio del elee
mento -17- de limites tronco-cdnicos, -18- permite que
va en principio penetre ligeramente por la boca del ci-

tado tubo -15~ guiando en el movimiento de presidn rea-
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lizado el vértice del mismo en una disposicidn o ex -
pansidén cdnica prevista por la constitucién de la mis
ma pieza ~18-~ y limites externos periféricos de la bo
ca de mordaza -6-; movimiento correspondiente a la pre
sidén ejercida a iravés del husillo -11- sobre la -18-
v que provoca la introduccidn de su sector tronco—céni
co en el tuho -15. hasta lograr su permanéncia a los
haces del vértice -6- de la mordaza -1-2-, comprendien
do entre ambos el termimal de tubo tratado -15-.

Por ltimo v va con caricter extractivo, existe
una pieza tubular -19- que, encajada en el husillo ex;
terior -ll- por uno de sus sectores, por el otroc coin
cide rigurosamente con c¢l cilindro de tubo yva expansio
nado. Actuando seguidamente el husillo interno -13%-,
es posible la accidn de recuperar el macho -16- nrevia
mente introducidos en el tubo -15-.

Puede ser modificado.en todo cuanto no altere,cam
bie o modifique la naturaleza de la invencidn.

El solicitante, se reserva los derechos que le
confiere el vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial
respecto a la obtencidn de Certificados de Adicibn, asi
como los derivados de los Convenios Internacionales vi-
centes en relacidn con la extensidn territorial de este

privilegio.
~-=00000~--

NOTA . = Se reivindica la propiedad de esta Patente

de Invencidn:

1) - Aparato destinado a la expansidn cdnica en el dié-
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metro terminal de tubos, caracterizado porque consta

de una mordaza que presenta dos sectores complementa-
rios y de ubicacidn reciproca; encjadas entre si por
medio de espigas y takadros ciegos, regulable a tra -
vés de pernos hexagonales. Esta mordaza, presenta

en su boca de retencidn, unas estrias en nlmero varia
ble vy, en uno de sus sectores laterales, una rampa ci
lindrica diagonal en gra&o determinado.,

2) - Aparato destinado a la expansidén cdnica en el
didmetro terminal de tubos, segin 12 y reivindicacidn
caracterizado porque incluye un bastidor dotado de en
sanchamiento en su parte superior central y umna dispo
sicidén de solapas en su parte inferior. El1l ensancha-
miento de que consta, Permite la presencia de dos husi
llos coaxiales de movimiento comin o independiente y
ambos también, comprensivos de sendas cabezas de mule-
tilla.

3) - Aparato destinado a la expansidn cdnica en el
difmetro terminal de tubos, segiin 12 y 22 reivindica-
ciones, caracterizado porque la mordaza, prevée un bra
zo de fijacidn para el encaje del bastidor en funcidn
de trabajo.

4) - Aparato destinado a la expansidn cdnica en el
didmetro terminal de tubos, segin 18 a 32 reivindica-
ciones, caracterizado porque, de las cabezas de mule-
tilla de gue van provistos los husillos coaxiales,
emergen radios de accionamiento eventual, los cuales,

son alojados en taladros roscados ciegos éxistentes.
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5) - Aparato destinado a la expansidn cdnica en el did
metro terminal de tubos, segim 12 a 42 reivindicacio =~
nes, caracterizado porgque, a través de uno de los husi
llos, es posible alojar en eltubo retenido por la mor-
daza, una pieza cilindrica rematada por un casquete es
férico; pieza que impide la deformacidn del mencionado
tubo v del que se extrae posteriormente por medio del
mismo husillo, a cuyo fin, comprorta un taladro rosca-
do.
6) - Aparato destinado a la expansidn cdnica en el did
metro terminal de tubos, segin 12 a 58 reivindicacio =~
nes, caracterizado porque incluye asimismo, como ele -
mento dilatador, un cuerpo sustancialmente cilindrico
rematado por su sector de ajuste en un sector tronco-
cbnico el cual, actfia hasta los limites del cilindro
diagonal previsto en la mordaza, sobre el tubo alojado
en ésta.
7) - Aparato destinado a la expansidn cénica en el did
metro terminal de tubos, segln 12 a 62 reivindicacio -
nes, caracterizado porque, con fines extractores, com-
porta también una pieza cilindrica o tubmlar, la cual,
alojada entre el husillo externo y los bordes ya expan
sionados del tubo, permite el paso del husillo intermno
para recogida del macho alojado.
8) - WAPARATO DESTINADO A LA EXPANSION CONICA EN EL DIA
METRO TERMINAL DE TUBOS",

Esta Memoria Descriptiva consta de ocho hojas fo -
liadas y mecanografiadas por una sola cara y de una ho-

ja triple de planos. o
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