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MEMORIA DESCRIPTIVA
para soliciltar
PATENTE DE INVENCION
en
EsSPARNA
por VEINTE abos

a nombre de EASTMAN KODAK COMPANY, entidad noxrteamericana,
establecida en 343 State Street, Rochester, Nueva York,
Estados Unidos de América, por:
"UN PROCEDIMIENTO PARA APLICAR ADITIVO A ESTOPA DE FILA-
MENTOS CONTINUOS PARA LA FABRICACION DE FILTROS PARA
HUMO DE TABACO".

Esta invencibn se relaciona con un método y aparato
para aplicar particulas aditivas a estopa de filamentos
continuos. Mis especialmente, se relaciona con un sistema
para aplicar particulas aditivas a estopa adaptada para

5 producir mejores elementos en barras tubulares que SG prasg-
tan para fabricar filtros para filtrar el humo de tabaco.

La industria ha empleade varios métodos para aplicar
part{culas de materia a estopa de filamentos continuos con
el fin de mejorar las caracteristicas de filtracibén y remo-

10 c¢idn de los filtros para cigarrillos, preparados de tal es-
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vos divulgados por nuestro compafiero de trabajo, Tousy,

en la patente U.S. 3.043.736. Estos incluyen aplicar el
aditivo de una masa &cuea o en un vehiculo orginico vo-
14%il o plastizador para los filamentos, soplar a pre-
sién las particulas aditivas sobre los filamentos, intro-
ducir el aditivo por medio de una emulsién de létex'y
pulverizar el aditivo como un polvo sobre los filamentos
humedecidos con un adhesivo o plastizador. En la patente
U.8. 2.881.770 Touey también hace referencia a un método
para aplicar polvo a fibras electrostéticamente, esto es,
inducir una carga electrostitica en las fibras, po? fric-
c¢idn u otros medios apropiados, y pasar las fibrasgdgé—
pués por una cémara que contiene una gran concentr;aién

de polvo. Bi bien estos métodos han dado muy buenos resul-
tados, todavia quedan sin resolver varios problemas rela-
cionados con la aplicacidn de las particulas de materia

a la estopa de filamentos continuos. Por ejemplo, hasta
ahora nadie ha demostrado cbmo eliminar eficazmente el
polvo inconveniente o c¢cdmo aplicar el adibivo satisfacto-
riamente en una forma esencialmente uniforme. Ademhs, exis-
ten todavia razones para mejorar, como disefiar un aparato
més sencillo y menos costoso para el tratamiento de la
esbopa con las particulas. Por lo tanto, proveer un méto-
do y aparato para aplicar particulas aditivas a una estopa
de filamentos continuos en forma esenclalmente uniforme ¥y
con minima acumulacién de hilaza y polvo, representa un
resultado sumamente conveniente. Después de una larga in-
vestigacibn, nosotros hemos inventado este sistema.

Un objeto de esta invencidn es proveer un método y
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apérato mejorados para aplicar particulas aditivas a ésto~

pa de filamentos continuos. Otro propbsito es proveer un
sistema para agregar particulas de materia a una estopa
de filamenbos continucs en una forma esencialmente unifor-

nooa

me de modo que los filtros gque se hagan de ella teﬁga@
mayor eficiencia para eliminar los materiales noci€5%~ﬁel
humo de tabaco de cigarrillos y otros medios semejanfes en
los cuales se usen dichos filtros. Otro objeto es brbveer
un sistema simplificedo més econdmico, para aplicar'édi-
tivos, en la forma de particulas diminutas, a la es%bﬁa

.

de filamentos continuos, como por ejemplo estopas dé.éster

%

de celulosa, que se prestan para la produccién de filfros
para filtrar el humo de tabaco. Otros objetos se prééénwa-
rén més adelante.

En sus aspectos més amplios, nuestra invencidn com-
prende introducir una corriente gaseosa ascendentemente
en una masa difusa de particulas aditivas, a través de un
material poroso sin orden fijo y simulténeamente conducir
una banda de estopa de filamentos continuos a través de
dicha masa. Los aditivos que de tal masa se pueden apli-
car a la estopa por la introduccibén de gas agitador, como
el aire, dibxido de carbono, nitrégeno y otros semejantes,
incluyen el carbdbdn activado, sflice, allimine activada, cri-
baduras moleculares, carbonato de calecio, almidén de maiz,
harina de trigo, azflicar en polvo y otros parecidos. Los pre-
feridos en orden de preferencia, son el carbén activado, el
almidén de maiz y el carbonato de calcio. En el fondo poro-
so de la masa de particulas puede haber una placa difusora.
Esta placa puede consistir en un material con orificios di-

minutos diseminados irregularmente sin ninguna uniformidad,
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como en una lfmine de fibras prensadas o de maberial pare-
¢ido como el que se usa en las consbrucciones de cagas re-
gidenciales. La velocidad de la adicidn del aditivo a la
masa difusa de particulas de materia puede variarse = fin
de mantener un nivel constante, dependiendo de la cantidad
de aditivo depositado en la estopa segflin pasa la estopa a
la velocidad deseada. Para este fin, se puede usar un-ali-
nentador de tornillo. Lia esbopa puede pasar apropiada~
mente por encima y por debsjo de rodillos situados encima
de la masa mientras el aditivo se estd aplicando a la es-
topa. La masa de particulas aditivas estéd situada preferi-
blemente dentro de una esbructura cerrada, como una camara.

Para mayor entendimiento de la invencién hacemos aho-
ra referencla al dibujo que forma parte de esta especiflica-
cidn. En este dibujo:

La Figura 1 es una representacidén esquembtica desta-
cando el arreglo del aparato de esta invencidn para tratar
la estopa.

La Figura 2 es un diagrama que muestra el aumento
de la remocibn de alquitrén determinado para los filtros
tubulares preparados de estopa a la cual se le ha aplica-
do el aditivo de acuerdo con esta invencidn.

En la Figura 1, la estopa 10 sale de una bala u otra
fuente apropiada 12 y pasa por el inyector 14 para formarse
en una banda; después pasa alrededor de la gufa 16 antes
de pasar entre los rodillos pretensores 18. Después, la
esbopa pasa entre los rodillos brotadores 20 y 22 uno de
los cuales puede ser configurado con ranuras longitudina-
les cortadas como cuadros paralelos. EL paso de brotacidn

se ha descrito més especificamembte en la aplicacibn Serie
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No. 259,852, registrada en febrero 20 de 1963 de nuestro
compafiero de trabajo Fritz., Después que la estopa ha bro-
tado, puede pasar entonces por un segundo inyector forma~
dor de banda en 24. L

El agente adhesivo es aplicado a la estopa segﬁg pa-~
sa entre los rodiilos 28 y 30 aplicadores del plastizador
antes de entrar en la masa de particulas en 32. La mésa
de particulas de materia en 32 estd preferiblemente dépo-
sitada en una estructura cerrada 34. El nivel apropiado
del aditivo puede ser mantenido introduciendo las parti-
culas por un conducto 36, como, por ejemplo, un tornillo
alimentador 38. Iia substancia de particﬁlas es aplicadé
por ambos lados de la estopa que pasa alrededor de los
rodillos 39, 40 y 42, después de lo cual la estopa sale
de la masa de particulas 32 para pasar entonces entre los
rodillos de salida 46 y 48 para entrar en el aderezador u
otro dispositivo apropiado formador de filtro en 50.

La cémara del aditivo 34, puede llevar un conducto
de descarga 54. El gas inerte es introducido por un con-
ducto de entrada por debajo del fondo de la masa de par-
ticulas %2 a través de una substancia porosa apropiada,
como una placa difusora 58 para agitar la masa de particu~
las igualmente para que se pueda depositar uniformemente
en ambos lados de la estopa que pasa por la masa 32. La ma-
sa de partfculas 32 puede estar encerrada en una clmara 34
para ayudar a mantener la limpieza y el control del conte-
nido de oxfigeno de la atmbsfera sobre la estopa y el adi-
tive.

La cantidad de aditivo que recoge la estopa es como
de 20% a 150%, dependiendo del peso de la estopa. La canti-
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dad de aditivo aplicada puede variarse cambiando la densi-

dad de la masa de particulas, la longitud de la estopa

gue abraviesa la masa, el tamaiio promedioc de particula,

la velocidad de la estopa, el tamafio del filamento de la
estopa o el contenido de adhesivo de la estopa. Para nejo-
rar la uniformidad de la distribucidn del aditivo, s& pue-
de emplear sobre la estopa un agente adhesivo. El agentbe
adhesivo también puede ayudar a reducir a un minimo ia
pérdida de aditivo que pueda ocurrir y a aumentar la fir-
meza de los elementos que forman el filtro en el adereza-
dor 50. Es posible emplear rasﬁadores (que no se muestran)
para aunentar la uniformidad de la distribucidn del aditi-
vo sobre la estopa después que &sbta sale de la masa de

particulas en 32.

Los siguientes ejemplos son ilustrativos de nuestra

invencifn.
Ejemplo I

Usando el arreglo del aparato mostrado en la Figura
1, se brotd una estopa de acetato de celulosa de 5 D/F y
60.000 DT y se pasbd por una masa de carbdn activado la
cual se agitd con aire suministrado por el fondo a través
de una placa perforada sin orden fijo. No se aplicd ninghn
agente adhesivo a la estopa. Bl tamafio de las particulas
del carbdn activado era devmalla 30-140 y se hizo de chs-
cara de coco. Be hicieron barras de filtros tubulares
compuestos de 0,835 gr. de estopa de acetato de celulosa
y 0,450 gr. de carbdn activado que median 102 mm. de largo
v 24,8 mm. de circunferencia. Una seccién de 17 mm. de esta
barra de filtro tubular se fijd a un cigarrillo de 68 mm.
vy &ste se fumd en una mlquina autombtica de fumar la cual
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produjo una fumada de 36 ml. de una duracibén de dos segun-
dos a razbdn de 1 fumada por minuto. E1l humo que atravesd
los filtros fué recogido y analizado para determinar el
contenido de acetaldehido e isopreno. Este filtro removid
02% de acetaldehido y 98% de isopreno emitidos por 2l ci-
garrillo durante la tercera fumada.
Ejemplo IT _

Usando el arreglo del aparato mostrado en la Figu-
ra 1, se brotd una estopa de acetato de celulosa de 5 D/F
y 60,000 DT, y se aplicod 0,040 gr. de triacetato de gii-
cerilo por filtro de 102 mm. de longitud. La estopa fué
pasada por una masa de carbén activado de particulas de
tamafio de malla 35-150, hecho de coque de petrdleo, masa
que se agitd con gas suministrado por debajo como en el
Ejenplo 1. Se hizo un filtro de 102 mm. de largo y 24,8
mm. de circunferencia que contenia 0,864 gr. de estopa
de acetato de celulosa y 0,368 gr. de carbdn activado.
Da eficiencia de la remocibén determinada como en el Ejem-
plo 1, usando un filtro de 17 mm., fué de 90% de acetal-
dehido y 96% de isopreno.
Ejemplo ITT

Usando el arreglo del aparato mostredo en la Figura
1, se brotd una estopa de acetato de celulosa de 5 D/F y
50.000 DT, aplicando un agente adhesivo, y la estopa pasd

por una mass difusa que conbenla una mezcla de 75% de almi-

dén de arroz y 25% de almidén de maiz. Gas inerte fué in-
troducido continuamente en una corriente ascendente a tra-
vés de una limina de fibras prensadas que servia de fondo

de la masa de particulas. Un filtro hecho de la estopa asi

tratada contenia 76,2% de acetato de celulosa por peso, 16,3%
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de a2lmiddn y 7,5% de triacebato. La eficiencia de la remo-

cibdn fué de 50% a una presibn de 14 pulgedas de agua en la

barra de filtro tubular.
Ejemplo IV

Ta siguiente tabla muestra la caida de presibén y el
por ciento de remocibn de alquitrén para una serie de fil-

tros hechos de esbtopa tratada en el arreglo de particulas

agitadas de esta invencidn.

5 D/F Por ciento alquitrén removido
Cakina Esta Sin
Aditivo Laida Presidén Pulverizador InvenciénrAditivc
almiddn ' 13,4 46 58 34
almidén 12,1 4l 45 40
almidén 11,3 37 39 28
50/50 almidén/CACO, 11,9 - 54 30
65/35 almia,én/cmog 1%,0 - 54 %3
75725 almidQn/CACOa. 13,2 - 52 33

De la descripcidén y ejemplos precedentes, nosotros
creemos aparente que hemos provisto un método y un aparato
con los cuales es posible distribuir partfculas aditivas en
una forma esencialmente uniforme sobre estopa de filamentos
conbinuos pasando un medio gaseoso ascendentemente a través
de una masa del aditivo, medio gaseoso que es introducido
en la masa a través de una superficie de porosidad irregu-
lar y por casi boda la superficie del fondo de dicha masa.
Con nuestro sistema es posible reducir el efecto gque podria
causar una mayor densidad de la masa aditiva y por eso la
estopa puede pasar por la zona de btratamiento -wom minima
resistencia.

Si bien la invencidn se ha descrito con lujo de deta-
lles con referencia a ciertos componentes preferidos, se

hace constar que es posible hacerle variaciones y modifica~

-8 -



10

15

20

2>

ciones dentro del espiritu y alcance de la invencién como
se ha descrito arriba y como ge define en las reclamacio-

nes adjuntas.

NOTA

Los puntos de invencién propla y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn
en Espaila, por VEINTE afios, son los siguientes:

le, - Un procedimiento para aplicar aditivo a estopa
de filamentos continuos que comprende, introducir la esto-
pa continuamente en una masa de particulas de materia man-
tenida a un nivel esencialmente constan%e; introducir un
gas impelenbte por debajo de dicha masa de particulas de
matefia mientras la estopa pasa por dicha masa, difundien-
do asi las particulas en dicha masa y depositéndolas en
una forma esencialmente uniforme sobre ambas superficies
de dicha estopa; y remover continuamente de dicha masa de
particulas la estopa que contiene el aditivo igualmente
diseminado.

29, « El procedimiento de acuerdo con la reclamacidn
1 en el cual el gas impelente es suministrado pasando el
mismo ascendentemente a través de una substancia de poros
hechog sin orden fijo.

32, - El procedimiento de acuerdo con la reclamacidn
1l en el cual el aditivo es mantenido al nivel esencialmente
constante alimentando la masa con el mismo por arriba a la
velocidad que depende de la velocidad de la remocidn de las
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particulas de la masa por la esbopa seglin pasa a través de
ella.

4o, - El procedimiento de acuerdo con la reclamacidn
1 en el cual la materia de las particulas es escogide de
un grupo que consiste en carbdn activado, almidén de. raiz,
almidén de arroz, carbonato de calcic, silice, alfminz ac-

tivada, cribaduras moleculares, harina de trigo y azflcer

en polvo.

52, - Un procedimiento para la produccibn de filtros
para filtrar el humo de tabaco que comprende remover estopa
de filamentos continuos de una fuenbe de estopa; formar di-
cha estopa en una banda pasfndola por un inyector para tra-
tamiento flliido; hacer brotar mechnicamente dicha estopa
paséndola por un par de rodillos uno de los cuales lleva
un nfimero de ranuras de forma cuadrada cortadas paralela-
mente alrededor de su circunferencia; aplicar el agente
adhesivo por ambos lados de la estopa brotada; conducir la
estopa asi brotada a través de una mésa de particulas de
materie, particulas en dicha masa que se mantienen en movi-
miento debido a una corriente de gas que se suministra sin
ningfin orden fijo por debajo de dicha mase y por casi toda
la superficie del fondo de dicha masa; depositar dichas
particulas de dicha masa de un modo- esencialmente uniforme
en ambas superficies de dicha estopa por adherencia de las
particulas segln pasa la estopa por la masa; remover dicha
estopa conteniendo dichas particulas de dicha masa extra-
yéndola por un par de rodillos de salida; conducir dicha
estopa a una zona formadora de barras de filtros tubulares
para formar filtros tubulares de la estopa en dicha zona.

62. - Un procedimiento para aplicar particulas de ma-
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terial a una estopa de filamentos continuos deposittindo

particulas en la estopa, que comprende, mantener una masa
de dichas partfculas en un nivel esencialmente uonstante
v aplicar dichas particulas de un modo esencialmente uni-
forme a ambas superficies de la estopa pasando la estopa
& través de dicha masa mientras las particulas en diche
masa se mantienen en movimienbto por la difusidn de un
fl4ido a través de dicha masa, introduciendo dicho flq%ip
de un modo ascendente a través de un nlmero de pequeﬁbs
orificios distribuidos sin ninglin orden fijo por casi to-
da la superficie del fondo de dicha masa.

72. - Un procedimiento para mejorar la capacidad de
la remocibn de alquitrén del filtro de estopa que compran--
de pasar continuamente una banda de estopa de filamentos
continuos de éster de celulosa a través de una zona para
la aplicacibn del aditivo, zona que contiene particulas
en movimiento de una substancia escogida del grupo gue
consiste en carbdn activado, almidén de maiz y carbonato
de calecio, mientras dichas particulas se adhieren conti-
nusmente a ambas superficies de dicha estopa mediante una
corriente de gas ascendente que entra por debajo de dicha
substancia y pasa a través de dicha zona por un material
poroso perforado sin ninghn orden fijo, agitando de ese
modo las particulas en dicha zona.

89. -~ Un procedimiento para aplicar aditivo a estopa
de filamentos continuos para la fabricacidn de filtros para
humo de tabaco.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
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de, ilustrado en los dibujos que se acompafian y para los

fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de doce hojas escritas a méquina

por una sola cara.

Madrid, 1 MAR, 1965

P, A.
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