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"iiftodo de produccibén de une pelicula

nicroporosa

Falicidands: POROUS PLASTICS LIMITED, entided inglesa, residente

en ﬁagenham Dock, Essex, Inglaterra.

Egta invencién se relaciona con la pro-
duccidn de peliculas o diefragmas microporosos de
materieles polimeros, incluyendo tento resines sin
téticas como cauchos sintéticos. Se relecions par-

5. ticularmente la invencibn, pero uno exclusivemeute,
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rosos muy delgados de tales materiales, es decir -~

que tengan ua grosor de 0,5 mm., y menos, hasta el
orden de 0,1 mm, que son muy permesbles el paso*- e
vaporea 0 gases pero impiden la transmisibn de iii;
quidos. La invencidn incluye tembién la produccibn

de peliculas o diasfragmas sin sustenter y de pelicy
las sustentadas, es decir peliculas en forma de re-
vestimientos permanentes sobre un materisl de sus -

tentacibn o de refuerzo.

- - .

Ias peliculas sustentadas pueden aerlié
vestimlentos permanentes o materiales tejidos, éé”-A
niendo en este caso particular aplicaciones en 1la
febricacibn de vestidos impermeables. ILas peliculas
sustentadas pueden ser también revestimientos perma
hentes sobre material fibrosos de otros tipos y en
estos casos pueden emplearse como cueros sintéticos
o utilizerse en la fabricacibn de los mismos.

De acuerdo con la presente invencidn, -

un métcdo de produccibn de una pelficula microporosa
incluye la mezcla de un material de trebajo polime-
ro con un materisl sélido, que se denominard el re
lleno separsble, y une cantided de un disclvente pa
ra el material de trabajo, suficiente para disolver
lo por completo y formar una mezcla extensidle, la
formacién de un revestimiento de la mezcla en forma
de pelfcula scbre un soporte, por ejemplo mediante

esparcido, vertido o pulverizado, la separacifn del
disolvente mieatras sustente & la pelfcula a fin -

de evitar que esta se conlraiga sustancialmente por
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lo menos en una dimensibn, y el lixiviado del relle-

no medisute un 1lfquido que ses disclveante el mismo

pero no del materisl de trabajo, y el secado de

ia

pelicula. Preferiblemente, se impide sustancisalmente

la conkraccibén de la pelicula en sentido longitudi -

nel o irausversal durante ls separacifn del disolven

te mediente apoyo sobre un soporte al que se adbiera.

El disolvente puede separarse por eveporacién medsiapn

te calentamiento.

Je han descrito o empleado auteriormente

varios procedimientos en los que se mezcla un mate -

rial de trabajo con un relleno desmenuzadc separe

ble, el meteriel formador de poros, y um liguido des

tinedo a former une pelicula, lixiviéndose el mate -

riel formedor de poros y secéndose la pelicula.

En tal procedimiento, antes de sumergir -

le tira ea un bafio acuoso pare lixiviar el material

formador de poros, es geuneralmeunte unecesario adoptar

algin medio de descompoasicién del encapsulado de

las particulas formadoras de poroa, de manera que

por una parte el bafio lixiviador pueda tener acceso

a ellas & fin de retirarlas y, por otra parte, cuan-

do se ha realizado ésto no habré simplemente poros o

cavidades cerrados, aino pasos finos extendidos en -

tre una y otra cara de la lémina. Pueden mencionarse

dos métodos principales de descomposicibn del encap-

sulado. Ea un procedimiento, tal como se describe en

la memoris briténice ulmero 565.022 de los presentes

golicitantes, se emplea almidén como material forme-

dor de poros y la dilatacibu de las particulsas

de
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almidén ceuseda por le inmersifn del meterigl en -
agua hirviente es el fendmero 2l que se le asigna ~
la descomposicién del encepsulado. En un procedi -
miente tal como el descrito en la memoria briténica
ntmero 727.679 de los presentes solicitantes, el e,t_{
capsulado se descompone efectuando un trebajo mecé-
nico sobre la tire, por ejemplo paséndola entre fo;
dillos satinadores. .

Le presente invencidn se basa en la cég
traccidn de la pelicula en un gredo sustancial mien
tras se le sustenta a fin de evitar que se contrei-
ga sustancialmente en una dimensibn por lo menos.

Ia invencibn no depende de ninguna par-
ticular teoriz de operacibn, pero se supone que 1la
separacibén del disolvente mientras se constrifie la
pelicula de manera que no pueda contraerse libremen
te en todas direcciocunes, sirve para descomponer los
tabiques o diafragmas mediante los cuales las parti
cules formedoras de pores tenderfan de otro modo a
quedar encapsuladas. Se supone que tal contraccidn,
mientras se encuentra bajo comstriceidn, puede con-
siderarase como que tiene en cierio modo el mismo =
efecto que dejar que la pelicula se contraige 1lfbre
mente en todas direcciones y estirarla luego & su
tamafio original en una 0 mas direcciounes, descompo-
niendo as{ al encapsulado. Ie mera coustriccibn de
la pdicula de manera que no ocurrs sustancislmente
une contraccidn eu ciertas direcciones, tieune clére
meate por resultado un procedimiento extremadamente

sencillo,
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Fl relleno aeparable pueée comprender -
partfculas disgregedss, y se deuominard relleuno des
menuzado separable. Preferiblemente, este relleno -
estard f{nemente dividido, teniendo por ejemplo un
nlmero sustancisl de partfculas de un didmetro infe-
rior a 50 micas y preferiblemeate inferior a 25 mi
cras,

En la produccién de peliculas o diefrsg
mas microporosos en los gque el grosor de la pelicu-
le es de 0,5 mm. 6 menos, el tamafio de particula -
del relleuo desmenugado separsble no serd preferi -
blemente superior a 50 micras, sieundo la mayor per-
te de dicho tamafio de 10 a 25 micras.

El relleno desmenuzedo separasble puede
comprender una ssl inorgénica soluble eu agua, por
ejemplo cloruro sbdico, o material orgénico solu -
ble en agua, por ejemplo un azlcar,

Como veriante, el relleno separable, -
que en este caso se denominard relleno fibroso se-
parable, puede comprender filamentos alergados -
gue tengan una dimensibn principel muchas veces °
superior a su dimensibn menor, por ejemplo fibras,
gque pueden ser solubles en agua, por ejemplo fi -
bras de alcohol polivinilo.

Convenientemente, el relleno fibroso -
separable se incorporsa en la mezcla como fibras -
sustancialmente seperedas, permitiendo una fntime
mezcla, por ejemplo mediante un molino de 3 rodi

llos,
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El material de trabajo puede ser
ut material pléstico polimero natural o sinté-
tico y puede comprender por ejemplc metacrila-
to polimet{lico, polistireno, anylon o un copoli
merc olefinico, un caucho nitrilo o, en  pre-
sencia de adecuados agentes vulcanizadores, -~
una mezcla de cloruro de polivinile/caucho ni-
trilo, o un cloruro polivinilico plastificade,
por ejemplo uno plastificedo con sebacato poli-
propilénicc,

Como variante, el material de tra-
bajo puede ser un poliuvretsno. Bl término po -
livretano deberi entenderse en su seatido més -
anplio e incluye cualquier material derivado -
de la reaccibn, o un producto de reaccidn de
una reaccibn, entre un isocianato tal como di-
isccianato y una molécula, que se denominari
el precurscr pcliuretanc, que debersd ser gene -
ralmente una molécula polimersa conteniendo por
lo menos dos grupos, teles como hidroxilos, -
amidos o aminos, gue contengan Atcmos de hidré-
geno capaces de reaccibn con un grupo isociana-
to. Bl precursos poliuretano puede ser un deri-
vado de poliester o un dilol de polieter 0 una

anida de poliester.

MY
g
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Lo que sigue son ejemplos de conocidos
métodos de preperacibu de un poliuretano. EL precur
sor puede reaccionarae con un exceso de un diisocia
ueto para producir un poliuretanc que teuga un pPéso
molecular comparativemente bajo, por ejemplo del -~

ordea de 1C.000, que se denominard prepolimero po

liuretano, y que posee grupos terminales isociana -

tos. Un ejemplo de tal reaccibn se cownsidera que.;

ocurre de la siguiente manera:

HO-R*-0H 4 B2 (N60),

—3 OCN—RZ~NH~CO—~C-R¥=0-CO~NE~R2~NH-CO-0-RY —m

El prepolimero puede ser extendido en
sus cadenas mediante reaccifn con un agente exten-
sor de cadenas, por ejemplo un glicol de bajo peso
molecular (para producir un poliuretano/poliureta-
0o gue contenga enlaces uretaunos (~-NH-CO-0-~)), o
una diamina de bajo peso molecular (para producir
un poliuretano de poliurea que contenga enlaces de
urea (-NH-CO-NH-)).

Eatas reacciones se supone que ocurren

del siguiente modo:

——-R2N00 + HO-R-0H

prepolimero 4 glicol
~—>  ~=-R2-NH-(0~0~R3-0~CO-NE-~Ro~~

poliuretano poliuretanc y
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—==R2..NCO 4 NH -R -NHZ

prepolimero 4 diamina

3 ——-R-NE-CO-NE-R*-mH-cO-NE=R

voliuretano poliurea.

Estos prepolimeros de cadena extendida -
pueden curarse finalmente. El procedimiento de cu-
rado se supone que implica un enlace transversalwﬁih
reacciones ramificadoras de cadenas entre los gru-
poa terminales isociznatos sin reaccionar y los
grupos que contienen hidrégeno activo en la cadena
del prepolimero de poliuretano.

El grado de enlace transversal y rami-
ficacibn de cedena puede controlsrse variando 1la
relecibn entre grupos isocisnatos y grupos totales
que coutienen hidrbgeno activo y/o mediente la edi
c¢ibn al polimero, durante la etapa de curado, de
una molécula que contenga 3 grupos que incluyen hi
drbgeno activo, por ejemplo un triol.

Un incremento en el grado de enlace -
transversal modifica les propiedades plésticas del
poliuretano, produciendo una tendencia a gue éste
sea de termofragusdo en luger de termopléstico.,

Ea relacidn con usos de materisles, -
producidcs de acuerdo con el método de la presente
invencibn, en los que se desean propiedades termo-
plésticas, es preferible reducir al minimo el gra-
do de enlace transversal que ocurre eun el poliure-

tano.
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Asi, el precursor poliuretanc, el dii-
soclanato y el agente extensor de cedena pueden ele
girse de manera que se reduzca al minimo tods ulte-
rior reaccibn, por ejemplo de enlace transversel o
ramificacibn de cadena o similar, que pudieran ocu~-
rrirv durante cuslquier etapa de curado del poliure-
tano.

Bl poliuretano empleado como material.-
de trabajo ya sea para una pelicula sustenteda 0
sin susteuntar, puede ser un elastémero termoplésti-.
Cco que poaea un bgjo grado de enlace transversal. —.
Preferiblemente, el poliuretano seréd un polfmero 1i
neel predominantemente., E1 peso molecular puede ser
del orden de 20,000 a 300.000,

El poliuretano puede deriver de un po-
liester, por ejemplo el material comerciesl suminis-
trado por ls B.F. Goodrich Chemical Co. bajo el nom
bre de Estane o el material comercial suministrado
por Elastomer Products Limited (Elastollan Limited)
bajo el uombre de Elastollan. Un ejemplo de otro -~
poliuretano adecuado, es el material poliuretanc co
mercisl suministrado por Monsanto Chemicals Iimited,
bajo el nombre de Texin.

De acuerdo con otra forma de la presen
te ioveacibn, el materiasl de trazbajo puede preparar
se in aitu por reaccibn en la mezcla. As{, el mate-
riel de trabajo puede prepararse a partir de un pre
polimero poliuretano, que sea extendido en sus ca -
denas in situ. Bl prepolimero poliuretano puede ser

un elastémero poliuretano liguido, por ejemplo el
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material comercial suministrado por Du Pont (U.K.)
Limited, bajo el nombre de Adiprene, disuelto en un
adecuado disolveunte, y puede ser extendido eu sus -
cadenas mediante reaccilu con uu material gue com -
prenda una diamina, que puede ser alifdtica, por
ejemplo exano diaminico, o arombtica, por ejemplo -
4-4'-metileno-bis-(2-cloroanilina). Un ejemplo de
un material que comprenda 4-4'-metileno-bis-(2-cle-~.
roanilina) es el material comercial suministrado -
por Du Pout (U.K.) ILimited, bajo el nombre de Koca. .
Un ejemplo de material que comprenda una diamina‘"+ 
avomética, es el material comercial suministrado cp
mo sgente de curado Shell Epicure Z, que puede nez-
clarse con exano diamfnico para producir un egente
extensor de cadenas modificado, incluyendo al exano
diamfnico y al sgente de curado Shell Epicure Z.

El calor empleado para separar el di-
solvente puede ser suficiente para curar al poliure
tano.

El revestimienio puede estamparse lug
g0 mientras estd caliente por medios adecuados. El

poliureteno puede dejarse curar durante otro espa -

- cio de tiempo, por ejeuplo & una temperatura eleva-

da, 908C. aproximadamente, por ejemplo en el ¢aso =
de Moca durante 5 dfas, pero en el caso del Epicure
Z 6 Bxano diaminico, durante 24 horas, antes de la
separacidn del relleno separable.

Como se describe en le memoria brité-
nica nlmero 43.028/64 (caso PP. 12) de los presen -

tee’ solicitantes, los disolventes sdecuados para el
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precursor poliuretano, el prepolimero poliuretanc o
el poliuretano, pueden incluir por lo menos un 4i -
solvente orghnico que posea moléculas polares  que
contengan Atomos de oxfgeno, nitrbgeno o halbgeno.
Tales disolventes incluyeu ésteres, cetonas, por .-
ejenplo cetona metil-etilica, cicloexanona o isofo-
rona, compuestos heterociclicos por ejemplo tetrani
drofurano y pirvrolidons N-metf{licas, amidas, por ejem
plo formamida dimet{lica y sulfdxidos, por ejempld
sulféxido dimetilico.

Todos estos ejemplos especificos pueden'
emplearse como disolventes de 1 6 mas de los mate -
riales comerciales expendidos con los nombres de Es
tane, Elastollan, Texin y Adiprene.

La cantidad de disolveunte para el poli-
mero que se incluye en la mezcla inicial no es cri-
tica, siempre que sea suficiente para satiafacer -
las condiciones anteriormente expuestas, y evidente
mente la cantidad variarid segln la naturaleza del
polimero y el disolvente elegido y segin la necesi-
dad de counseguir una mezcla final de consistencia -
extensible., Asf{, la relaciba entre materisl de +ra
bajo y disgolveunte en la mezecla puede ser, en partes
en peso, {del orden de 1:2 a 1:12. Por ejemplo, =~
cuando la mezcla incluye una parte de cloruro de po
livinilo y dos pertes de cloruro sbdico, se ha ob -
servado que se necesitan 9 partes de cicloexanona -
como disolvente.

Para otros materiales de trabajo, la re

lacibn puede ser del ordeun, en partes en peso, de
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1:3 a 1:6, por ejemplo de 1:4 aproximadamente. Asf,
como adicional ejemplo especi{fico, cuando la megcla

incluye una parte de un poliuretano (Estane 5740XI)

¥y une o dos partes de clorurc sbdico como rellehb\~_
gseparable, se ha observado gue 4 partes de cicloék§~
nona como disolvente para el material de trabajo‘ -

proporcionan una adecusda mezcla trabajable, \

Si la pelicula microporosa ha de produ;"
cirse como pelfcula o diafragma sin sustentar, el
soporte sobre el que se esparce la mezcla, que ’géf
denominard soporte temporal, puede ser tal que ‘ié.i
pelfcula se adhiera al mismo lo suficieute para que
se mantengan las dimensiones iniciales de la pelien
la ea longitud y anchura sustancialmente durante la
separacibn del disolvente, incluyendo eatonces el
método la separacifén de la pelfcula del soporte tem
poral subsiguientemente a la separacidun del disol -
vente,

Bon una foruwa de la iavencidn, el soporte
texporal puede proporcionarse medlante un tawbor de
adecuadas dimensiocnes. Como vari;nte, puede propor-~
cionarse mediante una cinta, que puede estar consg -
trufda de acero inoxidable o papel.

El soporte temporal puede revestirse con
un adecuado agente separador para facilitar la sepa
racidn inicial de la pelfcula del mismo,

Como variante, si la pelicula microporo-
sa se destina a formar uun revestimiento permanente

sobre un material de soporte o de refuerzo, que se

denominaréd el soporte permaunente, el citado soporte
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permanente constituye el soporte sobre el gue se eg
parce la mezcla,

El soporte permanente puede ser un matg
rial derivedo de fibras, que pueden ser unaturales o
sintéticas o une mezcla de ellas. Como variante, el
soporte permanente puede ser un material pléstico,
por ejemplo un materiel pléstico sintético, que pue
de ser poroso. |

El soporte permanente puede configuran-‘
se previamente en cualquier forma deseada. _

Una aplicacién de la iovencibn es en 1a
fabricaciln de material impermeable o repelente al
agua, pero permeable a los vapores, para su empleo
en la fabricacibn de vestidos impermeables. En esta
forma de la invencidn el soporte permanente puede -
der un material textil tejido.

Puede empleerse como soporte permanente
cualquier meterial textil conveuncional normalmente
utilizedo para producir tales vestidos, pero son -
preferibles los materiales textiles tejidos gque
comprenden fibras de anylon-terilene, 2lgodén o0 ra -
y6n o mezclas de ellas.

Preferiblemente, cuaundo el soporte per-
manente revestido se destina a un empleo en la fa -
bricacifn de tales vestidos impermeables, por ejem-
plo trincheras, chaguetas o pantalones y el mate -
rial textil se reviste con la pelfculs sobre la su-
perficie que serd la interna del vestido, como se
describe con mayor detalle ulteriormente en esta me

moria, el poder repelente del agua de la pelfcula de
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material de trabajo puede incrementarse incorporan-
do adecuados asgentes de accibn superficial en la -
mezcla inicial.

Ademés, se compreanderd que los vestidos |
que incorporen materiales textiles revestidos y pro
ducidos de acuerdo con la presente invencidn, puetl
den recibir en la superficie textil un tratemiento
con agentes impermeabilizantes convencionales me i:
diante procedimientos clésicos. o

El soporte permanente puede ser también .
ua material tricotado o un materisl no tejido, pdf;;
ejemplo un material de fieltro o de papel. .

Otra aplicacibn de la invencidn es en -
la fabricacibn de cuerc sintético. Estudios micros
cbpicos publicados han indicado que el cuero natu-
ral puede cousiderarse como consistente esencial -
mente en dos zZonas, una zona interna que se ha de
nominado la estructura fibrosa priancipal, y una zp
na superficial que se ha denominado capa granuler.

Un cuero sintético puede comprender tam
bién couvenieuntemente uns zona que simule por lo -
menos parcialmente la cape graanular del cuero natu
ral en grado mayor o0 menor, cuya zona, a los efec-
t0s de esta descripcidn, se denominaréd zona super-
ficial, y una zona que simule por lo menos parcial
mente la estructura fibrosa principal del cuero’ng
tural en grado mayor o menor, cuya zone se denomi-
naréd a los efectos de esta descripoién zona bhsica

fibrosa.

En una forma de la presente invencidn,-
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ea un método de produccibn de un material pléstico
poroso, por ejemplo wn cuerc sintético, que compren
de por lo menos una zoua superficisl de material =~
pléstico polimero microporoso, cuyo material se deno
minard material de trabajo superficial, y una zoaa
bésica derivada de un material fibroso, cuya zona se
denominaré zona bésica fibrosa, la zona superficial
se forma mediante counstitucidén de una mezcla del ma-
terial de trabajo superficial con un material sbli -
do, que se denomineré relleno separable, y una canti
dad de un disolvente para el material de trabajo -su
perficial, suficiente para disolverio por completo y
formar uua mezcla esparcible y suficiente para qﬁe
el relleno separable sea absorbido en aquel, forman-
do ua revestimiento de la mezcla, por ejemplo median
te espercido, vertido o pulverizado, sobre una super
ficie adecuadamente preparads de una zona bisica fi
brosa del grosor deseado y separacibn del disolven -
te, por ejemplo mediznte calentemiento, mientras el
revestimiento se sustenta sobre la zona bésica fibro
sa a fin de evitar que se contreiga sustancialmente
en una dimensiln por lo menoa, destruyendo asi el en
capsulado del relleno separado, y separacibu del re-
lleno separable mediante lixiviado con ua adecuado -
disolvente.

Se comprenderd la posibilided de emplear
como soporte permenente cualquier zona bésica fibro-
sa adecuada, pudiendo incluir dicha zona un material
pléstico polimero que se denominard msterial de tra-

bajo bésico, disperso a través del material fibroso.



10.

15,

20,

25,

30.

En una forma de la presente inveuncidn,
que puede considerarse como modificacidén de la in -
venciln expuesta en la memoria britéuica nfmero -
884.232, puede producirse una zona bdsica fibrosa -
mediante formacién de una mezcls del material de
trabajo bésico en forma de polvo, por ejemplo cloru
ro de polivinilo pulverizedo, con un plastificador,,
Por ejemplo sebacato polipropilénico, capaz de catl-
sar la gelificecidn del materiel de trabajo bésico .
& une elevada temperatura, y un disolvente, por ~
ejemplo nafta disolvente, para el plastificador,quei
no sea en ningln grado sustancial disolvente del mg
terial de trabajo bésico, impregnacibu de un mate -
rial fibroso con la mezcla y sujecidn del material
fivroso impregnado a calor, a une temperatura y du-
rante un tiempo suficientes para separar el disol -
vente y causar la gelificacifn del material de tra-
bajo bésico y del plastificador.

Ia nezcle puede incluir un material séli
do, que se denominaréd relleno separable, que se se=
para después de que el material fibroso impregnado
ha sido sometido a calor.

A fin de asegurar la obtencidén de una zo
va bdsica fibrosa porosa, se seguiréd la ensefianza -
de la memoria briténica nlmero 884.232, =zntes men -
cionada. As{, cuando se emplea un relleno separeble,
por ejemplo cloruro sédico, el material de trabajo
bésico puede tener un tamsfio de partfcula inferio-r
a 150 micras y si la zona bésica fibrosa ha de te -

ner mes de 6 mm. de grosor, el cloruro sédico puede
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tener un tamafio de partfcula gue oscile entre 10 y
80 micras y hellarse presente en la mezcla en  una
proporcidn, en partes en peso, de 1,5 a 4 veces el
material de trabajo bésico.

En otras formas de la presente iavencidn,
la zona bésica fibrosa puede ser cuslguiera de las
descritas en las memorias briténicas copendientes afl
meros 33.048/64 (caso PP. 6), 33.047/64 (caso PP. &)
6 43.030/64 (caso PP. 11), de los preseutes solici -~
tantes,

As{, ls zona bésica fibrosa puede prepa -
rarse formando une mezcla del materisl de trabajo b
gico, y un disolvente del citado material, e impreg-
unando el material fibroso con la mezcla, separando -
finalmente el disolvente por calor.

Como vaeriante, la mezcla que incluye al
material de trabajo bhsico puede incluir tambida un
material sélido, por ejemplo cloruro sddico, que se
denominard el relleno separsble, gque se separs des -
pués de que se ha separado el disolvente mediaunte ca
lor.

La zona bésica fibrosa puede constituirse
también formaudo una mezcla del materisl de trabajo
bésico y un disolvente para dicho material e impreg-
nando el meterial fibroso con la mezcla, no sieando -
el disolvente uno para el material fibroso, y sepa -
vando el disolvente mediante exposicidu del material
fivroso impreghado a uno o mas agentes lixiviadores
que no sean disolventes del material de trabajo bé -

sico o del material fibroso, a fin de hacer poroso -
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el material de trabajo bésico.

La mezcla puede tener una cousistencia
gimilar a la de la crema y la impregnacibn del ma~
terial fibroso puede incluir la fragmentacidn del .

material fibroso bajo la superficie de la mezcla.

Como variante, o como adicidn, la im -
pregnacibu del material fibroso puede imcluir le
inmersién del mismo en una mezcla y la exposici6nl
de la superficie de la mezcla 2 una presidn reduéi”
da. ‘

Ia relacibn entre el material de traﬁg
jo bhsico y el material fibroso puede controlarse - .
variando la proporcibn del material de trabajo y -
del disolvente en la mezcla o sometiendo el mate -
rial fibroso impregnado a uuna operaciban de cilin -
drado antes de la separacibén del disolvente, a fin
de exprimir del material fibroso una cantidad de -
seada de la mezcla.

La relacibn entre el material de tra-
bajo bésico y el material fibroso puede ser, en -~
partes en peso, del orden de 0,2:1 a 2:1, por ejem
plo de 0,6:1 a 1l:1.

No se pretende que el término mate -
rial fibroso excluya a un materisl no derivado de
fibras. Asi, el material fibroso puede haber esta-
do, en una etapa de su formacibun, en forma de filg
mentos separedos 0, como variante, puede ho haber
tenido en ningfin momento la forma de filementos se

parados.

As{, en una forma de la invencidn, el



10.

15.

20,

25.

30.

-19 -

tos alergados que tengan une dimensidn mayor muchas
vecea superior a sus dos dimensiones menores.

El material fibroso puede obtenerse de
fibras naturales o sintéticas o de uta mezcla de =
ellas, por ejemplo un papel o un materisl textil te
Jido o un material tricotado o uno no tejido, por
ejemplo un fieltro, Zste puede ser uno preparado a
pattir de fibres naturales o sintéticas, por ejemplo
de uylon o terilene o de una mezcla de fibras natu-
rales y sintéticas, mediante extremezclado meciunico,
siendo bien conocidos los ejemplos de tales fiel -
{trosa.

Como variante, en otra forma de le in-
vencién, el material fibroso puede ser uno no deri-
vado de filamentos alargadoa,

As{, el meteriel fibroso puede ser un
material derivado de uno naturalmente producido, -
por ejemplo un coldgeno reconstitufdo.

Como variante, el material fibroso pue
de ser uno derivado de un material sintético, por
ejemplo una esterilla fibrosa formeda al dejar en -
tremezclarse filementos formados por extrusibn y -
constitufdos en un procedimiento de hilado a partir
de masa fundida, a medida que asalen de la hilera.

Cuando se emplea un fieltro como mate-
rial fibroso, le deusidad inicial del fieltro ejer-
ce un mercado efecto sobre la densidad final del -~
fieltro impregnado. Asi, el filtro puede tener una

densidad superior a 0,01l gremos por cm3, por ejemplo
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superior a 0,07 gramos por cm3 y prefériblemente su~

perior a C,15 gramos por cm3,

Seglin sea el uso a que ha de destinarse
el material terminado, puede ser desesble iacremen -
tar la densided de la zona bésica fibross, especial~
mente si la densidad inicial del fieltro es baja. -
Asi, el fieltro impregnado con el materisl de traba~
Jo puede someterse a una operacién de cilindrado pe-
ra consolidar el material, por ¢jemplo despuds de la
separacifn del disolvente, mediante calentamiento -
por ejemplo.

Como se describe en la memoria britéﬁi;
ca copendiente nlmero 43.030/64 (caso PP. 11) de
log solicitantes, antes de la impregnacibun con la -
mezcla, el material fibroso puede tratarse de manera
que se modifiquen las propiedades superficiales de
los elementos individuales del material fibroso res-
pecto a liquidos, por ejemplo para reducir su capaci
dad de humedecimiento.

Los elementos individuales del material
fibroso pueden tratarse empapando el material fibro-
80, por ejemplo bajo presibn reducida, en un mate -
rial adecuado que se denominarid ageute impenetrabili
zedor, que puede compreander por ejemplo un polfmero
de cadena larga de unidades siloxanos dialguflicas o
aril-alquilicas, por ejemplo una resina de silicona,
duraote un espacio adecuasdo de tiempo, y someter lug
go el material fibroso empapado a una temperatura ¥y
durante un tiempo suficientes para hacer que el agen

te impenetrabilizador se adhiera a las fibras, por
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limerizacidn, no siendo la temperatura y el tiempo -

tales que causen cualquier cembio adverso ea las pro

pledades del material fibroso.

El agente impenetrabilizador puede ser =~
une solucibn metil-etil-ceténica que contenga una
resina de silicona, por ejemplo un 2,5 % en peso -
sproximadanente de sdlidos. Un ejemplc de una adecug
da resina de silicona es el material comercial expen
dido con el uombre de M. S. 2202 por kidland Silico-
nes Limited.

El material fibroso empapado, en el caso
de un fielfro de nylon mecdnicamente entretejido, -~
puede secarse a 858C. y caleutarse luego a 1402C, du
rente 5 minutos, a fin de causar le polimerizacibn —
de la silicona.

El agente impenetrebilizedor deberd  ser
retenido durante el suficiente tiempo por los elemepn
tos individuales para causar une reduccidn en la ad-
hereacia entre el material de trabajo bdsico y los
elementos iandividuales del meterial fibroso, en la
zona bésica fibrosa terminada.

Antes de revestirse con la mezcla que ip-
cluye al materiel de trabajo superficial, la super-
ficie de la zona bisica fibrosa puede prepararse -
adecuadamente mediante el método descrito en la me-
moria briténica copendiente nfmero 33.047/64 (caso
PP, 8) de los preseates solicitantes. As{, la super
ficie de la zona bésica fibrosa se prepara preferi-

blemente de maners que ses sustancialmente lisa. s
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ta preparacidn puede incluir el ranuredo de la zona
bésica fibrosa paralelemente a su plano mayor, por
ejemplo con una cuchilla de banda.

Se comprenderd que un cuero sintéticn -
que incluya une gona superficiesl y una zouna bésiea’»
fibrosa preparadas de acuerdo con la presate inven-
cién, puede tratarse mediante cualquiera de las téc
nicas conocidas, teles como pulimentadoc, para produ
cir un acsbado andlogo al del ante, o lacado, parév'
producir un acebado brillante.

Ademés, la superficie sin revestir de
la zona bésica fibrosa puede tratarse por téenicas
conocidas, tales como pulimentado, peinado o carda~
do, para levantar las fibras del soporte, o lo que
puede denominarse la superficie caranosa de la zona
bédsica fibrosa.

Como se describe en la memoria briténi-
ca nlmeroc 43.030/64 (caso PP, 11), un cuero sinté -
tico que comprenda una zona superficial y una zona
bésica fibrosa, una vez secado, puede recibir un -
tratamiento eu la superficie secada de la zoua su -
perficiel, por ejemplo mediante pulverizacibu, con
una mezcla de un material gue incluya un poliurete-
no, que se denoninarid el material de trabajo de la-
ca, y un disolvente pare el mismg y exponerse la z0
na superficial pulverizaede a coundiciones adecuadas
pare efectuar el curado del poliuretano, tales como
calor o exposicibn e le atmbsfers.

El material de trabajo de laca puede -

ser cualquiera de las composiciones comerciales ex~
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pendidas con los nombres de Daltosec 158 6 Daltosec
258, suwinistradas por I.C.I. Limited, o una mezcla
de estos Daltosecs 0 Kargyll 3651 & Kargyll 1210, -
gue pueden diluirse con cicloexanona pars dar una -
golucifn que countenga por ejemplo un 2,5 % en peso
de sélidos.

En otra forma de la presente iavencidn,
como se meunciona antes brévemente en relacidn cop -
log vestidos impermeables, la mezcla gue incluye ei..
material de trabejo bésico o superficial puede in -
cluir tembién un egente de accibn superficial. Este
egente deberd ser generalmente capaz de resistir -
las condiciones de trabajo y les temperaturas jy pTe
siones de trabajo implicedas sin experimentar nin -
guna sustancial degradacibn guimica. Puede ser pues
insoluble en agua.

El agente de accibn superficisl puede -
afectar a la capacidsd del meterial de trabajo poro

80 de humedecimiento mediante liguidos, siendo un
agente humectante gue torne a aguel hidrofilico o
humectsble, ¢ un agente impenetrabilizador que lo
Bege hidrofébicc o repelente del sgua.

Cuando se asigne el agente la misidn de
modificer la humectebilidad, serd por supuesto nece
sario que una cantidad suficiente del ageunte perma-
nezca en el meterial acabedo.

Lo invencidén es aplicable a la produc -
cibn de materizl laminer wicroporoso hidrof{lico P2
ra su empleo como cuero artificial para varios fi -

nes, por ejemplo para el forrado de zapatos,
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Para tales fines, el agente humectente
he de ser inerte e insoluble respecto a las sustan-
cias con las que estard en contacto y, en particu -
lar, deberd ser capaz de hacer hidrofilico el mete.:
rial 2 unos pH de 6 & 9.

Un adecuado egente humectante pare fo-
rros de calzados puede comprender sales metélices =
alcalines de derivedos sulfonados o sulfatados (e
fcidos dicarboxflicos aliffticos de cadena lerga -
sustituides y en particuler las seles sflidas de -
los sulfosuccinatos bis-alguflicos, tales como an§
llos en los gue los grupos eslquilicos son los gru .
pos isobutilicos, metilamflico, octilico, nonilicc
o tridecilico.

Ejemplo de agentes adecuesdos para su
enpleo, particularmente en relacidn con forros de
calzados, son los materiales comerciales expendidos
con el nombre de lianoxol, tzles como Nanoxol IB, MA,
oT, ¥ 6 IR,

La invencidn es tembién apliceble a
la produccibu de material laminar microporoso e hi-
drofébico para varios fines, por ejemplo un mate -~
riel a utilizar en la fobricaciln de vestidos im -
permeables puede comprender un polimero de cadena
largas de unidades solixanos dialquilicas o aril-el-
quilicas, por ejemplo una resina de silicona. Un -
ejemplo particuler de agente impenetrabilizador ade
cuado es el material comercial expendido con el nom
bre de Silicone ¥ 492, que es une solucidn de espi-

ritu btlanco que contiene una resiua de silicona ~
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(eproximedamente 50 %. en peso de s6lidos). Otro ade
cuado agente impeunetrabilizador es el material comeyr
cial expendido con el nombre de Silicoune R 205,

Convenientemente, el agente de acciﬁnrﬁg
perficial se mezcla coun el disolveate, gue puede aer
un disolvente del agente de accin superficiel, de
manera que se distribuye {atimamente en la mezcla. '

La invencibén proporciona ua procedimiéﬁi
to de produceidn de peliculas microporosas sencilic”
¥y conveniente en su realizaecidn, y que no obstante -
es tewbién adecuado para su empleo con una esmplia g&
ma de materiales polimeros. Por medio de la inveneiba
es posible producir peliculas gue tengan una permes~-
bilidad respecto 2l vapor del agus de 2500 gramos -~
por lo menos de agua por m2 por 24 horas y que exhi-
ban una presibén hidrostética Suter de 15 pulgadas -~
por lo menos de agua. La invencifn permite tembién -
la produccién de pelfculas que, incluso con espeso -
res del orden de 0,1 mm, sean dimeusionslmente esta~
bles con adecuada solidez estructural,

la invencién puede ponerse en précticae -
de varies maneras, pero se describirén ciertas ver -
siones especificas 2 modo de ejemplos,

Los ejemplos 1 a 9 se relacionan con la
produccibn de una pelfcula o diafragma microporoso -
sin sustentar.

El ejemplo 10 se relaciona con la produg
cién de un material gue incorpora una pelicula micro
porose en forma de wvevestimiento sobre un materiel -

sustentador tejido, siendo adecuado tal material pa-
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ra su empleo como material repelente del agua o im -

permezsble al agua y permeable a los vepores, para su
uso, eutre otras aplicaciones, en la fabricaciln de
vestidos protectores impermesbles.

Los ejemplos 11 2 16 se relaciona coun la
produceidn de una zone bdsicae fibrosa para un cuero
gsintético, y el ejemplo 17 con la produceidn de nne
zone superficial para un cuero sintético. |

Pelfculas microporosas sin sustentar.-

En cada uno de los ejemplos 1 2 9, se -
mezclan conjuntemente el material de trebajo polim¢4
T0, un disolvente del mismo y un relleno desmenuze. -
ble separeble y soluble en agua, con ayuda de rodi. -,
1llos mezcladores, molinos de pinturas u otros medios
adecuados. Si el uso particular a que ha de destinar
ge la pelicula hiciese deseable que esta tuviese Yo
piedades repelentes del agua 0 absorbentes de la mig
ma, puede incorporarse un adecuado agente de accidn
superficiel como se describe anteriormeunte, en esta
mezcla inicial, por ejemplo tres partes por 100 pare
tes de material de trabajo.

Se aplica calor si se desea acelerar la
solucibén del material de trabajo en el disolvente.la
cautidad de disolvente usada serd por lo menos la su
ficiente para que el material de trabajo eantre com -
pletemente en solucién y para que el relleno se disg-
perse en aquel. Esta cantided se incrementard en la

medida neceseria para obtener en la mezcle finel une

conzistencia extensible, tal como la de la pintura -

ordinaria. Iuego se esparce la mezcla sobre une cib-
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ta en desplagzemiento en forma de delgada pelicula, -

dependiendo su profundidad efectiva del deseado gro-

gor de la pelicula finel, y teniendo en cuenta la -

contraceibn que se produce subsiguientemente en el

proceso. La cinta con la pelicula sobre ella se pasa

luego a través de un horno mantenido a una temperafg

ra adecuadamente elevada, btal como de 1002C, que pro
duce le evaporacidn del disolvente y tiene por res@;

tado una contraccidn relativamente considerable éﬁ

las dimensiones de la pelfcula. Debido a la adheren-

cia entre la pelfcula y la cinta, la contraccibn qhef
de hecho ocurre se limita a su grosor o profundidéd}k
no habiendo précticamente ninguna contraccibn en -la.
longitud o anchure de la pelicula. Eeta se pasa lue-

g0 a través de agua mantenida 2 una temperatura de

502C, por ejemplo, que lixivie o disuelve la sustan-

cia formadora de los poros. La resultante pelicula -

microporosa sge seca luego en un horno a una tempere~

ture de 602C, aproximadamente, dependiendo le tempe-

ratura efective de la naturaleza del material de tra

bajo polimero.

En la produccién de una pelicula micro
porosa sin apoyer, aquells ha de retirarse de la cin
ta en desplazemiento. En este caso, la cinta compren
de convenieuntemente una de acero inoxideble o una -
banda de papel, a la que se adherird la pelfcula lo
suficiente para evitar toda contraccibn lateral ¢ -
longitudinel durente la evaporacibn del disolvente.
Cualgquiera que sea el material que se emplee es de -

seable gque la banda hayas sido tratada con un adecusdo
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tir la separacibn final de la pelicula sin dafio,

Seguidamente se ofrecerén ejemplos espe
cificos de mezclas adecuadas y de las propiedades de
las peliculas finales que se formarou empleando el
procedimiento descrito en términos generales ante -
riormente. En los 8 primeros ejemplos, el materisl -
de trabajo se indica en primer lugar, seguido del -
relleno y luego del disclvente pars el material Qe
trabajo. ILas cantidades de estos materiales que se -
exponen se refieren a partes en peso y el tamafioc ds
perticula del relleno uo fué nunca superior & 50 pie
cras, siendo la msyor parte del mismo de un tamafio -
de particula de 10 a 25 micras. Ia transmisién del
vepor de agua (permeabilidad respecto a los vepores)
se midib a 38 grados centigredos con una simbafera -
seca por un lado de la pelicula y una humedad relati
ve del 90 #. por el otro lado, expresdndose dicha -
transmisidn en gramos por m2 por 24 horas. Tl tamafio
de los poros se midié por los métodos expuestos en -
B.S.8. nfmero 1752,

EJEMPIO 1.

Caucho de poliuretano (Estane 5740X1) 100
Cloruro sbédico 100
Cicloexanona 400
Grosor de la pelicula espercida 0,9 mm
Grosor final de la pelicula C,17 mm
Transmisifn del vapor de asgua 5.200
Tamafio de los poros 4,8 micras
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Caucho de poliuretano (Estane 5740X1)

EJEMPIO 2.

Cloruro sbdico

Cicleoexanons

Grosor de la pelfcula esparcida
Grosor final de la pelicula
Trensmisibn del vapor de agua

Temefio de los poros

EJENPIO 3.
Cloruro de polivinilo
Cloruro sbdico

Cicloexanouns

Grosor de la pelicula esparcida
Grosor final de la pelicula
Transmisibn del vapor de agua
Tamefic de los poros -
EJENPLO 4.

Ketacrilato de polimetilo
Cloruro sbdico

Cetona metil-etilica

Grosor de la pelicula esparcida
Grosor final de la pelicula
Transmisibn del vepor de agua
Temefio de los poros

EJEMPLO 5.

Polistireno

Gloruro sbdico

Tolueuno

Grosor de la pelfcula esparcida

Oy4 mm
0,12 k.
10.800

2,4 micras

100

200
900

0,50 mm
0,12 mm
9.340

2,4 micras

100
200

230

0,60 nm
0,25 mm
5.800

1,1 micras

100
200
400

C,75 mm
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Grosor final de la peliculsas
Transnisibn del vapor de sgua
Tamefio de los poros

SJEIPIO 6.

Nylon-66

Cloruro sédico

Disolvente mezclado (2 partes de fenol

en peso) (une parte de metanocl en peso)

Grosor de la pelicule esparcida
Grosor final de la pelicula
Transmisidn del vapor de agua
Tamafio de los poros

EJENPIO 7.

Copolimero olefinico (Zetafin 35)
Cloruro sbédico

Xileno

Grosor de la pelicula esparcida
Grosor finel de la pelicula
Transmisidn del vepor de agua

Tamafio fle 1los poros

BJEMPLO 8.

Caucho de nitrilo

Cloruro sbédico

Cicleoexanone

Grosor de la pelicula esparcida
Groasor final de la pelicula
Transmisién del vapor de agua

Tamafio de los poros

1,2 micras

100
200

400
0,75 mm
0,12 mm
9.280

1,7 micras

100

200

400
C,90 nm
0,2 mm
3.500

1,2 micras

100

200

400
0,50 mm
6,15 mm
7.560

1,6 micras

El procedimiento de la presente invencién

es tembién adapitable a la elsboracidn de una mezcls
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réndose adecuados rellenos permanentes y egentes vul

canizadores et la mezcle inicial, como se ilustra en

el siguiente ejemplo.

EJENPLO 9.

Kezcla de cloruro de polivinilo/caucho

de nitrilo 100
Cloruro sbdico 300
Cicloexanona 4ACC
Oxido de cinc 5
Azufre 2
Aceleradores ("Vulvafor BA" y

“Vulvafor ZIC") 1,5
Grosor de la pelicula espercida 0,7C mm
Grosor de la peliculs final 0,2 mn
Transmisibn del vapor de agua 7.400
Temefio de los poros 1,8 micras

Les pelfcules microporosas descritas en
los anteriores ejemplos exhiben todas ellas una pre-
sidn hidrostética Suter de 361 2 2032 mm de agra ¥y
a presibn etmosférics proporcionaron una eficiente -
barrera a la penetracidn de agua y muchas solucionea
acuosas,

Teles peliculas o diafragmas soun perticu
larmente adecuados para su empleo como filtros muy
finos pare la separacifn de material desmenuzado de -
gases y liquidos, siendo en este Ultimo caso suminis-
trados los 1lfquidos bajo presibn o tratbndose el dia-
fragma con un adecuado ageunte humectante, como se deg

cribe anteriormente, en la medlda necesariae para ven-
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cer la resistencia a la penetracibn del 12;;:3::
El uso de cantidades suficientemente
&randes de disclvente para asegurar que el mate -
rial de trabajo entre completemeute en solucibn y
la obteucibn de una consistenciae extensitle a 1le
menera de la pintura en la mezcla final, lleva con
gigo una gran "dilucibn® del meterial de trabajo,
de manera que cugndo se evapora el disolveute se
retiran eun la préctica por lo menos 2/3 y con fre-
cuencis hasta 4/5 del volumen de material de treba
jo/disolvente original. Esto es causa de le counsi-
derable contraccidédn gque ocurre en la profundidad -
de la pelfcula, reduciéndose su groscr inicial es~
percido hasta en un 80 %. del mismo en alguhos ca~
80s, como puede verse por los anteriores ejemplos.
La gran dilucccibn del polimero es na-
turalmente necesaria si el procedimiento ha de per
menecer simple, y pare ser trabajaeble en lo gue -
respecta al eaparcido de una pelicule homogénes, -
pero tiene por resultado el que les particulas del
relleno separsble sean relative y dmpliesmente disw
persadas eu la pelicula inicialmente extendida, lo
que signifida 2 su vez que tales particules son -
susceptibles de un completo encapsulado, ocurrien-
do tal encapsulado en un grado counsideraeble en to-
da la pelicula esparcida. Debido a estos problemas
de una amplia dispersifn y eancapsulado, no se habia
eaperado haste ahora, 2l emplear un relleno desme-
nuzeble y separable, que tal procedimiento de solu

cidn simple como el de la presente iuvencidén pudie
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un material microporoso completamente efectivo. Sin
enbargo, le contraccidn que subsiguientemente se -
produce, y que deliberadamente se limite a una di-
reccibn sblemente, con lo que su efecto resulta ma~
yor ean esa direccibn, se supone tiene por resultado
la realizscidn de un considerable trabajo mechnico
sobre los elementos iundividuales, en forma de file~
neatos o tabigues o diafragmas, del material de tra
bajo que guedan después de la separacién del disol-
vente, destruyfndose efectivamente cualesquiera ta-
bigues o diafrsgmas que pudieraa haber estado encap
sulendo por completo & las particulas de rellsuac se
parebles, Asi, en la operacibén de lixiviado, las -
particulas de relleno separables pueden separarse —
por completo de la peliculae para producir ean ol ma-
terial finel un sistema de huecos ¢ poros totalmen~
te intercomunicado.

Se compreunderéd que el dmbito de la in -
vencibn no se limita al empleo de los particulsres
materiales polimeros anteriormente mencionados 0 ex
puestos en los enteriores ejemplos especificos. Pue
de emplearse cuaslquier material pléstico polimero -
sintético, por ejemplo una resina sintética o un -
caucho sintético, que serd adecuado para el procedi
miento segin le invencidn siempre que sea capaz de
former una pelfcula continua y homogéues a partir -
de una solucibn del mismo en un disolvente. Es pre-
ferible que la capacided de formacién de tal pelicu

la se halle presente a temperaturas ordinarice ¢ =
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raturas para llever a cabo la operacibn de esparci -
do, es facil que se produzca una pérdida de disolven
te antes de completarse el esparcido de la pelicule,
lo cual afecta a su vez a la uniformidad de la pelf-
cula esparcida y a la cantidad relativa de contrac -
cibn subsiguientemente deseable a fin de conseguir -
la requerida microporosided efectiva.

Peliculas microporosas sustentadas.

Estas peliculas pueden prepararse conve -
nientemente utilizando las mezclas descritas para -
los ejemplos 1 a 9. En el caso de la produccidén de
meterial que sean repelentes del agua pero peruea -
bles a los vapores y se destinen a un empleo en la
fabricacibn de vestidos impermesbles, las mezclas -
iniciales iuncluyeun también tres partes ea peso de ua
agente impenetrabilizador, Silicone M 492,

El método descrito en relacibn con los
ejemplos 1 a 9 puede emplearse tembiés con la modifi
cacibn de que el soporte permanente, por ejemple un
material textil tejido sobre el que la pelfcula ha -
de former un revestimiento microporoso, se utiliza -
como cinta sobre la que se esperce inicislmente ls
mezcle y 2 la que se adhiere &ste, destinfndole en -

este caso la edherencie a ser permanente.
EJENMPLC 10,

La mezcla del ejemplo 1, que incorpora tres
pertes de Silicone Ii 492 ae esparce sobre un tejido -
de uylon sobre la superficie que se empleard como ih-

terior de cualguier prenda gue pueda fabricarse con -
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dicho material,

Se lleva a cabo el método de los ejem -

plos 1 2 9,

La superficie textil tejida del materisl

puede tratarse subsiguientemente con ageutes impene-

trabilizadores counveucionales si se deses para dar

a la superficie interna de la prenda un aspecto y -

propiedades impermesbles convencionales.

Como resulta evideute por la anterior

descripcién y por ejemplos especificos anteriores, -

el procedimiento de la presente invencibn proporcio-

ne un métedo particularmente sencillo y conveniente

de fabricacibn de peliculas o diafragmas microporo -

sos en una amplia gema de materiales plésticos poli-

meros, gue comprenden tanto resinas sintétices como

cauchos sintéticos, cuyas peliculas pueden producir-

ge con grosores que desciendan hasta el orden de 0,1

mm, 8l mismo tiempo que son Altemente permeables

a

los vepores y gases, pero resistentes a la penetra -

cidn de agua y muchas soluciones acuosas. Estag ﬁlti

mes propiedades hacen a tales pelfculas o diafragmas,

en forma de revestimientos microporosos sobre teji

dos y similares, particularmente dtiles en el terre-

no de las prendas de vestir protectoras e impermea -

bles & los agentes gtmosféricos.

Cueros aintéticos.

Una perticular aplicacifn de los revesti

mientos segln la presente invencidn es en la fabricsa

cibn de materiales andlogos al cuero siutético.

Eun general, un cuero sintético segln

la
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presente iavenciln se produce mediante un procedi -
miento de dos etapes, Este procedimiento de dos etg
pas incluye la preparacibn de una zona bésica fibro
sa, tal como se describe en cualquieraz de los ejem-~
plos 11 a 16, ¥y la sibsiguiente formacibn de una zp
na superficial sobre una superficie adecuadamente -
preperada de la zona bésica fibrosa terminada. El
ejemplo 17 es una versibn preferida de la formacidn
de la zona superficisl.

En los ejemplos todas las partes se indi
can en peso y el relleno desmenuzado separsble es

cloruro sbdico molido a un tamafio de particula de
T a 25 micras,

La zona bésica fibrosa.

En general, esta se forms impregnando un
fieltro con un material de trabajo bisico de tal ma
nera gque se produzeca un material poroso gue ineluya

al fieltro con el material de trabajo bésico disper

g0 a través del mismo.
El fisltro.

Se emplea un fieltro producido con fibras
de nylon mediante entretejido meclnico gue pess 450
gramos por m2 y tiene un grosor de 2,5 mm y por cou-
siguiente una densidad de 0,18 grauos por cm3. Bate
fieltro es aproximadamente doble del grosor de la zo
va bésica fibrosa deseada y asi, como se describe en
la copendiente memoria briténica nlmero 33.047/64 -
(caso PP, 8) de los presentes sdlicitantes, la zona
bésica fibrosa producida con este fieltro se corta -

medlante una cuchilla de banda paralelamente a su -
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plano mayor para dar dos zouas blsicas fibrosas, ca-
da una de ellas de una superficie, adecuadameate pre
parada para le formacifn sobre ella de la zona super
ficial.

Foruwacidn de la zona biasica fibrosa.-

EJEMPLO 11,

Este ejemplo y el 12 pueden considerarse
como versiones de la invencibn descrita en la memo -
ria britdnica nlmero 884.232.

Formulacidn de la mezcla.

Katerial de trabajo bésico.

(Cloruro de polivimilo que tiene un ta

maiio de particula del orden de 0,2 a
1,5 micras). 100
Plastificador para el material de tra-
bajo blsico (sebacato polipropilénico). 60
Estabilizador para el material de tra-
bajo bésico (aceite epoxidado) 8
Disolvente (diluente para sl plastifi-
cador) (nafta disolveante). 250
Pigmento 1

Los anteriores materiales se mezclan fo-
timamente et un molino de 3 rodillos para producir
ubna Crema suave gue posee uwna viscosidad adecuada -
para le impregunacida.

La crema se impregns en el fieltro me -~
diante fragmeantacidn de este fltimo bajo la superfi
cie de la creme con reducida presibn pera facilitar
la separacién del aire atrapado y luego se fragmen-

ta el fieltro impregnado por encima de la superficie
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de la crema para ajustar la cantidad de crema que -
gueda en el fieltro al nivel correcto para el uso a
que ha de destinarse el producto acabado; por ejem~
plo, la relacibn entre material de trabajo bésico y
fieltro puede ser de L:l.

Bl disolvente se evapora del fieltro im-
pregnado a 902C, durante 60 minutos y luego se ca -
lienta el material a 150¢C. ‘durante 10 minutos para
gelificar el cloruro de ﬁolivinilo y el plastifica~-

dor.
BIBIPIO 12.

Este ejemplo es igual que el 11 en lo -

que respecta a la formulacibn, aparte de la inclu -

sifn de los siguientes ingredieutes extras:

Relleno separeble (cloruro sbédico mo

lido & ua temafio de particula del or

den de 10 a 80 micras) 150

Disolvente (diluente para el plasti-

ficedor) -+ 400
Se trata la mezcla del mismo modo que zn -

el ejemplo 11, con la excepcidn de que después ﬂel -

calentamiento para gelificar el material de tﬁébéjo

bésico, el fieltro impregnado es lixiviado en agua
caliente y secado aproximadamente a 602C,
EJEMPLO 13,

Formulacidén de la mezcla,

Material de trabajo bésico (caucho -
de poliuretano, material comercial -
vendido coa el nombre de Estane 5740X1) 100

Disolvente para el material de trabajo
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béeico (cicloexanona) T 300

Los anteriores materiales son fatimemen—
te mezclados en un mezclador iunterno calentado con
vapor de sgua, u otro dispositivo adecuado, pars -
formar una solucién complete del material de traba-
jo en el disolveate.

Luego se impreguna el fieltro cou la mez-
cla como en el ejemplo 11 y se calienta el fieltro
impregnado & 1002C, durante 60 minutos para separar
el disolvente.

EJEIFLO 14.

Este ejemplo es igual gue el 13 en lo -
que respecta a la formulaciba, aparte de la inciu -
siln en los siguientes ingredientes extras: o
Relleno separable (cloruro abdico moli
do a uu tamafio de particula no superior
& 50 micras y suatancialmente del orden .
de 10 a 25 micras) ;100
Disolvente j.:QOO

Se trata la mezcla del miswo modo qﬁgflgn
el ejemplo 13, con la excepcifn de que despuéé fdél
calentamiento para contraer el material de trabajo -
bésico, el fieltro impregnado es lixiviado con agus
a 508C. y secado a 602C,

BJEMELO_15. |

' Lste ejemplo puede considerarse como uag
versiln de la invencidn descrite en la memoria bri-
téuice nlmero 33.048/64 (caso PP. 6).

Formulacibn de la mezcla.

Material de trabajo.- Cloruro de poli
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Plastificador para el material de tra

nile (Breon 121)

bajo (sebacato diocetilico) 70

Estabilizador térmico para el material

de trabajo {Abrac "AV) 10

RBelleno separable.- Cloruro sbédico 300

Disolvente (diluente pare el plastifi

cador, nafta disclvente) 600

Agente humectante (Manoxol TR) 5

Pigmentos - rojo 6
Amarillo 4
Azul 2

El fieltro se fragmenta al sumergirse en
le megzcla hasta que se ha impregnado intimamgpte y
se ha desplazado todo el aire de sus intersticios.
Luego se pasa el fieltro impregnado & través de ro-
dillos cilindradores para separar una porcidn de la
mezcls a fin de ajustar la relacidn entre material
de trabajo y fieltro en 0,5:1.

Luego se celienta el fieltro impregnado
a 902C, durante 60 minutos para separar el disoivég
te y‘luego a 1502C., durante 10 minutos para gelifi-
car el material de trabajo. Luego se calienta el -
fieltro impregnado pasdndolo a través de un horno de
4 zonas a 187,5 cm por minuto, teunlendo cada zona 10
ples de longitud y siendo las tewmperaturas sproxime-
damente de 60, 110, 150 y 150eC. respectivamente, en
la direccibn de desplazamiento.

El fieltro impreguado y caliente se cilin-

dra luego paséndolo a través de un cilindredor de
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dos rodillos gue tiene uno de estos de-acero ¥ otro
reveatido de cancho, fijedos con una separacifn ini
cial de 0,25 mm, & una velocidad de 187,5 cm por mi
aute. Iuego se lixivia en agua a 602C. para separap
el relleno y se seca a 602C,
EJENPIO 16. "

Este ejemplo puede considerarse como uus
versifn de la invencidn descrita en la memoria bri-
thnica nlmero 33.047/64 (caso PP. 8).

Formulacidn de 1la mezcla.-

leaterial de irabajo y disolveate.- Un poliuretano

(termopléstico)y suministrado por B,F. Goodrich

Co. con el uombre de Estane X7) como soluciby ~
al 20 % en peso de formemida dimetilica. 200

Copolimero de cloruro de vinilo/cloruro
de vinilideno (material suministredo -
por Eritish Geou Limited con el unombre
de Breon 202) como solucibn al 12 % en
peso en formemide dimet{lica. 100

Relleno desmenuzado geparable.-

Cloruro sbédico - 156

Digolvente adicional para el material

de trabgjo.- Formamida dimetilica. 67

Il material de trabajo se disuelve en el
disolvente. Iuego se aiiade el relleno desmenuzedo se
parable y se mezcla uniformementie usando un molino -
de 3 rodillos o dispositivo similar para dar una cre
ma suave de counsistencia exteunsible, que se desgasi-

fica bajo vacio con agitacibn.

Se fragmenta el fieltro al sumergirse -
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en la mezcla hasta que se ha impregnado intimamente

v se ha desplazado todo el aire de sus iantersticios.

El fieltro impregnado se pasa luego a través de rodi

llos cilindradores para separar una proporcibn del
impregnante, a fin de ajustar la relacibn entre mate
rial de trabajo y fieltro en 0,5:1.

El fieltro impregnado se sumerge inmediate
mente en agua a 258C, durante algunas horas y luego
se lixivia a 852C. durante unz a 3 horas y se seca a
8592C. para producir una zone bésica fibrosa y poro -
sa.

La zona superficial.-

Se trata una zona bésica fibrosa, prepara-
da seglin cualquiera de los ejemplos 11 a 16, por -
cualguier medio asdecuado para preparar une superfi -
cie adecuada para el depdsito de la zona superfi -
cial,.

Como anteriormente se describe, esto puede
hacerse counvenientemente, ranurando la lémina paralala
mente a su plano principal con una cuchilla de.bau -
da.

Iuego se deposita une zona superficial go-
bre la superficie preparada mediante el método des -
crito en la memoria britdnica nlmero 46.529/63 (caso
PP. 4).

Una versiln preferida es como sigue:
EJEMPTO 17,

Pormulacidn de la mezcla,-

Naterial de trabajo superficial (caucho de

oliuretano, material comercial vendido con
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el nombre de Ratane 5740%1) = 100

Relleno separable (cloruro sbédico molido
a2 un tamafio de particula no superior a
50 micras y sustancialmente del orden de

10 a 25 micras) 100
Disolvente para el material de trabajo -

superficial (cicloexanona) 400
Los anteriores materiales se mezclan -
conjuntauente con ayuda de rodillos mezcladores, mo
linos para pinture u otros dispoaitivoé adecuados.
Se aplica calor si se desea para acelerar la solu -
cibn del meterial de trabajo en el disolvente. La
cantided de disolvente empleadq es por lo menos la
suficiente para que el meterial de trabajo entrs =
por completo en solucibn y para que el relleno des-
menuzedo separable sea absorbido en aguel. Esta cap
tidad se incrementa en la medida necesaria para ob-
tener en la mezcla final una consistencia extensi -
ble, tal como la de unza pintura ordinaria. Iuego se
extiende la mezcla sobre la superficie cortada y li-
sa de la zona bdsica fibrosa ea forma de delgada pe
1fcula, la zona superficial, dependiendo su profun-
didad efectiva del grosor deseado en la pelicula fi
nal y teniendo en cuenta la contraccifn que se pro-
duce subsiguientemente en el proceso. La zona bésie
ca fibrosa con la zona superficlal sobre ella se pa
sa luego a través de uan horno mantenido a 1002C,que
produce la evaporacibn del disolveante y fiene por
resultado una contraccibn relativemente counsidera -

ble en las dimensiones de la zona superficiel. Debi
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va bésica fibrosa, la contraccidn que efectivamente

ocurre en la zona superficial queda limitada al gro-
sor o profundidad de dicha zona, no habiendo précti-
camente niaguna contraccibén en la loangitud o anchura
de la repetida zona. E1 material compuesto se pasa -
luego a través de szgua mantenida a una temperatura -
de 502C, que lixivia o dlsuelve el relleso desmenuzg
do seperable. El resultante cuero sintético micropo-
080 se geca luego en un horuo a una temperatura de
602C.
La laca.

la superficie seca de la zona superficiel
puede enlacarse en formaes conocidas o como se descri
be en la memoria briténica nlmero 43.030/64 (caso -

PP, 11).

Tratamiento de le superficie carnosa de la zona bési

ca fibrosa.~

El soporte sin revestir o superficie car-
nosa de la zona bésice fibrosa se trata pera levan -
tar la fibra, como mediante pulimentado, peinadc 0 -
cardado.

Se comprenderd que los cueros sintéticos
producidos como se describe en los ejemplos 11, 12,
15, 16 y 17, tienen la veniaja de que el material -
de trabajo bhsico puede diferir del material de tra
bajo superficial, permitiendo asf{ la consecucibn de
compresibilidades diferentes en las dos zounas, Ta -
les diferencias coustituyen una ventaja en la simu-

lacidn de la propiedad estéticamente deseable del
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cuerc natural conocida por "desgarro".
El ejemplo 16. tiene la ventaja de que -
pueden emplearse mezclas de materisles de trabajo bi

sicas.
N O T A

Descrite suficientemente la naturaleza -
del invento, asi como la manera de realizarlo en la
préctica, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente indicadas son susceptibles de modifica
cicnes de detalle, en cuanto no alteren su principio
fundamental, Tembién se hace counstar gue el invento
corresponde a2 unz solicitud de patente presentada en
Inglaterre con fechas 25 de Noviembre de 1.963 y 21
de Octubre de 1,964 bajo los aulmercs 46529/63 y
43029/64 acogiéndose, por lo tanto, a los benefi -
cios que conceden los Convenics Ianternacionales en
Vigor y siendo lo que constituye la esencia del refe
rido laveuto y por lo que se solicitae Patente de In-
vencibu por 20 afios, en Espaiia "Método de produceidn
de una pelicula microporosal, qaracterizéndose:ﬁqr -
lo siguiente:

12.- "Eétodo de producciu de una pelicy
la microporosa", que iuncluye el mezclado de un mate-
rial de trabajo polimero con un material sélido, gue
se denomine: * relleno separable, y una cantidad de
un disolvente para el materiasl de trabajo suficiente
para disolverlo por completo y formar una mezcla ex-
tensible, la formacibu de un revestimiento de 1g neg
cla en forme de pelicula sobre un soporte, por ejem-

Plo mediante esparcido, vertido o pulverizado, la
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sepracibn del disolvente mientras se sustenta la pe-
1icula a fin de evitar que se contreiga sustancial -
mente en una dimensibén por lo meunos, el lixivizdo -
del relleno mediante un lfguido que sea disolvente -
del mismo pero no del material de trabajo, y el seca
do de la pelicula.

28 .- Método segin la veivindicaciba 18,
caracterizado porgue se evita sustancialmente la con
traccién de la pelicula en el sentido longitudinal o
transversal durante la separacidn del disolveate me-
diente apoyo sobre un soporte al que se adhiere.

8.~ liétodo segfin las reivindicaciones
12 § 28, caracterizado, porque el disolvente es sepg
rado por evaporacidn mediante calentamiento.

48 .- Nétodo seglin cuslquiera de las ante
riores reivindicaciones, caracterizado porque el re~
lleno separable comprende particulas disgregadas o
relleno desmenuzado separable.

&, Kétodo segin Rm reivindicacida 48,
caracterizado porque el relleno desmenuzado sepéﬁa -
ble es finamente dividido, por ejemplo teniendo * un
nimero sustancial de particulas de un difmetro infe-
rior a SO'micras ¥ preferiblemente inferior a 25 mi-
cras.

62.- Método segln la reivindicacibn 52,
caracterizado porque el grosor de la pelfcula es de
0,5 mm 6 menos y el tamafio de particula del relleno
desmenuzeado separable es no mayor & 50 micras, sien~
do la mayor parte del temailo de particula de 10 a

25 micras.
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78 .- létodo segln cualguiera de las rei-
vindicaciones 42 a 62, caracterizado porque el re -
lleno desmenuzado separable comprende una sal inor-
ghuica soluble en agua, por ejemplo cloruro sddico
0 un material orgénico soluble en agua, por ejeuplo
un azucar.

&,- Método seglin cualqguiera de las rei-
viadicaciones 12 a 38, caracterizado porgue el re -
lleno separable, comprende filamentos alargados que
tienen una dimensidn principel muches veces mayor -
que su dimensidn menor, por ejemplo fibras.

92.- Kétodo segln la reivindicacibn 82,
caracterizado porque el relleno fibroso separable
comprende fibras golubles en agua, por ejemplo fi -
bras de alcohol polivinilico.

102 ,- liétodo segln las reiviandicaciones
82 § 98, caracterizado porque el relleno fibroso ag
parable se lucorpors en la mezcla como fibras sus -
tancialmente separades, permitiendo un mezclade fn-
timo, por ejemplo mediente un molino de 3 rodillos.

112.- Método seglin cualquiera de las an-
teriores veivindicaciones, caracterizado porque. el
material de trabajo es un material pléstico polfme-
T0 natural o sintético, y comprende por ejemplo me~
tacrilato polimetilico o polistireno o aylon o ua
copolfmero olefinico o un caucho de nitrilo o, en
Presencia de adecuados agentes vulcanizadores, une
mezcla de cloruro de polivinilo/caucho de nitrilo,
¢ un cloruro de polivinilo plastificadc, por ejem-

plo uno plastificado con sebacato polipropilénico.
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122.- liétodo segln cualguiera de las rei

vindicacionea 12 a 102, caracterizado porque el ma-

terial de trabajo ss ua poliuretano.

132.- Método segfin la reivindicacibn 128
caracterizado porgue el poliuretano es un material
derivado de la veaccibn, o un producto de reaccidn
de una reaccibn entre un isocianato tal como un -

diisocianato y una molécula, que se denominard el

precursor poliuretano, que contiene por lo menos

dos grupos, tales como grupos hidroxilos, amidos o

aminos, gue coantienen 4tomos de hidrdgeno capaces

de reaccibn con uu grupo isocianato.

148 .- étodo seglin la reivindicacidn

138, caracterizado porque el precursor poliuretano
es una molécula polimera.

158 .- Método segiin las reivindicacioues
132 § 142, caracterizado porqde el precursor poliure
tano es un derivado poliester o un diol polieter o
una amida poliester.

168.~ Kétodo seglin cualquiera de las -
reivindicaciones 138, 148 & 152, caracterizado-por-
gque el precursor se reacciona con un exceso de ug -
diisocianato para producir un poliuretano gque teanga
un peso molecular comparativamente bajo, por ejem -
plo del orden de 10.000, que se denominard prepoli-
mere poliuretano, y que tiene grupos terminales iso

cianatos.
17¢.- Método segin la reivindicacibn -

168, caracterizado porque el prepolimerc es extendi

do en sus cadenas mediante reaccibn con un agente -
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extensor de cadenas, por ejemplo un glicol de bajo -
peso molecular (para producir un poliuretanc poliure
tano gue contenga enlaces uretanos (-NH-C0-0-)), o
una dianine de bajo peso molecular (para producir un
poliuretano poliurea que contenga enlaces urea (-NH-
CO=NE~)).

188 .- Nétodo segfn la reivindicacién 17,
caracterizado porgue el precurscr poliuretenoc, el -
diisocianato y el egente extensor de cadena se eli -
gen pare reducir al minimo toda ulterior reaccibn, -
por ejemplo enlace transversal ¢ ramificacién de ce-
dena o similar, que se producirian durante cualguier
etapa de curado del poliuretano.

192 .~ Kétodo seglin cualguiera de lss rei-
vindicaciones 128 a 16%, caracterizado porque el po-
liuretanc es un elastémero termoplédstico gque posea -
un bajo gredo de enlace transversal.

20e .~ Kétodo segin cuslguiera de las rei-
vindicaciones 122 a 198, caracterizado, porque el po
liuretano es un polimerc predcminantemente linesl.

o1g,- létodo segfn cuslauiera de las rei-
vindicaciones 128 a 208, caracterizado porque el po-
liuretano tiene un pesc molecular del orden de 20,000
a 300,000,

228 .~ Método segln cualguiers de las rei-
vindicaciones 12 a 1082, caracterizado porqgue el mate
rial de trabajo se prepara in situ wedisnte reaccibn
en la mezcla,

238 .~ Niétodo seglin le reivindicacibn 228,

caracterizado porqgue el material de trabajo se prepa
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ra 2 partir de un prepolimero de poliuretano, que

es extendido sn sus cadenas in situ.

248 .~ Método seglfin las reivindicaciones 228 o

238, ceracterizado porgue el prepolimerc de poliure-
tano es extendido en sus cadenas mediante reaccidn
coh un material que comprende una diamina,

258 .— Nétodo segln la reivindicacibun 24e
caracterizado porque la diemine es alifética, por -
ejemplo exeno diamfnico.

26¢,- Eétodo segln la reivindicacidn 242,
caracterizado porque la diamina es aromética, por -
ejemplo 4-4'-metileno-bis-(2-clorcanilina).

272 .~ Método seglin cuaslquiera de las rei
vindicacicnes 238 a 268, caracterizado, porque el
caler empleado para separar el disolvente es sufi ~
ciente para curar el poliuretano.

282,~ Método seglin cualquiera de las rei
vindicaciones 232 a 27¢, caracterizadc, porque el -
poliuvretano se deja curar durante otro periodo Qe
tiewpo, a una temperatura elevade, tal como 9CRC, -
veriando el periodo de tiempo entre 24 horas y-5 -
dfes, aegln los czeos, antes de la separacibn  del
relleno separable.

298 ,~ NMétodo segdn cualguiera de las yei-
vindicaciones 122 a 282, cezracterizado porque el di
sclvente para el precursor poliuretano, el prepoli-
mero poliuretanooel poliuretano incluye por lo me -
nos un disolvente orglnico provistc de moléculas PO
lares que contengan Atomos de oxizeno, nitrégeno o

halbgeno.
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302.~ Método seglin la reivindicacibu 298,
caracterizado porque los disolventes incluyen este-
res, cetonas, por ejemplo cetona metil-etllica, ci-
cloexsnona o isoforona, compuestos heterociclicos,
por ejemplo tetrahidrofuranc y pirrolidona N-metfli
ca, amidas, por ejemplo formamida dimet{lics, y sul
f6xidos, por ejemplo sulféxido dimetilico.

3le,~ Hétudo segin cualquiera de las an-
teriores reivindiceciones, caracterizado porgue 1la
relacidn entre material de trabajo y disolvente en
la mezcla es del orden de 1:2 a 1:12 en partes en
peso.,

328 .~ Método segln cualguiera de las vei
vindicaciones 12 2 10%, y la reivindicaciln 212, ca
racterizado porque la mezcla incluye una perte de
cloruro de polivinilo y dos partes de cloruro sédi-
¢o y 9 partes de éicloexanona como disolvente.

332.~ Método segln la reivindicaciéﬁ 318
carecterizado porgue la relacidn es, enh partes en ~
peso, del orden de 1:3 a 1:6.

348.~ Nétodo segln la reivindicacibn 398
caracterizado porque la relacibn es de 1:4 eproxima
deamente.

358.,~ Kétodo segln cuslquiera de las rei
vindicaciones 12 & 102, y la reivindicacién 342, ca
recterizado porque la mezcla incluye una perte de -
un poliuretano y una a 2 partes de cloruro sbdico —
como relleno separable, y 4 partes de cicloexznona
como disolvente para el material de trabajo.

368.- Método segln cualquiera de las an-
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teriores reivindicaciones, caracterizadc porque la -
pelicula microporose ha de producirse como pelicula
o diafragma sin sustentar y el soporte sobre el que
se extiende la mezcla, que se denominard soporte -
temporal, es tal que la pelicula se adhiere al 80 =
porte lo suficiente para que las dimensiones inicia
les de la pelicula en longitud y anchurs se manteun-
gen sustancialmente durante la separaciln del disol
vente, en el gue el método incluye la retirada de
la pelicula del soporte temporal subsiguieuntemente
a la separacidn del disolveante.

378 .~ Eétodo seglin la reivindicacibén 368
caracterizado porque el soporte se proporciona me -
diante un tambor de dimensiones adecuadas. -

38e .~ Kétodo segln la reivindicacidn 368
ceracterizado porque el soporte eg proporcioncde -
por una cinta,

398 .~ Método seglin la reivindicacién 388
caracterizado porque la cinta esté consiruida de -~
acero inoxideble o papel.

402 .~ Eétodo segin cualguiera de lzs -
reivindicaciones 368 a 392, caracterizado porque el
soporte temporal se reviste con un agente de des -~
preudiriento adecuado para facilitar la retirada -
iniciel de la pelicula del mismo.

418 .~ Método segin cualquiera de las -
reivindicaciones 12 a 358, caracterizadc porque la
pelicula microporosa se destina a formar un revesti
miento permanente sobre un material de soporte o re

fuerzo tal como un tejido o similar, que se denomi-
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heréd soporte permanente, y el citedo soporfe perma -~
neate constituye aguel sobre el que se esparce la -
mezcla.

428,~ Método segln la reivindicacibn 4le,
caracterizadc porgue el soporte permanente es un ma—
terial derivado de fibras, que pueden ser naturales
o sintéticas o une mezcla de ellas.

438 .~ Létodo seglin la reivindicacidn 418,
caracterizado porgue el soporte permanente es un ma-
terial pléstico, por ejemplo un materisl plistice -

sintético,
448 .- Xétodo segin la reivindicacibn 438,

caracterizadc porque el material pléstico es poroso.

458 .~ Fétcdo seglin cualquiers de las rei -
vindicaciones 418 a 448, caracterizadc porgue ¢l s0-
porte permanente es previamente configurado en cual-
guier forma deseada.

468 .~ Método seglin la reivindicacibn 428,
caracterizado porque el soporte permanente es uh me-
terial textil tejido.

478,- Método segin la reivindicacibn 468,
caracterizado porque el material textil tejido com-
prende fibras de material sintético, algodbn o mez-
clas de ellos,

488 .-~ Nétodo seglu las reivindicaciones -
468 a 478, caracterizado porque el soporte permanen

te revestido se destine a emplearse en la fabrics

cidn de prendas impermeables, por ejemplo trigche
rag, chaguetas o pantalones, y el material textil se

reviste con la pelicula sobre la superficie que cons
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tituird la superficie interna de la prenda.

408 ,- Método seglin la reivindicacibu 428,
carecterizado porque el soporte permanente es ua ma
terial tricotado o un material no tejido, por ejem-
plo un fieltro.

508 ,- liétodo segfin la reivindicaciln 428,
caracterizado porque el soporte permanente es un pa
pel.

512.- Método de produccibn de un material
pléstico poroso, por ejemplo un cuero sintético, ca
racterizado por comprender por 1o mencs une zona su
perficial de material pléstico polimero microporoso,
cuyo materiel se denominaré materisl de trabajo su-
perficial, y una sovna bisicae derivade de un nate -
rial fibroso, cuye zone se denominard zona bisica -
fibrosa, en el que se forma la zona superficial me-
diente constitucidn de una mezcla del material de -
trabajo superficial con un material sblido, gue se
denominaréd relleno separable, y una cantidad dé un
disolvente para el material de trabajo superfépgal,
suficiente para disclverlo por completo y foﬁ@é&} -
una mezcla extensible y suficiente para que éi;ré -
lleno separzble sea ebsorbido en él, y la formacibn
de un revestimiento de la mezcla por ejemplo medien
te esparcido, vertido o pulverizado, sobre unz su -
perficie adecuadamente preparada de uns zona bisica
fibrosa del grosor deseado, y la separacibn del di-
solvente, por ejemplo mediente calentemiento, mien-
tras se susteunta el revestimiento sobre la zona bé~

gica fibrosa a fin de impedir que se contraiga sus-
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tancialmeate en una dimensibn por lo meunos, destru -
yéndose asl el encepsulado del relleuo separable, ¥
la separacibu del relleno separsble mediante lixivia
do con un disolvente adecuado.

528 .~ létodo segln la reivindicaciba 512,
caracterizado porgue la zonaz bAsica fibrosa incluye
un meterial pléstico polimero, que se denominaré ma-
terisl de trabajo bAsico, disperso a través del mate
rial fibroso,.

532,- Kétodo seglin la reivindicacibn 522,
caracterizado porque la zona bésica fibrosa se prepa
ra formando una mezcla del material de trabajo bési-
co en forma de polvo por ejemplo cloruro de pelivini
lo pulverizedo con un plastificedor, por ejemplc se-
bacato polipropilénico, capaz de causer la gelifice-
cibn del materiel de trabajo bésico a una elevads -
temperatura, y un disolvenie, por ejemplo nafte di -
gsclvente, para el plastificador, que no sea en'nin -
gln grado sustancial disolvente del material de.fra—

bajo bésico, la impregnacifn de un material fibroso

.

con la mezcla y la sujecibn del materisl fibroso im-

pregnado a calor, a uuna temperatura y durante vo -
tiempo suficientes para separer el disolveute y cau-
ser la gelificaciba del material de trabajo blsico y
del plastificador.

548 .~ Método segln la reivindicacibn 53,
caracterizado porque la mezcla iucluye un relleno sg
parable que se separa después de que el material fi-
broso impregnado ha sido sometido a calor, y el mate

rigl de traebajo blsico tiene un tamafio de particuls
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inferior & 150 micras, debiendo ser le zona bésica -
fibrosa superior a 6 mm. de grosor y el relleno sepa
rable tiene un tamafio de particula del orden de 10
a 80 micras y se halla presente en la mezcla en unas
proporciones, en partes en peso, de 1,5 a 4 veces el
naterial de trabajo bésico.

558 .- Método seglin le reivindicacidn 528,
caeracterizado porgue la zona bésice fibrosa se prepa
ra formando una mezcla del material de trabajo bési-
co y un disolvente para el material de trabajo bési-
co, e impregnando el meterial fibroso con la mezcla
¥ separando el disolvente por calor.

568 .— Método segln la reivindicacién.ﬁsé,
caracterizado porgue la mezcla gue incluye al. mate -
rial de trabajo bésico incluye tambiéa un materisl
sblido, por ejemplo cloruro sbdico, 6 relleno separa
ble, que se separa después de haberse separado el -
discolvente por valor.

57§.- Método segfn la reivindicaciba 528,
caracterizado porque la zona bésica fibrosg se Ffor-
ma coanstituyendo uns mezcla del material de traﬁajo
bésico y un disclveute para dicho materiasl e impreg
Qando el material fibroso con la mezcla, cuyo disol
vente no lo es del material fibroso, y separando el
disolvente mediante exposicidn de material fibroso
impregnado a uno ¢ mas agentes lixiviadores que no
sean disolventes del material de irabajo bisico o -
del material fibroso, a fin de hacer poroso al mate

rial de trabajo bésico.

588 ,- Létodo seglin cualquiera de las rei-



vindicaciones 552 & 578, caracterizado porque la mez
cle tiene unz consistencis similar a la de la crema
v le impreghacidn del materisl fibroso implics la -~
fragmentacién del mismo bajo lz superficie de la mez
5. cla.

598 .~ Nétodo seglin cualquiera de las rei
vindicacidnes 55& & 572, carecterizado porgue la im-
pregnacibu del material fibroso implica la immersifa
del mismo eu la mezcla y la exposicibn de la super -

10. ficie de esta Gltima & una presién reducida,

60e .~ Nétodo segln cuslquiera de les rei
vindicaciones 578 a 594, caracterizedo porgue la re-
lacibn entre el material de trabejo bAsico y el mate
riel fibroso se controla variando la proporcida del

15. materigl de trabajo y el disolvente en la mezcle o
gsometiendo el material fibroso impregnado a uas ope-
recibn de cilindredo antes de la separaciln del di -
solvente, a fin de exprimir del material fibrosc una
cantidad deseade de la mezcla.

20, 61e.- Método segfn cualquiera de les rei
vindicaciones 57¢ a 608, caracterizado porque id-reu
lecibn eatre el material de trabajo bésico y el mate
rial fibroso es del orden, en partes en peso, de 0,2:1
a 2:1, por ejemplo de 0,6:1 a l:l.

25, 628 .- Nétodo seglin las veivindicaciones
512 a 612, caracterizedo porque el material fibroso
es un material derivadc de filamentos alargados gque
tienen une dimensidn mayor muchas veces guperior a
sus dimensiones menores.

30, 632.- liétodo segln la reivindicacibun 628
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caeracterizedo porque el material fibrosc se obtiene
de fibras naturales o sintética o una mezcla de -
ellas, por ejemplo un papel o un material textil te
Jido o un material tricotado o un material no teji-
do, por ejemple un fieliro.

648 .~ Métcdo segln la reivindicacidn 632
caracterizado porque el fieltro es uno preparedo s
pertir de fibras naturales o sintéticas, o una mez-

cle de fibras naturales y sintéticas, mediante entre

lezado mecénico,

658 .~ létodo seglin cualquiera de las rei-
vindicaciones 5l& a 61%, caracterizado porgue el ma-
terial fibroso es uno no derivado de filemenics alar
gedos.,

662 .~ Método seglin le reivindicacidn 658
caracterizado porque el material fibroso es ue deri~
vado de un meterial de produccibn natural, por ejm-
plo un colégeno reconstituido.

678 .~ Nétodo seglin la reivindicacibn 65
caracterizado porque el material fibroso es uno de-
rivado de un material sintético, por ejemplo una es
terilla fibrosa formeda al dejar enirelazerse lus -
filementos producidos por extrusibn en un procedi -

miento de hiledo de masa fundeda o medida aue salen
de la hilera,

688 .- Método segln le reivindicecibn 648
caracterizado porque el fieltro tiene une densidag

superior a 0,01 gramo por cm3.

698.- Liétodo segliin la reivindicascibn 68e,

caracterizado porque el fieltro tiene una densidad -
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superior a 0,07 gramo por cm3.
708, 1é%odo seglin la reivindicaciln 692,
ceracterizado porgue el fieltro tiene une densidad -
superior a 0,15 gramo por cm3.
718 .~ Nétodo segin las reivindicaciones -
688 6 698, cepacterizado porgue el fieltro Lupregna-

do con el material de trabejo es sometido a una ope-

recidn de cilindrado a fin de consolidar el mate -
rial, por ejemplo después de la separacidn del disol
vente, por ejemplc mediante calentamiento.

728 .- Nétodo seglin cuslquiera de las ante
riores reivindicaciones, caracterizado porque la mez
cle que incluye un material de trabajo incluye team -
bién un agente de accibn superficial.

738.~ Método segln la reivindicacibn 728,
caracterizado porque el egente de zccidn superficisl
es generalmeunte capaz de resistir las condicichnes de
trabajo y las teuwperaturas y presiones de trabaio im
plicadas, sin experimeuntar ninguna sustancisl degre-
dacibn guimica.

748 .~ Método segln las reivindicacionss -
728 6 732, caracterizado porque el ageute de acciln
superficiel es iunsoluble en agua.

758 .- Nétodo seglin cualquiera de las rei-
vindicaciones T2% a 748, caracterizado porque el -~
agente de sccida superfieial afecta & la capacidad -
del material de trabajo poroso para humedecerse me-
diante liquidos.

768 .~ Método segln la reivindicaciba 752,

caracterizado porque el ageute de accién superficial
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es uno que hece hidrofilico o humecteble

rial de trabajo.

778 .~ Méiodo segln la reivindicacibn 768
caraecterizado porgue el égente de asccidn superfi ~
cial es uan agente impenetrabilizador para hacer hi
drofébico o repelente del agua el material de tra-
bajo.

788 ,~ "létodo de produceibn de una peli-
cule microporosa"; tal y como queda substancielmen
te descrito en la presenteliemoria.

Esta memori consﬁT de sesenta hojas eg

critas a méquina por ude solaicara
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