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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente 2a la solicitud de concesién de ung

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: Sode GLAVERBEL . . ... .

RESIDENCIA: _ 79,. Avenue Louise,. Bruxzelles 5, Bdlgicas....

ENUNCIADO: _"PROCEDIMIENTO DE MONTAJE DE UN ELEMENTOQ ~
_DE._VIDRIERA COMPUESTO AL MENQS DE.DOS PLAN-

-CHAS. DE. VIDRIO ENSAMBIADAS ENTRE.SI'"e. .-

Prioridad: Patente .luxemburguessa. .....n.°....45.630. del.. . 11=3=64.

IGo -1-




10

15

20

28

30

]
|

i
i

El presente invento se refiere a un procedimiento de mon
{aje de un elemento de vidriera compuesto al menos de dos planchas ~
de vidrio ensambladas entre si, cuyas superficies, situadas por frepn
te, estdn provistas sobre su periferia de una delgada pelicula'de -
una aleacidn metdlica adherente al vidrio; el invento concierne igual
mente & un procedimiento de montaje de estos elementos de vidriers.

Con frecuencia se han tratado de modificar las propieda-
des Spticas o eléotriocas de las planchas de vidrio utilizadas como -
elementos de vidriera. Bsta modificacidn consiste, por ejemplo, en -
cambiar el poder de reflexidn de la vidriera en ol apecto de las Ta~
diaciones luminosas o calorfificas; en otros casos, se desea hacer la
vidriera condu9tora de electricidad, principalmente en vista del ca—
lor susceptible de producirse por efecto Joule, para eliminar la hu-
medad o la escarcha que se formarian en su superficie.

Un medio interesante para modificar las propiedades de -
las planchas de vidrio consiste en depositar sobre una de sus oaras
una delgada capa de un cuerpo conveniente a este efecto, en general
un metal o un oompuesto, como por ejemplo un éxido. En la mayoria de
los casos, es neoesario proteger esta capa de los contacios ocon objg
tos extrafios, ya sea porque presente una resistencia meoénica medio~
cre, sea porque se adhiera mal al vidrioy, o bisn porgue sea suscepti-
ble de ser puesta bajo tensidn eldctrica.

En numerosos casos, esta protecoidn se asegura formando -
una vidriera doble, de tal forma que la capa esté situada sobre la ca
ra interna de una de las planchas del volumen. Esta solucifn presenia
¢l inconveniente de ser relativamente costosa; es necesario emsamblar
las planchas y hacer que se adhiera a las mismas un intercalar de for
ma suficientemente estanca como para impedir la introduccidn de hume-

dad o de polvo en el espacio interno de la vidriera. Para satisfacer

esta condicidn imperativa, hace falta poner en préctica medios parti-




1 i culares que hsoen costosa la fabricacién del producto. Ademds, el es-
pesor de la doble vidriera es bastante importante y exige prever en-—
cuadramientos especiales para la fijaoidn de le unidad. -

Para eliminar estos inconvenientes, se ha tomado i;.deql
5 " sién de proteger la caps oubriéndola de una plancha de vidrio gue se

adhiere a la que lleva esta capa por intermedio de una pelicula adhe-

siva transparente. Es bien sabido que t2l montaje, conocido bajc el —
! nombre de vidrio de seguridad, resulta igualmente costoso de fabricar.
El presente invento permite eliminar estos inconvenientes.

10 Se refiere a un elemento de vidriera compuesto al menos de dos plan—

chas de vidrio ensambladas entre si y cuyas superficies o caras, si~-

tuadas enfrente, estdn provistas sobre su periferia de una pelficula -

de una aleacidn metdlica que se adhiere al vidrio; conforme al inven-

t0, las planchas de vidrio estén ensambladas por una capa de soldadu—
18 ra situada entre las peliculas metdlicas que se adhiergn al vidrioo -~
'gEste montaje presenta varias importantes ventajas. El espesor de la -
| unidad de vidriera es relativamente pequefio, toda vez que apenas oxce
Igde del doble espesor de las planchas de vidrio que la constituysne =-

Ademds, el producto no lleva en si elementos costosos tales como un -

20 intercalar o un adhesivo transparente. Por oira parte, como las plan-

chas de vidrio se hallan enérgicamente ensambladas en su periferia, -

¢ la resistencia meocdnica de la vidriera es elevada. Por @ltimo, el mon
taje es fécil de realizar y no requiere medios particulares a este -
efecto.

285 BEn forma ventajosa, la aleacidn metdlica que se adhiere -

al vidrio se escoge entre las aleaciones del cobre; estas se adhieren

ifécilmente al vidrio y resultan la mayor parte de las veces de un pre
gcio moderado. Con preferencia, la soldadura que constituye la capa si

“tuada entre las peliculas metdlicas ®e escoge entre las aleaciones a

|

30 fbasa de estafio; estas se sueldan bien al cobre mientras que su punto

{

|
|
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de fusién, bastante bajo, evita imponer fuertes presiones térmicas
al montajeo

Con ventaja, el elemento de vidriera lleva en si iléqui;
llas de metal, de plomo por ejemplo, situadas entre las peliéﬁiﬁs me
télicas que se adhieren al vidrio. ILa insercidn de tales plaqﬁillas
permite mantener una ligers separacidn entre las planchas de vidrio
@ impedir un contacto accidental enire sus superficies. Esta forma -
de realizacibn resulta particularmente venitajosa en el caso de ele-
mentos de vidriera muy grandes cuyas planchas puedan deformarse mas
facilmente & causa de sus dimensiones.

Ademds, la separacidn entre las planchas de vidrio per-
mite introducir més ficilmente la soldadura entre lag peliculas me-
tdlicas de suerte que el enlace es mis extenso y, por tanto, mecéni-
camente mds resistente y mds hermético. Con preferencia, el metal ~
que constituye las plaguillas es plomo; la soldadura se adhlere bien
a egte Ultimo, lo que permite fijar fntimamente las plaquillas a las
peliculas metdlicas.

Seglin una forme de realizacidn del invento, el elemento
de vidriera comprende al menos un tubo de un material aislsnte situa
do entre las peliculas metdlicas y atravesado por un hilo conductor
de electricidad. Ventajosamente, la superficie exterior de este tubo
se halla recubierta al menos parcialmente de una pelicula de una alea
cidn metdlica que se adhisre a este material aislante; con preferen—

cia, el tubo estd obturado. Estos dispositivos permiten llevar la -

energla eldctrica al interior del recinto comprendidoe entre las planchas

de vidrio; en particular, se puede disipar esta energia en una capa -
conductiva depositada sobre la superficie de una de las planchag de =~
vidrio que constituye la vidriera, de tal suerte que el elemento pue-
da proporeionar calors

El presente invento se refiere igualmenie & un procedi- -
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miento para el montaje del elemento de vidriera que acaba de ser -
descrito, segin el cual se deposita sobre la periferia de al menos -
dos planchas de vidrio una delgada pelfoula de una aleacidn metdlica
que se adhiere al vidrio; conforme al invento, se disponen las plan-—
chas de tal forma que las delgadas pelfculas metdlicas depositadas -
sobre cada una de ellas sean colocadas una frente a la otra y s8 las
ensamble haciendo derretir entre las pelfculas delgadas metdlicss -
una capa de soldadura susceptible de adherirse a estes dltimas. Sste
f procedimiento de montaje resulta particularmente simple para ponerlo
| en practica, no requiere ningln utillaje particular y no exige la -
utilizacidn de materiales raros o costomos.

Con anterioridad al montaje de las planchas de vidrio, =

resulte ventajoso hacer adherir una capa de soldadura sobre una cuan—

do menos de las delgadas pelfculas metdlicas depositadas en la peri-
feria de las planchas de vidrio; por este medio, resulta fécil amegu-

rar que la soldadura esté bien extendida sobre toda la superficie de

las pelfculas metdlicas y de tal forma se pueda realizar un sellado -

i excelente.
| Resulta ventajoso coloocar entre las planchas de vidrio y
en su periferia plagquillas de metal que se fijan a las delgadas peli-
culas metdlicas por medio de la capa de soldadura. Las plaquillas per
miten separar ligeramente las dos planchas una de otra; esto facilita
i la introduccién de soldadura entre ellas y, simultfneamente, impide =
el contacfo entre s de dichas planchasge

Se comprenderd mejor el invento mediante algunos ejemplos

de realizacidn que van a ser descritos a continuacidn con referencia

al plano anexo.
La figura 1 es una vista en planta de una vidriera confor-
me al invento, que muestra ighalmente un procedimiento de ejecucidne

Ia figura 2 es, & mayor escala, una seccidn segin la linea
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" la capa 3 de plata me extiende sobre toda la superficie de la cara 1!

i cialmente levantada en la figura 3 para mostrar mejor los elementos

vidrio es mediocre. El espesor de las capas y de las peliculas descri

! tas ha sido notablemente aumentado con el £in de hacer comprender me-—

ﬁcedimientos conocidos. Se hace adherir a continuacidn las peliculas 4

i
{

H

! primer lugar sobre la plancha 1 la capa 3 de plata por uno de los pro-

t

II-II de la figura l.

La figura 3 es, a mayor escala, una vista en perspectiva
de una seccidn parcizl de una vidriera andloga a la representad# en
la figura 1. -

La figura 4 es una vista en planta de otra forma de rea—
lizacidn de una vidriera conforme &l invento.

Las figuras 5 y 6 son, a mayor escala, secciones qﬁé res
pectivamente siguen la linea V=V y la 1inea VI-VI de la figura 4.

Refiriéndonos a las figuras 1, 2 y 3, el elemento de¢ vi-
driera se compone esencialmente de dos planchas de vidrio sefialadas

con punitos de referencim 1 y 2 de las cuales la segunda ha sido par=-

constitutivos.

La plancha 1 estd recubierta de una delgada capa 3 de pla

ta destinada & reducir la transmisidn de luz & través de la vidriera;

a excepoidn de las bandas‘marginales. Sobre la periferia de las plan-
chas 1 y 2, se depositan sobre el vidrio delgadas peliculas 4, 4t de

cobre o de una aleacidn de ‘éste; estas (iliimas son soldadas una & =
otra por una capa 5 de soldadura de estafio. Este se adhiere fuertemen
te a las péliculas 4y 4% y, por tal circunstancia, asegura la solida
rizacién de las planchas 1 y 2. El elemento de vidriera asi constituf

do protege eficazmente la delgada capa 3 de plata, cuya adherencia al

jor el plano.

Para constituir $al elemento de vidriera, se deposita en

¥y 4% sobre los bordes de las planchas 1 y 23 =i bien es cierto que -
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pueden ponerse en practica diversos procedimientos a este efecto, es

preferible fundir y pulverizar cobre por una llama y proyectar las =
' gotitas de metal sobre los bordes de las planchas de vidrio. Este mg

dio permite asegurar una buena adherencia del metal al soporte. Des-

puds de esta operacidn, se recobra al menos una de las peliculas 4 &

4% con ayuda de una capa 5 de soldadura de estafio fundido que s2 cog~
| gula y adhlere al cobre. Se disponen a continuacidn las dos plénchas
% ly2ade ta; forma que las pelfculas 4 y 4' estén enfrente la una de
% la otra y en contacto por intermedio de la capa 5 de soldadurs de es-
é tafio. Por @ltimo, se hace pasar un aparato soldador 6 sobre el corte
| o seccidn de las planchas 1 y 2 y entre éstas, segin se muestra esyue
ndticamente en la figura l. Bl calor desprendido por el soldador 6 ha
I ce fundir la capa 53 eventualmente, puedd alimentarse esta (liima ha-—
! ciendo fundir una varilla ;.de goldadura. Después de que el aparato —
spldador 6 se ha alejado, la capa 5 se coagula y adhiere fuertemente
al cobre que constituye las peliculas 4 y 4%.
] Lias figuras 4, 5y 6 representan otra forma de realizacidn
| relative a un elementq de vidriera susceptible de desprender calore ~
‘La plancha de vidrio 1 lleva sobre una de sus superficies una delgada
capa 8 de cobre recubierta sobre dos de sus bordes por une banda 9 de
plata de espesor relativamente importante. La capa 8 desprende calor -
cuando se disips la energfa eléctrica que estd repartida uniformemente
gracias & las bandas 9, cuya conductibilidad eléotrica es muy elevada.
Entre lag planchas 1 y 2 se disponen plaquillas 10 de me~

tal, plomo en el ejemplo descrito; éstas son fijadas a las pelfculas

4 y 4% de cobre por la capa 5 de moldadura de estalios Por otra parte,
cerca de cada banda 9 se interpone un tubo delgado 1l de vidrio atra-

vesado por un hilo 12 conductor de electricidad, el cual va soldado 8o

Abre ls banda 95 uno de los extremos 13 del tubo 11 estd cerrado y se—
il

lado sobre el hilo 12, de suerte gque queda asegurada la hermeticidad
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:?que ha sido descrito en el ejemplo precedente. Igualmente pueden recu

| Por dltimo, se dispone uns segunds plancha 2 de vidrio provista de -

del espacio interno de la vidriera. La superficie exterior del tubo
11 estd recubierta de una pelicula 14 de cobre a su vesz recubiertp -
de una capa 15 de soldadura de estafio; esta Ultima asegura la.fijér-
cidn del +tubo 11 & las planchas 1 y 2 por intermedio de las pelicu—
las de cobre 4, 4' y 14, que se adhieren fuertemente al vidrio.

Se monta este elemento de vidrierz segin un procedimiento
similar al que ha sido descrito para la forma de ejecucidn relativa -
a las figuras 1, 2 y 3. Despuds que la plancha 1 de vidrio ha sido rg
cubierta de una delgada capa 8 de cobre, asi como de bandas 9 de pla-
ta y de la pelicula 4 de cobre, se disponen las plaguillas 10 de plo-—
mo y los tubos 11, que previamente han sido provistos del hilo conGug
tor 12 y recubiertos de ung pelicula 14 de cobre, asi como de una ca-
pa 15 de soldadura.

Se sueldan & continuacién log hilos 12 a las bandas 9« =

una pelfcula de cobre 4! sobre su parte periférica y se efectia el -
montaje del elemento de vidriera haciendo fundir una varilla 7 de sol

dadura de estafio con ayuda de un aparato de soldar 6, en la forma en

brirse las pelfouks 4 y 4! de una capa de soldadurs antes de efectuar
?1 montaje; aln cuando esta operacidn no resulte necesaria, permite —
gin embargo former un sellado de mejor calidad.

Se pueden igualmente constituir elementos de vidriera que
comprendan mds de dos planchas de vidrio soldadas de dos en dos a su
periferia. En este caso, conviene depositar unaz pelicula de cobre so-

bre la parte marginal de las dos caras de las planchas intermedias.

i . Bl invento no se limita evidentemente a los ejemplos que -

ﬁacaban de ser desoritos y podrian aportarse a los mismos modificacio—
‘nes, o incluso combinar las particularidades en forma diferente, sin -
“por ello salirse del marco correspondiente.

!
i
[
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En resiimen, la Patente de Invencidn que se solicita, re-

| ~ RETIVEINDICACIONES —

| 1. Procedimientc de montaje de un elemento de vidriera,
| compuesto al menos de dos planchas de vidrio ensambladas entre sf, -
en el cual se deposita sobre la periferia de al menos dos planckas -

de vidrio, unz delgada pelioula de una aleaoidn metdlica que se-ad=—

W hiere al vidrio, caracterizado por el hecho de que se disponen las —
| planchas de tal forma que las delgadas pelfculas metdlicas deposita-
% das sobre cada una de ellas estén colocadas una frente a otra, y de
i que se ensamblan las planchas de vidrio haciendo fundir entre las -~
% delgadas pelfculas metdlicas, uns capa de soldadura susceptible de -
adherirse a estas dltimas.

2, Procedimiento segiin la reivindicacidn 1, caracteriza—
i do por el hecho de que, oon anterioridad al montaje de las planchas

; de vidrio, se hace adherir uma capa de soldadura sobre al menos una

5 de las delgadas pelfculas metdlicas depositadas en la periferia de -
% las plénchas de vidrios
3, Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteriza-—
‘ do por el hecho de gque sé colocan entre las planchas de vidrio y en
i su periferia plaguillas de metal que se fijan a las delgadas pelicu—
| las metélicas por la capa de soldadurae

4o Procedimiento de montaje de un elemento de vidriera,
compuesto al menos de dos planchas de vidrio ensambladas entre si, ce
i tecterizado por el hecho de que la aleacidn metalica que se adhiere -
i al vidrio es eRcogida entre las aleaciones de cobre.

5. Procedimiento de montaje de un elemento de vidriera,

compuesto &l menos de dos planchas de vidrio emsambladas entre si, ca

racterizado por el hecho de que la soldadura que constituye la capa -

situada entre las pelfculas metdlicas es escogida entre las aleaciones
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a base de estaiioe

6+ Procedimiento de montaje de un elemento de vidriera,
compuesto &l menos de dos planchas de vidrio ensambladas entré'éi, ca
racterizado por el hecho de que el metal que constituye las pié@ﬁi—-
llas es plomo eventualmente aleado. "E”

;. Procedimiento de montaje de un elemento de vidriera,
segin una al menos de las reivindioaciones precedentes, caracteriza—
do por el hecho de que comprende al menos un tubo de un material aisg
lante situado entfe las peliculas metdlicas y atravesado por un hilo
conductor de electrlcidad.

8. Progedimiento de montaje de un elemento de vidriera,
segin la reivindicacidn %, caracterizado por el hecho de que la Sl
perficle exterior del tubo de un material aislante estd recubierta -
al menos parcialmente por uns pelicula de una aleacidn metdlica que
se adhiere al maierial aislante.

9« Procedimiento de montaje de un elemento de vidriera,
segfin la reivindicacién T, caracterizado por el hecho de que el tubo,
de un material aislante, estd obturado.

10, Se reivindica por (ltimo como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Invencidn que se solicitas "PROCEDIMIENTO DE
MONTAJE DE UN ELEMENTO DE VIDRIERA, COMPUESTO AL MENOS DE DOS PLANCHAS
DE VIDRIO ENSAMBLADAS ENTRE SI'. ‘

Todo conforme quedé descrito y reivindicado en la presen-
te Momoria descriptive que consta de diez péginas mecanografiadas y -
dibujos adjuntose

Madrid, 24 Noviembre 1.964

ALFONSO UNGRIA
DePo
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