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En l a  mayoría de la s  conocidas máquinas te je d o r a s  

o de t r i c o t a r  p lan as, l a s  agujas son accionadas median 

te  un c ie r r e  de a g u ja s, ó sea un mecanismo de manive -  

l a .  Este mecanismo t ie n e ,  s in  embargo, l a  desventa-  

5 j a  de que no pueden su birse y  b a ja rse  la s  agujas no
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mas pronunciadas que 50 , pues, en caso c o n tr a r io ,  que 

darían aprisionadas en e l  canal de l a s  a g u ja s .  En l a  

tr a n s v e r s a l  del c ie r r e  de 50°, c a s i  siempre entran v a ­

r i a s  agujas en e l  h i l o ,  de manera que e l  h i l o  e s tá  ex­

puesto a una fu e r te  sobrecarga. Motivado por e l  meca 

nismo curvado se produce una f r i c c i ó n  l a t e r a l ,  que o r i  

n ic a  poco a poco un desgaste  de l a s  a g u ja s .  La aguja  

r e cib e  a l  comienzo de l a  subida y  a l  comienzo de l a  ba 

jada un golp e. Este golpe, e v i t a  otro aumento más de 

l a  ra p id e z  de t r i c o t a r .  Las agujas ya no t ie n e n  una 

gu ia, una v e z  so lta d a s  de l a  p ie z a  de desprendimiento,  

de modo que pueden correr e l  p e l i g r o  de extenderse e l l a s  

y  también lo s  puntos t r ic o t a d o s ,  lo  que conduce a l a  con 

sabida deformación de lo s  puntos t r i c o t a d o s .

Aparte de e s to ,  l a  a c tu ació n  de agu jas de máquinas 

de t r i c o t a r  con l a  ayuda d e l llamado c i e r r e ,  no es prác  

*̂-**Cti para casos e s p e c i a le s ,  puesto que, como soporte del  

c ie r r e  s ir v e  una corredera, que ha de pasar b astan te  fue  

ra de l a  cama de l a s  a g u ja s, con e l  f i n  de que e l  c ie r r e  

alcance l a s  agujas en lo s  bordes. En cada carrera de 

l a  corredera y  del c ie r r e ,  cada aguja se le v a n ta  solamen 

t e  una v e z ,  bajándose igualmente una s o la  v e z .

Con e l  f i n  de c o n tr a r r e s ta r  e sto s  in co n v e n ie n tes,  

se han creado ya d i s p o s i t iv o s  que mueven cada aguja me­

diante un e x cé n tr ic o  o un disco  elevad o r, con indepen -  

dencia; es d e c ir ,  una por una. En e sto s  d i s p o s i t iv o s  

se ha empleado, empero, un m arco-guía e s p e c i a l  que a l a r ­

ga e l  e x c é n tr ic o  y ,  colocado la te ra lm e n te ,  es puesto en
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contacto con l a s  agujas de l a  máquina de t r i c o t a r ,  6 

b ie n , se emplearon segmentos dentados. Con e l l o  que 

da s in  embargo e ste  d i s p o s i r t i v o  d i f i c u l t a d o ,  r e s u l ­

tando una f r i c c i ó n  desmesuradamente grande.

Por e l l o ,  fueron propuestas también máquinas de 

t r i c o t a r ,  en la s  cuales cada aguja e je c u ta  por s í  so­

l a ,  movimientos de t r i c o t a r  completos antes de que la  

próxima aguja comience con e l  movimiento de t r i c o t a r .

E l  accionamiento de l a s  agujas se e fe c tú a , porque 

la s  p ie z a s  de impulso; p . e . ,  curvas de mano, a lte r n a  -  

tivamente p l e t i n a s ,  palancas o o tr a s ,  d is t r ib u id a s  so­

bre un c ig ü e ñ a l,  in flu y e n  en que, por su p a r te ,  c o lo ­

can cada v e z  una aguja correspondiente a l  dibujo de -  

seado, en la s  d i s t i n t a s  p o sicio n e s  de t r i c o t a r ,  mien­

tr a s  que e l  h i l o  es l le v a d o  de t a l  forma a l a  aguja me 

diante l a s  p ie z a s  sum inistradoras, como guía de h i l o  y  

prensa de l a  agu ja, que es trabajado o transformado en 

puntos l i s o s  derechos o izq u ie r d o s, o rellen ad o con la  

zos o b ie n , que no queda cogido. Para e l l o  es necesa  

r io  una prensa de agujas según l a  muestra, que acciona  

sobre la s  agu jas.

Las agujas son formadas de t a l  manera, que un t é r  

mino de l a  aguja de r e c t i l i n e a r ,  c o n s is te  en una aguja  

de le n g ü e ta, mientras que e l  otro término es formado 

a modo de una aguja con gancho. La p ro d u ctivid a d  de 

e s ta  e je c u ció n  d e s c r it a  es l im ita d a ,  puesto que con e l  

aumento de l a  v e lo c id a d  de t r i c o t a r ,  r e s u l t a r í a  un ma­

yor número de agujas p a r t id a s .

También fué propuesta una máquina de t r i c o t a r  p l a ­

na, c a ra cte riz a d a  porque sus agujas son movidas median-
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te  unos e x c é n tr ic o s  de cuñas anulares que, puesto en 

co n tra p o sició n , son l le v a d o s  por un c ig ü e ñ a l movién­

dose -p or motivos de economía de e s p a c io -  dos o más 

agujas ju n tas y  que dos o más agujas e stán  unidas me­

diante una a r t i c u l a c i ó n ,  para conseguir un ad elan ta  -  

m iento.

Puesto que por lo s  e x c é n tr ic o s  de cuñas anu lares,  

han de cogerse por lo  menos dos a g u ja s, r e s u l t a  un t r i  

cotado i r r e g u l a r ,  que ya no s a t i s f a c e  l a s  e x ig e n c ia s  

a c t u a l e s .

F in a lid a d  de e s t a  invención por ta n to ,  es e lim i -  

mar la s  c ita d a s  d esven tajas que acusa e l  a c tu a l  estado  

de l a  t é c n ic a ,  mediante l a  cre a ció n  de un nuevo s i s t e ­

ma de a c tu ació n  de la s  a g u ja s, d esarrollándo se l a s  des 

fa v o r a b le s  condiciones de fu erza y  movimiento más favo  

rablem ente.

La in vención, pues, t ie n e  como base transformar e l  

movimiento a golpes de l a s  agu jas en movimientos en fo r  

ma de sinu s; dism inuir l a s  a l t a s  fu e r z a s  de " c u le a je "  

en l a  formación de lo s  puntos y  e lim in a r lo s  descansos 

de la s  a g u ja s ,  que se producen a l  t r a b a ja r  con c i e r r e s .

Esencialm ente, se consigue e s ta  f in a l id a d  con un 

d i s p o s i t iv o  para l a  actu ación de la s  a g u ja s ,  e fe ctu á n  -  

dose é s ta  últim a mediante un p iv o te  de a r r a s tr e  c o lo c a ­

do en un d is c o .  La aguja es accionada aq u í, enf forma 

de un la z o  cruzado. Por e l l o ,  e l  proceso de l a  v e l o c i  

dad, se r e a l i z a  en forma de sin u s. Según e l  número de 

agujas e le g id o ,  lo s  d isco s  son colocados en forma de un 

c ig ü e ñ al de d is c o s ,  montados entre s í  tan contrapu estos,  

que l a s  p o sic io n e s  de la a  agu jas corresponden a l  proce-
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so de l a  formación de lo s  puntos.

95  La condición para e l l o  es m a n ifie sta ,  puesto que

l a  máquina de t r i c o t a r  plana, es p . e . ,  formado t a l ,

-con empleo de l a  inven ció n - que e l  camino de la s  guías  

de h i l o  y de lo s  c e p i l l o s  empleados en l a  forma conoci­

da, proceden en c ir c u la c ió n .  En lu g ar  de una inver -  

100 sión , l a s  guías de h i l o  con lo s  c e p i l l o s  son i n v e r t í  -  

dos en l a  d ir e c c ió n  c o n tra ria  a tra v é s  de arcos c ir c u ­

l a r e s .  Por c o n sig u ie n te , e l  camnino de la s  guías de 

h i l o s  con c e p i l l o s ,  c o n s iste  en dos carreras r e c t a s .

Por e l l o ,  se confecciona género ena ambos se n tid o s,  

1 0 5  a l  co lo carse  v a r ia s  p a re ja s  de camas para a g u jas. La 

in v e r s ió n  se e fe c tú a  por medios conocidos, como cadena 

s in  f i n  ú o tr a s .  Las bobinas de lo s  h i l o s  pueden ins  

t a l a r s e  lateralm en te  en forma a l t e r n a t i v a  i n v e r t i b l e  -  

mente o mediante e l  empleo de d i s p o s i t iv o s  e s p e c ia le s  

110 para guía de h i l o s .

E l  h i l o  es separado después de cada f i l a  t r i c o t a -  

da mediante lo s  conocidos d i s p o s i t iv o s  de separación y  

nuevamente cogido por lo s  d i s p o s i t iv o s  de s u je c c ió n  de 

h i l o s  generalmente empleados. E l c ig ü e ñ al de d iscos  

115  es p . e . ,  s u je to  por tr e s  cigü eñ ales de guía en su p o si  

ció n . El impulso que r e cib e  e l  c ig ü e ñ al de d is c o s ,e s  

originado por un cigü eñ al dentado lon gitud in alm en te, pa­

ra cuyo f i n ,  lo s  d iscos están p r e v is to s  exteriorm ente de 

un dentado. E l c igü eñ al dentado y  lo s  c i l in d r o s  de 

120 guía para e l  c ig ü e ñ al de d is c o s ,  están  colocadosen dos 

topes de guía in s ta la d o s  la te ra lm e n te .  Mediante gra -  

duación de e sto s  topes de gu ía, pueden n iv e la r s e  irr e g u  

la r id a d e s  y  se r  graduada asimismo, l a  r e s i s t e n c i a  del
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género. E l c igü eñ al dentado t ie n e  rueda con cadena 

en una de l a s  guías l a t e r a l e s .  La cadena, y  con e l l a ,  

l a  rueda con cadena, es accionada por una rueda con ca 

dena colocada sobre e l  c ig ü e ñ al p r i n c i p a l .  Puesto que, 

a l  graduar l a  r e s i s t e n c i a  del género, se gradúa l a  d i s ­

ta n c ia  de lo s  e je s  de ambas ruedas de cadena, se ha pre  

v i s t o  un d is p o tiv o  tensor para l a s  cadenas que, de modo 

conocido, ten sa l a  cadena a tra v é s  de un r o l l o .

E l  c ig ü e ñ al p r i n c i p a l  e fe c tú a  además e l  a r r a s tr e  

de l a  guía del h i l o  y  de lo s  c e p i l l o s ,  mediante un en -  

granaje de ruedas dentadas. Mediante e s te  accionamien  

to ,  es f a c i l i t a d a  una e x a cta  d is t r ib u c ió n  de l a s  d i s t i n  

t a s  p ie z a s  que forman lo s  puntos.

Con e l  f i n  de e je c u ta r  muestras con lo s  puntos, se 

ha equipado p . e . ,  l a  máquina según l a  inven ció n  de t a l  

manera, que l a s  agujas pueden ocupar la s  p o sicio n e s  s i ­

gu ien tes :

plenamente expulsadas -  punto

expulsadas a medias -  asa

no movida -  antigüo punto queda en

l a  a g u ja , no formándo­

se un punto nuevo.

Esto se consigue, o bien mediante a r t i c u la c i o n e s  in  

termedias graduables y ,  especialm ente colocadas mediante 

una p o s i b i l id a d  de graduación de lo s  d is c o s ,  r e s p e c t i v a ­

mente pernos o p iv o t e s  arra strad oras durante e l  proceso  

de t r i c o t a r ,  o b ie n  mediante e l  empuje de l a s  a g u ja s .

Con é ste  últim o proceso, l a s  agujas son q u itadas del a l ­

cance de p e n e tració n  de lo s  pernos de a r r a s tr e .

De e ste  modo se consigue un mayor rendimiento de
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producción con c a lid a d  impecable y  mayor seguridad de 

funcionam iento.

En un ejemplo de e je c u ció n  no l i m i t a t i v o ,  la s  Fji. 

guras 1 a 6 de lo s  planos a d ju n to s , muestran lo  sigu ion  

t e :

F ig .  1  = Sección a tra v é s  de una cama de agujas  

con l a s  p ie za s  productoras de puntos.

F ig .  2 = V is t a  desde arrib a  de una cama de agu jas.

F ig .  *3 = V is t a  l a t e r a l  de un d i s p o s i t iv o  graduable  

de r e s i s t e n c i a

F ig .  4  = Sección a tra v é s  de una cama de agujas  

con d i s p o s i t iv o  para muestras de d ib u jo s.

F ig .  5 = Sección a trav é s  de l a  máquina completa.

F i g .  6 = V i s t a  d e sd e  a r r i b a  s o b r e  l a  m aquina com -  

p l e t a .

Con a rre g lo  a la s  expresadas F ig s .  1  a 6, l a  agu­

ja  - 1 -  penetra con su pié  o base en forma de c o l i s a  

constantemente en e l  perno de a r ra str e  - 2 - ,  que e s ta  co 

locado en e l  disco - 3 *** Los d iscos - 3 ** son accionados  

por e l  c igü eñ al completamente dentado - 4 - .  Losdiscos  

- 3 -  están  p r e v is to s  para e ste  f i n  con un dentado. Los 

d iscos - 3 -  son mantenidos por lo s  c i l in d r o s  de guia - 5 -)  

- 6 -  y  7 -  en un soporte t r i p u n t a l .  Los c i l i n d r o s  de 

guía - 5 - ,  - 6 -  y  - 7 -  pasan a tra v é s  del ancho t o t a l  de la  

cama de agujas - 8 -  y ,  para l a  mejor guia de lo s  discos  

- 3 - ,  t ie n e n  un recubrim iento e l á s t i c o .  Los d iscos - 3 -  

so:n lle v a d o s  lateralm en te  por lo s  f i n a l e s  fresados de 

l a  cama de aguja - 8 - .  E sta  cama de agujas - 8 -  es, in ­

dependientemente y aparte de e s te  fresado y l a  elim ina­

ción del tope, e je cu ta d a  en l a  forma acostumbrada. Las
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—1 — son. s u je t a s  mediante e l  c a r r i l  de agujas  

- 9 -  en l a  cama de agujas - 8 - .  Debajo del c a r r i l  de 

agujas - 9 -s  se encuentra l a  t i r a  de f i e l t r o  - 1 0 - ,  to  

do e l l o  en l a  F ig .  1 .

En l a  F ig .  2 están reproducidos lo s  mismos e l e ­

mentos en proyecció n  desde a r r ib a .  Se puede obser -  

var elp  proceso en forma de sinus de l a s  agujas - 1 -  

en dependencia de l a  p o s ic ió n  del p iv o te  de a r r a s t r e .  

La d is t a n c ia  entre e l  núcleo de l a  guía d e l h i l o  - 1 1 -  

y  e l  núcleo de l a  guía del h i l o  - 1 1 - ,  es i g u a l  que l a  

d is t a n c ia  de lo s  puntos de tr a b a jo  entre s í .  Los nú 

c íe o s  - 1 1 -  están s u je to s  a una cadena s in  f i n  y  c ir c u  

lan .

En l a  F ig .  3 se ha reproducido una p o s i b i l id a d  

de graduación de l a  r e s i s t e n c i a  del género. E l cigüe  

ñ al dentado - 4 - ,  a s í  colmo l o s  c i l i n d r o s  de guía - 5 - ,  

-6 y  - 7 - ,  son colocados en e l  tope de guía - 1 2 - .  Este  

tope - 1 2 -  se d e s l iz a  en una guía o conducto - 1 3 -  en la  

que penetra un muelle de adaptación —1 4 — con su p ie z a  

de seguridad - 1 5 - .  E l muelle de adaptación - 1 4 -  y  la  

p ie z a  de seguro - 1 5 -  son f i j a d o s  firmemente mediante 

lo s  t o r n i l l o s  —1 6 — en e l  b a s tid o r  de l a  máquina. El  

c ig ü e ñ al p r i n c i p a l  - 1 8 -  mueve, a tr a v é s  de l a  cadena 

- 1 7 -  e l  c igü eñ al de d isco s  a tra v é s  d e l c ig ü e ñ al denta 

do - 4 - .  La v a r ia c ió n  de l a  lon#t:ud de l a  cadena a l  

graduar l a  r e s i s t e n c i a  del género, es n iv e la d a  median­

t e  e l  r o l l o  ten sor - 1 9 - .  La medida de l a  graduación,

puede le e r s e  en l a  e s c a la  colocada en e l  tope de guia  

- 1 2 - .  En l a  p ie z a  de seguridad - 1 5 -  se ha puesto pa-
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ra  e ste  f i n  una raya in dicadora.

En l a  F ig .  4 , se muestra como ejemplo, una p o s i­

b i l i d a d  de muestra de dibujo y un d i s p o s i t iv o  de di -  

bujo e x h ib ib le  con empleo de l a  in vención. Las agu -  

ja s  de muestra de dibujos -20 tie n e n , aparte delp ié  

de aguja en firma de c o l i s a ,  una prolongación, con l a  

c u a l,  l a  agu ja de muestra de dibujo -2 0 - descansa en e l  

perno de a r r a s tr e  - 2 1 - .  La agu ja - 2 0 -  descansa duran­

te  e l  tra b a jo  solamente sobre dos puntos, una vez  en la  

cama de agujas cerca del peine de ex pu lsión y l a  otra  

vez en e l  perno - 2 1 - .  E l impulso que r e cib e  l a  aguja  

de muestras de dibujos -2 0 - según se ha d e s c r it o  con 

a rre g lo  a l a  invención repetidamente, es proporcionado  

por un cigü eñ al de d is c o s .  A s í,  a l  hacer muestras de 

d ib u jo s, se empuja a l a  aguja -2 0 - por l a  p ie d r a  de l a  

cadena - 2 5 -  que e s tá  sobre una cadena, de t a l  manera, 

que l a  piedra de cadena -2 5 -  a p r ie ta  h a cia  abajo e l  per  

no - 2 1 -  en e l  cual e s tá  l a  aguja -2 0 - contra e l  muelle  

- 2 3 - ,  colocando con e l l o  e l  pió de l a  aguja ene e l  pun­

to deseado; esto  e s ,  fuera del alcance de engrane del  

perno de a r r a s tr e .  E l perno - 2 1 -  e s tá  colocado en e l  

tope - 2 2 - .  E l  muelle - 2 3 - ,  que empuja e l  perno - 2 1 -  

constantemente h a cia  a r r ib a ,  es soportado en l a  caBIa 

del muelle - 2 4 - .  Para l a  mejor readmisión del perno 

de a r r a s tr e  - 2 - ,  se ha hecho un corte  ob licu o en la s  

agujas de muestras -2 0 - .

La F ig .  5 , muestra l a  se cció n  a tra v é s  de una má 

quina con dos pares de camas de a g u ja s. Sobre l a  rué 

da de cadena p r in c ip a l  -2 6 -  pasa l a  cadena - 2 7 -  que 

a r r a s tr a  lo s  soportes de la s  bobinas -2 9 -  y  la s  guías
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del h i l o  -3 0 - con e l  núcleo de l a  guía de h i l o s  - 1 1 - .

En un soporte-bobinas - 2 9 -  se han colocado cinco  

cuerpos de h i l o  - 3 7 - )  a e fe c t o s  de que e je c u te n  un mo 

vim iento común. Los sopo rtes-bo bin as - 2 9 -  son c o lo ­

cados en e l  c a r r i l  de guía - 3 2 -  mediante ruedas segu í  

doras - 3 3 -*  En lo s  so p o rtes-bo bin as -2 9 -  están  colo  

cados, además, lo s  d i s p o s i t iv o s  ten sores del h i l o  -3 4 -  

desde lo s  c u a le s,  e l  h i l o  es condiucido a lo s  d i s t i n ­

tos guías de h i l o s  -3 0 - colocadas en l a  cadena - 2 7 -  

con l o s  núcleos de la s  guías del h i l o  - 1 1 - .  Las guías  

de h i l o  -3 0 -  se d e s liz a n  juntamente con lo s  núcleos de 

l a s  guias del h i l o  - 1 1 -  en l a  forma conocida sobre la s  

camas de agu jas - 8 -  con l a s  agu jas - 1 - .  E l  acciona -  

miento de l a s  agujas - 1 -  se e fe c tú a  como se d e t a l l a  y  

represen ta en l a  expresada F i g .  5 y  1 , por e l  c igü eñ al  

de d isco s  - 3 - ,  accionado por c ig ü e ñ a le s  dentados - 4 - ,  

su jetad o s por lo s  c i l i n d r o s  guía - 5 - ,  - 6 -  y  - 7 - .  Las 

camas de agujas - 8 -  son colocadas en lo s  c o j i n e t e s  de 

camas de agujas - 3 5 -  v e r tic a lm e n te .  Los c o j i n e t e s  de 

l a s  camas de agujas -3 5 -  están  situ ados en e l  b a s tid o r  

de l a  máquina - 3 6 - .

En l a  F ig .  6 por ú ltim o, se ap re c ia  desde a r rib a  

l a  maquina completa con l a  d i s t r i b u c ió n  de l a s  guías  

de h i l o  -30 con lo s  núcleos de l a s  guías del h i l o  - 1 1 —  

Las guias d e l h i l o  - 3 0 -  están  colocadas muy juntamente 

y ,  en lo s  soportes de l a s  bobinas -2 9 -  están  colocados  

lo s  cinco cuerpos de h i l o .

— 00O00—



306532
2 7 0  NOTA- Se r e iv i n d i c a  l a  propiedad de e s ta  Patente de 

Invención:

1 ) -  Máquina te je d o r a  plana, p r o v is t a  de d i s p o s i t iv o  

para e l  accionamiento de la s  agujas mediante manivela, 

c a r a c te r iz a d a  porque e l  accionamiento de la s  agujas es

275 producido por un p iv o te  de a r ra str e  que se encuentra

en e l  disco  - 3 -  y ,  l a  aguja - 1 - ,  accionada en forma de 

un la z o  cruzado. Los d iscos quedan colocados y monta 

dos en c o n s titu c ió n  de cigü eñ al de d iscos (según e l  nú­

mero de agujas escogido) para que la s  p o sicio n e s de to -  

280 das y  cada una de l a s  agujas correspondan a l  proceso de 

formación de lo s  puntos.

2 ) -  Máquina te je d o r a  plana, p r o v is t a  de d i s p o s i t iv o  

para e l  accionamiento de l a s  agujas mediante manivela,  

según 1& r e iv in d ic a c ió n ,  c a ra c te riz a d a  porque la s  c i t a -

285 das agujas - 1 -  están p r o v is ta s  con una guía del p iv o te  

o perno a rra stra d o r, l a  cu a l,  produce un accuionamiento  

de la s  mismas en forma de la z o  cruzado.

3) -  "MÁQUINA TEJEDORA PLANA, PROVISTA DE DISPOSITIVO 

PARA EL ACCIONAMIENTO DE LAS AGUJAS MEDIANTE MANIVELA"

290 E sta  Memoria D e s c r ip tiv a ,  consta de once hojas fo ­

l i a d a s  y  mecanografiadas por una s o la  cara y  de dos ho­

ja s  t r i p l e s  de p lan os.

Madrid,
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