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P A T E N T E  
-D E

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION LE APARATOS TELE­
VISORES", a favor de l a  razón so c ia l española, EMERSON 
ELECTRÓNICA ESPAÑOLA, S .A ., re sid en te  en BARCELONA, caLle de 
Balmes, 335.

LEI,.ORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re f ie re  a unos perfeccionamien­
to s  en l a  fabricación  de aparatos te le v iso re s .

Lias concretamente, en l a  invención se han prev isto  una 
s e r ie  de perfeccionamientos encaminados a f a c i l i t a r  la s  diver- 

5. sas fases de montaje del aparato, a s i como obtener unas mejoras
notables en su funcionamiento y manipulación.

Se re f ie re n  los perfeccionamientos de una manera 
esencial a lo s  d ispositivos de sujeción del marco al fron­
t i s ,  a l mecanismo de sujeción de dicho f ro n tis  a l  mueble, l a  
sujeción del c r i s ta l  p ro tec to r a l conjunto del tubo de rayos10 .
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catódicos, l a  toma de t i e r r a  del tubo de rayos catódicos, 
l a  to rganiz ación del conjunto de l a  p ieza  de cambio de te n ­
siones y fu s ib le s , y l a  conformación de l a  tap a  p o s te r io r , 
p ro v is ta  de mejoras ta le s  como una r e j i l l a  de re f r ig e ra ­
ción para  l a  disipación del ca lo r concentrado en l a  p a r te -  
superior, y una sa lid a  para e l botón de cambio de canales 
y s in to n ía  f in a .

Con e l f in  de f a c j l i t a r  l a  explicación, se acompaña 
a l a  presente memoria d esc rip tiv a  de una lamina de dibujos 
en l a  que se ha representado un caso de rea liz ac ió n  que se 
c i t a  a t i tu lo  de ejemplo.

En lo s  dibujos:
La f ig u ra  1, rep resen ta  una v is ta  en perspectiva  

p a rc ia l  y por separado del sistem a de sujeción del marco 
a l f ro n t is .

La f ig u ra  5, in d ica  en v i s ta  sim ila r l a  sujeción 
del f ro n tis  a l mueble.

La f ig u ra  3, m an ifiesta  l a  f i ja c ió n  del c r i s ta l  
p ro tec to r a l conjunto del tubo de rayos catódicos.

La f ig u ra  4, muestra e l  d ispositivo  de toma de t i e ­
r r a  del tubo.

La fig u ra  5, rep resen ta  un despiece del..con junto 
de l a  p laca  de cambio de tensiones.

La fig u ra  6, es una p erspec tiva  de l a  tapa,-posterio r 
del aparato.

Haciendo re fe re n c ia  a la s  fig u ras  se ap recia  en su 
rea liz ac ió n  un marco 1, p rovisto  en sus esquinas in te r io re s  
de sendos p ivotes 2 renurados en sentido de l a  genera triz
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según =5=, formando una cavidad in te r io r  axial en l a  cual se 
a lo ja  a presión un p e r f i l  de m ate ria l e lá s tic o , =4=, que 
aumenta l a  sección del p ivo te . En la s  esquinas del f ro n tis , 
=6=, se han p rev is to  sendas arandelas =5=, cuya misión es l a  
de re c ib ir  a lo s  citados p ivotes =2=, que al en tra r a p re­
sión en la s  arandelas correspondientes, hacen que e l p e r f i l  
e lá s tic o  se contraiga primeramente, ejerciendo una ten s ién  
su fic ien te  para  mantenerlos en una posición f i j a  después.
Las arandelas =5= presentan lig ero  descentrare.

En la  f ig u ra  2, r e la t iv a  a l a  sujeción del fro n tis  
a l  mueble, se aprecia un fro n tis  =6= prov isto  en su zona 
in fe r io r  de unas pestañas de m ateria l p lás tico  =7=, que que­
dan aprisionadas por unas placas de h ierro  =8= a to rn illad as 
en l a  base del mueble, en l a  maniobra de introducción del 
f ro n tis  a presión en la  embocadura del mueble citado . En es­
t a  Operación y de manera sim ultánea, se re a liz a , merced a l a  
p resión  e je rc id a , e l encaje en una p ieza  de f le je  acerado 
=9=, s u je ta  a l f ro n t is ,  en o tra s  =10= de h ie rro , su je tas  al 
mueble.

Este enganche se mantiene mientras e l  f ro n tis  e s ta  
en una posición completamente v e r t ic a l , pero una vez se in ­
c lin a , e l  epganche antes descrito  se deshace. La c a ra c te r ís ­
t i c a  p rin c ip a l de este tip o  de sujeción, rad ica  en l a  f a c i ­
lid ad  le montaje y desmontaje del mismo.

En l a  f ig u ra  3, re feren te  a l a  f i ja c ié n  del c r is ­
t a l  =11= p ro tec to r, al conjunto del tubo de rayos catódicos 
=12=, se ap recia  un sistem a integrado a b a se  de cuatro escua­
dras =13=, su je ta s  a la  cantonera de l a  b rid a  del tubo median-
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t e  to m i l lo s  =14=, habiéndose colocado previamente una t i r a  
de goma =15=, que margina e l  contorno del c r i s t a l  p ro tec to r 
=11=, de manera que al ap risionarlo  encima del tubo impida 
l a  entrada de p a r tíc u la s  de polvo. E s ta  organización f a c i l i t a

5. de manera notable l a  lim pieza del c r i s t a l  =11= y de l a  super­
f ic ie  del tubo con solo a f lo ja r  t r e s  to rn i l lo s  y sacar comple­
tamente e l  cuarto y escuadras antes d e sc rita s .

En l a  f ig u ra  4, se aprecia l a  toma de t i e r r a  del t u ­
bo =12=, co n s titu id a  a p a r t i r  de un muelle gusanillo  =16=, co - 

10 . locado en tre  dos puntos convenientes de l a  b rid a  =17=, y l a  
parte  destinada jr preparada del tubo para  r e a l iz a r  masa. Las 
c a ra c te r ís t ic a s  e lé c tr ic a s  del m ateria l empleado para este  
muelle y l a  presión constante que se ejerce  sobre e l  tubo 
ímuelle tracc ión ) r e a l iz a  una masa muy segura. 

ir¡. La f ig u ra  5, Representa e l conjunto de l a  p laca  de
cambio de tensiones y sus fu s ib le s , la  cual e s ta  in teg rad a  por 
una p laca  base =18= de reducidas dimensiones, en l a  que se 
encuentra una c la v ija  =19=, para  f i j a r  l a  tensión  de funcio­
namiento del te le v is o r .

20. La c la v ija  =19= no puede desplazarse del zócalo co­
rrespondiente porque se lo impide una a n i l la  de re tención  
=20= que solo l e  permite el desplazamiento necesario  para  efec­
tu a r  a l  cambio de tensiones.

En e l centro de e s ta  p laca  se coloca l a  p laca  =21=, 
ptj. de c a ra c te r ís t ic a s  del aparato , y en e l lado derecho se encuentra 

l a  cavidad =52= p ara  alojamiento del p o rta fu sib le s  =25= y 
fu s ib le s  correspondientes =24=. Todo es te  conjunto queda fá ­
cilmente accesible desde e l  ex te r io r , abriendo una p laca  subs-
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tancialm ente transparente =25=, emplazada en l a  tap a  p oste rio r 
=26=.

E sta  ta p a  p o s te rio r  =26=, presen ta  unas grapas co­
rred eras =27=, que permiten s u je ta r la  a l  nueble cuantas ve- 

5 . ces sea  necesario  sin  que po r e llo  se produzca ningín dete­
r io ro  en e l  mueble o en l a  tapa, debido a que los elementos 
de unión no actúan directamente sobre l a  madera o e l p lá s tic o .

La tap a  p resen ta  en su zona superior una r e j i l l a  
de re frig e rac ió n  m etálica =28=, para l a  disipación del ca lo r 

10 , concentrado en l a  p a rte  superio r.
En l a  depresión la te r a l  =29= de l a  tap a  se ha p rev is­

to  l a  s a lid a  del botón =30= de cambio de canales y s in to n ía  
f in a , por l a  parte  p o ste rio r de l a  p laca  embelledor =31=.

Como anteriormente se ha indicado, la  m ir i l la  des- 
1 ^, montáble =25= permite e l  accionado de l a  c la v ija  =19= y los

fu sib le s  =24= sin  necesidad de desmontar l a  tap a  p o s te rio r  
=26=, t a l  como sucedía actualmente, en e l caso necesario  de 
efec tuar e s ta  operación.

La invención, dentro de su esencialidad , puede ser 
p0 . llevada a l a  p rá c tic a  en o tra s  formas de rea lizac ió n  que d i­

f ie ra n  en d e ta lle  de l a  indicada a t i tu lo  de ejemplo en l a  
descripción  y a la s  cualer alcanzará igualmente l a  protección 
que se recaba. Podrá, pues, constru irse  en cualquier forma y 
tamaño, con lo s m ateria les más adecuados, por quedar todo e llo  
compren di do en e l  e s p ír i tu  de la s  re iv ind icaciones.25.
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Hecha l a  descripción del presente invento, se decla­
ran como nuevas y de p ropia invención la s  sigu ien tes r e iv in ­
dicaciones.

1 .-  Perfeccionamientos en l a  fab ricac ión  de aparatos 
te le v iso re s , caracterizados esencialmente por e l  hecho de 
comprender unos medios de f i ja c ió n  del marco a l f ro n t is ,  in ­
tegrados por unos p ivotes dispuestos en la s  esquinas del mar­
co y por su cara  in te rn a , en lo s  cuales se han practicado r a ­
nuras en sentido de l a  generatriz  para  d o ta rles  de efecto 
prensor, y en los que se incluye axialmente un p e r f i l  de 
goma, que s im e n ta la  sección del p ivo te , quedando complemen­
tado este  conjunto por unas randelas receptoras de lo s  an te­
r io re s  p ivotes, situadas en l a s  esquinas del f ro n t is  y l ig e ­
ramente descentradas, en la s  cuales quedan inclu idos a p re­
sión lo s p ivotes de p e r f i l  e lá s tic o  in te r io r .

2-- Perfeccionam ientos, según l a  an te rio r re iv in d i­
cación, en lo s  que se ha p rev is to  una organización especia l 
para  sujeción del f ro n tis  en e l mueble del aparato por sin p le  
p resión , comprendiendo e s ta  organización unos medios fijado s 
previamente en e l  f ro n tis  y embocadura del mueble, estando 
formados lo s medios in fe r io re s  del f ro n tis  por unas pestañas 
so b resa lien tes a escuadra con respecto  a l  plano de. aquel,
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la s  cuales quedan aprisionadas bajo unas p lacas de h ierro  a ío r-  
n il la d a s  en l a  p a rte  in fe r io r  del mueble, estando formados lo s  
medios superiores del f ro n tis  por unas piezas de f le je  acerado 
su je ta s  a l f ro n tis  mediante a to rn illad o , la s  en l a  prop ia ma­
n iobra de introducción a presión del f ro n t is , encajan en o tras  
su je ta s  a l mueble, efectuando un enganche que se mantiene e s ta ­
ble m ientras el f ro n tis  se encuentre en posición v e r t ic a l , 
pero que una vez inclinado , deshace e l  enganche d escrito , pa­
r a  f a c i l i t a r  l a  maniobra de montaje y desmontaje.

*̂ * 3 .-  Perfeccionam ientos, según la s  reiv ind icaciones
1 y 2, en lo s que e l  c r i s ta l  p ro tec to r del conjunto del tubo 
de rayos catódicos se h a l la  guarnecido en su borde por una 
banda de goma o m aterial e lá s tic o  adecuado, que actúa como me­
dio de obturación estanca que impide l a  entrada de polvo o 
s im ila res , quedando e l c r i s ta l  y dicha banda su jeto  y ap ri­
sionada respectivamente contra e l  tubo, mediante cuatro e s ­
cuadras su je ta s  a l a  cantonera de l a  b rid a  del tubo por to r n i ­
l lo s  de f ija c ió n , de la s  cuales solo es im prescindible ex traer 
una y a f lo ja r  lo s  to rn i l lo s  de la s  re s ta n te s  para  p erm itir  

20, . l a  lim pieza del c r i s ta l  y su p e rfic ie  del tubo.

4 .-  Perfeccionam ientos, según la s  reivind icaciones 1 
a 3, en lo s  que e l d ispositivo  de toma de t i e r r a  del tubo e s tá  
constitu ido por un muelle gusanillo  colocado en tre  dos puntos 
convenientes de l a  b rid a  del tubo y l a  parte  destinada y 

pe, preparada del tubo para r e a l iz a r  masa.

5 .-  Perfeccionamientos, según la s  reiv indicaciones 1 a 
4, en lo s  que e l  conjunto de l a  p laca  de cambio de tensiones y
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fu s ib le s , e s ta  integrado por una p laca  soporte de pequeñas 
dimensiones, ubicada en l a  tap a  p o ste rio r del aparato' y 
accesible a trav és  de m ir i l la  transp aren te , comprendiendo 
la  p laca  soporte c ita d a  una c la v ija  para  f i j a r  l a  tensión  
de funcionamiento del te le v is o r , cuyos desplazamientos están 
regulados por una a n i l la  de seguridad, y una cavidad para 
alojamiento del p o rta fu s ib le s , ex istiendo  en tre  ambos e le ­
mentos un espacio destinado p a ra  l a  colocación de l a  p laca 
de c a ra c te r ís t ic a s .

6 .-  Perfeccionam ientos, según la s  re iv ind icaciones 1 
a 5, en lo s  que l a  tap a  p o s te rio r del aparato p resen ta  un 
sistem a de f i ja c ió n  al mueble mediante cuatro grapas co rre­
deras que permiten r e a l iz a r  su sujeción al mueble cuantas ve­
ces se desee, s in  que por e llo  se produzca deterioro  alguno, 
ya que lo s medios de unión no actúan directamente sobre l a  ma­
dera o p lá s tic o .

7 .-  Perfeccionam ientos, según la s  re iv ind icaciones 
1 a 6, en lo s que l a  ta p a  p o ste rio r del aparato , comprende 
en su zona superior un vaciado apaisado para colocación de una 
r e j i l l a  m etálica de re frig e rac ió n  para  l a  d isipación del c a lo r  
concentrado en dicha p a rte  superio r.

8 . -  Perfeccionam ientos, según la s  re iv ind icaciones 
1 a 7, en lo s  que l a  ta p a  p o s te r io r  c ita d a  en l a  an te rio r  r e i  
vindicación, p resen ta  una depresión la te r a l  en l a  que se ha­
l l a  situado un botón de cambio de canales y s in to n ía  fin a , 
enmarcados ambos en una p laca  embellecedora.



9. Perfeccionam ientos en l a  fab ricac ió n  de apa­
ra to s  te le v iso re s .

Según se describe yvreivindica en la  presente me­
moria descriptiva que consta de nueve hojas foliadas y es- 

5. cr ita s a máquina por una sola de sus caras, acompañadas de 
lo s  dibujos reglamentarios.

Madrid, a g 3 NOV. 1384
o

JAME ¡SER&
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