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I N T R O D U C C I O N

a favor de Doña Lucía CORTÉS FA'RFAN, de nacionalidad es­
pañola, residente enBarcelom, Avenida Generalísimo - 
Franco, 606, por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION 
DE HILADOS ELASTICOS".

Hi-LiCRlA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un pro 
cedimiento destinado a permitir la fabricación de nuevos 
tipos de hilados elásticos, de especial empleo para el - 
tisa je  o tricotado de géneros cuyo empleo final es la  - 

5. confección de prendas de vestir, tanto exteriores como 
interiores.

El empleo creciente de los hilados elásti 
eos, en las diversas ramas de la industria te x til , os un 
fenómeno reconocido, que no necesita ser ponderado y r-ue 

10. de ser atribuido al hecho de que los hilos elásticos pro
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perdonan prendas con un grado de confort cálido y ab­
solutamente privativo, al tiempo que se adaptan perfe_c 
tacante a todos los gustos.

La elasticidad de los géneros de punto 
se venía obteniendo, de acuerdo con otro hecho iguaiman 
re conocido, mediante la estructura particular de las - 
mallas que forman el género, para lo cual han sido desa 
rroíladas diversas estructuras de punto, tendientes a - 
mejorar la elasticidad del tejido obtenido, entre otras 
características igualante apreciables. Ln todos les - 
casos, los hilos empleados en el trie  otaje de las pren­
das no intervenían, de por s í ,  c bien lo hacían tan - 
sólo a una escala perfectamente despreciable, un la - 
elasticidad general del tejido.

Modernamente ha arraigado en la fabrica­
ción de hilados para los finos descritos anteriormente, 
los nuevos materiales a rtif ic ia le s  y sin té ticos, por - 
ejemplo los hilos sintéticos con grandes propiedades de 
elasticidad y de gonflado que se obtiene mediante ios - 
procedimiento denominados de "texturización", o bien los 
materiales eminentemente eiastoméricos, de los que cons 
tituye un tipo perfectamente representativo, el hilo co­
nocido en el mercado bajo la denominación de "Spandex". 
Los hilados obtenidos mediante el empleo de estos y - 
otros nuevos rateriales, así como de las nuevas técnicas 
que ha sido necesario desarrollar a fin  de adaptar más 
la  fabricación a sus propiedades peculiarmente in trínse­
cas, han llegado a alcanzar cuadros de propiedades que -
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superan con mucho a las características de los materia­
les de uso corriente y cuyo origen es el natural. Las 
prendas confeccionadas con tejidos o géneros que han 
do preparados por tisa je  o tricotado de hilos que ros- 

5. ponden a estas características, no encuentran en todos 
los casos, a la  hora de su empleo final por el usuario, 
toda la aceptación que era de esperar del elevado prosa 
dio de propiedades que presentan estas materias primas 
como tales. Ello es debido, probablemente, a que el - 

10. nuevo cuadro de propiedades se ha desplazado hacia el 
otro extremo de la gama de adaptabilidad subjetiva que 
se ha de encontrar en el usuario medio.

En vista de esfos antecedentes la inven­
ción ha sido orientada en el sentido de hacer posible - 

1S. la obtención de nuevos materiales de hilatura que, pre­
sentando la elasticidad principalmente, y otras cualida 
des igualmente valiosas, en menor grado, de los hilados 
hechos con materiales a rtif ic ia le s  o sintéticos, no de­
jen de poseer las cualidades de adaptabilidad subjoti- 

20. va que son propias de los hilados hechos con materiales 
de origen natural, de forma que se obtiene una conjun­
ción de características apta para dar lugar a productos 
de naturaleza enteramente nueva en el mercado y suscep­
tibles de una demanda comercial mucho más intensa que 

25. en el caso de los dos materia les menci onados anteriormen 
te , considerados por separado..

Estos y otros objetos, que aparecerán de 
la siguiente descripción, son logrados de acuerdo con



el invento por el hecho de someter hilados hechos de f i ­
bras o filamentos cortados naturales o a rtif ic ia le s , a 
un proceso de hilatura con es tira je , dentro de cuyo pro­
ceso se incorpora a los hilados en tratamiento, antes -

o. de la fase de torsión, un hilo de adición o aniega elás­
tico, por ejemplo poliuretano, bajo condiciones de ten­
sión controlada, después de lo cual se procede a torcer 
el conjunto del hilado bajo estas mismas condiciones de 
tensión, siendo finalmente sometido a un tratamiento - 

10. térmico con estira je  simultáneo, de modo que se unifica 
su elasticidad con reducción o no de denier.

De esta cañera, se obtienen hilados que, 
poseyendo propiedades de elasticidad comparables a las 
que tienen los hilados a rtif ic ia le s  y sintéticos, t ie -  

13. fien una estructura superficial comparable a la do los - 
materiales naturales conocidos.

El hilado elástico que constituye el hilo 
de adición o ánima puede ser suministrado al pro cedí míen 
to, ta l como se presenta corrientemente en las manipula- 

20. oiones tex tiles usuales, pero también puede ser someti­
do, de acuerdo con otra de las particularidades a que - 
se refiere la presente invención, a una fase de torsión 
previa, cae di ante la que se mejoran las condiciones de - 
integración en e l conjunto del hilado obtenido. Esta - 

25. torsión puede ser aplicada utilizando cualesquiera de
los medios usuales en la práctica, con las adecuadas mo­
dificaciones para adaptarlos a las especiales condicio­
nes del procedimiento.



Como nateriaj.es de partida se puede u ti­
lizar hilados haches de fibras naturales talos como la ­
na y algodón, o bien filamentos cortados o fibranas he­
chos de Rateriales a r tif ic ia le s , tales como rayón, vis­
cosa o acetato. La elección de estos materiales detergí 
minará las propiedades finales de los productos a obte­
ner.

Un cuanto ai hilado de adición que es in 
corporado a l sistema, un ejemplo típico de sus pesib ili 
dades de elección lo constituyen los materiales formado 
dos por a l menos un moncfiiamanto elástico, ta i como - 
"Spandex", e tc ., o bien uno o varios monofiiamentos tex 
turizados de poliamida o de poliéster, o incluso un hi­
lo inextensible y estirable.

Para que el hilo de adición o ániaa pue­
da seguir los desplazamientos Jaterales que el hilado 
en tratamiento realiza dentro del tren de estira je , se 
puede hacer pasar dicho hilo de adición a través de un 
guiahilos enfrentado ai embudo o condensador de Ja mecha 
de entrada en la continua de h ila r, cuyo embudo es ani­
mado, mediante dispositivos de accionamiento fácilmente 
imaginables, con el mismo movimiento de traslación de 
este último.

Con ciertos materiales de partida, los - 
hilados de partida ya tienen la suficiente estabilidad 
de forma para suministrarlos en este estado a l consumo 
u lterio r, pero si no es así, de acuárdo con otra de las 
posibilidades de la invención, los hilados obtenidos - 
por el procedimiento descrito pueden ser vaporizados -



ó

en presencia de vapores de ortofenilfenol o de un deri­
vado activo del mismo, c6n cuyo tratamiento se les pro­
porciona una estabilidad, tactc y duración, d ifíc iles  - 
de conseguir en ningún hilado conocido insta la fecha, 

g J2s evidente que se puede variar en la -
forma deseada las características finales de los hilados 
obtenidos, actuando en los sentidos correspondientes so 
bre la elección de los materiales de partida y sobre - 
las condiciones según las cuales se presentan los mis- 

10. mos en el marcado, ¿ lio , añadido a la  posibilidad de
variar la naturaleza y concentración, así como los tiem 
pos de actuación del proceso de vaporización final con 
el ortofenilfenol, resulta posible obtener una gama de 
matices de propiedades que era totalmente imposible - 

13. imaginar cuando se trabajaba pac los sistecas actuales.
Sarán independientes del alcance de la 

invención, los detalles constructivos y las caracterís­
ticas auxiliares empleadas en la puesta en práctica de 
la misma, por quedar todo ello comprendido dentro del - 
espíritu  de las siguientes reivindicaciones.ao.



7

NOTA

IO.
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25.

Se reivindica como objeto de la presente 
patente de introducción:

1. Perfeccionamientos en la fabricación 
de hilados elásticos, caracteri2ados por e l hecho de st) 
meter hilados hechos de fibras o filamentos cortados na 
turaies o a rtif ic ia le s , a un proceso de hilatura con 
tira je , dentro de cuyo proceso se incorpora a los h ila­
dos en tratamiento, antes de la fase de torsión, un hi­
lo de adición o ánima elástico, bajo condiciones de ten 
sión controlada, después de lo cual se procede a torcer 
el conjunto del hilado bajo estas mismas condiciones do 
tensión, siendo finalmente sometido dicho hilado a un - 
tratamiento térmico con estira je  simultáneo, de modo, - 
Que se unifica su elasticidad con reducción de denNr.

2. Perfeccionamientos en la fabricación 
de hilados elásticos, de acuerdo con la reivindicación 
1, caracterizados por el hecho de someter el citado hilo 
de adición o ánima, a una torsión previa antes de su in 
troducción en el proceso.

3. Perfeccionamientos en la fabricación 
de hilados elásticos, de acuerdo con la reivindicación 
1, caracterizados por el hecho de seleccionar los mate­
riales de hilado de partida, de entre el grupo que com­
prende fibras o fibras cortadas naturales, tales como - 
lana y algodón, o bien filamentos cortados o fibranas -



10.
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hechos áe Rateriales a rtif ic ia le s , tales como rayóh, - 
viscosa o acetato. .

4. perfeccionamientos en la fabricación 
de hilados elásticos, do acuerdo con la reivindicación 
1, caracterizados por el nacho de que el hilo de adición 
o ánima, está constituido por a l menos un monofilamento 
elástico o bien uno o varies monofilament os texturi za­
des, de poli a ni da o poliéster, o un hilo inextensible
y estirabí o.

5. Perfeccionamientos en la  fabricación 
de hilados elásticos.

La presente memoria consta de ocho hojas 
foliadas, escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, 16 de noviembre do 1.364.
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