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PATHHNTS

INTRODUCOSION

& faver de Do%a Lucla CORTES FARFAN, de macionalidad es-
pafiola, residente en Barcelomt, Avenida Generalisimo -
Franes, 606, por "EFARFECCIOWALIATITOS o7 LA FABHICAGIGN

Dié HILADCS SLASTICOSY.

kilORIA DASCHIPTIVA

La presente invencion se refiere 2 un pro
cedimiento destinado & permitir la fabrieaciodn de nueves
tipos de hilados eldsticos, de espeeial empleo para el -
tisaje o tricotado de géneros cuyo empleo final es la -
confoccidn de prendas de vestir, tanto exteriores como
interiores.

sl empleo creciente de los hilados elfis‘ci_
cos, eh las diversas ramas de la industria textil, es un
fendueno reconocido, gue No necesita ser porderado ¥ rue

de ser atribuido al hecho de que los hilos eldsticos prg
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porcionan prendas con un grado de cenfort cdiide y ab-

solutauente privativo, 2l tlempo gue se adapian perfec
tarsnte & fodos los gustos.,

La elasticidad de los géneros ds punto
se veafa obteniendo, de acuerde con otro hecho igualwmp
te¢ conoccido, mzdiante la estruetura particulay de las -
aallas que forwan el génsro, para lo cual ban sido desa
rrolladas diversas estructuras de punto, tendientes a -
aejeorar la clasticidad del tejido obtenido, enire obtras
carccteristicas igualmente arreciables. in todos Los -
casos, los hilos eupleados en el iricotaje de las pren~
das no intervenian, de por si, ¢ bien lo mefan ten -
£0i0 @ una ¢scala perfeciauenic lespreciable, v la -
elosticidad geeeral del tejide.

woGernamente ha arraigado en 12 fabrica~
cidn de hilados para los fiips descritos onsericrusnte,
los nuavos mtberiales artificiales y sintéticos, por -
cjeuplo los hilos sintéticos con grandes propiedades de
elasticidad y de gonflado qus 3¢ obtiene wcdiante los -
procefiaiento denculiinidos de "iexturizaecion®, o bien los
uaieriales eminentenete elas%oméricas, de los que cong
tltuye un tipo perfectameinte represenmtative, el hilo co-
rocido en el mercade bajo le denoaimeidn de Y3pandex®,
Los pilados obtenidos mediante el eﬁpleo de ¢st08 ¥y -
otros nuevos R teriales, asi como de las nuevas tdenicas
que ba sido necesario desarrollar a fin de adaptar md.s
la fobricacidn a sus propiedades peculiarmente intrinse-

cas, han llegado & alcanzar cuadros de propicdades que -
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éuperan coh mucho a las caracteristicaé de los materia-
les de uso corriente y cuyo origen es el nasural, LS
prendas confeccionadas con tejides o géneros que han s
do preparados por tisaje o tricctade de bilos que res-
ponden & estas caracteristicas, nc encuentran on todos
los casos, & 1l& hora de su empleo final por el usuario,
$oda la aceptacidn que era de esperar del elevado prome
dio de propiedades gue presentan estas miberias primes
comp tales, Bllo es debido, proboblemsnte, 2 que el -
mevo cuadre de propledades se ha desplazado hacia cl
otre extremo de la gama de adaptasilidad subjetiva gue
se ha de encontrar en el usvario mdio.

BEn vista de esfos anbecedentes la inven-
cion ha sido orientada en el sentido de hacer posible -
la obtencion de nuevos mieriales de hilatura que, pre=-
sentando 1a elastieidad principalmente, y otras cualida
des igualmente valiosas, en menor grade, de los hilados
hechos con mteriales artificiales o sintéticos, no de-
jen de poscer las cualidades de adaptabilidad subjeti-
va que son propigs de los hiltdcs hechos con materiales
de origen natural, de form& gue se obtiene um conjun-
cidn de caracteristicas apta para dar Lugar a productos
de returaleza enteramente nueva en el mereddo y suscep-
tibles de uma demania comercial mucho mds intensa que
en el caso de los dos pateria les mencionados anteriormen
te, considerados por separade..

wstos y olros objetos, que apareceran de

1a siguicnte descripeitn, son logrados de acuerds con -
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¢l invento por el hecho de someber hilzdos hachos de fi-
vrezs o filazentos cortados raturales o artificiales, a
uh proceso de hilatura con estiraje, dentro de cuyo pro-
ceso sg¢ incarpora a los hilados en tratamiento, antes -
de 1a fase de torsiodn, un hilo de adicidn o 4nim2 elds-
tico, por ejemplo poliuretano, bajo condiciones de fen-
sion controlade, después de 1o cual se procede o forcer
gl conjunto del hilado bajo estas miswas condiciomes de
tensidn, siendo fimmlmente sometido a un tratamiento -
téruico con estiraje simultdnec, de modo que se unificé
su elasticidad con reduceidn o ne de denier.

De esta renera, se obtisnen hilzdos que,
poseyendo propiedades de elasticidad comparables & las
gue tienen los hilados artificicles y sintétices, tie-
nen ura estruetura superficial comparaple & 1& de los -
mpteriales mturalses conoeidos.

L hilado eldstico que constituye el hilo
de adicidn o dnima puede ser suministrado &l procedimien
%o, 81 como se presenta corrientewente en las wanipula-
ciones textiles usuales, pero también puede ser someti-
do, de¢ acuerdo con otra de las parficularidades a que -
se refiere 1la presente invencidn, a we fase de torsidn
previa, nzdiante la gue se msjoran las condiciones de -
intesracidn en el conjuato del hilado obtenido. .3sta -
torsidn puede ser aplicada utilizando cualesguicra de
los usdios usudles en la prdetica, con las adecuadas wo-
dificaciones para adapiarlos a l&s espscifles condicio-

nes del procedimisnto.
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lizar hiledos heches de fibras maturalcs tales conp le-

Como mteriales 4e partidd sc puede uti-
2y algodon, o bien fileaentss cartados o Tibronts he-
chos de rmteriales artificiales, tales couo raydn, vis-
cos2 o acetato. La eleccion de estous sateriales detsra
nirerd las propiedades fimles de los preductos & cbie~
nsyr,

Bn cuanto al hilado de adicidn que es in
corporade al sistema, un ejemplo tipico du sus pesibili
dades de eleceidn lo constituyen los tAtericles formdc
dos por al menos un moncfilewento eldstice, t91 como -
"Spandex", ete., o bien uno o varics nonofilanentos tex
Suri zados de poliamida o de poliéster, o incluso un hi-
lo inextensible y estirable.

Para que el hilo de adicion o dnitm pue-
da scguir los desplazanientos laterales que el hilado
en tratamiento realiza dentre del tren de estirtje, se
puede hacer pasar dicho hilo de adicidn a travds de un
guiabilos enfrentade al cmbudo o condensader de la mecha
de entrada en la contimua de hilar, cuyo eubudo es ani-
mede, mediante dispositivos de accionsmiento fdellmentbe
imaginables, con el mismo wmoviciento de itraslacidn de
este Ultiao.

Con ciertos mpteriales de partida, los -
hilados de partida ya tienen la suficiente estabilidad
de forpma para suministrarlos en este estado al consumc
ulterior, pero si no es asi, de acudrdo con otra de las
posibilidades de la invencion, los hilades obienidos -

por el procedimiento descrito pueden ser vaporizados -



¢n presencia de vapores de ordofenilfencl o de un deri-
vado activo del mismo, edn cuyo tratamiento sc les pro-
porciona une estabilidad, tactc y duraciédn, dificiles -
de comsesuir en ningin hilado conceido msta la fecha.
Bs evidente que se puede variar en la -
forua deseada las caracteristicas fimeles de los hilados
obtenidos, acwando enh los sentidos correspondicntes so
bre 12 eleecidn de los aateriales de partida y sobre -
las condiciones segin las cuales se nresentan los mis-
nos en el mercado. uslle, afindido & la posibilidad de
variar la r2turalezd y concentracidn, asi como los tiem
pos de actuaciodn del proceso de vaporizacion final con
el ortofenilfenol, resulta posible obtener une gama de
nefices de propiedades que era fotalmente imposible -
imeginar cuando se trabajaba por los sisterRs actuales.
Serdn independientes del alcance de la
inveneion, los det@lles construc tivos y las caracteris-
ticas auxiliares empleadas en 12 puesta en préciica de
la aisva, por quedar todo elle couprendido dentro del -

Lons . . . . > : s
espiritu de las siguientes reivindicaciones,
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Se reivindica como objeto de la presente
patente de introduccion:

1. Perfecciomnientos en la fabricaciin
de hilados eldsticos, caracterizados por el hecho de so
meter hilados hechos de fibras o filamentos cortados ra
turales o artificiales, a un procesg de hilatura con es
tiraje, dentro de cuyo proceso se incorpord & los hila-
dos en tratamiento, antes de la fase de tarsidn, un hi-
lo Ge adicion o dnima eldstico, bajo condiciomes de ten
sion controlada, después de lo cual se procede 2 torcer
el conjuato del hilado bajo estas miswds condiciores de
tension, siendo fimlmente sometido dicho hilade & un -
tratamiento téraico con estiraje simultdneo, de modo, ~
Gue se unifica su elasticidad con reduceidn de denir.

2. Perfecciommientos en 18 fabricacidn
de hilados eldsticos, de acuerdo con le reivindicacidn
1, caracterizados por el hecho de soteter el citado hilo
de adieidn o dnima, 2 una torsién previa antes de su in
troduceion en el proceso.

3. Perfeccionemientos en la fabricacidn
de hilados eldsticos, de acuerdo con 12 reivindicaciodn
1, caracterizados por el hecho de selecciommr los onhe-
riales de bilado de partida, de entre el grupo que com-
prende fibras o fibras cortadas maturales, teles como -

lana y 2lgoddn, o bien filamentos cortades o Tibranas -
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hechos de rmteriales ariificiales, tales como rayodh, -

viscosa o acetato,

4, perfeccionamientes en la fabricacidn
de piledos eldsticos, de acucrde con la reivindieacidn
1, caracicerizados por ¢l nsche de gue el nilo de @dicidn
o dnima, ostd constituide por al menos un wonofiloncabo
@léstico o bilen uno o varice ponofilementos texturiza-
des, de poliamida o poliéster, ¢ un hile inexdensible
¥ estirable,

5. Foerfeccionamientos cn la fabricacidn
de hilados eldsticos.

La presente wuemoria consia de ocho hojis

£

folicdas, escritas a adquim® por wsd solé cara.

parcelena, 1o de noviembre de 1,364,
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