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PATENTE I INVENCION
por 20 afios

por '"Un procedimiento para mejorar la unién de materiales

textiles a la goma natural y/o sinttlca! = w w m = - - -

a favor de PIREILI, Socletd per Azioni, de nacionalidad
itelisne, domiciliada en Centro Pirelli, Piazza Duca d'Acse
ta ne 3, MIDANO (Italia)s

Ml W e

MEMORIA  IESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un mftodo para
mejorer la adhesidn de un materisl bextil a la goma nas
tural y/o sintdtica. Oon mds precisién la invencién se re~
fiere a la unifn entre un material fibrogo y la goma por
medio de una composicién adhesiva que comprende un létex
de goma y una resina de condensacidn reticulatle dentro de
dicha eatructura;

En log artfculos de goma, como las cubiertes neumge
ticas, las correas, los tubos y otros, que deben ser do-
tados de elementos de refusrzo representados generalmente
por insgerciones de materiel textil bajo forms de hiles,

hiladogy retorcidosg, tejlidos y similares, es necesario que
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ge realice un grado suficiente de adhesidn entre dicho mae
terial textil y la mezcla de goma, & fin de que tales elew
mentos de refusrzo puedan desarrollar su funcidn.

La unidn entre los elementos de refuerzo y la goma es
normalmente rea lizada por medio del empleo de adhesivos
apropiados que son aplicados en el material textil segin
procedimientos particulares,

En la produccién de artfculos de goma dotados de rew
fuerzo textil, particularmente de elementos de refuerzo
congtituldos por fibras celuldeicas o poliamfdicas, son de
gran empleo log adhesivos congtitufdos por un sistema
a0u080 que comprende un ldtex de goma y una resina fend~
lica obtenida por cpndensacidn de un fenol con un aldehidoe

La achesidn del material textil a la goma por medio
del empleo de un adhesivo bamado en un tel sistema de unién
es debida a la naturaleza de la composicidén del adhesivo
¥y on particular al hecho de que uno de los componentes,
la regina fenblica, adhiere fuertemente al material textil
y al otro componente; la goms del ldtex, adhiere, por efec-
to de la vulcanizacidn a la mezcla de goms que debe mer
unida al material textil.

La eficdeia de un adhesivo a base de ldtex y de una
resiné fonblica depende naturalmente de la eleccidn apropiaw
da y dosificacidn de sus componentes y del método de prew
paracifn de dicha resinae

Normalmente el ldtex de goma tiene reaccidn bdaica ¥,
debiendo la regina fenblica ser adicionada a &ste, se suele
preparar un producto de inicial condensacidn de log dos

reactivos en solucidn acuoge, empleando un catalizador bd=
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gico de menera gue la solucidn acuosa de tal producto rogulw
te compatilile con el lftex y pueda ser adiclonada al mismo,
gin provocar indeseables desestabilizaciones.

La totalidad de la condensacidn de los dos compuestos,
aptos”para former dicha resgins tiene lugar dentro de la esw
tructura durante la vulcanizacidn,

Es tambidn conocido ek empleo, para la produccidn de
adheslvog del tipo antes indicado, de resinas fenflicas pro-
paradas con catalizadores de cardcter deido. En este caso
el prodwoto de oondensasoifn es preparadc, haciendo reacecio=
nar el fenol y el aldehido en relaciones suatancialmente o
quimoleculares. Ademgs, la reaccién de condensacifn es con~
ducide en un disolvente orgdnico voldtil miscikle con agua
y la solucifn del producto de condensacidn obienida es hew
cha compatille con el lgtex, en el cusl debe ser introducida,
mediante sucesivas adiciones de dlcali y disclucionss con
agua, Finalmente, antes de au empleo, el adhesivo oam adiocio~
nade con un ulterior cuantitativo de aldehido para complew-
tar la reaccidn de condensacidn de la resinas

la necegldad de operar en presencia de un digolvente
tanto en la preparacifn de la resina fenblica como en la
aplicacidn del adhesivo, requerfia hasta ahora unos dispogie
tivos adecuados y destrezas particulares que hacian comple ;ja.}’a
realizacién y ol empleo del adhesivo mismo en escala induge
trielo

Independientemente del método de preparacidn del oome
ponente resina fenélica, los adhesivos del tipo antes indicae
do podfan hagta shors demostrar su eficiencia de uwnidn, por

cuanto despuds de su aplicacién en el material textil, este
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Wtimo sufrfe un tratemiento térmico de secado que como
tal era de una importancia que no llegaba a comprometexr
prédcticamente tal eficiencia de unidn.

Con @l fin de conforir una satisfactoria estabilizacidn
dimensionel algunas fibras sintéticas, como aquellas obteni~
das de resina poliamfdica, de resina poliester y otras, ne-
cegitan ser gometidas a un tratamiento tdrmico a temperatus
rag relativamente elevadas eventhalmente acompafiadas de
contempordneas opsraciones mecdnicas de estirado y/o encogim
niento controladas,

Obviamente se podfa asignar a este tratamiento térmiw
co y mecdnico, especifico para dar la egtabilidad dimenw
gional el materisl textil, tambidn la funcidn de secado del
material textil impregnado, Era patente, no obstente, que
los adhesivos del tipo citado, ya aplicados en el material
textil y sometidos tambidn &stos a temperaturas relativamenw
te elevadas, mayores en todo caso que las gue son suficien=
tes para dicho secado demostraban una eficencia de unidn
de reducido valor,

El fin principal de la pregente invencién es el de reaw
lizar una adhesidn muy mejorada entre un material textil y
la goma natural m/o gintética, mediante el empleo de un ad-
hesivo que comPrendefun 1dtex de goma y una resina fenéblicas,

Ofro fin de la presente invencidn es aquel de realizar
una adhegidn eficaz entre un material textil y la goma a peow
gar de un gevero pgimen térmico o mecdnico adoptado en las
confrontaciones de dicho materiel textil impregnado de adhew

givoe

Un ulterior fin de la presente invencidn es el de realizar
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wn adhesivo que comprende un ldtex de goma y una regina fo-
nélica obtenida gin empleoc de dimolventes.

Se ha encontrado shora gue una adhepidn muy mejorada
entre material textil y goma se obtiene cuando dicho matew
rigl textil es tratado con una composicién adhesiva liquie
da que comprende una dispersidn acuosa de una goms vulcanie
zable, adicionada con una solucidn acuosa de un producto de
inicial condensacidén de un Ffenol y de un aldahido obtenido
en medio exclusivamente acuoso en presgencia de un catalizaw
dor doidoe

Para la preparaclifn del producto de condensacifn, =solus
ble en agua, de un fenol y de un alllehido, las dos sugtans
clas de partida oitadas son empleadas en proporciones mol.ae
reg comprendidas entrel : 1 y1 ¢ 2,5 de manera que en la
golucidn acuosa se asegure la presencia de un cuentitatie
vo por lo menos de aldehido libre tal de permitir lea formae
oidn de un producto de condensacifn final ingoluble e infue
gikle.

En genersl la solucidn acuosa de partida tieme un cone
tenido global de fenol y de aldehido comprendido entre el
2y el 50 por clen en pegoe

La reaccifn de condensacifn es conducida a2 una temperae
tura &omprendida entre 5 y 50 grados centigrados por un peo-
riodo de tiempo comprendido entre 15 minubos y 24 horas,
giendo la duracifn de dicha resccifn tanto menor cuanto mds
elevada es la temperatura empleadai

A la solucidn citada se le confilere cardeter dcido y
con tel fin se emplea una sustancia de naturaleza deida,

funcionando de catalizador para la reacecidn de condensacidn,
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en cantidad comprendida entre 0.0l y 5 partes en pego rew
feridas a 100 partes en pesc del total de los dos reactivosg,
Para un buen éxito de la reaccidn de condensacidn en
vista de log requisgitos antes indicados del producto de conw
densacidn, conviene que la solucidn acuosa de pariida conw-
teniende también el catalizador presenta un pH inferior a 4.
Se puede emplear cualquier catalizador con cerdcter dcis
do ya conocido para las reacciones de condensacidn, pero se
dd preferencia a los geidos orgdnicos e inorgdnicos, Partie
cularmente adecuado para la reaccién de condensacidn de un
fenol y de un aldehido, se ha demostrado el dcido oxflico,
Loz fenoles son compuestos que pertenecen a la serie
aromftica hidroxflica; bajo el nombre "fenol" adoptado en
la presente descripeidn se entiende u.nc; cuslciuiera de tales
compuestos. Asf, entre log fenoles estdn comprendidos tanw
to los fenoles monovalentes como el fenol, el cresol y el
xilenol, como los fenoles polivalentes como la regorecina y
la floroglucina, Para los fines de la presente invencifn se
han demogtrado particularmente adecuados los fenoleg polie-
valentes solubles en agua y de preferencia aguellos bivalen
tes con grupos hidrdéxflicos en posicién meta, como la rew-
sorcina, Naturalmente se pueden emplear ademfs ds aquellos
indicados tambidh otros fenoles monovalentes y polivalentese
Entre los aldehidos a emplear para la condensacién con
el fenol son indicados el aldehido f£6érmico, el aldehido
acético y el aldehido butflico como sustancias que dan Spm
timos resultados & los fines de la inveneidn, pero tambidn
otrosg aldehidos pued en ser empleados para tal reaccidn.

La sgolucidn acuosa del producto de condensacidn obtew

"
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nido eg modificada en su pH antesg de ser adicionada a la
dispersidn acuosa de goma vulcanizable, cuyo cardcier bfsico
no debe sufrir radiceles variaciones que podrian dar lugar

& indeseables desestabilizacioneg.

La modificacidn del pH de dicha soluocidn acuosa se
efeotﬁa por medio de la adioidn de una sustancia de cardo-
ter bdeico, correspondiente a una cantidad que puede variar
dentro de amplios limitess

Asi, la adicidn de la sustancis bdsica & dicha solucidn
acuosga puede ger efectuada empleando un cuantitativo sufi-
ciente para atenuar el cardeter dcido de la solucidn misma,
1levdndolo también hasta & pH 6,5. Se pueds, no obstante,
tambidn emplear un cuantitativo tal que confiera a dicha
solucién scuoea un cardeter neutro o cercano a la neutralis
dad, o sea un pH comprendido entre 6,5 y Ty5. Finalmente,
el cuantitativo empleado puede ser tal que confiera a dicha
golucidn cardcter bfsico de valor igual o préximo al de la
dispersifn de goma vulcanizatle:

Gualquier sustancia con cardcter bdeico puede ger emm
pleada pars modificar el pH de dicha solucién acuosa para
los fines antes indicados, @ condlocién de que tel sustancia
no tenga efectos perjudiciales para la unidn de la goma
con el material textil.

La solucién acuocsa del producto de condensacidn inie
cial,—obtenida directamente de la reaccidn de los dos compuege
tos de partida y con pH modificado, eg adicionada a la dige
persidn de goma vulcanizalble en fapes operativas convenien-
temente dlstanciadas.

Uonviene que tal adicidn se haga en dos fases operativas,
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con un intervelo de tiempo entre dstas comprendido entre me-
dia hora y 24 horas. Resuliados particularmente satisfactorios
ge obtienen cuando tal intervalo supera las diesciseis horas,.

EL cuantitativo de la dispersidn acuosa de goma wule
canizable y el de la solucidn acuosa del producto de condens
gacidn fenflica, son elegidos de manera 18l que la ocomposi-
olén adhesiva 1iquida obtenida de su mezcla contenga de 2
8 25 partes en peso de dicho producte de condensacidn sobre
100 paries en pego de gomee

La dispersidn acuose de goma vulcanizable puede ser
un 1dtex de goma natural o un lftex de un elastémero sine
t8tico vuloanizable, obtenido por polimerizacidn o por co-
polimerizacidns

Buena prueba ha dado el empleo de la dispersidn acuo-
sa del terpolimero butadienomestirol-emetilvinilpiridina.

Bl material textil es tratado con la composicidn adhe-
giva liquida citade, por inmersidn de dicho material o por
rociadura o por untadura de dicha composicidn adhesiva goe
bre el mismo o medisnte cualquier otro método de por si cow
nocidoo

La concentracién de la composicidn sdhesiva citada, la
velocidad de paso en sta del material bextil, en el caso
del tratamiento por medio de inmersidn, y el estado de ten-
sidn del material mismo deben mer tales que despuds de so-
cado el material textil tenge una carga de adhesivo seco
comprendida entre 1 y 25 por cien en peso referido al mate
riel textil no impregnado.

El materisl textil impregnado es sometido a secado,

de preferencia en un tinel con circulacidn de aire caliene
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te, tanto para eliminar la humedad del deplesito, como para
completar la oondensecidn de la resina fendlioca contenida
en ol adhesivoe

Por lo tanto, la operacidn de seoado debe ser efectua~
da operando & una temperatura oomprendida entre 120 y 250
grados centigrados y por un tiempo tel gque permita la
conversidn completa de la resine en producto insolukle
e infusilble.

En el caso des materiales textiles constitufdos por
fibres sintdticas, por ejemplo poliamfdicas, que requies
ren un tratamiento térmico de estabilizacidn, dicho trae
tamiento deberd ser efectuado haciendo pasar el textil
a través de dos o mfs zonas de calentamiento 3 temperatus
rag distintag, tales que permiten una racional conducta de
lag operacioneg de secado y de estirado, como es conocido
en la técnica del oficio.

Oon el término "material textil" se entiende cuale
quier hilo, hilado, retorcido, o tejido obtenido de fibras
natureles, de fibras de celulosa regenerada o de fibras
gintdticas, como por ejemplo aquellas producidas con re~
ginas poliamfdicas o con resina poliesters

El materiel textil tratado y secadc es incoxrporado
en la mezcla de goma vulcanizakle a la cual debe ser agow
ciadoe Tal mezcla eg preparade con goms natural o ocon cualw
quier otra gome sintdtica obtenida por polimerizacidn o
copolimerizacidn de adecuados compuestos orgdnicos y con=
tiene tambifn los usuales ingredientes de vulcanizacidn, de
carga y otrose

La incorporacidn del materisl textil en la mezcla
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de goms vulcanizable puede efectuarse de diversas maneras
de por sf conocldas,

Se pueds, por ejemplo, aplicar por simple calandrado
une capa de goma en una o en ambas caras del material
textll tratado y secado, de menera gque dicha capa proteja
el adhesivo aplicado en dicho material textil y permita
un perfodo guficiente de almacenajei

Sucegivamente el complejo obitenido puede ser empleado
para la confeccidn de articulos conformados que tengan ege
$ructura mixta gome-tejido, oomo por ejemplo neumdticos,
correasg, tubos y similares.

Durante la conformacidn con molde de los articulos

citados, efectuade a temperatura spropiada, vulcaniza la

mezcle de goma de la cual éstos estdn fundamentalmente conse

titufdos, y vulcaniza también el componente vuleanizable
del adhesivo, por efecto de los agentes vulcanizantes emi-
grados de 1a mezcla de goma agociada,

Las mejoras de las caracteristicas de unidn, realiza-
tles empleando el método que forma el objeto de la pregen-
te invencidn, serdn seguidamente presentadas por medio de
algunos ejemplos que tienen Unicamente cardeter ilustrdi
vo, ¥ no limitativo.

Bjemplo 1

El ejemplo muestra la posibilidad de obtener una Sp-
tima unidn entre un retorcido de fibra poliamfdica y la
goma medisnte el empleo de una composicidn adhesiva 1f-
quida resultante de la mezcla de un ldtex de un terpoli-
mero butadienomegtirol-2 metilvinilpiridina y una soluw

oidn acunosa de un producto de condensacifn fenol=-aldehido,
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obtenida segUn la presente invencidn,

Ia golucidn del producto fenolaldehidico se prepara
disolviendo en agua resorcina y formeldshido en proporciow
neg molares de 1:2 y afiadiendo foido oxdlico, de manera que
la solucidn de psrtida tenga una concentracién global del
20 por cien y pH3. Tal solucién se mantiene a 20 grados cen-
t{grados durante 60 minutos para obtener que a 1o menos una
parte de log dos componentes de la resina, se combinen enw
tre gf para former un producto de condensscidn inicial solue
ble en aguse

La solucidn es luego adicionada con una cantidad de hie
drato sédico, tal para elevar sl pH de la molucidn misma, llew
véndolo a 4460 La molucifn asi modificada es luego mezclada
con el 1ftex del terpolimero butadieno-estirolm? metilvinile
piridine (teniendo un contenido en sélidos del 40 por cien
aproximadamente), previamente adicionado de hidrato aménico
gl 20 per cien en relacidn de 6 partes en peso sobre 100
partes en peso del ldtex mismos

la adicidn de dicha aolucidn a dicho ldtex se efectia
a raz3n de 35 partes en peso sobre 100 partes en peso del
ldtex; se efectia, ademds, en dos fases distanciadas en
16 horas,

El contenido en sflidos de la composicién adhesiva lfqui~
da as{ obtenida, deberd ser igual al- 20 por cien en peson

Se emplea un retoreido de fibras poliamfdices que tienen
por t{tulo en deniers 840/2 y torsiones por decimetroe igual
a 50x50/5%. ‘

la operacidn de impregmacidn se efectda mediante inmerw

sidn del retorcido en la composioidn adhesiva Lliquidas,
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El sucesivo secado, asl como la ferminacidn de la
condensacidn de la regina, se oonsiguen durante el tratamienw
to térmico contempordneo a un tratamiento mecdnico de estira=
do y de encogimiento a que es necesario someter el retorcido
poliemfdico para conferir al mismo las necesarias caracterise
ticas de estabilidad dimensional.

El tratamiento térmico pars la estabilizacidn del textil
ge efectda a la temperatura de 215 grados centigrados con una
duracidn total de un minuto y 30 segundos.

Para la prueba de unidn de tal retorcido a la goma, oo
mo también para las uniones de 1los ejemplos sucesivos, se o
plea el método conocido con el nombre "U-Hot-Test" e ideado,
Junto con el aparellaje relativo, por la Sociedad“Goodyear i~
re & Rubber 02, Tal método ha sido presentado por los sefiow
res WeHe Nicol y Do De Rey 8l 79¢ Meeting de la Divisién
de Rubber Chemistry de la Amerioan Chemical Society, tenido
del 19 a1 21 de Abril de 1961 en Louisville (Kentucky).

Para las probetas, confeccionadas segin tal método, se
han empleado dos mezclas a base de goma teniendo lag siguienw

tes composgicionessy

MEZCLA ne 1 2
Goma natural 90 50
Goma butadieno~estirol 10 50
Negro "furnace" 25 25
Oxido do ecine 5 5
Acido estedrico 2 2
Alguitrdn de pino 2 7
Antioxidante Aminico 1,1 0,5
Digulfuro de benzotiazilo 1,1 1,1l

Azufre 245 2,5
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Para lag pruchbasg de comparacifn se confeccionan probetas
presentando el retorcido impregnado con una composiocidn ade
hegiva convencional resultante de la mezcla de un ldtex de
un terpolimero butedieno-estirol=-2 metilvinilpiridimy una sow-
lucidn acuosa de una resina fenblica obtenida con catalizadox
bdeloos

El dinamémetro de traccidn, que es del tipo normal, pre=
senta una mordaza en forma de gancho que es enganchada & la
cabeza de la probeta vulcanizada y que fiene un espesor tal
qua permite que la traceifn operada sobre dos elementos de
retorecido formando la cabeza sea ejercida en direccidn per%
pendioular a la cara de la probeta de la cusl sale tal cow
beza .

Log resultados de las trgcciones de las probetes vulcas
nizedas al dinemémetro, condicionado a la temperatura de
120 grados contigrados, son los siguientes:

RETORCIDO

honive convensiomsl  adhecies maves
MEZCLA 1 1
Carga al despegue (kg) 4y4 8,3
Mezcla 2 2
Carga al despegue (kg) 4,5 4,8

Ejemplo 2
las probetas empleades para egte ejemplo se diferencian
de aqhellas del ejemplo precedente por el hecho de que 6l ree
torcido impregnado, empleado para la confeccién de las prow
betas de comparacidn y de aguellas segin la invencidn, es

sometido a un tratemiento térmico de estebilizacifn condim
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cido @ una temperatura de 240 grados centigredos durante
un minuto y 30 segundos,

Log resultados de lag tracciones de las probetas wvuloaw
nizad;s 8l dinemémetro, condicionado a 120 grados centfgra.
dog son los sigulentes:

RETORCIDO

Impregnado con ade Impregnado
hesivo convencional con adhesivo
nuevo
EBZCOLA 1 1
Gargé gl despegue (kg) 442 7,8
Mezcla 2 2
Carga al despegue (kg) 4 544

Bjemplo 3

Bste ejemplo muesira la posibilided de obtensr una gaw
tisfactoria adhesidn entre un retorcido congtitufdo de cew
luloss regenerada (titulo 1650 x 2 torsiones por decimetro
iguales a 48 x 48 S8%) del tipo rayén de slta tenacidad con el
empleo de una composicifn adhesiva 1guel a la indicada en el
ejemplo 1l

Lag probetas empleadas para este ejemplo gse diferencian
de aquellas empleadas para el ejemplo 1, ademds de por la
naturaleza del retorcido, también por el hecho de que el
tratamiento térmico sigulente a la impregnacidn del retor-
cido que tiene molamente el objeto de secar el adhesgivo depo-
gitado mobre 61, se efectda a la temperatute de 175 grados
centigrados durente 3 minutose

Las probvetas vulcanizadas sometidas al dinamémetro, mien-
tras se hellan a la temperatura de 120 grados centfgrados, han
dado los sigwientes resultados:
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Impregnado con adw ' impregnado con
hesivo convencional adheagivo nuevo
MEZOLA 1 1l
Cargé al despegue (kg) 8,2 10,1
MEZCTA ’ 2 2
Carga al despegue (kg) 6,7 8

Ejemplo 4

El material textil es un retorcido conatitufdo por una
regina polietilentereftdlica y tiene titulo en deniers de
1,100 x 2 ytorsiones por decfmetro iguales a 53 x 53 SZ,

Adends de que por la nsturaleza del retorcido las pro
betas preparadas se diferenclan de aguellas del ejemplo 1
por el hecho de que el retorcido mismo, o gea tanto el ime
pregnado con el adhesivo convencional como el impregnado
con el adhesivo gegdn la invencidn, es sometido & tratam
miento térmico de estabilizacifn, que produce tembidn el
secado, & temperatura de 220 grados centfgrados durante 1
minuto y a tratamiento mecdnico do estirado y encogimiento,

Los resultados de adhesidn encontrados son los gi-
guientes:

RETOROCIDO
Impregnado con ad=  Impregnado

hegivo usgual con adheglivo

nuevo
MEZCLA 1 : 1
Cargé al despegue (kg) 345 4
VEZCLA | ' 2 2
Gargé al despegus (kg) 3s1 4
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NOTA

Por le patente de invencidn a que se refiere la pre-
sente memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y
la explotacidn exdlusiva des

1.~ Un procedimiento para mejorar la unidn de mate-
riales textiles a la goma natural y/o sintdtica, basado
en la preparacién de una composicidn adhesiva 1lfquida
que comprende una dispersidn acuosa de una goma vulcani-
zable y una solucidn de une resina fenblica, en la ime
pregnacidn del materisl textil con dicha composicién adhem
giva y en el sucesivo secado del material textil asl im-
pregnado, antes de su asociacidn a la goms, caracteriza~
do por el heCho de que la composicidn adhesiva 1l{quida
es preparada por adicidn a la dispersidn acuosa de goma
vuleanizable de una golucidn acuose de un producto de inie
cial condensacidn de un fenol y de un aldehido obtenido
en medio exclusivamente acuoso en presencia de un cataw
lizador dcidoe

2+~ Un procedimiento, tal como el egpecifiicado en 1,
caracterizado por el hecho de que dicho producto de Ilniw-
cial condensacién es obtenido con empleo de un fenol y de
un aldehido en proporciones molares comprend idas entre
1:1 y 1:2450

3o~ Un procedimiento, tal como el especificado en
lag reivindicaciones precedentes, caracterizado por el
hecho de que la solucidn acuosa de dichos compuestos de
partida tiene un contenido global en fenol y en eldehl

do comprendido entre el 2 y 50 por cien en peso.



10

15

20

25

-l -

4o~ Un procedimiento, tal como el especificado en las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de
que la reacecién de condensacifn es sometida a temperatura
comprendida entre 5 y 50 grados centigrados por un tiempo
comprendido entre 15 minutos y 24 horas, siendo la duracidn
de dicha reaccidn tanto menor cuanto mds elevada eg la tems
peraturas,

5o~ Un procedimiento, tal como el eapecificado en las
reiﬁiﬁdioaciones precedentes, caracterizado por el hecho de
que dicho catalizador es empleado en cantidad comprendida
sntre 0,0l y 5 partes en peso referida a 100 partes en peso
del total de dichos compuestos de partida,

6o~ Un procedimiento, tal como el especificado en 5,
carecterizado por el hecho de que la reaccidn de condenggw
cifn es llevada en ambiente dcido que tiene pH inferior a 4.

Te~ Un procedimiento, tal como el especificade en las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de
que la reaccidn de condensacidn del fenol y del aldehido es
efectuada en medio excludivamente aocuoso én pregencia de un
catglizador doido, a temperatura comprendida entre 5 y 50
grados centigradog por un tlempo comprendido entre 15 minu~
tos y 24 horas, siendo dichos compuestos de partida empleae
dog en proporcioneg molares comprendidas entre l:l y 1:2,5
¥ estando la concentracifn de la solitcién que contiens los
dos reactivog comprendide entre el 2 y el 50 por cien en
peso de le solucifn misms, siendo dicho catalizador £eido
empleado en cantidad comprendida entre 0,0l y 5 partes en
pero referido a 100 partes en peso del total de dichos

componentes de partida, de manera tal de conferir cardcter
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8o~ Un procedimiento, 8l como el especificado en las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho
de gque como fencl se emplea la resorcina.

9o~ Un procedimiento, tal como el egpecificado en las
reivindicaciones precedentes, caraclterizado por el hecho de
que como aldehido se emplea el formaldehido.

10,= Un procedimienio, tal como el especificado en las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de
que como catalizador de cardeter dcido se emplea ol deido
oxdlico.

1le= Un procedimiento, tal como el especificado en las
reivindicacicnes precedentes, caracterizado por el hecho de
que la golucidn acuosa obienida de dicho producto de conden
sacidn es modificada en su pH, antes de ser adicionada a
la dispersidn acuosa de goma vulcanizables,

12~ Un procedimiento, tal como el especificado en 11,
caracterizado por el hecho de que Hicha solucidn acuosa,
antes de ser adicionada a dicha dispersidn acuosa, eg adi-
cionada de una sustancia de cardeter bddico en un cuanti-
tativo t8l que atende el cardcter Zcido,

13e= Un procedimiento, tal como el especifiocado en 1ll,
caractorizado por el hecho de que dicha solucidn mcuosa, an-
tes de ser adicionada & dicha dispersidn, es adicionada a
una sustancia de cardcter bdsico en un cuantitative tal de
conferir a dicha golucidn un cardcter neutro o alrededor de
la neutralidad,

l4e=~ Un procedimiento, tal como el especificado en ll,

caracterizado por ¢l hecho de que dicha solucifén acuosa, ane
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tes de ser adicionada & dicha dispersidn, es adicionada a
una sugtancia de cardeter bdsico en un cuantitativo tal
de conferir a dicha solucidn cardcter bdeicos

150~ Un procedimiento, tal como el especificado en 1l
a 14, caracterizado por el hecho de que la solucidn acuose
de dicho producto de condensacién, obtenida directamente
por la reaccidn de dichos compuestos de partida y teniendo
pH modificado, es adicionada & la dispersifn de goma vule
canizable en varias fases oonvenientemente digtanciadase

16.= Un procedimiento, tal ocomo el egpecificado en 15,
caracterizado por el hecho de que la adicidn de diche solu~
cidn scuosa a dicha dispersidn es hecha en dos fages opera-
tivas con un intervalo de tlempo entre éstas comprendido en=
tre media hora y 24 horas y, de preferencia, superior a 10
horase

17¢~ Un procedimiento, tal como el especificado en las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de
que la composicidn adhesiva contiene de 2 a 25 partes en pew
so de dicho producto de condensacidn sobre 100 partes de gow
ma,

184w Un procedimiento, tal como el especificado en las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de
que como dispersifn acuose de goma vuloanizable se emplea
una dispersidn de un terpolimero de butadieno, egtirol y wvi-
nilpiridina,

19e~ Un procedimiento, tal como el especificado en las
reivindicaciones precedentes, ceraciterizado por el hecho de
gue el material textil es hecho pasar en la composicidn adhe-
giva 1fquida y seguidamente secado, siendo la concentracidn
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de tel composicidn adhesiva, la velocided de paso por &g
ta del material textil y el estado de tensidn del propio
majerisl textil tales que dewpués de seco este Yliimo

viene a tener una carga de adhesivo seco comprendida ene
tre el 1 y el 25 por cien en peso referido al material tex—
$il no impregnados |

20, Un procedimiento, tal como el especificado en 19,
caracterizado por el hecho de que el secado del materiasl
textil impregnado se efectda mediante tratamiento tfrmico a
una temperatura comprendida entre 120 y 250 grados centigra-
dos durante un tiempo suficiente para obtener la supresidn
de 1o humedad, la totalidad de la condensacidén de dicho
producto resinoso y la conversidn de este @liimo en wna
regina inscluhle e infusible.

2l o~ Un procedimiento, tal como el especificado en 20,
cara cterizado por el hecho de que el tratamiento térmico sire
ve ‘tambigh pera conferir estabilidad dimensional al matew
rial textil y se efectda contempordneamente con operaciones
mecdnicas de estirado controlado del material textil mismo,

22.~ Un procedimiento, tal ocomo el especificado en 20,
caracterizado por el hecho de que el tratamiento térmico
sirve tambidn para conferir estabilidad dimensional el matew
riael fextil y se efectia contempordneamente con operaciones
mecdnicas de encogimiento controlado del materiasl textil
mismo's

23+~ Un procedimiento, tal como el especificado en
2l y 22, caracterizado por el hecho de que durante el trato
miente térmico se efectian primeramente operaciones meedni-

cas de egtirado controlado y seguidamente operaciones me=
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cdnicas de encogimiento controlado del material fexbil,

24 .~ Un procedimiento, tal como el ecmpecificado en las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de
que el material textil estd constitufdo por celulosa regew
nerads,

25~ Un procedimiento, tal como el especificado en
lag reivindicaciones de 1 a 23, caracterizadoe por el hecho
de que el material textil estd constitufdo por una poliae
mida,

26e=~ Un procedimiento, tal como el especificado en las
reivindicaciones de 1 a 23, caracterizado por el hecho de
que ol material toxtil estd constitufdo por una resina po-
liegter.

27~ '"Un procedimiento pare mejorar la unidn de mate
riales textiles a 1la goma natural y/o sintdtica,

Congta la presente memoria descriptive de vointiuna ho-
Jjas foliadag, escritas por una gola cara.

Barcelonay, 14 de Noviembre de 1964,

P, p» de PIRELLI, Societd per Azioni,
o GMET DEL RI0

~
N -
not,
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