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PATENTE DE INVENCION 
por 20 aSos

por "Un procedimiento para mejorar la unión de materiales 
textiles a la goma natural y/o sintética" - ---------

a fervor de PIRELLI, Società per Azioni, de nacionalidad 
italiana, domiciliada en Centro Pirelli, Piazza Duca d'Aos- 
ta nS 3, MILANO (Italia )¿

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un método para 
mejorar la adhesión de un material textil a la goma na­
tural y/o sintética.. Con más precisión la invención se re­
fiere a la unión entre un material fibroso y la goma por 

5 medio de una composición adhesiva que oomprende un látex 
de goma y una resina da condensación reticulaRLe dentro de 
dicha estruoturâ .

En los artículos de goma, como las cubiertas neumá­
ticas, las correas, los tubos y otros, que deben ser do- 

10 tados de elementos de refuerzo representados generalmente 
por inserciones de material textil bajo forma de hilos, 
hilados, retorcidos, tejidos y similares, es necesario que
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se realice un grado suficiente de adhesión entre dicho ma­
terial textil y la mezcla de goma, a fin de que tales ele­
mentos de refuerzo puedan desarrollar su función.

La unión entre los elementos de refuerzo y la goma es 
normalmente rea lizada por medio del empleo de adhesivos 
apropiados que son aplicados en el material textil segdn 
procedimientos particulares.

En la produooi,ón de artículos de goma dotados de re­
fuerzo textil, particularmente de elementos de refuerzo 
constituidos por fibras celul.Ósioas o poliamídicas, son de 
gran empleo los adhesivos constituidos por un sistema 
acuoso que comprende un látex de goma y una resina fenó- 
lica obtenida por condensación de un fenol con un aldehido.

La adhesión del material textil a la goma por medio 
del empleo de un adhesivo basado en un tal sistema de unión 
es debida a la naturaleza de la composición del adhesivo 
y en particular al hecho de que uno de los componentes, 
la resina fenólioa, adhiere fuertemente al material textil 
y al otro componente; la goma del látex, adhiere, por efec­
to de la vulcanización a la mezcla de goma que debe ser 
unida al material textil.

La eficácia de un adhesivo a base de látex y de una 
resina fenólioa depende naturalmente de la elección apropia­
da y dosificación de sus componentes y del mótodo de pre­
paración de dicha resina.

Normalmente el látex de goma tiene reacción bááica y, 
debiendo la resina fenólioa ser adicionada a óste, se suele 
preparar un producto de inicial condensación de los dos 
reactivos en solución acuosa, empleando un catalizador bá-
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sioo de manera que la solución aouosa de tal producto resul­
te compatible oon el látex y pueda ser adicionada al mismo, 
sin provocar indeseables desestabilizaciones.

La totalidad de la condensación de los dos compuestos, 
aptos para formar dicha resina tiene lugar dentro de la es­
tructura durante la vulcanización.

Es tambión conocido el empleo, para la producción de 
adhesivos del tipo antes indicado, de resinas fenólicas pre­
paradas con catalizadores de carácter ácido. En este caso 
el produoto de condensación es preparado, haciendo reaccio­
nar el fenol y el aldehido en relaciones sustancialmente e- 
quimoleculares* Además, la reacción de condensación es con­
ducida en un disolvente orgánico volátil miscible oon agua 
y la solución del producto de condensación obtenida es he­
cha compatible con el látex, en el cual debe ser introducida, 
mediante sucesivas adiciones de álcali y disoluciones con 
agua'. Finalmente, antes de su empleo, el adhesivo es adicio­
nado con un ulterior cuantitativo de aldehido para comple­
tar la reacción de condensación de la resinar.

La necesidad de operar en presencia de un disolvente 
tanto en la preparación de la resina fenólica como en la 
aplloaoión del adhesivo, requería hasta ahora unos disposi­
tivos adecuados y destrezas particulares que haoían compleja^ 
realización y el empleo del adhesivo mismo en escala indus­
trial;.

Independientemente del mótodo de preparación del com­
ponente resina fenólica, los adhesivos del tipo antes indica­
do podían hasta ahora demostrar su eficienoia de unión, por 
cuanto despuós de su aplicaoión en el material textil, este
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él timo sufría un tratamiento térmico de secado que oomo 
tal era de una importancia que no llegaba a comprometer 
prácticamente tal eficiencia de unión.

Con el fin de conferir una satisfactoria estabilización 
5 dimensional algunas fibras sintéticas, como aquellas obteni­

das de resina poliamídica, de resina poliester y otras, ne­
cesitan ser sometidas a un tratamiento térmico a temperatu­
ras relativamente elevadas eventúalmente acompañadas de 
contemporáneas operaciones mecánicas de estirado y/o encogi- 

10 miento controladas.
Obviamente se podía asignar a este tratamiento térmi­

co y mecánico, específico para dar la estabilidad dimen­
sional al material textil, también la función de secado del 
material textil impregnado:. Era patente, no obstante, que 

15 los adhesivos del tipo citado, ya aplicados en el material
textil y sometidos también éstos a temperaturas relativamen­
te elevadas, mayores en todo caso que las que son suficien­
tes para dicho secado demostraban una eficencia de unión 
de reducido valor.

20 El fin principal de la presente invención es el de rea­
lizar una adhesión muy mejorada entre un material textil y 
la goma natural y/o sintética, mediante el empleo de un ad­
hesivo que comprende un látex de goma y una resina fenólica*.

Otro fin de la presente invención es aquel de realizar 
25 una adhesión eficaz entre un material textil y la goma a pe­

sar de un severo régimen térmico o mecánico adoptado en las 
confrontaciones de dicho material textil impregnado de adhe­
sivo.

Un ulterior fin de la presente invenoión es el de realizar
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un adhesivo que comprende un látex de goma y una resina fe- 
n.ÓLica obtenida sin empleo de disolventes.

Se ha encontrado ahora que una adhesión muy mejorada 
entre material textil y goma se obtiene cuando dicho mate­
rial textil es tratado con una composición adhesiva liqui­
da que comprende una dispersión acuosa de una goma vulcani- 
zahLe, adiolonada con una solución acuosa de un producto de 
inicial condensación de un fenol y de un aldehido obtenido 
en medio exclusivamente acuoso en presencia de un cataliza­
dor ácido..

Para la preparación del producto de condensación, solu­
ble en agua, de un fenol y de un aldehido, las dos sustan­
cias da partida oitadas son empleadas en proporciones mela­
res comprendidas entre 1 : 1 y 1 : 2,5 de manera que en la 
solución acuosa se asegure la presencia de un cuantitati­
vo por lo menos de aldehido libre tal de permitir la forma­
ción de un producto de condensación final insoluble e infu­
sible.

En general la solución acuosa de partida tiene un con­
tenido global de fenol y de aldehido comprendido entre el 
2 y el 50 por cien en peso,.

La reacción de condensación es conducida a una tempera­
tura comprendida entre 5 y 50 grados centígrados por un pe­
ríodo de tiempo comprendido entre 15 minutos y 24 horas, 
siendo la duración de dicha reacción tanto menor cuanto más 
elevada es la temperatura empleada!.

A la solución citada se le confiere carácter ácido y 
con tal fin se emplea una sustanoia de naturaleza ácida, 
funcionando de catalizador para la reacción de condensación,
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en cantidad comprendida entre O.C1 y 5 partes en peso re­
feridas a 100 partes en peso del total de los dos reactivos:.

Para un buen óxito de la reacción de condensación en 
vista de los requisitos antes indicados del producto de con­
densación, conviene que la solución acuosa de partida con­
teniendo también el catalizador presenta un pH inferior a 4.

Se puede emplear cualquier catalizador con carácter áci­
do ya conocido para las reacciones de condensación, pero se 
dá preferencia a los ácidos orgánicos e inorgánicos-. Parti­
cularmente adecuado para la reacción de condensación de un 
fenol y de un aldehido, se ha demostrado el ácido oxálico:.

Los fenoles son compuestos que pertenecen a la serie 
aromátioa hidrox&ica; bajo el nombre "fenol" adoptado en 
la presente descripción se entiende uno cualquiera de tales 
compuestos.. Asi, entre los fenoles están comprendidos tan­
to los fenoles monovalentes como el fenol, el cresol y el 
xilenol, como los fenoles polivalentes como la resorcina y 
la fLorogLucina. Para los fines de la presente invención se 
han demostrado particularmente adecuados los fenoles poli­
valentes solubles en agua y de preferencia aquellos bivalen­
tes con grupos hidróxiLicos en posición meta, como la re­
sorcina. Naturalmente se pueden emplear además de aquellos 
indicados también otros fenoles monovalentes y polivalentes.

Entre los aldehidos a emplear para la condensación con 
el fenol son indicados el aldehido fórmico, el aldehido 
acó tico y el aldehido butilico como sustancias que dan óp­
timos resultados a los fines de la invención, pero tambián 
otros aldehidos pued en ser empleados para tal reacción.

La solución acuosa del producto de condensación obte-
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nido es modificada en su pH antes de ser adicionada a la 
dispersión acuosa de goma vulcanizable, cuyo carácter básico 
no debe sufrir radicales variaciones que podrían dar lugar 
a indeseables desestabiliza oiones:.

5 La modificación del pH de dicha soluoión acuosa se
efeotáa por medio de la adición de una sustancia de carác­
ter básico, correspondiente a una cantidad que puede variar 
dentro de amplios límites.

Así, la adición de la sustancia básica a dicha solución 
10 acuosa puede ser efectuada empleando un cuantitativo sufi­

ciente para atenuar el carácter ácido de la solución misma, 
llevándolo tambión hasta a pH 6,5. Se puede, no obstante, 
tambión emplear un cuantitativo tal que confiera a dicha 
solución aouosa un carácter neutro o cercano a la neutral!- 

15 dad, o sea un pH comprendido entre 6,5 y 7,5. Finalmente,
el cuantitativo empleado puede ser tal que oonfiera a dicha 
solución carácter básico de valor igual o próximo al de la 
dispersión de goma vulcaniza ble?.

Cualquier sustancia con carácter básico puede ser ern*
20 pleada para modificar el pH de dicha solución acuosa para 

los fines antes indicados, a condición de que tal sustancia 
no tenga efectos perjudiciales para la unión de la goma 
con el material textil.

La solución acuosa del producto de condensación ini- 
25 cial, obtenida directamente de la reacción de los dos compues­

tos de partida y con pH modificado, es adicionada a la dis*. 
persión de goma vul cañiza bLe en fases operativas convenien­
temente distanciadas.

Conviene que tal adición se haga en dos fases operativas,
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con un intervalo de tiempo entre ástas comprendido entre me­
dia hora y 24 horas. Resultados particularmente satisfactorios 
se obtienen cuando tal intervalo supera las dieciseis horas.

EL cuantitativo de la dispersión acuosa de goma vul- 
canizable y el de la solución acuosa del producto de conden­
sación fenólica, son elegidos de manera tal que la composi­
ción adhesiva liquida obtenida de su mezcla contenga de 2 
a 25 partes en peso da dicho producto de condensación sobre 
100 partes en peso de goma.

La dispersión acuosa de goma vulcaniza ble puede ser 
un látex de goma natural o un látex de un elastòmero sin- 
tótioo vulcanizable, obtenido por polimerización o por oo- 
p olimeriza cióu.

Buena prueba ha dado el empleo de la dispersión acuo­
sa del terpolimero butadieno-estirol-2-metilvinÌlpiridina.

EL material textil es tratado con la composición adhe­
siva liquida citada, por inmersión de dicho material o por 
rociadura o por untadura de dicha composición adhesiva so­
bre el mismo o mediante cualquier otro mótodo de por sí co­
nocido.

La concentración de la composición adhesiva citada, la 
velocidad de paso en ósta del material textil, en el caso 
del tratamiento por medio de inmersión, y el estado de ten­
sión del material mismo deben ser tales que despuós de se­
cado el material textil tenga una carga de adhesivo seco 
comprendida entre 1 y 25 por cien en peso referido al mate­
rial textil no impregnado.

EL material textil impregnado es sometido a secado, 
de preferencia en un túnel con circulación de aire calien-

1 H
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te, tanto para eliminar la humedad del deposito, como para
completar la condensación de la resina fenólica oontenida 
en el adhesivo.

Por lo tanto, la operación de secado debe ser efectua­
da operando a una temperatura comprendida entre 120 y 250 
grados centígrados y por un tiempo tal que permita la 
oonversión completa de la resina en produoto insoluble 
e infusible.

En el caso de materiales textiles constituidos por 
fibras sintéticas, por ejemplo poliamídicas, que requie­
ren un tratamiento térmico de estabilización, dicho tra­
tamiento deberé ser efectuado haciendo pasar el textil 
a través de dos o mis zonas de calentamiento a temperatu­
ras distintas, tales que permitan una racional conducta de 
las operaciones de secado y de estirado, como es conocido 
en la técnica del oficio.

Con el término "material textil" se entiende cual­
quier hilo, hilado, retorcido, o tejido obtenido de fibras 
naturales, de fibras de celulosa regenerada o de fibras 
sintéticas, como por ejemplo aquellas producidas con re­
sinas poliamídicas o con resina poliester.

El material textil tratado y secado es incorporado 
en la mezcla de goma vulcanizabLe a la cual debe ser aso­
ciado. Tal mezcla es preparada con goma natural o oon cual­
quier otra goma sintética obtenida por polimerización o 
copolimarización de adecuados compuestos orgánicos y con­
tiene también los usuales ingredientes de vulcanización, de 
carga y otros,.

La incorporación del material textil en la mezcla
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de goma vulcanizable puede efectuarse de diversas maneras 
de por sí conocidas.

Se puede, por ejemplo, aplicar por simple calandrado 
una capa de goma en una o en ambas caras del material 
textil tratado y secado, de manera que dicha capa proteja 
el adhesivo aplicado en dicho material textil y permita 
un período suficiente de almacenaje*.

Sucesivamente el oomplejo obtenido puede ser empleado 
para la confección de artículos conformados que tengan es­
tructura mixta goma-tejido, como por ejemplo neumáticos, 
correas, tubos y similares.

Durante la conformación con molde de los artículos 
citados, efectuada a temperatura apropiada, vulcaniza la 
mezcla de goma de la cual éstos estén fundamentalmente cons­
tituidos, y vulcaniza también el componente vulcanizable 
del adhesivo, por efecto de los agentes vulcanizantes emi­
grados de la mezcla de goma asociada.

Las mejoras de las características de unión, realiza­
bles empleando el método que forma el objeto de la presen­
te invención, serán seguidamente presentadas por medio de 
algunos ejemplos que tienen únicamente carácter ilustrati­
vo, y no limitativo!.

Ejemplo 1
El ejemplo muestra la posibilidad de obtener una óp­

tima unión entre un retorcido de fibra poliamídica y la 
goma mediante el empleo de una composición adhesiva lí­
quida resultante de la mezcla de un látex de un terpolí- 
mero buta dieno-e stir ol- 2 me til vinilpiridina y una solu­
ción acuosa de un producto de condensación fenol-aldehido,

-  10 —
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obtenida según la presente invención.
la solución del producto fenolaldehídioo ae prepara 

disolviendo en agua resorclna y formaldehido en proporcio­
nes molares de 1 :2  y añadiendo ácido oxálico, de manera que 

5 la solución de partida tenga una concentración global del
20 por cien y pH3. Tal solución se mantiene a 20 grados cen­
tígrados durante 60 minutos para obtener que a lo menos una 
parte de los dos componentes de la resina, se combinen en­
tre sí para formar un produoto de condensación inicial solu- 

10 ble en agua;.
La solución es luego adicionada con una cantidad de hi­

drato sódico, tal para elevar el pH de la solución misma, lle­
vándolo a 4,6'. La solución así modificada es luego mezclada 
con el látex del terpolímero butadieno-estirol- 2  metilvinil- 

15 piridina (teniendo un contenido en sólidos del 40 por cien 
aproximadamente), previamente adicionado de hidrato amónico 
al 20 ppr cien en relación de 6 partes en peso sobre 100 

partes en peso del látex mismos
La adición de dicha solución a dicho látex se efectúa 

20 a razón de 35 partes en peso sobre 100 partes en peso del 
látex; se efectúa, además, en dos fases distanciadas en 
16 horas.

El contenido en sólidos de la composición adhesiva líqui­
da así obtenida, deberá ser igual al 20 por cien en peso}.

25 Se emplea un retorcido de fibras poliamídicas que tienen
por título en deniers 84C/2 y torsiones por decímetro igual 
a 50x50/SZ;.

La operación de impregnación se efectúa mediante inmer­
sión del retorcido en la composición adhesiva líquida}.
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El sucesivo secado, asi como la terminación de la 
condensación de la resina, se consiguen durante el tratamien­
to tórmico contemporáneo a un tratamiento mecánico de estira­
do y de encogimiento a que es necesario someter el retorcido 
poliamídico para conferir al mismo las necesarias caracterís­
ticas de estabilidad dimensional.

El tratamiento térmico para la estabilización del textil 
se efectóa a la temperatura de 215 grados centígrados con una 
duración total de un minuto y 30 segundos.

Para la prueba de unión de tal rotoroido a la goma, co­
mo tambión para las uniones de los ejemplos sucesivos, se em­
plea el mótodo oonocido con el nombre "U-Hot-Test" e ideado, 
junto con el aparellaje relativo, por la Sociedad Goodyear Ti­
re & Rubber C2-. Tal mótodo ha sido presentado por los seSo- 
res W.H. Nicol y D. D. Ray al 79^ Meeting de la División 
de Rubber Ohemistry de la Amerioan Chemical Society, tenido 
del 19 al 21 de Abril de 1961 en Louisville (Kentucky).

Para las probetas, confeccionadas segtin tal mótodo, sa* 
han empleado dos mezclas a base de goma teniendo las siguien-
tes composicionesr. 

MEZCLA ns 1 2
Goma natural 90 50
Goma butadieno-estirol 10 50
Negro "fumace" 25 25
Oxido de cinc 5 5
Acido esteárico 2 2
Alquitrán de pino 2 7
Antioxidante Amínico 1,1 0,5
Disulfuro de benzotiazilo 1,1 1 yl
Azufre 2,5 2? 5
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Para las pruebas de comparación se confeccionan probetas 
presentando el retorcido impregnado con una composición ad­
hesiva convencional resultante de la mezcla de un látex de 
un terpolímero butadieno-estirol-2 me tilvinilpiridkay una so- 

5 luoión acuosa de una resina fenólica obtenida con catalizador 
básicô .

El dinamómetro de tracción, que es del tipo normal, pre­
senta una mordaza en forma de gancho que es enganchada a la 
cabeza de la probeta vulcanizada y que tiene un espesor tal 

10 que permite que la tracción operada sobre dos elementos de 
retorcido formando la cabeza sea ejercida en dirección per­
pendicular a la cara de la probeta de la cual sale tal ca­
beza.

Los resultados de las tracciones de las probetas volcá­
is nizadas al dinamómetro, condicionado a la temperatura de 

120 grados centígrados, son los siguientes:
R E T O R C I D O

impregnado con ad­
hesivo convencional

impregnado con 
adhesivo nuevo

MEZCLA 1 1
Carga al despegue (kg) 4,4 8,3
Mezcla 2 2
Carga al despegue (kg) 4,5 4,8

Ejemplo 2
Las probetas empleadas para este ejemplo se diferencian 

25 de aquellas del ejemplo precedente por el hecho de que el re­
torcido impregnado, empleado para la confección de las pro­
betas de comparación y de aquellas según la invención, es 
sometido a un tratamiento t.órmico de estabilización condu-
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oido a una temperatura de 240 grados centígrados durante 
un minuto y 30 segundos.

Loe resultados de las tracciones de las probetas vulca­
nizadas al dinamómetro, condicionado a 120 grados centígra­
dos son los siguientes:

R E T O R C I D O
Impregnado con ad­
hesivo convencional

Impregnado 
con adhesivo 

nuevo
MEZCLA 1 1

Carga al despegue (kg) 4,2 7,8
Mezcla 2 2

Carga al despegue (kg) 4 5,4
Ejemplo 3
Este ejemplo muestra la posibilidad de obtener una sa­

tisfactoria adhesión entre un retorcido constituido de ce­
lulosa regenerada (título 1650 x 2 torsiones por decímetro 
iguales a 48 x 48 SZ) del tipo rayón de alta tenacidad con el 
empleo de una composición adhesiva igual a la indicada en el 
ejemplo 1 .

Las probetas empleadas para este ejemplo se diferencian 
de aquellas empleadas para el ejemplo 1 , además de por la 
naturaleza del retorcido, también por el hecho de que el 
tratamiento t.ármico siguiente a la impregnación del retor­
cido que tiene solamente el objeto de secar el adhesivo depo­
sitado sobre ál, se efectúa a la temperatuta de 175 grados 
centígrados durante 3 minutos,,

Las probetas vulcanizadas sometidas al dinamómetro, mien­
tras se hallan a la temperatura de 120 grados centígrados, han 
dado los siguientes resultados:
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R E T O R C I D O
Impregnado con ad- impregnado con
hesivo convencional adhesivo nuevo

MEZCLA 1 1

Carga al despegue (kg) 8 ,2 1 0 ,1

MEZCLA 2 2

Carga al despegue (kg) 6,7 8

Ejemplo 4

El material textil es un retorcido constituido por una 
resina polietilentereftálica y tiene título en deniers de 
1.100 x 2 y "torsiones por decímetro iguales a 53 x 53 SZ.

Ademas de que por la naturaleza del retorcido las pro­
betas preparadas se diferencian de aquellas del ejemplo 1 

por el hecho de que el retorcido mismo, o sea tanto el im­
pregnado con el adhesivo convencional como el impregnado 
con el adhesivo segdn la invención, es sometido a trata­
miento t.ármico de estabilización, que produce tambián el 
secado, a temperatura de 220 grados centígrados durante 1 

minuto y a tratamiento mecánico de estirado y encogimiento.
Los resultados de adhesión encontrados son los si­

guientes:
R E T O R C I D O

Impregnado con ad- Impregnado 
hesivo usual con adhesivo

MEZCLA 1

nuevo
1

Carga al despegue (kg) 3,5 4
MEZCLA 2 2

Carga al despegue (kg) 3,1 4
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N O T A

Por la patente de invención a que se refiere la pre­
sente memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y 
la explotación exclusiva de:

1. - Un procedimiento para mejorar la unión de mate­
riales textiles a la goma natural y/o sintética, basado 
en la preparación de una composición adhesiva líquida 
que comprende una dispersión acuosa de una goma vulcani- 
zable y una solución de una resina f enólica, en la im­
pregnación del material textil con dicha composición adhe­
siva y en el suoesivo secado del material textil así im­
pregnado, antes de su asociación a la goma, caracteriza­
do por el hecho de que la composición adhesiva líquida
es preparada por adición a la dispersión acuosa da goma 
vdcanizable de una solución acuosa de un producto de ini­
cial condensación de un fenol y de un aldehido obtenido 
en medio exclusivamente acuoso en presencia de un cata­
lizador ácido.

2. - Un procedimiento, tal como el especificado en 1, 
caracterizado por el hecho de que dicho producto de ini­
cial condensación es obtenido con empleo de un fenol y de 
un aldehido en proporciones molares comprend idas entre 
1 :1  y 1 :2,5.

3. - Un procedimiento, tal como el especificado en 
las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el 
hecho de que la solución acuosa de dichos compuestos de 
partida tiene un contenido gLobal en fenol y en aldehi­
do comprendido entre el 2 y 50 por cien en peso;.
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4. - Un procedimiento, tal oomo el especificado en las 
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de 
que la reacción de condensación es sometida a temperatura 
comprendida entre 5 y 50 grados centígrados por un tiempo 
comprendido entre 15 minutos y 24 horas, siendo la duración 
de dicha reacción tanto menor cuanto mis elevada es la tem­
peratura!.

5. - Un procedimiento, tal oomo el especificado en las 
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el heoho de 
que dicho catalizador es empleado en cantidad comprendida 
entre 0,01 y 5 partes en peso referida a 100 partes en peso 
del total de dichos compuestos de partida.

6. - Un procedimiento, tal como el especificado en 5, 
caracterizado por el heoho de que la reacción de condensa­
ción es llevada en ambiente ácido que tiene pH inferior a 4.

7#- Un procedimiento, tal como el especificado en las 
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de 
que la reacción de condensación del fenol y del aldehido es 
efectuada! en medio excluáivamente acuoso en presencia de un 
catalizador ácido, a temperatura comprendida entre 5 y 50 

grados centígrados por un tiempo comprendido entre 15 minu­
tos y 24 horas, siendo di dios compuestos de partida emplea­
dos en proporciones molares comprendidas entre 1 :1 y 1 :2 ,5  

y estando la concentración de la solución que contiene los 
dos reactivos comprendida entre el 2 y el 50 por cien en 
peso de la solución misma, siendo dicho catalizador ácido 
empleado en cantidad comprendida entre 0,C1 y 5 partes en 
peso referido a 100 partes en peso del total de dichos 
componentes de partida, de manera tal de conferir carácter



ácido a dicha solución y de preferencia un pH inferior a 4«
8. - Un procedimiento, tal como el especificado en las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho 
de que como fenol se emplea la resorcina.

9. - Un procedimiento, tal como el especificado en las 
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de 
que como aldehido se emplea el íormaldehido.

10. - Un procedimiento, tal como el especificado en las 
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de 
que como catalizador de carácter ácido se emplea el ácido 
oxálico.

11. - Un procedimiento, tal como el especificado en las 
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de 
que la solución acuosa obtenida de dicho producto de conden­
sación es modificada en su pH, antes de ser adicionada a
la dispersión acuosa de goma vulcanizable.

12. - Un procedimiento, tal como el especificado en 11, 
caracterizado por el hecho de que Bicha solución acuosa, 
antes da ser adicionada a dicha dispersión acuosa, es adi­
cionada de una sustancia de carácter básico en un cuanti­
tativo tal que atenúe el carácter ácido.

13. - Un procedimiento, tal como el especificado en 11, 
caracterizado por el hecho de que dicha solución acuosa, an­
tes de ser adicionada a dicha dispersión, es adicionada a 
una sustancia de carácter básico en un cuantitativo tal de 
conferir a dicha solución un carácter neutro o alrededor de 
la neutralidad.

14. *- Un procedimiento, tal como el especificado en 11, 
caracterizado por el hecho de que dicha solución acuosa, an-
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tes de ser adicionada a dicha dispersión, es adicionada a 
una sustancia de carácter básico en un cuantitativo tal 
de conferir a dicha solución carácter básico'.

15'.- Un procedimiento, tal como el especificado en 11 
a 14, caracterizado por el hecho de que la solución acuosa 
de dicho producto de condensación, obtenida directamente 
por la reaoción de dichos compuestos de partida y teniendo 
pH modificado, es adicionada a la dispersión de goma vul- 
canizable en varias fases convenientemente distanciadas.

16. - Un procedimiento, tal como el especificado en 15, 
caracterizado por el hecho de que la adición de dicha solu­
ción acuosa a dicha dispersión es hecha en dos fases opera­
tivas con un intervalo de tiempo entre óstas comprendido en­
tre media hora y 24 horas y, de preferencia, superior a 10 

horas.
17. - Un procedimiento, tal como el especificado en las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de 
que la composición adhesiva contiene de 2 a 25 partes en pe­
so de dicho producto de condensación sobre 100 partes de go­
ma.

18. - Un procedimiento, tal como el especificado en las 
reivindicaciones precedentes, caracterizado por al hecho de 
que como dispersión acuosa de goma vulcanizadle se emplea 
una dispersión de un terpolimero de butadieno, estirol y vi- 
nilpiridina.

19. - Un procedimiento, tal como el especificado en las 
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de 
q¡ue el material textil es hecho pasar en la composición adhe­
siva liquida y seguidamente secado, siendo la concentración



de tal composición adhesiva, la velocidad de paso por ós- 
ta del material textil y el estado de tensión del propio 
material textil tales que despaja de seco este último 
viene a tener una carga de adhesivo seco comprendida en- 

5 tre el 1 y el 25 por cien en peso referido al material tesr- 
til no impregnado;.

20.- Un procedimiento, tal como el especificado en 19, 
caracterizado por el hecho de que el secado del material 
textil impregnado se efectúa mediante tratamiento térmico a 

10 una temperatura comprendida entre 120 y 250 grados centígra­
dos durante un tiempo suficiente para obtener la supresión 
de la humedad, la totalidad de la condensación de dicho 
producto resinoso y la conversión de este último en una 
resina insoluHLe e infusible;.

15 21.- Un procedimiento, tal como el especificado en 20,
caracterizado por el hecho de que el tratamiento tórmioo sir­
ve también para oonferir estabilidad dimensional al mate­
rial textil y se efeotúa contemporáneamente con operaciones 
mecánicas de estirado controlado del material textil mismo.

20 22.- Un procedimiento, tal oomo el especificado en 20,
caracterizado por el hecho de que el tratamiento tármico 
sirve también para conferir estabilidad dimensional al mate­
rial textil y se efectúa contemporáneamente con operaciones 
mecánicas de encogimiento controlado del material textil 

25 mismo.
23*- Un procedimiento, tal como el especificado en 

21 y 22, caracterizado por el hecho de que durante el trata­
miento tórmioo se efectúan primeramente operaciones mecáni­
cas de estirado controlado y seguidamente operaoiones me-
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cinicaa de encogimiento oontrolado del material textil.
24#*- Un procedimiento, tal como el especificado en las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de 
que el material textil está constituido por celulosa rege*.

5 nerada.
25#*- Un procedimiento, tal como el especificado en 

las reivindicaciones de 1 a 23, caracterizado por el hecho 
de que el material textil está constituido por una polia- 
mida.

10 26.- Un procedimiento, tal como el especificado en las
reivindicaciones de 1 a 23) caracterizado por el hecho de 
que el material textil está constituido por una resina po- 
liester.

27.*- "Un procedimiento para mejorar la unión de mate­
riales textiles a la goma natural y/o sintática

Consta la presente memoria descriptiva de veintiuna ho­
jas foliadas, escritas por una sola cara.

Barcelona, 14 de Noviembre de 1964.
P. p¡. de PIRELLI, Società per Azioni,

'  * 3CNET DEL Sto
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