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sobre:

»PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION, CON MAQUINA TRICO=-

TOSA CIRCULAR, DE MEDIAS DOTADAS DE BOLSA DE TALON O DE

BOLSAS DE TALON Y DE PUNTERA ELABORADAS EN MOVIMIENTO
SEGUIDO»,

Solicitante: J. H. VATTER NACHF. KG.
Entidad alemr:matfy establecida en
SCHONGAU (Obb.), Alemania.
Prioridad: Solicitud de Patente alemana
V 24.879 VIIa/25a,
depositada en 15 de Noviembre de 1963.
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En el curso del desarrollo de la media fina sin
costura, el taldén elaborado directamente se ha ido con-
virtiendo cada vez m&s en un sinénimo de calidad.

El taldén elaborado en la denominada marcha pendular,
supone que por lo menos en 180° del perimetro del cilin-
dro sean puestos fuera de trabajo todos los sistemas o
puestos de trabajo, es decir, el taldén es elaborado
finicamente con un nimero limitado de sistemas.

La participacién del trabajo pendular en el tiempo
total de elaboracidén de la media depende de la relacidn
nfimero de sistemas de marcha circular : nfmero de siste-
mas de marcha pendular y asciende en una relacidén de
2:1 o de 4:2 a un 25-30 %, en una relacidn de 4:1 a un
3540 % del tiempo de elaboracidn, si finicamente se
elabora el talén en marcha pendular. Si ademds se ela-
bora la puntera en marcha pendular, aumenta la partici-
pacién del tiempo de trabajo de talén y puntera en el
ejemplo arriba mencionado de 4:1 a un 50 % y més del
tiempo total de elaboracién de una media. Como el tiem-
po de elaboracién de cada media queda pués aumentédo
considerablemente por el trabajo pendular, es decir, el
nimero de sistemas resulta sometido a una cierta limita-
cién, se ha creado el denominado »taldén de elaboracién
circular seguida», obtenido por mera plastificacidn, que
ni estd reforzado ni posee la foma y duracidén de la
bolsa de talén elaborada por tisaje. Lo propio cabe de=
cir para la punteras

Se tiende por ello a utilizar un elevado nimero de
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sistemas (para obtener mayor produccién), no sélo para
la elaboracién de la pierna de la media, sino también
para la elaboracidn del taldn y/o del taldn y de la
puntera. De un elevado nfmero de sistemas para la elabo=-
racién del taldén, sin embargo, puede disponerse dnicamen=-
te en el movimiento circular seguido.

El taldn obtenido por tisaje consiste en una bolsa
producida por exceso de mallas en el lugar de la media
destinado a él. La manera de cémo se puede disminuir o
aumentar durante la marcha pendular el nimero de las
agujas que barticipen en el trabajo, queda determinada
por la construccidén o el enmallado de las distintas
hileras.

Sin embargo, también puede producirse una bolsa de
talén en el movimiento circular seguido, elaborando en
el lugar deteminado y en una cierta anchura, hileras
adicionales. Estas »hileras parciales» pueden poseer la
misma longitud, pero también pueden presentar diferente
longitud, para que el exceso de mallas en la bolsa aumen-
te escalonadamente desde el margen hacia el centro y se
ajuste asf mejor a la forma del taldn.

La elaboracién de las hileras parciales puede reaw
lizarse de dos modos distintos::

12) En el talén se trabaja con el néimero completo
de sistemas o puestos de trabajo, mientras que en la
parte de la planta se trabaja en un nimero determinado
de sistemas con refuerzo. Por ello pueden utilizarse

todos los sistemas para la elaboracién de las demds par-
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tes de la media. El inconveniente de este procedimiento
consiste en que en la fabricacién de medias con dibujos
se necesita un mecanismo de dibujo propio para el talén,
puesto que la altura del »raport» es variada.

22) En el taldn se disponen sistemas de trabajo que
elaboran finicamente hileras parciales. De este modo no
queda influenciado el dibujo, pero se renuncia a utili=
zar.el nimero completo de sistemas de trabajo disponibles
para la elaboracién de otras partes de la media.

Seglin cualquiera de estos dos procedimientos con
que se elaboren las hileras parciales, el problema prin-
cipal radica en el enmallado de los extremos del hile
que forma las hileras parciales. De ningiin modo se puede,
tal como lo muestra la Fige. 1, comenzar inmediatamente
con la formacién de mallas, puesto que los extremos li-
bres 1 de las hileras parciales A se deslizan bajo una
fuerza de traccidn por entre las mallas, dejéndolas sin
sujecién, de modo que se producen inmediatamente carreras.

Para evitar tales carreras pueden preverse, junto
a la fltima malla elaborada, mallas de retencidn (bucles
de prensa) formadas por el extremo 2 del hilo. Tal como
muestra la Fige. 2, dichas mallas de retencién prolongan
finicamente el hilo hasta la primera o la dltima malla
elaborada. De este modo se obtiene una cierta seguridad
que puede ser mejorada utilizando para la elaboracidn
de las hileras parciales un material de elevado coefi-
ciente de rozamiento (por ejemplo hilos texturados).

Cuando se elaboran las hileras parciales de diferente
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longitud, es decir que no se entretején siempre sobre la
misma aguja, se obtiene una mayor seguridad, puesto que
bajo esfuerzos de traccién la fuerza se reparte sobre
varios palotes de mallas.

El entrelazado més seguro de los extremos del hilo
de cada hilera parcial lo ofrece la elaboracién de los
extremos del hilo a la manera del llamado »falso spleet®.
En este procedimiento se entreteje a través de una o més
agujas el hilo C de las hileras parciales con el hilo de
la hilera lisa C (o hilera parcial) precedente o siguien-
te, para formar mallas de doble hilo 3 5 4, respectiva=
mente, tal como muestran las Figs. 3 y 4.

Si se entreteje, segtin la Fig. 4, la hilera parcial
con la hilera precedente, tienen que pasar aquellas
agujas que limitan el comienzo y el final de la hilera
parcial d en posicién de medio desprendimiento a través
del sistema, y reciben el hilo de comienzo o final,
respectivamente, de la hilera parcial d y entretejen en
el sistema de hileras parciales estos dos hilos. Puesto
gque en este proceso el hilo de fondo ha formado, a la
izquierda y a la derecha de las agujas que pasan en
posicidén de medio desprendimiento, mallas IV, tiene que
coger el hilo de fondo, para la elaboracién de las mallas
4 de doble hilo, hilo de las mallas vecinas IV. El entre-
lazado de las hileras parciales puede realizarse {nica-
mente por medio de una aguja, si no se tienen a disposi-

cién otros medios auxiliares. La posicién de medio des-

prendimiento arriba mencionada de la aguja tejedora es
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aquella posicidén en la cual dicha aguja ha sido extraida
completamente y después retrocedida hasta tal punto en
que la malla dltimamente formada se halla detrds de la
lenglieta, pero sin que ésta queda cerrada.

S1i el hilo de fondo es obligado durante el tisaje,
por medio de platinas de desprendimiento, a recorrer un
mayor camino (Fig. 5), se pueden hacer pasar también
varias agujas en posicidén de medio desprendimiento,
puesto que para la elaboracidén de las mallas 4 hay mds
hilo de fondo disponible.

Este procedimiento, sin embargo, presenta el incon-
veniente de que son necesarios platinas especiales y un
cierre de platinas gobernable, puesto gue se recoge el
hile ya sea en el canto bajo de las platinas, o bien en
el canto alto de las mismas.

También se puede, tal como ilustra la Fig. 3, entre~
tejer las hileras parciales C en la hilera siguiente. De
las agujas que elaboran la hilera parcial tienen que
recorrer la primera y la dltima de ellas el sistema en
posicién de medio desprendimientos En el sistema siguien-
te se producen luego las mallas 3 de doble hilo mediante
introduccién del hilo Cl y trabajo de todas las agujas.

Como en este caso las agujas que pasan a través del
sistema en posicién de medio desprendimiento poseen tanto
en el comienzo como en el final un trozo de hilo libre,
pueden ser elaboradas sin medios auxiliares mallas dobles,
con lo cual se obtiene una mayor seguridad en el entrela-

zado (Fige 7).
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L.as hileras parciales pueden ser elaboradas 1:l en
cada segundo sistema (Figss 8, 4 y 7). Sin embargo, es
también posible elaborar varias hileras parciales una
tras otra v entretejerlas conjuntamente en una sola hile-
ra (Figs 6). Cuantas més hileras parciales sean elabora=-
das en comparacién con las demds hileras, tanto mds des-
tacada resulta la bolsa de taldn.

Como en los dibujos corrientes alterna una hilera
lisa con una hilera de dibujo, tienen que ser elaboradas,
en la fabricacién de géneros con dibujos, las hileras
parciales entre dos sistemas que trabajen de manera con=
tinua. Estas hileras parciales pueden ser entretejidas en
la misma hilera (Fig. 6), o bien, como se muestra en la
Fig. 8, una hilera parcial en la siguiente y ésta a su
vez en la siguiente hilera lisas

También se pueden hacer pasar, después de la aguja
extrema, mds agujas, a libre eleccién, en posicién de
medio desprendimiento a través del sistema formador o
entretejedor de hileras parciales, para de este modo
escalonar en el margen del talén el nimero de mallas con
respecto a la parte media del talén. En este caso, sin
embargo, como se muestra en la Fig. 5 y se ha descrito
més arriba, no se podr{ renunciar a una posicién auxiliar
de las platinas para entretejer una mayor longitud de
hilo que la nommal. Si se refuerza la hilera de fondo por
medio de seleccidn de agujas, es decir, si se elevan las
agujas mds de lo normal para fines de refuerzo, no deben

ser ascendidas las agujas que elaboran mallas dobles. De

-7~
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este modo reciben fGnicamente el hilo de fondo, mientras
que el hilo de refuerzo intercalado determina una pro=-
teccién adicional de las mallas dobles.

Adem&s es posible elaborar, en un lugar determinado
de la media, finicamente hileras parciales, entretejiéndo-
las entre s{ (Fig. 9). De este modo se podria obtener el
mismo efecto que en un taldn elaborado en forma pendular,
pero en contraposicién a éste, cada hilera posee un trozo
de hilo libre.

Los mismos procesos de trabajo pueden seguirse para
la elaboracidn de la puntera.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de ponerlo en préctica, se hace cons=-
tar que todo cuanto no altere, cambie o modifique su
principio findamental, puede quedar sometido a variacio-
nes de detalle. También se hace constar que esta inven-
cién corresponde a la descrita en la Solicitud de Paten~
te V 24,879 VIIa/25a, depositada en la Repfiblica Federal
Alemana en 15 de Noviembre de 1963, cuya prioridad se
reivindica de acuerdo con los Convenios Internacionales
en vigor, siendo lo esencial y por lo que se solicita
Pafénte de Invencién, por veinte afios, lo que queda
resumido en las siguientes reivindicaciones:

12, Perfeccionamientos en la fabricacidn, con
méquina tricotosa circular, de medias dotadas de bolsa
de taldn o de bolsas de talén y de puntera elaboradas

en movimiento seguido, caracterizados porque el talén
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yfo la puntera se elaboran con el nimero completo de
sistemas o puestos de trabajo, y en la parte de la plan=-
ta se trabaja el hilo en un nfmero determinado de siste~
mas con refuerzo.

28,« Perfeccionamientos en la fabricacién, con
mécquina tricotosa circular, de medias dotadas de bolsa
de talén o de bolsas de talén y de puntera elaboradas
en movimiento seguido, caracterizados porque en el talén
y/o en la puntera se intercalan sistemas adicionales que
elaboran solamente hileras parciales.

38, Perfeccionamientos en la fabricacién, con
méquina tricotosa circular, de medias dotadas de bolsa
de taldn o de bolsas de taldén y de puntera elaboradas
en movimiento seguido, caracterizados porque el talén
ylo la puntera se elaboran solamente de hileras par-
ciales.

48,« Perfeccionamientos segiin las reivindicaciones
12 § 22, caracterizados porque los extremos de los hi~
los de cada hilera parcial se entretejen con la hilera
completa lisa precedente o siguiente, o la hilera par=-
cial adyacente, formando mallas de doble hilo a la mane~
ra del llamado falso »gpleetr,

53,= Perfeccionamientos segifin la reivindicacidén 42,
caracterizados porque aquellas agujas que en la cone-
xién de los extremos de los hilos con la hilera prece=-
dente a manera de falso »spleet» limitan el comienzo y
el final de la hilera parcial, pasan a través del sistema

en posicién de medio desprendimiento.
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62.= Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 58,
caracterizados porque en su realizacidén sobre una méqui-
na tricotosa circular de platinas de dos cantos de reco-
gida dispuestos uno detrds de otro a diferente altura,
la pluralidad de agujas que limitan el comienzo vy el
final de la hilera parcial y que pasan por el sistema
en posicidén de medio desprendimiento, tiran su hilo so=
bre el canto alto de las platinas de desprendimiento.

72,= Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 62,
caracterizados porque la mdquina tricotesa circular
mencionada se dota de medios que de manera en s{ conoci-
da desplazan las platinas de cantos de recogida de dife-
rente altura a la posicidén de canto bajo o de canto alto
segin el dibujo a producir.

82,~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 42,
de acuerdo con los cuales los extremos de los hilos de
cada hilera parcial se entretejen a manera del falso
nspleet» con la siguiente hilera, caracterizados porque
la primera y la (ltima de las agujas que elaboran la
hilera parcial pasan por el puesto de trabajo en posiw
cién de medio desprendimiento.

82, Perfeccionamientos segln la reivindicacién 8%,
caracterizados porque de las agujas qﬁe elaboran la hi-
lera parcial, la primera y la segunda, o la primera, la
sequnda y la tercera, as{ como la {ltima y la penil-
tima, o la filtima, la pendltima y la antepentiltima,
pasan por el puesto de trabajo en posicidén de medio des-

prendimiento.

« 10 -
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102,. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones

12 § 28, caracterizados porque las hileras parciales se

elaboran en cada segundo sistema.

112,. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
124 § 28, caracterizados porque varias hileras parciales
se elaboran una tras otra y se entretejen luego conjun-
tamente en una hilera completa.

128,. Perfeccionamientos segfin las reivindicaciones
12 § 28, en su aplicacidén a la fabricacién de medias
con dibujos, en las cuales una hilera lisa alterna con
una hilera de dibujo, caracterizados porque las hileras
parciales se elaboran entre cada dos sistemas que tra=-
bajen de manera continua.

132, « Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
12 § 28, caracterizados porque el nimero de agujas se
aumenta de hilera parcial a hilera parcial a un nimero
cualquiera y después vuelve a disminuirse.

142,u Perfeccionamientos segfn las reivindicaciones
18 § 28 § 38, reforzando la hilera contfnua del taldn o
de la puntera mediante un hilo adicional y reteniendo
este hilo de refuerzo mediante un saliente de las agujas
por su gancho, que es mds alto que normalmente, caracte-
rizados porque aquellas agujas que al comienzo y al fi-
nal de las hileras parciales elaboran mallas dobles
con el hilo de las hileras parciales, no se elevan més
que normalmente, antes de que pasen a la posicién de

medio desprendimiento.
152,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION, CON

- 11 -
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MAQUINA TRICOTOSA CIRCULAR, DE MEDIAS DOTADAS DE BOLSA
DE TALON O DE BOLSAS DE TALON Y DE PUNTERA ELABORADAS
EN MOVIMIENTO SEGUIDO,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de doce hojas mecanografiadas por
una sola cara y de dos ldminas de dibujos,

BARCELONA, 14 de Noviembre de 1964.

Ja Hs VATTER NACHF, KC.

B BOMEL-BLEBO Ym0t

.8.; TR IR T
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