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que se acompafia a la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION

por VEINTE AROS en ESPANA, por " PER-
FECCTONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FA
BRICACION DE CAPSULAS PARA 0JOS DE MU
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lidad espafiola, domiciliado en ONIL -

(Alicante), C2 Rebosi, s/n.
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La invencidn a que se refiere la presente Memoria
constituye una novedad industrial con caracteristicas y ven
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotaciodn
exclusiva que por ella se solicita de acuerdo con las pres-—
cripciones del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,
de fechs 26 de Julio de 1.929, texto refundido publicado el
30 de Abril de 1.930.

Como es sabido, determinada variedad de ojos para
mufiecos se monta sobre la faz de estos Ultimos con la cola-
boracidn de una cdpsula, en la cual el propio ojo realiza -
sus movimientos de basculacidn.

El invento se contrae, como indica el enunciado,-
a unos perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
estas cdpsulas para ojos de mufiequeria y tiene por objeto -
organizar la constitucién de las repetidas cdpsulas de mane
ra que en su elaboracidn intervengan costos racionales de -
producecidn. Pero, muy especialmente, el objeto de la inven~-
cidn consiste en mejorar la actuacidén funcional de dichas -

cédpsulas, de manera que los movimientos de basculacidn del-

0jo se realizan con una precisidén singular, bajo un montaje

gimplificado.

"En orden a dicha realizacidn los perfeccionamien-
tos se caracterizan porque consisten en producir por moldeo
de materias pldsticas, un cuerpo de generacidn semiesférica
en cuyo polo se determina la provisidn de un pivote interno
en funcidn de eje de basculacidn del ojo, y en practicar en
el borde perimetral del citado cuerpo semiesférico un galce
de acoplamiento el cual se obtiene en combinacidn con una -
especie de lenglieta que se moldea en la regidén superior del

ciftado cuerpo cépsular, de maners que sobresalga del borde-
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de este ultimo produciendo ademds en una regidén de su pro-

Pio borde inferior a la zona de situacidn de dicha lenglie-
ta, una escotadura de perimetro preferentemente semiciréur
lar.

Otro importante objeto del invento consiste en -
producir en fase operativa independiente un segundo cuerpo
capsular, simétrico respecto del primerc, en cuyo segundo-
cuerpo se determina, a la vez; un pivote en funcidn de eje
de basculacidn del ojo, obteniendo ademds un galce perime-
tral en el borde del propio cuerpo capsular ¥y combinando -
dichos elementos con un encaje o alveolo que se moldea en-
la regidn superior de este mismo segundo cuerpo, con la —-—
particularidad de que al citado encaje se dota de menor al
tura que la altura correspondiente a la lenglieta que sobre
sale del primer cuerpo capsular, habiéndose determinado la
obtencidén en el borde del repetido segundo cuerpo capsular,
por debajo de la zona de situacidn de dicho encaje, de una
escotadura de igual perfil que la escotadura practicada en
el primer cuerpo de cdpsula,

Una ulterior caracteristica de la invencidn con~
siste en producir la cdpsula para el 0jo de mufiequeria dig
poniendo sustancialmente acoplados, a través de los galces
moldeados en su respectivo borde perimetral, dos cuerpos -
semiesféricos y situando la lengiieta sobresaliente del bor
de de uno de ellos encajada en ei alveolo practicado en el
otro, con leo cual se determine la fijacidn constante de la
posicidn de anclaje entre ambos cuerpos,habiendo quedado-
las respectivas escotaduras, que presentan en su borde, en
frentadas sin solucidn de continuidad, en tanto que la zo-

na de lenglieta de un cuerpo, sobresaliente del encaje del-
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otro, en funcidn de su mayor altura, actda sustancialmente

como tope de basculacidén del ojo montado entre los pivotes
comunes a ambos cusrpos componentes de la cédpsula.

Para ayudar a la comprensién de la idea expuesta,
se ha confeccionado a titulo explicativo y sin caracter resg
trictivo alguno, una lénmina de dibujos. Ilustra la presen-
te Memoria como un ejemplo de realizacidén del objeto que -~
nos ocupa.

La figura 18, corresponde a sendas vistas en al-
zado ¥ scccidn de los cuerpos componentes de la cdpsula del
ojo, segin el invento. Segin puede observarse en a), produ
cimos un cuerpo de generacion semiesférica -1- en cuyo po-
1o sedetermina la provisidén de un pivote interno -2- en —-
funcién de eje de basculacién del ojo y, ademds, practica-
mos en el borde perimetral del citado cuerpo semiesférico-
-1- un galce -3- de acoplamiento, el cual se obtiene en —-
combinacidén con una especie de lengieta —4- que se moldea~
en la regidn superior del citado cuérpo capsular ~1-. En -
tretanto, producimos en una regidn de su propio borde infeg
rior & la zona de situacidn de dicha lenglieta, une escota-
gura de perimetro preferentemente semiciréular, de referen
cia «5-.

Ta seccidn correspondiente, & b), de dicho cuer-
po capsular -1- nos permite apreciar la disposicidn radial
del pivote -2- que actia como eje de basculacidn del ojo y
1la zons sobresaliente de la lenglieta —4- que se produce en
el propio cuerpo semiesférico en combinacidn con el galce~
escalonado -3~ que se moldea en el propio borde perimetral
de aguel para acoplamiento sobre el otro cuerpo componente

de la cépsula.
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Segn ¢), se produce en fase operativa indepen --
diente un segundo cuerpo capsular -6- gimétrico respecto dell
primero & -1-, en cuyo segundo cuerpo se determina, a la --
vez, un pivote -7- en funcidn de eje de basculacion del ojo
obteniéndo ademds un galce perimetral -8- en el borde del -
propio cuerpo capsular —6-. Ambos elementos de pivote ~T-y
galce -8~ se combinan con un encaje o alveolo -9-, que ge -
moldea en la regidn superior de este mismo segundo cuerpo -
-6-, con la particularidad de que el citado encaje =9~ pre-
senta menor altura gue la altura correspondiente a la len -
giieta =-4- que sobresale del primer cuerpo capsular -1-,

. Ademds se ha determinado la obtencidén en el borde
del repetido segundo cuerpo capsular, por debajo de la zona
de situzcidn del encaje -9-, de una escotadura -10- de 1 —-
gual perfil que la escotadura —5- practicada en el primer -
cuerpo de la cédpsula.

La seccidn correspondiente, 6 d), del segundo cuen
po capsular —6- nos permite apreciar, asimismo, la disposgi-
cidn radial del pivote =7- que constituye el eje de basculz
cidn en combinacidén con el pivote -2- y la provisidén del en
caje -9~ cuya altura es ligeramente menor que la correspon-
diente a la lengiieta -4- prevista en el cuerpo capsular -1-.

Finalménte la figura 22, corresponde & una sec —-—
cién vertical de la cépsula para alcjamiento del ojo, defi-
nitivamente montada. Como pucde observarse, la cépsula se -
produce disponiendo a través de los galces -3- y -8- mddea-
dos en su respectivo borde perimetral, los dos cuerpos se =
miesféricos -1~ y -6~ y situando la lengleta -4- sobresa —-
liente del cuerpo -1- encajada en el alvéolo -9~ practicado

en el cuerpo —-6-. Con este encaje se determina la fijacidn-
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i constante de la posicidn de anclaje entre ambos cuerpos -1i-

vy -6-. Entretanto, las repetidas escotaduras -6~ y =10~ que

presentan en su borde quedan enfrentadas sin solucidn de —-

| continuidad, mientras que la zona de lengiieta -4- sobresa -

liente del encaje -9~ en funcidn de su maﬁor altura, actia-
como tope de basculacidén del ojo -11- montado entre los pi-
votes -2- y -7- comunes a ambos cuerpos -1- y -6- componen-
tes de la cdpsula.

En el campo industrial, los resultados practicos-
de los perfeccionamientoé descritos son decididamente venta
josos si consideramos que modifican las condiciones esencia
les de los procedimientos conocidos para producir una cépsg
la para alojamiento de un ojo de mufiequeria, la obtencidn -
de la cual obedece a una sucesion de operaciones de desarrg
llo simplificado mediante las cuales quedan reducidos log -
costos de produccidn, adquiriendo ademds la cédpsula una ac-
tuacién funcional de alta eficiencia que mejora los resulta
dos de la industria de la jugueteria.

Hecha la descripeidn precedente es necesario afia-
dir que los detalles de realizacidn de la idea expuesta pue
den variar sin que por ello cambie la esencia de la inven -
cidn que es la que se desprende de los padrrafos que antece-
den y 10 que se reivindica en la siguiente

NOTA4

En resumen: La Patente de Invencidn que se solici

ta ha de recaer sobre las reivindicaciones siguientes:

18,- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRI-

| CACION DE CAPSULAS PARA 0J0S DE MUREQUERIA, esencialmente -

caracterizados porque consisten en producir por moldeo de -

materias pldsticas un cuerpo de generacidén semiesférica en~
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cuyo polo se determina la provisidn de un pivote interno —-
en funcidén de eje de basculacidn del ojo, y en practicar -
en el borde perimetral del citado cuerpo semiesférico un -
galce de acoplamiento el cual se obtiene en combinacién —-
con una especie de lengilieta que se moldea en la regidn su-
perior del citado cuerpd capsular, de manera gque sobresal-
ga del borde de este Ultimo produciendo ademds en una re -
gién de su propio borde inferior a la zona de situacidn de
dicha lenglieta, una escotadura de perimetro preferentemen-
te semiciréular.

2¢,- PERFECCIONAMIENTOS, segun reivindicacion --
primera, esencialmente caracterizados porque consisten en-
producir en fase operativa independiente un segundo cuerpo
capsular simétrico respecto del primero, en cuyo segundo -
cuerpo se determina, a la vez, un pivote en funcidn de eje
de basculacidén del ojo, obiteniendo ademds un galce perime-
tral en el borde del propio cuerpo capsular y combinando -
dichos elementos con un encaje 0 alveolo, gue se moldea en
la regidn superior de este mismo segundo cuerpo, con la —-
particularidad de que al citado encaje se dota de menor al
tura que la altura correspondiente a la lengiieta que sobre
sale del primer cuerpo capsular, habiéndose determinado la
obtencidn en el borde del repetido segundo cuerpo capsular,
por debajo de la zona de situacidn de dicho encaje, de una
escotadura de igual perfil que la -encajada en el alveolo-
practicado en el otro, con 1lc cual se determina la fija —-
cién constante de la posicidn de anclaje entre ambos cuer-
pog, habiendo quedado las respectivas escotaduras que pre-
sentan en su borde enfrentadas sin solucidn de continuidad

en tanto que la zona de lenglieta de un cuerpo, sobresalien
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te del encaje del otro, en funcidn de su mayor alturé, ac—
tla sustancialmente como tope de basculacién del ojo monta
do entre los pivotes comunes a ambos cuerpos componentes -
de la capsula.

38,- Se reivindica por Ultimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solici-
ta " PERFECCIOWAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE-
CAPSULAS PARA 0J0S DE MUNEQUERIA .,

Todo tal y como queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria que consta de ocho hojas escritas a mé
guina por una gola cars y dibujos que se acompaian.

Madrid, 21 de Noviembre de 1.964
ALFONSO UNGRIA
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figura 19
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ESCALA VARIABLE

Madrid, 21 de  Noviembre de 1964
ALFONSO UNGRIA
Pepe
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