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Este invento se refiere a medios para filtrar el humo

del tabaco y se refiere mas particularmente a una nueva for-
ma de boquilla filtrante para cigarrillos y a su produdbién.
Aun cuando se utilizan generalmente las boqu%%Iés fill
trantes que congisten para clgarrillos de papel plisadp.ﬁ -
otro material fibroso y especialmente de fibras artiﬁié{ples
rizadag se pueden obtener ventajas al incorporar a lggiqita-
das boquillas filtrantes sdlidos de material formado de par-

vee ¢ &

t{culas. Por ejemplo, los citados solidos aumentan la efica-

cia filtrante al reducir el peligro de ahuecamiento adenas

. . *

de algin aumento en eficacia debido a la absorcion por:%qé -
sdlidos. Sin embargo, se crée, por lo genersl, necesar%d:ésg
gurar los sdlidos de material formado de partfculas en la bo-
quilla filtrante para impedir que las boquillas egparzan los
gdlidos durante la fabricacidn y al fumarse posteriormente -
los digarrillos emboquillados. Se refiere el ﬁresente inven-
to a un filtro pars el humo del tabaco el cual contiene sdli
dos de material formado de partfculas combinadas libremente
con un producto de felleno fibroso pero que no ésparqe el sé
lido ni dursnte su inoorporacién 2 un cigarrillo ni mientras
gse .ests fumando el cigarrillo, puesto que el 8dlido de mate~
rial formado de partfcﬁlas esta. combinado libremente con el
materigl de rélleno fibroso, toda su superficie esta expuesg-
ta al humo aspiredo por medio del filtro de modo gue puede -
hacerse una utilizacidn mas eficez de sdlidos absorbentes co
mo son el carbdn vegetal y el gel de sflice que es posible

cuando el sdélido ests. unido adherentemente al material de re

| lleno fibroso. EL invento comprende también un método para la

fabricacidn de boquillas filtrantes y de su aplicacidn a los

cigarrillos lo cual reduce al minimo la pérdida de solido de




g

- 10

15

- 20

25

"esta forma el procedimiento.' . .« v

material formedo de partfculas, ¥y un aparato apropiado para
su utilizacidn al llevarse é la préctica este método. Se pue
de llevar & cabo con €xito el nuevo método sin la utilizacidn
de ningun medio para asegurar el gdlido de material formado

de particulas al material de rellemo fibroso, abaratandp de

L] o'
LI .

Segun el 1nvento, un filtro para el humo del %abaco

‘.Ql’

comprende tres o mas secciones contiglias dispuestas de forma

o."'

que, al utilizarse pasa el humo sucesivamente a traves de -
las seccionesg, como mfnimo,una seccion interior consisﬂ@ de
material fibroso que tiene un solido de material formsdo de

.« o0

partfculas cabinadas libreménte con él Yy las secciones:dé:las
extremidadés del filtro consiste cada una de éaterial fibro-
so exento de sdlido de material formado de partfculas.

Mientras que el material fibroso de cada seccidn -
puede ser papel plisado o-2lgoddn absorbente, por ejemplo,
esta compuesto ventajosamente por una multiplicldad de fila-
mentos artificiales rizados, alineados longitudinalmente, que
extienden todos sustancialmente 1lg compieta longitud de 1la
seccidn. Para la mayor sencillez en la produccion, puede ha-
cerse cada seccion convenientemente dei mismo material fibro
go.

Pueden utilizarse varios materiales solidos los cua
les se pueden reduclr a un estado fino de subdivisidn como lag
partfculas sdlidas combinadas libremente descritas antes, por
ejemplo, cers, almidén, élicél de polietileno sdlido o gel de
sflice..Sin embargo, preferentemente, ge utiliza para este odb

Jeto carbdn de material formado de particulas, por ejemplo -

negro de carbdn, carbdn vegetal granular o carbdn vegetal en

polvo, Ventajosamente, las particulas sdlidas divididas fina
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cual pasa el 90% a través de un tamiz de malla 325. Bn toda

306300 -

meénte son de un tamafio que sustancialmente todas las citadas

part{oulas pasan a travée de un tamiz de malla 10 y pueden
serlretenidas por un tamiz de malla 250. Sin embarga,.se pue
den utilizar aun partfculas mas finas y se ha puesto’ ‘€l prag

L)

tica con éxito el invento con carbdn vegetal en polvgégel -

.
¢ ,e "

esta memoria descriptiva los tamafios de tamiz se refieyen a

los tamices corrientes en los EE.UU.

.
o ae o8

La proporcidn del peso de las partfculas sélidag con
el peso del material fibroso en una seaién de filtro {gqérior
no parece que es may importante. En general, es posibig{;ﬁoog
porar lags partfculas sdlidas en una cantidad dé-hasta‘%&‘é50%
en-pego del material fibroso sin dificultad. Se pueden utili
zar'y, 81 se desea, hasta proporcioneS‘més elevadas en peso de
partfculas sdlidas con el material fibroso. La indicada pro-
porc;én en peso aproximadamente de 250% representa uns canti
dad de partfculas sdlidas afiadidas materialmente mayor que la
que-ge puede incorporar normalmente a una koguilla filtrante
para cigarrillos en la practica comercial corriente.

Tanto lag secciones filtrantes que contienen part{
culas sdlidas como las que estdn exentas de partfculas sdli-
das, se hacen, en la forms preferida del invento, de haces
de filamentos artificiales rizados. Los fiiamentos.de acetato
celuldsico o triacetato se emplean por lo general, aun cuan-
do pueden utilizarse filamentog de otros materiales, por ejen
plo propionato celuldsico, propionato de acetato celuldsico,
rayén‘(celulosa regenerada), superpoliamidas lineales como el
nilon-6 y el nilon-66, poliésteres lineales y polimeros y co

polfmeros de compuestos de vinilideno, como son las olefinas,

por ejemplo etileno o propileno, acrilonitrilo, cloruro de -
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vinilideno o c¢ianuro de vinilideno, y cloruro de vinilo.

le medida por filamento en cada citada seccidn fil-
trante y la medida total de los filamentos en cada sgccién -

puede variar dentro de 1{mites relativaemente amplios:’ Bin em

bargo, corrientemente, de modo egpecial en la preparqg§§n de
filtrOS'para su 1ncorporacién s cigarrillos normaleszoho? -

ejemplo cigariillos que tienen una periferia de 25 ajééjmm.,
la medida por filamento en cada secci5n varfa de 1 a 56 y es
preferentemente de 1,5 a 10, y la medida total de loszgiia-

mentos en cada seccidn varfa de 20.000 a 160.000 y es.ﬁgéfg
rentemente de 20.000 a 80.000. Una caracter{stica ihté;éé%g

te del presente invento es la que permite el uso de hedes-de
filamentos de una medids total considerablemente mas baja de
16 que gser{a conveniente si no hublese aditivo sélido .en el

haz de filamentos. El nimero de filamentos en cada seccion eﬂ
por lo minimo varios millones y corrientemente varfa de 5.000
a 30.000,

El nimero de rizos por pulgada en los filamentog -
puede variar tanto como 20. Sin embargo, preferentemente, el
numero de rizos por pulgada tiene un ﬁermino medio de 4 a 12,

En un método utilizado comunmente para la fabrica-
cion de boquillas flltrantes para clgarrillos de filamentos
artificiesles rizados, se utiliza un plastificante para efec
tuar la adhegencia entre los filamentos en sus puntos de con
tacto. Se puede emplear esta técnica en la fabricacidn de bo
quilles filtrantes mediante el procedimiento del invento, en
el cual se escoge el plastificante de acuerdo con la naturg
leza de los fillamentos utilizados. Cuando se utilizan los fi

lamentos de zcetato celulésico, puede ser el plagtificante

citrato trietflico, ftalato de dimetioxietilo o glicolato de
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.madas como cllindros rectos que tiene cada uno una seccion

metil-ftalil-etilo entre otros; sin embargo, se emplea, pre-
ferentemente, el triacetato de glicerol (triacetina). Por lo
general, se aplica a los filamentos de 2 a 30% en peso-del

plastificante sobre la base de los filamentos, prefg¢reéntemen

L.
L
-

En la produccidn de un cigarrillo con boquilla filtrag

te del tipo corriente, las varias secciones filtrantgg,‘for-

con ¥

transversal esencialmente circular, estan dispuestas en.all

. ¥

neacidn axial y enrolladas para formar una estructura jhita

ria. El filtro completo se apoya en alineascidn axial éoﬁﬁ;a
una extremided de una columna sustancialmente cilfndrfes te
tabaco de la misma seccidn transversal basicamente y se apli
ca una envuelta de papel apropiada a la combinacidn con el
fin de reunlr lasg dos partesAcontigﬁas. Estas operaciones se
describen mas detalladamente con referencie a los dibujos que
se acompafian, en los cuales:

La figura 1 es un alzado, parcialmente en seccidn --
tfansversal, de un eigarrillo provisto con una boquilla fil-
trante de tres secciones segin el invento.

La figura 2 es un alzado esquematico de un dispositi-
Vo pars formar filtros de treskecciones y cigarrillos que in
corporan los mismos como boquillas filtrantes, y

Ig figura 3 es uha vista, parcialmente en alzado y pa
cialmente en perspectiva, de un aparato para incorporar par-
t{culas sdlidas finamente divididasg en un haz multifilamen-
toso que avanza longitudinalmente.

Como se muestra en la figura 1, el cigarrillo con bg
quilla.filtrante, generalmente indicado por 10, comprende -

esencialmente un filtro de tres gecciones 12 que forma la bo
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quilla filtrante y una columna 14 de tabaco en contacto por
los extremos con el filtro. El filtro 12 y la columna 14, -
siendo los dos cilfndricos sustancialmente y teniendo.ésen-

cialmente las mismas secciones transversales circularées, se

(Y

" montan en alineacidn axial y se mantienen en esta relégién

para sSu utilizacidn por un fumador pox medio de una envpelta
de papel 16 que extiende toda la longitud del oonjun%é;:

Lo boquilla filtrante 12 comprende la seccidn fiigran-
te 18 colocada centralmente entre las dos secciones f{ii&én-
tes terminales 20 y 22, y son sustanclalmente cil{ndridas -
todas lag tres secciones en su forma y estan diSpuestas en
alinescidn axial una con otra. Cada seccidn filtrante'egté
compuesta por una multiplicidad de filamentos rizados alinea
dos longitudinalmente 24, 26 y é8, preferentemente de aceta-
to celuldsico. Combinados libremente con los filamentos 24
de 1la seccidn filtrante 18 estan lasg partfculas gdlidas -di-
vididas finamente 30, préferentemente de negro de carbon, Lag
dog secciones filtrantes terminales 26 y 28 no contienen nin
gunas particulas sdlidas. Si se desgea, se puede utilizar un
plastificante con los filamentos en cada seccién, pero se =-
tiene que limitar la cantidad de plastificante en la seccidn
central 18 para evitar que se adhiera mas de una pequefia pro
porcién de las partfculas gdlidas a los filamentos 24,

La boquilla filtrante 12 “esta provista con una envuel
ta de papel 32, con el fin de formar una estructura unitaria
que se pueda manipular convenientemente por una inétalacién
normal para la fabricacidn de cigarrillos provigtos con bo-
quillas filtrantes. Se observars que, como se indica, la en
vuelta 16 cifie y cubre por arriba la envuelta 32.

El cigarrillo con boguilla filtrante que se muestra en
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la figura 1, puede producirse convenientemente mediante el
dispositivo que se muestra esqueméticamente en la figura 2.
Un dispdsiti#o indicado generalmente por 40 para forma$~cog
tinuamente un cilindro el cual comprende partfculas.§§igdas
divididas finamente, por ejemplo negro de carb&n, en‘iibre
combinacion con filamentos rizados sustancialmente a}igga-

.
LIPS

dos longitudinalmente, por ejemplo, filamentos de acgtapo

L

celuldsico, y el corte del citado cilindro en las secc&qnes

by es

filtrantes individusles 18. Para introducir las particylas

. ©

sdlidas divididas finamente en un haz filamentoso que §&. -

L

hace avanzar lbngitudinalmente, gse prefiere utilizar é;;g;.
aparato mostrado en la figura 3, y descrito mas detalf%dé;
mente a continuacidn en esta memoria descriptiva. El cilin
dro que contiene partfculas gdlidas estd provisto ventajo
samente con una envuelta»apropiada cuando se esta formando,
pars Que las secéiones resultantes de filtros individusles
18 estén cada una provista con una envuelta 42 para ayudar
s impedir la pérdida de particulas sélidas combinadas libre
mente cuando se estan pasando 1as secciones 18 a la zona,
indicade generalmente por 44, en la cual se combina con las
secciones filtrantes 20 y 22 que no contienen partfculas -
sdlidas lag cuales se producen simultsneamente mediante el’
dispositivo fabricador de cilindro indicado generalmente -
por L6, .

Se observara naturalmente, que la geccifin filtran
te central 18 mostrada en 1la figura 1 esta provista con la
envuelta 42 aun cuando, en beneficio de lz mayor claridad,
se ha omitido la Ultima de la figura 1.

El dispositivo fabricador de cilindro 46 puede co

prender cualquier aparato apropiado el cual,ﬁransformaré un

=RA
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continuo y lo cortars para formar lag secciones individuales
20 y 22. 2 , e v o
Mientrés que las secciones filtrantes cortadasi?é'y 1gs
secciones filtranteé cortadas independientemente 20 y,éz pug'
den tener cualquier longitud que se desee, es ventajoso‘pacer
las dos diferentes clases de secciones filtrantes de ;éééis—
ma longitud con el fin de facilitar la separacién poste;%?r

de las boquillas finales filtrantes de tres secciones del oi

lindro filtrante continuo 48, RO

. .«

Debe obgervarse que el haz de filamentos tratado.hh;kl

dispositivo 40 es 1llevado ventajosamente sdemis en egtadd -
ablerto y ests comprimido, resultado de su combinacidn con
lag partfculas sélidas, para formar las secciones 18, las -
cuales naturalmente, tienen una superficie de seccidn trans-
versal reducids sustancialmente.

El cilindro filtrante continuo 48 estd formado en la zg
na 44 por la combinacion de Ias.dos difereites secciones fil
trantes 18 y 20, 22. En general, por lo menos uns de las sec
ciones 18 estd siempre colocads entre dos de las secciones
20, 22. Cuando se desea producir uns boqﬁilla filtrante mra
cigarrillos de tres secciones, entonces sencillamente se al
ternan las dog diferentes clases de seccién. Se ha provisto
en 49 cefiir el cilindro filtrante continuo 48 cuando se es-
ta formando con una envuelta 50 la cual, en el caso de la bo
quilla filtrante de tres secciones, se convierte en la en--
vuelta 30.

Para obtener filtros utilizables del cilindro filtrante
es naturalmente, necesario cortar el cilindro. Con el fin de

evitar la contaminacidn de cualquier instalacidn como pPor --
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ejemplo una maquina para la fabricacidn de cigairillos al eg
parcirge las particulas sdlidas del cilindro filtrente cuando
se ests cortando el mismo, se sincroniza el corte de*f&%ﬁa -
que éste golo sge efectis en secciones filtrantes eleg£éés que
no contienen@artlculas gdlidas. De esta forma se obtienen 1on
gitudes filtrantes en las cuales cada seccidn termlna%'gg‘tig

-

ne particulas sdlidas combinadas libremente. e

3

Para formar cigariillos con boquillas filtrantes.de

R

tres éecoiones del cilindro filtrante 48 cuando contieneveste
las dos secciones filtranteg diferentes en el dispositi;éQal
ternativo, el cilindro filtrante se corta inicialmente pagg -
proveer longitndes (o trozos) mas cortog qﬁe contienen uﬁ”nﬁ
mero par de los filtros de tres secciones ultimamente desea-
dos. Por lo general las citadas lonéitudes mas cortas contie
nen ocada una seis boquillas filtrantes de tres seccionesg, como
se muestra generalmente por 52, y e cortan entonces como eg
necesario para proveér filtros de tres secciohes de doble lon
gitud como se indica generalmente por 54, Después de éso, de
acuerdo con la practica habitual como se muestra generalmente
por 56, cada uno- de los citados filtros de doble longitud eg
t4 alineado axialmente en sus extremidades opuéstas con dog cQ
lumnas de tabaco, la combinacidn ests enrollada con el fin de
réunir las varias partes y los cigarrillos resultantes con las
boquillas filtrantes se cortan uno de otro mediante el.corte
transversal de la seccidn filtrante no cortads previamente'-
la cual no contiene particulas sélidas.

Se observara que, cuando ée sigue el procedimiento -
indicado, no hay'posibiiidad sustanclalmente para una contami
nacion de la instalacidn fabricadors de cigarrillos o de una

maquinaria similar y de que la probabilidad de descoloracidn
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de los cigamllos debido a la fuga de material sdlido ae ell

~ é
A AL

mina para todos los fines précticos.

El aparato mostrado en la figura 3 representsg udf.dig
positivo preferido para incorporar pazt{culas sélidasfﬁ%vid;
dasg finamente & un haz multifilamentoso con el fin dé;?gali-
zar el fin descrito previamente en relacidn con el d;s%psi-

¢ W

tivo 40 de la figura 2. Egsencialmente el citado aparato 1n-

000

cluye una camara blindada de tratamiento 62, en una extrem;
dad 63 de la cual se hace avanzar longitudinalmente eitﬁgz -
de filamentos abierto y desde la. extremidad opuesta 6& dé la
cual se retira longitudinalmente en forma comprimida el'haz
de filamentog. Se ha provisto en 66 en la extremidad d;-éﬁtra
da del haz de filamentos para introducir las partfculas sdli
das divididag finamente en la camara para la distribucidn -
inicial entre los filamentos del haz filamentogo y se ha pro
vigsto en 68 en la extremidad de retirada del haz filamentoso
la aplicacion de un vacfo a la camara. Se ha hallado que és-
to ayuda a realizar una distribucidn sustancialmente unifor
ne de las partfculas sdlidas entre log filamentos cuando pa-
sa el haz filamentoso a través de la camara ¥y se comp?ime en
la forma de cilindro deseado y, ademés, pare eliminar cual-

quier exceso de‘partfculas sélidas, Por otra parte, se ha ha

llado que por este medio se puede combinar una cantidad ex-

treordinariamente grande de partfculas sdlidas con un haz -

de filamentos que avanza longitudinalmente.

En una forms particular de este apérato, la camara de
tratamiento 62 tiene una configuracién de embudo aplanado, co
el haz filamentosgo abierto que se hace avanzar en la camara
en su extremidad ancha y con el haz de filamentos comprimido

gue se retira de 1la camara en su extremidad estrecha opuesta.
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Venta josamente, la citada cemars de configuracién de embudo
se dispone de forma sustancial horizontalmente, con el medio
66 para introducir las particulas solidas en la camaratue se
esta colocando en su lado superior y con el medio 68=§§%§ -
aplicar el vacio a la cémaia que se esta Qolocandd enp%u lado

» *

inferior. P
El invento se ilustra ademas en los siguienégs -
ejemplos én los cuales todas las partes son en peso aﬂf%??s
de que se especifique de otra forma. .
‘ ~ EJEMPIOS 1 a 8
En los sigulentes ejemplos se abre y se traéé%é?ma
en cilindros filtrantes continuos para cigarrillos de 25" ma.
de circunferencia, un haz dé'filamentos de acetato celulés;
co secundario compuesto por 9.600 filamentos cada uno de me
dida 5 y seccidn transversal regular (medida total 48.000)
el pesgso del haz de filamentos en una boquilla filtrante de
17 mm. de longitud es de‘0,1325 gramos. Al fabricar los ci-
lindros filtrantes en algunas pruebas se aplican part{culas
s0lidas de carbdn al haz filamentoso ablerto antes de su en-
volture con papel en la forma ilustrada en la figura 3. El
carbon tipo ASC 12 x 30 por ejemplo, se refiere o un carbon
disponible en el comercio el cual pasa a trayés de un tamiz
de malla 12 y wés retenido por un tamiz de malla 30. BPL se
refiere a otro tipo de carbdén mientras que 30 x 140 signifi
ca que el carbdn Pasa por un tamiz de malla 30 y es retenido
por un tamiz de malla 140. En algunos ejemplos se aplica la
triacetina como un plastificante en la medida indicada. Se
fuman los cigarrillos a través del filtro en condiciones nor

males y la baja de presidn a través de la porcidn de tabaco

conprimido se destermina y expresa en mm. de agua. E1 humo,
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degpués de pasar a través de la boquilla filtrante, pasa a

través de un interceptor el cual elimina todos los materla-
les no gaseosos del humo. Los sdlidos totales filtrahles po
téncialeg es la suma de los aumentos en peso de la boqhilla
filtrante y del 1nterceptor ¥y aproximadamente es un tarmlno
medio de 0,244 gramos para una bogilla de 17 mm. de %ongitud.

La eficacia de eliminacidn del humo es el porcentaje del to

tal de solidos filtrables que se elimina mediante la boqgi-

lla. Los resultados se exponen en la siguiente Tabla.vwc,

-
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Otras pmebas con filtrds no plastificados contenied
do 0,0825 gramos de carbdn tipo BPL de 30 x 140 por boquilla
de 17 mm. indican que la boquilla pasa solamente 9,0 micro
gramos de fenol por cigarrillo fumado, lo cual se compara fa
vorablemente con las porciones de tabaco comprimido eiento

de carbdn que contienen la triacetina plastificante que se

'!C K

\_‘7

conoce que es selectiva en la eliminaclon del carbdn.

i'l
S
ity

En resumen, la Patentede Invencion gue ge solicita

’
recaera sobre las sigulentes:

REIVINDICACIONES

1. Mejoras‘introducidas en la produccion déffié-
tros para el humo del tabaco, caracterizadas por estar‘eéﬂg
tituidos por tres o mas secclones contigllas digpuestas de ma
nera que al utilizarse pase el humo sucesivamente a través
de las mismas, consistiendo por lo menos una seccidn interiod

de material fibroso que tiene un sdélido dividido en part{cg

las combinadas libremente con ella y estando constituidas ca
da una de las secciones finales del filtro de material fibro
g0 exento de particulas sdlidas.

2. Mejoras segin la reivindicacidn 1, caracteriza
dasg por-que él sdlido de material dividido en partfculas eg
carbdn absorbente.

3. Mejoras segin la reivindicacidén 1 & 2, caracte
rizadas porque el ﬁaterial fibroso es un haz de acetato celu
1dsico rizado p filamentos>de triacetato dispuestos general-
mente en direccidn de la longitud del filtro.

4, Se reivindica por dltimo como objeto sobre el
gque ha de recaer la Patente de Invencién gue se solicitas

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA PBODUCCION DE FILTROS PARA EL HU
MO DEL TABACO™.
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mecanografiadas y dibujos adjuntos.
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presente memoris descriptiva que congta de dieciseis péginas

Pe

Todo conforme queda descrito’y reivindicado en la

| Madrid, 21 noviembre 1.9687: %
ALFONSO UNGRIA

*
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