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PATENTE DB INTRODUCCION

O felala0.0.0.0.000-0.8.0.000

que por diez safios se solicite & favor de lz Entidad espa=
fiole IeJeFeBeSahe, domiciliada en Madrfd, callde General

Lole n? 39, y cue ha de receer sobres

*PERFECCIONANMIENTOS RELATIVOS A IA
FABRICACION DE FOLVCS DE COBRE ".

& &8 &&EREL&EEELSE&GEEEESL GELEELEEE EE
Basads en le Patente Ingless ne 811,507, de Don Williem
Devid Jones.
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Memorxriae descriptiva

(TP IS TSN TN | BN | DA UOPNNR (G | Y QUL PO | DG PUURR (DU | U oy Y | P | P

El presente registro de Patente de Introduccidn, tie-

ne por objete garantizar le explotecion exclusiva en todo
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el Territorio Facional y sus FPosesiones de unos perfeccic=
namiengos reletives a la fsbricacion de polves de cobre,
de acuerdo conforme se describe a continuacidn,

La invencidn se refiere la la fabriceeidn de polves
de cobre que tienen une densided gparentemente baja,

listos polves, de densided szperentemente baja, se pre-
peran en la sctualidad bien por eleéfrolisis 0 por reduce
cidn de aglomeredos de oxido de cobre, que producen uns
mags esponjosy cue posee propiecades regueridas, Jes for-
mas e las particulze obtenidas por electrolisis, es den=~
drftica, Un cobre de densided szpsrentemente bzja es esen~
cinl pare la produccidn de srticulos sinterizedos, que ten-
gan una porocaided considersble y contrecladz, tzles como
cojinetes =zule-lubricanies, porque lz baja densidad opa=
rcnte del polve cusndo llene el molde y permite unz com-~
prensidn considersble es acowpsfiado por el d esarrollo de
suficiente resistencis netursl en el compecto, pars permi-
tir su menejo entre la prenss y el horno de pinterizacidn.

s ocbjeteo de este invente, proporcionar un proeceso
perfeccionado para producir polves de cobre cue tengsn una
densidad apsrente bajs, utilizendo un procedimiento que
lleve consigo l& atomizacidn del metel fundido.

Sin embergo si el cobre ee atomizzdo en un chorro de
wite, bzjo lus condiciones ordinesrias, se obtieme un pol-
vo en cierto medo esfercidezl cue tiene unsz densidad apa~
rente eleveds, es decir cue el tanto por ciento de hueco
del polvo, ciiendo se introduce en el wolde es relativenen-
te bejo, e inclugo el cobre etomizedo por un chorro de Egua
posee une densidad eperente de, eproximademente 5,83 gu/cc,

Se he enconirado shore gue estas dificultzdes pueden

ser superadss si se akade 2l cobre peguefias proporciones
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de los metzles que se indicarsn mee adelente y si le ato-
mizacidn se remliza por agua,

De ancuerdo con esto, el presente invento proﬁofciona
un procedimientc pare fabricsr un polve de cobre que ten~-
ge une densided sparente, baje, si el cobre fundide con un
contenido pequefiga, de hasta un 1,2 % ponderal con respecw
to 2l cobre, de uno o verice metasles, megnesio, calclo, 1li=-
tio, circonio y titenio, se stomize por medio de un 1fqui~
do @cuoso, tal como &gus.

De todos los meteles especificedos, el magnesio es el
preferideo, ¥y, preferentemente se utiliza en una nroporcidn
de por lo menos, 0,2 % del peso del cobre. El calcio es pre=
feriblemente utilizado en une proporcién de por lo menos
‘un 0,6 %3 el litio de por lo menos un 0,2 %; el titenio de
por lo menod 0,5 %; y el circonio de por lo menos 0,5 % del
peso del cobref

Ejemplog.~ 192,- Bl cobre se des—oxidiza cuidedosamente,

por refinade con unz verilla freece o verde, se afiaden di-
versas porclones de megnesio, ¥ el material fundido se cu~
bre con une capa de czrbdn vegetel, y se atomiza en el apa-
rato descrito en le Patente de Invencidn inglese n® 533672,
utilizendo una presidn de sgua de 84 Kgm/em® en un chorro
de mgua de l2lxlitros/minuto.

Lo temperaturz de colads es de 1200%C. y ls relacidn
de etomizecidn de aproximadamente 6,8 Kgm/minuto.

Ios resultados se encuentran resumidos en lz tzble I,

En 1= mencionrade teble, y en le restentes de los sie
guientes ejemplos, el conienido de oxigeno se midid cslenw
tendo el polve obtenido en hidrdgeno. dursnte 15 minutes &
84#C, y determinsdo el porcenteje de pérdide de peso. Re~
to no proporcions el contenido totel de oxigeno, pero d€

una ides del que se obtiene por reduccidn de higrdgeno. Le
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relacidn de flujo, del tiempo que emplesn 50 grme. de pol-
Vo para pesar 2 traves de un embudo de 60%, y que tiene un
egujerc de 4347 m/m. de difmetro en su extremo inferior;

y en el andlisis de médids del tamizedo% % sobre loo%, sig-
nifics el tento por cientc retenido en un tamiz de malle
100, de la norme inglesas "% 1l00/200%, significa ei tanto
por ciento que pess un tamiz de mells 100, de lz norme in-
glesa, pero no pass un temiz de malls 200, de ha misma nor~
ma; "200/300 4" eignifice el tmnto por ciento qae stravie~
sz un tamiz de malle 200, de la norme inglesey y %% a tre-
ves de 300%, significa el tanto por ciento que straviesa

un tamiz de mella 300 de lz norma inglesa,

Teblae I

% g en cobre O’J’? 015 0 36 0,25 0,2 0

# Cu en poivo 0,48 99,55 65,45 99,48 99,24 095C
% Yig en polvo 0468 0,43 0,32 0,281 0,19 nads
% contenido oxigeno - 0,06 0,06 0,063 0,16 0,11
velocidad flujo en

Segundos 20 18 16 14 16,8 14,2

densidad eparente
en gms/cc,
Aneclisis de tamizg

% sobre 100

1,6 1,52 1,7 2,07 3,0 3,84

trazes trszes trezas trzzas nada nadé

% 100/200 21,7 27,6 18,2 21,3 14,2 3%,8
% &00/300 18,6 22,0 17,4 18,9 16,4 £0,4
% 8 traves 300 59,7 50,5 64,4 59,8 68,4 45,8

Bjemplo £%.- BL ejemplc 12 se repitid pero utilizendo
diverses proporciones de caleio, en lugar de magnesio.
Iop resultades se encuentran el lz table II.

Table II

% Ca_en cobre 0,7 0,5 0,36 0,25
% Cu en polvo 99,1 98,88 99,3 99,68
% Ca en polvo 0,61 0,34 0,35 0,22
% Contenido Oxigeno 0,32 0,09 0,14 0,15
Relscion fliijo rn segundos9,6 8,8 7,0 7,3
Densidad zperente

en grm/cc. 1,68 2,04 3,1 3,41
Anzlisis ¢e temiz:

% sobre 100 trazee t{rzes trazes trazes
% 100/200 29,2 17,7 16,56 14,9

§ 200,300 . 23,6 18,6 20,3 28,2

% & trpves de 300 47,2 63,7 63,2 56,8

Biemplo 3%.~ El ejemplo 1R se repitid, pero utilizen-
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do varics porciones de litio en lugsr de megnesio.

Ios resultzdos se encuentran en ls tabis IIIX.

Table IIIX

100 % Li en cobre 0,58 0,35 0,8
% Cu en polvo 98,¢6 99,35 99,16
fa’? 1i en polvo 0,42 O,m 0’16
% Contenido oxigeno 0,31 0,01 0,22
Belacidn flujo en segundos 14,0 13,9 10,3
Densided aperente grm/cc. 1,90 2,0 2,36
hndlieis de tomizg
% sobre 106 0,3 0,2 Trazas
% 100/200 29,2 25,6 28,8
% 200/300 21,5 18,0 20,7

105 4 o través de 30C 49,0 56,2 50,5
| 40,- El ejemplo 19 se repitid utilizendo diverses
proporciones de circonio en lugar de mesgnesio.

Los resultados se encuentrzsn en 1z tablzs IV,

Tebla IV
110 % &r en el cobre 1,2 0,7 0;2
% Cu en polvo 98,1 99,14 99,6
% &r en polvo 0,9 0,51 0,1
% Gontenido oxigeno 0,16 0,08 0,24
Relecion flujo en segundos 13,7 1343 6,1
Densidad sparente grm/cc, 1,85 2,34 3,73
tndlisis de tamizi
% sobre 100 Trazas Trazas Trazas
%sobre 100/200 23,1 30,1 23,4
% sabre 200/300 18,7 21,0 - 23,6
115 “% ©_traves 300 58,2 48,9 53,0

52,- Bl ejemplo 12 se repitid utilizendo diversas
proporciones de titanio, en lugar de magnesio.

Log resultados se encuentran en la tabla V

Tabla V
120 % Ti en cobre 1,8 0,7 0,5
% Cu en polvo 98,67 99,77 99,33
% Ti en polvo 0,96 0,60 0,43
% Contenido Oxigeno 0,09 0,04 0,08
Relacion flujo en segundos Z27,0 16,4 19,2
Densidad aperente grm/cc, 1,99 2,717 3,0
Anglisis de tamizs
% sobre 100 0,1 Trazas 0,1
% sobre 100/200 34,8 12,8 23,2
% sobre 200/300 23,4 14,7 19,0
125 % & través 300 41,7 73,1 57,7

Descrito suficientemente el presente invento, se de-

claran de noveded en Bgpafia las siguientess

¥FoTas
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REIVINDICACIONES
£ E &8 &S ELEES 66 &E&E &S L EhEB&E&EE & &

PRILERA.~ Por WPERFECCIONALIELIOS RETATIVOS A L&
FLERICACIOX DE FOLVOS DE COEREY, cerzcterizsdc porcue el
utilizer un método cue incluye le atomizzcidn del wetel
fundido, produce unce polves que poseel densidezd apsrente
baje, & bese Ge un chorro de ggud, conteniendo este cobre
une pequedliz proporcion de megnesioc, ezleio, litio, circo~
nio o titenioc.,

SEGUND& .- Per "Perfeccionemientes felativoa e le
fabriczcidn de polves de cobre!, sezun anterior reivin-
cacidn, caramcterizsdo porgue el megnesio & que aludimos
anteriormentese utilize preferentementie en proporcion del
0,2 % del peso del cobre, se funde y se stomiza por medio
de un chorro de egua, utilizendo uns yresidn de sgue de
84 kgm/bm2, siende la tempereturs de colads de 12009C. ¥
12 velocided de atomizzcién de 6,8 Kgu/minute.

THRCERA.~ Por "Perfeccionamiertos relativos & la
fabricecion ¢e polvos de cobreV, porgue €l cobre de den=
sided sperente bajaz, obterido segur las anteriores reivin-
diceciones, se consigue que pare erticules en qus se pre-
cida densgidad controlade, el ser introducides en un molde,
meciznte le aplicacidn de une presidn elevade zcompsfisde
de la suficiente resistencie en hilmedo del compacto gue
peraite que este ses manejezdo entire ls prensa y el horno
de sinterizacidn,

CUARTA .~ Por WPLKFECCICHELIELTOS RELATIVOS A LA
FASRICACIOR Di POLVOS DE COLKE®,

Tdo ello tel y como se describe en el cuerpo de lu
precedente memeria deseriptive, gue consts de siete ho-

Jae folisdzs ¥y mecenogréfisdae & dos espzeips por una o=

la de sus caraes, y & los finee que en ella se dejen bien
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eapecificedos, debiendo interpretarse todos sus concep=-

RIEZ TIT {‘:

toe en el mas smplio sentido, y nunfz en forwa y sentido
limitetivos.
Wadrid, veinte de noviembre de mil novecicentos sesen-

166 ta y cumtro,
P.A. de T T FES A

167.~ EsRodriguez~-kives,
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