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PATENTE D E INTRODUCCION
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que por diez años se s o lic ita  a favor ¿e la  Entidad espa- 

ííola I .J .F .E .S .A ., domiciliada en Madrid, ca llde General 

Mola ns 39, y que ha de recaer sobre:

'PERFECCIONAMIENTOS RELATIVOS A LA 

FABRICACION DE POLVOS DE COBRE

& & & & & & & & & & & & & & & & & & &  & & & & & & &  & & 

Basada en la  Patente Inglesa nc 811.&0?, de Don W illiam  

David Jones.

& & & & & & & & & & & & & & &  & & & & & & & & & & & & &  

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a
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E l presente reg is tro  de Patente de Introducción, t i e ­

ne por objeto garantizar la  explotación exclusiva en todo



e l T e rr ito r io  Nacional y sus Posesiones de unos perfecc io ­

namientos re la t ivo s  a la  fabricación  de polvos de cobre, 

de acuerdo conforme se describe a continuación.

La invención se r e f ie r e  la  la  fabricación  de polvos 

de cobre que tienen una densidad aparentemente baja.

Netos polvos, de densidad aparentemente baja, se pre­

paran en la  actualidad bien por e le c t r ó l is is  o por reduc­

ción de aglomerados de oxido de cobre, que producen una 

masa esponjosa que posee propiedades requeridas. Las fo r ­

mas de las partícu las obtenidas por e le c t r ó l is is ,  es den- 

d r ít ic a .  Un cobre de densidad aparentemente baja es esen­

c ia l  para la  producción de artícu los  sin terizados, que ten­

gan una porosidad considerable y controlada, ta les  como 

co jin etes auto-lubricantes, porque la  baja densidad apa­

rente d e l polvo cuando llen e  e l molde y permite una com­

prensión considerable es acompañado por e l d esa rro llo  de 

su fic ien te  res istencia  natural en e l compacto, para permi­

t i r  su manejo entre la  prensa y e l  horno de s in terizac ión .

Ns objeto de este invento, proporcionar un proceso 

perfeccionado para producir polvos de cobre que tengan una 

densidad aparente baja, u tilizando un procedimiento que 

l le v e  consigo la  atomización d e l metal fundido.

Sin embargo s i e l cobre es atomizado en un chorro de 

a i ie ,  bajo las  condiciones ord inarias, se obtiene un po l­

vo en c ierto  modo es fero ida l que tiene una densidad apa­

rente elevada, es decir que e l tanto por ciento de hueco 

de l polvo, c&ando se introduce en e l  molde es relativamen­

te  bajo, e incluso e l cobre atomizado por un chorro de agua 

posee una densidad aparente de, aproximadamente 3,83 gm/cc.

Se ha encontrado ahora que estas d ificu ltad es  pueden 

ser superadas s i se añade e l cobre pequeñas proporciones
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de los  metales que se indicaran mas adelante y s i la  ato­

mización se re a liz a  por agua.

De acuerdo con esto, e l presente invento proporciona 

un procedimiento para fabricar un polvo de cobre que ten­

ga una densidad aparente, baja, si e l  cobre fundido con un 

contenido pequeña, de hasta un 1,2 % ponderal con respec­

to a l cobre, de uno o varios metales, magnesio, ca lc io , l i ­

t io ,  circonio y t ita n io , se atomiza por medio de un l íq u i­

do acuoso, ta l como agua.

De todos lo s  metales especificados, e l magnesio es e l 

p re ferido , y, preferentemente se u t i l iz a  en una proporción 

de por lo  menos, 0,2 % del peso del cobre. ¡El ca lcio  es pre 

feriblemente u tilizado en una proporción de por lo  menos 

un 0,5 %; e l l i t i o  de por lo menos un 0,2 %; e l titan io  de 

por lo  menos 0,5 %; y e l circonio de por lo menos 0,5 % del 

peso del cobreR

Ejemplos.- 1$.- El cobre se des-oxidiza cuidadosamente 

por refinado con una v a r i l la  fresca o verde, se añaden d i­

versas porciones de magnesio, y e l  m aterial fundido se cu­

bre con una capa de carbón vegeta l, y se atomiza en e l apa­

rato descrito  en la  Patente de Invención inglese nR 533672, 

u tilizando una presión de agua de 84 Kgm/cn  ̂ en un chorro 

de agua de 121;:litros/minuto.

Ls temperatura de colada es de 12009C. y la  relación  

de atomización de aproximadamente 6,8 Kgm/minuto.

Los resultados se encuentran resumidos en la  tabla I .

En la  mencionada tab la, y en la  restantes de los s i ­

guientes ejemplos, e l contenido de oxigeno se midió calen­

tando e l polvo obtenido en hidrógeno durante 15 minutos a 

S4SC. y determinado e l  porcentaje de pórdida de peso. Es­

to no proporciona e l contenido to ta l de oxigeno, pero dá 

una idea del que se obtiene por reducción de hidrógeno. La65
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re lac ión  ¿e f lu jo ,  á e l tiempo que empleen 50 grms. áe pol­

vo para pasar a trabes áe un embudo de 603, y que tiene un 

agujero de 4¡p47 m/m. de diámetro en su extremo in fe r io r ;  

y en e l aná lis is  de medida de l tamizado" % sobre 100", s ig ­

n i f ic a  e l tanto por ciento retenido en un tamiz de malla 

100, de la  norma in g lesa : "% 100/200", s ig n if ic a  e l tanto 

por ciento que pasa un tamiz de malla 100, de le  norma in ­

glesa , pero no pasa un tamiz de malla 200, de ha misma nor­

ma; "200/300 %" s ig n ific a  e l tanto por ciento que a trav ie ­

sa un tamiz de malla 200, de la  norma in g lesa ; y a tra ­

vés de 300", s ig n ific a  e l tanto por ciento que atraviesa 

un tamiz de malla 300 de la  norma inglesa.

Tabla I

% Aig en co Dre 
% Cu en polvo

...-ib ' 
98,.48 99,

UyOU U$*6tJ Ut 6 U
25 99,42 99,48 99,24 9982

% Lg en polvo 0,68 0,43 0,32 0,21 0,19 nada
% contenido oxigeno - 0,06 0,06 0,03 0,16 0,11
velocidad flu jo  en
segundos
densidad aparente

20 18 16 14 15,8 14,2

3,84en gms/cc. 1,5 1,52 1,7 2,07 3,0
A n á lis is  de tamiz:
% sobre 100 trazas trazas trazas trazas nada nada
% 100/200 21,7 27,5 18,2 21,3 14,2 33,8
% 800/300 18,6 22,0 17,4 18,9 16,4 20,4
% a través 300 59,7 50,5 64 y 4 59,8 68,4 45,8

Ejemplo 2%.- E l ejemplo la se rep it ió  pero utilizando

diversas proporciones de c a lc io , en lugar de magnesio.

Los resultados se encuentran e l la tabla 11.

Table 11

% Ca en cobre .0,7_... 0,5 0,35 0.25
% Cu en polvo 99,1 98,88 99,3 99,52
% Ca en polvo 0,61 0,34 0,35 0,22
% Contenido Oxigeno 0,32 0,09 0,14 0,15
Relación fl& jo  rn segundos9,6 8,8 7,0 7,3
Densidad aparente 
en grm/cc. 
A n á lis is  de tamiz:

1,69 2,04 3,1 3 y 41

% sobre loo trazas trzas trazas trazas
% 100/200 29,2 17,7 16,5 14,9
% 200/300 So ̂  6 18,6 20,3 28,2
% a troves de 300 47,2 63,7 63,2 56,9

Ejemplo 33.- E l ejemplo 13 se r e p it ió ,  pero u tiliza n -
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do -varias porciones de l i t i o  en lugar de magnesio.

Los resultados se encuentran en la  tabla I I I .  

Tabla I I I

100

105

% L i en cobre_______________Cj¡5_______0.35 0.3
% ¿u en polvo 98,96 99,38 99,16
% L i en polvo 0,42 0,30 0 ,16
% Contenido oxigeno 0,31 0,01 0,22
Relación flu jo  en segundos 14,0 13,9 10,3
Densidad aparente grm/cc 
A n á lis is  de tomiz:

* 1,90 2,0 2,36

% sobre 100 0,3 0,2 Trazas.
% 100/200 29,2 25,6 28,8
% 200/300 21,5 19,0 20,7.
% a travos de 30C 49,0 5.5,2 5o ,5

4S.- E l ejemplo is  se r e p it ió  utilizando diversas 

proporciones de circonio en lugar de magnesio.

Los resultados se encuentran en la tabla IV.

Tabla IV

110

L15

120

12:5

% Er en e l cobre .1 ,2 0,7 0,2
% Cu en polvo 98,1 99,14 99,6
% Sr en polvo 0,9 0,51 0,1
% Contenido oxigeno 0,16 0,08 0,24
Relación flu jo  en segundos 13,7 13,3 6,1
Densidad aparente grm/cc. 1,85 2 ,M 3,73
A nális is  de tamiz:
% sobre 100 Trazas Trazas Trazas
%sobre 100/200 23,1 30,1 23,4
% sobre 200/300 18,7 21,0 23,6
% a través 300 . .58,3 48,9 53.0

5P.- E l ejemplo 1& se re p it ió utilizando diversas

proporciones de t ita n io , ent lugar ide magnesio,

Los resultados se encuentran en la  tabla V

Tabla V

% Ti en cobre 1,2 0.7 0,5
% Cu en polvo 98,67 "  99,7? 99,33
% Ti en polvo 0,96 0,60 0,43
% Contenido Oxigeno 0,09 0,04 0,08
Relación flu jo  en segundos 27,0 16,4 19,2
Densidad aparente grm/cc. 1,99 2,77 3,0
Análisis de tamiz:
% sobre ICO 0,1 Trazas 0,1
% sobre 100/200 34,8 12,2 23,2
% sobre 200/500 23,4 14,7 19,0
% a travás 30C 41,7 73,1 S7,7

Descrito suficientemente e l presente invento, 

claran de novedad en España las sigu ientes:

se

d eN O T A S
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PRD.ERA.- Por "PERFECCIONARIEU1Uá RELATIVOS A LA 

FABRICACION DE 10L VOS DE COBRE", caracterizado porque e l 

u t i l iz a r  un método que incluye ls  atomización de l metal 

ftmdido, produce unos polvos que poseen densidad aparente 

baja, a base de un chorro de agua, conteniendo este cobre 

una pequeña proporción de magnesio, c a lc io , l i t i o ,  c irc o ­

nio o t ita n io .

SEGUNDA.- Per "perfeccionamientos ie la t iv o s  e la  

fabricación  de polvos de cobre", según anterior re iv in -  

cación, caracterizado porque e l  magnesio a que aludimos 

anteriormentese u t i l iz a  preferentemente en proporción del 

0,2 % del peso del cobre, se funde y se atomiza por medio 

de un chorro de agua, u tilizando una presión de agua de 

84 kgm/cm^, siendo la  temperatura de colada de 1200OC. y 

la  velocidad de atomización de 6,8 Ngs^/núnutc.

TERCERA.- Por "Perfeccionamientos re la t ivo s  a la  

fabricación  de polvos de cobre", porque e l  cobre de den­

sidad aparente baja, obtenido según las anteriores r e iv in ­

dicaciones, se consigue que pare artícu los  en que se pre­

cisa densidad controlada, al ser introducidos en un molde, 

mediante la  aplicación de une presión elevada acompañada 

de la  su fic ien te  res is ten c ia  en húmedo del compacto que 

permite que este sea manejado entre la  prensa y e l  horno 

de s in terización .

CUARTA.- Por ^PEi(FECCIClAá.IELTOS RELATIVOS A LA 

FABRICACION DE POLVOS DE COBRE".

Tdo e l lo  ta l  y como se describe en e l  cuerpo de la. 

precedente memoria descrip tiva , que consta de s ie te  ho­

jas fo liadas  y mecanografiadas e dos espacios por una so­

la  de sus caras, y s lo s  fin es que en e l la  se dejan bien
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especificados, debiendo in terpretarse todos sus concep­

tos en e l mas amplio sentido, y nunda en forma, y sentido 

lim ita tivo s .

Madrid, ve in te de noviembre de mil novecientos sesen­

ta y cuatro.

P.A. de I  J F E S A '
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