
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a l a  so lic itu d  

de UNA PATENTE DE INVENCION en ESPAÑA por 

VEINTE AÑOS a favor de D.AGUSTIN SANTIAGO 

VALDALISO y D.MANUEL MARTINEZ CORT ABIT ARTE, 

de nacionalidad española,con dom icilios en 

Madrid,Avda.Alfonso X III,.56 y Virgen de Be- 

goña,7,por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONS­

TRUCCION DE RADIADORES MIXTOS PARA CALEFAC­

CION". —
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La presente Memoria se refiere,com o de su enunciado 

se desprende a unos perfeccionamientos en l a  cons­

trucción de radiadores miextos para calefacción .

Se conocen radiadores desde hacen años que sirven 

exclusivamente unos para calefacción  conseguida por 

medio de c a rb ó n ,g a s-o il,e tc .; otros e lé c tr ico s ; pero 

ninguno de e llo s  tienen una aplicación  in d is tin ta  co­

mo sucede con lo s  conseguidos y que se pretende pro­

teger.

Por otra parte lo s  radiadores ya conocidos,tienen el 

inconveniente,de que,con e l f in  de que den más caLor, 

han de fab ricarse  de gran tamaño,lo que obliga a d is ­

poner de mayor espacio en l a s  habitaciones que, en la  

ed ificación  moderna,no suelen ser muy am plias,a no ser 

para casas de lu jo . Estos radiadores tiene otro incon­

veniente cual e s ,e l  que,al ser accionados por e le c t r i­

cidad, obligan a un mayor consumo de energía e lé c tr ic a , 

por e l mayor volumen de agua que han de contener.

Debido a l a  forma en que estén construidos lo s  rad ia -

20. dores que existen en el mercado,hay en su in terior
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zonas o espacios muertos que impiden l a  radiación 

del calor de modo uniforme por todas sus caras que, 

in clu so ,se  calientan en mayor o en menor grado. Esto 

como se comprende nos es e ficaz  y obliga a más calo­

r ía s  y mayor presión.

Consisten lo s  perfeccionamientos que se desean pro­

teger en preparar cuatro chapas,dos de e l la s  de d i­

ferente tamaño por l a s  otras dos,a la  vez que se la s  

p ractica  un doblado en forma de fu e lle  con lo s te r -  

minales superiores en forma de rombo,untándose d i­

chas chapas dos a dos,por medio de soldadura,formán­

dose un cuerpo hueco o cámara de a ire  intermedio de 

2,50 mm. ,á 10 mm. de diámetro. A continuación se 

cierran  hermáticamente por soldadura lo s  extremos 

superior e in fe r io r  de lo s  dos cuerpos formados.

EL rombo de uno de lo s  lados del cuerpo formado se

c ie rra  por completo,practicándole una abertura en 

l a  parte in fe r io r  en l a  que se acoplan una re siste n ­

cia  el.áctrica blindada; en la  parte superior se rea­

l i z a  otro o r if ic io  de entrada y alojamiento de una
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válvula áe seguridad recambiable,para e l llenado y 

vaciado de agua.

En e l otro la te r a l  del cuerpo y a d istan cia  calculada, 

se perfora e l elemento por dos sitios,,soldándose en 

cada agujero respectivo un tubo o manguito roscado 

in terio r  o exteriormente a otro tubo para f a c i l i t a r  

l a  sa lid a  y entrada del agua por cada uno de e llo s .

En la  parte in fe r io r ,11eva adosado a l  cuerpo por su p e r i­

fe r ia  un bastidor trapezoidal, a l que se acopla un ra ­

diador, que, en l a  parte coincidente con e l  suelo tiene 

unos elementos rodantes para su fa c ilid a d  de desplaza­

miento. A ambos lados de la  parte superior del ra­

diador l le v a  adaptadas unas b a rr ita s  en "U" alargadas 

cuyos lados convergen en sus puntos de apoyo sobre l a s  

su p erfic ie s y sirven para el transporte y tendido de 

ropa.

Para mayor comprensión de lo s  perfeccionamientos a 

que se re fie re  Ósta Memoria,se acompaña un dibujo 

en e l que , a t í tu lo  ilu s tra t iv o  se representan lo s  

mismos,siendo en la  Figura dnica 1) l a  chapa externa,60 . -
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2) l a  interna, 3) el cuerpo en fu e lle  formado,4) el 

elemento cerrado en 5 ) *con la  resisten cia  6) y el a lo­

jamiento 7) de la  válvula 8 ) . Las perforaciones 9) 

y 10) sirven para soldadura de lo s  tubos 11) y 12); 

el bastidor -13- lle v a  lo s  elementos rodantes -14 y 

15-, siendo -16- l a s  barras superiores o a sa s .

Dada l a  especial d isposición  de la s  chapas formando 

lo s  elementos se comprende que su superficie  de i r r a ­

diación es enorme,al propio tiempo que lo s  huecos 

romboides tienen la  ventaja de actuar como chimenea, 

puesto que,como es sabido,.el ca lo r  pesa menos al a ire  

fr ió  y sube atrayás de lo s  citados rombos,permitiendo 

la  superior irrad iac ión ,fren te  a otros aparatos,.a que 

nos hemos re fe rid o .

Lo descrito  será susceptib le de modificación en todo 

lo  que no ¿Ltere la  esencialidad de lo  que se prote­

ge en la  siguiente
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Se reivindican  lo s  puntos sigu ien tes:

1 .-Perfeccionamientos en la  construcción áe rad ia­

8 0 .- dores mixtos para calefacción,que se caracterizan  por 

disponer cuatro chapas dos de e l la s  de diferente tama­

ño que l a s  o tras dos,practicándoselas un doblado en 

forma de fu e lla  con lo s  term inales en rombo,cuyas cha­

pas se unen dos a dos: por medio de soldadura,formándose

co un cuerpo hueco o cámara de a ire  intermedia de 2,50 

á 10 mm. A continuación se cierran  herméticamente por 

soldadura lo s  extremos superior e in fe r io r  de lo s  dos 

cuerpos.*

2.-4Perfeccionamientos en la  construcción de radiadores

9 0 .- mixtos para calefacción ,segán  13 reivindicación,que se 

caracterizan  porque el rombo de uno de lo s  lados del 

cuerpo formado se c ie rra  por completo,practicándole 

una abertura u o r if ic io  en l a  parte in fe r io r  acoplándo­

se en e l la  una resisten cia  e lé c tr ic a  blindada. En l a

9 5 .- parte superior se re a liz a  otro o r if ic io  de entrada y
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alojamiento de una válvula de seguridad recambiable. 

3.-3?erfeccionamientos en l a  construcción de rad ia­

dores mixtos para calefacción,según reivindicaciones- 

anteriores, que se caracterizan  porque en e l otro 

la te ra l  del cuerpo^a d istan cia  calcu lada ,se  perfora 

en e l elemento por dos sitio s,so ldán dose en e llo s 

dos tubos o manguitos,roscados in terio r o ex terior- 

mente a otros dos tubos para f a c i l i t a r  l a  entrada 

y sa lid a  del agua respectivamente. 

-^-.-Perfeccionamientos en la  construcción de rad ia­

dores mixtos para calefacción,según reivindicaciones 

anteriores,que se caracterizan  porque en l a  parte 

in ferio r lle v a  adosado el cuerpo por su p e r ife r ia  

un bastidor trapezoidal a l que se acopla un radiador, 

queden la  parte coincidente con e l suelo tiene unos 

elementos rodantes. A ambos lados de l a  parte supe­

r io r  del radiador l le v a  adaptadas unas b arr ita s  

en "U" alargadas cuyos lados convergen en sus puntos

de apoyo sobre l a  su p erfic ie .
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D ?  AGUSTÍN SANTtAGO VAMOALtSO 

D ?  MANUEL MARTÍNEZ COBTAStTARTE
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