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"Procedimiento para le formacibn de capas

de fbésforo"

Fobicilomde: SAUNDERS ROB & NUCLEAR ENTERPRISES LIMITED, eati

dad inglesa, residente en North Hyde Road, Conag

do de Middlesex, Inglaterra.

Este invento se refiere a una técaice
para la aplicacién adecuada de capas de fésforo
a superficies limitades, especialmente sobre su-
perficies inaccesibles o en formas complejas.

5. Las capas 0 revestimientos de fdésforo
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se utilizan en aplicaciocnes de lumlnotecnla ta@ ém
mo tubos de rayos catbdicos, tubos de luz fluorescen-
tes y puatos de luz nucleares en los que los electro-
nes excitan el fésforo para la luminiscenciz., En es-
5. tas aplicaciones, las capas de fésforo se forman fre-:
cuentemente sobre las superficies interiores de reci-
pientes transparentes coustruidos de vidrio o silice
u otros materiales apropiados, y estas superficies -:

e
.

son corrientemente inaccesibles, planteando consiguien

a—
-

10. temente problemas cuando es necesario restringir las .-

K

superficies a2 que se aplica el fésforo.

Es conocido el preparar las cepas de fésfg'
r0 rociando con un aglomerante viscoso tal como écidé
ortofosfbrico las superficies a revestir, haciendo -

15. que el fésforo se adhiera al aglomerante, y luego -
sometiendo a tratamiento térmico el aglomerante peare
convertirlo a formss no viscosas, con objeto de suje-
tar el fésforo en posicibn.

Hasta ahora, ha resulitado dificil ccuseguir

20. un medic eficaz para la obtencidn de superficies limi
tadas o de contornos especiales de capa 0 revestimien
to de fésforo con superficies adyacentes claras de -
1inites bien definidos. Constituye por tanto un ob =
jeto de este invento, el ldear un medio relativamente

25, sencillo econbmico y eficaz para eliminer la dificul-
tad en el control de la extensidn de una superficie -
a revestir mediante fésforo.

Este invento cousiste en un procedimiento
para la formacibn de ceapas de fésforo en zounas elegi-

30. das de superficie totzlmente revestidas con un mate -
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rigl viscoso, de trabazbén o adhesivo; las zohes o -
elegidas de la superficie revestida, se tratan median
te la aplicacién de caler para convertir en no-adhesi
vo el citado materisl viscoso, aglomersate o adhesi —
vo, y se aplica el fésforc a la superficie.

las caracteristicas preferidas de este in-
ventc, resultardn mis ficilmente evidentes de la degr
cripcibn que sigue, facilitada por via de ejemplo tan
solo y en la gue el método comprende las etapas de - ..
aplicar primeramente una capa de uniforme de aglome J'
raate tal como fésforo-silicato potdsico, silicato -
gbdico u otro material viscosc, a una superficie +tal
como el interior de un recipiente, ampolla o tubo de
vidrio. El aglomerante puede afiadirse convenientemen-
te como solucidn al 1 %. de Aeido oritofosférico et
acetona el 90 %. peso/peso. la acetona se elimina -
por eveporacidn con aire caliente para dejar el Acido
ortofosférico adherido en forma de capa viscosa et -
el interior de la ampolla. 3i se requiere, puede obte
nerse una distribucidn practicamente uniforme de Aci-
do ortofosférico, por medios tales como el gue se deg
cribe en la Solicitud pendiente nlmero 25,537/63 de
la misma Sociedad solicitante.

En segundo luger, la nueva etapa de des -
truir localmente el aglomerante sobre una extensibn -
superficial predeterminada que se realiza calentando
el exterior del vrecipiente por una llama o chorro de
aire muy celiente; la superficie o extensidn limita -
da a tratar de este modo, se controla por ua estarci-

dos adecuado, gue protege otras superficies del recl
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piente contra el calor aplicado.

La destruccidu del sglomerante deja su -
perficies predeterminadas del reciplente localmeute
limpias y libres del adherente sin eandurecer o en
forma active, de tal modc que durante una etapa ul-
terior del proceso de revestimiente con fésforo, - -
cuando se introduce.polvo de este cuerpo en el reci
piente y se distribuye por agitacidn, se elirina -
cualguier exceso y luego se fija por tratamientc -
térmico, no se adheiré parte alguna del mismo 2 las
superficies desprovistas de aglomerante. Ia separa~
cibn eutre las superficies limpias y las revestidas,:“
serd extremadamente acusada ¥ bien definida.

La femperatura de la llama y el tiempo
de splicacibn del calor al vidrio, se determinan -
principalmente por el espesor del vidric y por la
superficie a calenter. La velocidad a que la super-
ficie interna del vidrio slcanza la temperatura -
conveniente para el aglomerante, regula la longltud
del ftiempo de caldeo necesario. Es convenlente ha -~
cer que el tiempo de caldeo sez reducido con objeto
de mantener frio el resto de lz ampolls, asi pues -
se prefiere una pared de vidrio delgeda ya que pug
de usarse unz llama mas fria, con menos peligro de
desarroller esfuerzos en éste.

Por ejemplo, psera obtener longitudes o
seccliones claras a 1o largo de un tubo capilar re -
vestido con paredes de 0,025 mm, de gruesc y utili-
zando &cido ortofusférico como aglomerante, es su

ficiente una llama de gas de 6,35 mm. splicada du -
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rente 5 segundos a las secclones del tubo que hayan
de permanecer Claras. Las longitudes de tubo a am -
bos lados de la seccibn de tubo que se libera de
alglomeraute, se protegen por tuberis metidlicea con-‘5
céntrica ¥ perfectamente ajustadas por encipa de -
elles, 1

Las superficies exentas o Yveutanas" en

los revestimientos de fésforo pueden obtenerse apli ...

cando la llama al vidrio a través de un estarcidos

de tamafio y forma adecuados. Para paredes de cris -
tal de 1 a 2 mm, de grueso, es conveniente llama -~
de gas de aelumbrado y oxigeno, para destruir o eandu
recer el dcido en 5 segundos. Si el caldeo se coanti
nfa duraante mucho mis tiempo, la periferia de 1la

cepa de fésforo es menos definida.

De este modo, puede producirse cualquier
dibujo- deseado incluyendo letras, figuras y simbo -
los, en forma de una capa de f£ésforo aln cuando 1la
superficie a que el fdsforo se adhiere sea comple -
tamente inaccesible para los medios directos de -
control de extensida.

Evideantemente este invento no es apli -
cable solamente a los aglomerantes citados anteriop
mente y puede aplicarse a cualesquiera otros aglomg
rantes yue ge convierten en inactivos por tratamien
to térmico; tampoco ha de supounerse gue el mate -~
rial del recipiente haya de ser necesariamente crisg
tal ya que puede construirse de silice o de cual -
guier otro material transparente o translucido, vy

puede aplicarse a materiales opacos tales como pan-



5.

1G.

15-

2C.

25.

30.

tallas metdlicas o medics de encapsulado si se preci-
sa.

Ademds, auuque en general el calor se -
aplicaréd a través de la superficie sobre la cual ha
de depositarse el fésforo, el calor puede aplicarse -
también satisfactoriamente sobre el aglomerante o fi-
jador, directamente, con objeto de hacer éste no adhe.
sivo o no-viscoso aun cuando la superficie sea ficil-
mente accesible, y se disponga de otros mediocs para -
dejar superficies lilres en los revestimientos de Tég
foro. '

N _O T &

Descrita suficienteunente la naturaleza -
del invento, asi como la manera de realizarlo en la

prictica, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente indicadas son susceptibles de modifice-
ciones de detalle, en cuante nho alteren su principio
fundamental. Tanbién se hace coustar gue el ianvento -
correspoude a unea solicitud de patente presentada en
Inglaterra con fecha 2C de Noviembre de 1.963 bajo -
el ulmero 45735 acogiéundose, por lo tanto, a los be
neficios gue conceden los Convenlos Internacionales -
en vigor y éiendo lo que coustituye la esencia del -
referido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencidn por 20 aihos, en Espafia "Procedimiento para
la formacidn de capas de fdésforo", caracterizados -
por lo siguietnte:

12 .~ "“Procedimiento para la formacibn -
de capas de fésforo", gn zonas elegidas de superficie

totalmente revestida con un material viscoso, de tra-
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bazbn o adhesivo, caracterizado porque las zonas uo
elegidas de la superficie revestida, se tratan me -
diante la aplicacidn de calor, para convertir en no-
adhesivo el citado material viscoso aglomerante o ad
hesivo, y se aplica el fdsforo a la superficie.

28 .- Procedimiento para la formacibn -
de capas de fdésforo en zounas elegidas de superficie "
totalmente revestida con un material viscoso, de tr§>
bazbn o adhesivo; caracterizado porque dicho mate -
rial viscoso o adhesivo se hace no-adhesivo, median-
te calor, en superficies distintas de las elegidas -
mencionadas y se¢ destribuye fésforo para adherirse -
e dicha substancia viscosa o adhesiva, donde permane
ce adhesiva.

38,~ Procedimiento segln reivindicacio-
nes 12 § 28, caracterizado, porque dicho material -
viscoso o adhesivo se fija o endurece después de -
distribucibn del fdésforo mencionado para tener é&ste
en posicibn sobre dicho material adhesivo y la super
ficie citada.

42 ,~ Procedimiento seghn reivindicacio-
nes 12 § 28, caracterizado, porgue la base de dicha
superficie es transparente o translicide.

58 .- DProcedimiento segin reivindicacio~
nes 18 & 28, caracterizado, porgue la base de dicha
superficie es vidrio o sflice.

68.~ Procedimiento, segin relvindicacig
nes 12 6 28, caracterizado, porque el calor se apli
ca a través de la base de dicha superficie paras al -

canzar el material viscoso o adhesivo citado.
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78 .- Procedimiento seglin reivindicacio-
nes 12 6 28, caracterizado, porque dicha superficie -
es la superficie interior de una awpolla, tubo o reci
plente.

82.- Procedimiento, segfn reivindicacip
nes 12 § 22, caracterizado, porque el material visco-
s0 o adhesivo citedo es dcido ortofosférico o silica~
to potésico, 0 silicato sbdico.

98.- Procedimiento, segin reivindicacig
nes 12 § 28, caracterizado, porque se utiliza un es -

tarcidor o plantilla, para definir las éreas elegidasg

mencionadas.

102.,- Procedimiento, segiin reivindica -
ciones 12 § 22, caracterizado, porque dicha aplica -
cién se obtiene por medio de llamas o chorros de gas
caliente.

112 .~ "Procediniento para la fomuacibn

de cepas de fbsforo"; tal y como queda substaucizlmen

te descrito en la presente Memoria.
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