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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE D E- IRVERCION
formulada el 20 de Noviembre de 1964, con el nfm. 306.252J;7;
en -
ESPEANA
por VEIWTE afios
a nombre de STANICAREON N.V., entidad holandesa, establecida
en 2 van der Maesenstraat, Heerlen, Holanda, por:

" UN PEOCEDIMIENTO PARA IMPRIMIR O TBNIR UN MATERIAL PLASTICO

Bs bien conocido que las tintes y los colorantes se
adhieren poco a la superficie de diversos plésticos, por ejem

plo polietileno y polipropileno. Como resultado, objetos he - -

. chos de tales plésticos no pueden ger impresos o tefiidos a

menos gue sean sometidos a un tratamiento previo para me jorar
la adherencia de la tinta o coloranﬁe a la superficie. En ta-
les tratamientos los objeltos son normalmente oxidados super -
ficialmente, por ejemplo haciéndolos pasar eubtre dos electro-
dog entre los cuales Tiene lugar una destarga en coréna, o}

exponiéndolos brevemente a la accibn de una llama.
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8e ha eucontrado ahora que objetos hechostde pléis-

|

ticos inertes pueden ger impresos 0 tenmqoa gin cue ge re -~
gulers ningln tratamiento previc, si tales objetes, o al ne-
nos lo parte a imprimir o teflir, poseen una estructvra celu-
lar.

Por congizuiente, ¢l presente invento compréﬁdé un
procedimiento para imprimir o tefir un material pléstico_

inerte el cual, o una parte del cual, posee ura estructura

¢

celular y como comsecuencia de ésto una superficie degizual,
en el gue la tinta o colorante se aplica a tal superficie de
manera que la tinta o colorante, cuasndo estén secog se adhig
ren fuertemente al material en virtud de tal estructura.

La expresibn "plésticos inertes" significs plésti-
cog a los cuales no se adhieren hien las tintas de impreniz
normales cusndo los plasticos estén en forma de una pelicu-—
la de gsuperficie iszual a menos que la superficie sea espe -
cialmente tratada previauente.

Bl invento concierne varticularmente a la impre -
sién o tefiido de polietileno de alta y baja presién vy de
otros materiales poliolefinicos.

El procedimiento estd proyectado particuvlarmente
para ser aplicado a peliculas de pléstico antes o después
de cortar tal pelicula en hojas v otras piezag u objetos
de forma y tamefio requeridos, o después de coniormar tal
pelicula o piezas en articulos, por ejemplo sacos. tal pe-
licula puede ser estratificada si se desea a algln otro ms,
terial, por ejemplo a un material no plistico o a meteria-
les nlésticos de tipo diferente.

Las peliculas de plistico u otro articulo no ne-
cagitan tener unagéétructura celular en toda su seceibn ei
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la tintz o colorante ha de ser aplicado solamente en una par
te o partes del artfculo, ya que en este caso la estructura

celular no necesita estar presente en lsg otras partes del

articulo. .

Ejemplos de plisticos a los que puede ser apli@g&§
el procedimiento de scuerdo con el invento, ademis del péi&i
etileno, son: polipropileno, copolimeros de etileno y propi-
leno, y copolimeros de uno cﬁalquiera de tales monémeros,";
con uno o még de otros compuestos insaturados, por ejemplo
hidrocarburos insaturados, acrilatos, metacrilatos y est9; 
res vinilicos, conteniendo tales copolimeros, al menocs, SO?L
en peso de etileno o propileno. Bl procedimiento se puedé'5-
aplicar también s mezclas de dos o mis polimeros, por ejém—
plo a dos o mis de dichos polimeros anteriores calentados.
Los polimeros pueden ger mezclados con cantidades mayores
o menores de otras suvstancias, fTales como cargas, agentes
antiestidticos, antioxidantes, lubricantes y agentes para
evitar la formacidn de bloques.

Un material pléstico selecciorado puede ser con -
formato en peliculas w otros articulos con una estructura
celular utilizando agentes de hinchamiento quimicos o Fisgi-
cos. Determinadoé procedimientos particularnente apropiados
pars este objeto se describen eun las memorias de las solici
tudes de patente britédnicas nlmeros 45.860/62 y 45.861,62,
cuyae memorias deberin de leerse en unidn con ésto.

Bl difmetro de celda puede variar considerablemen
te, pero los mejores resultados de impresidn y tefiido se
obtienen oﬁan&o el didmetro de celds estd entre 0,01 y 2

mm. y particularmente entre 0,05 y 0,5 mm.

El procedimiento de acuerdo con el invento es par
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ticularmente apropiado pars imprimir peliculas de polievile-
no esponjoso, polipropileno esponjoso y conolxnezo vsponjo~'
sog de etileno y de acetato de vinilo. La impresidn ge puede
1levar & cabo por las técenicas conocidas dars imprimir tales
como impregidn sobre bania continus, impresidn offset,.impég
si0n de huecograbado o por mecanografisdo y estarcico.

No es necesario utilizar tintas ni coloranies es-

pesciales. $e ha encontrado que si la impresidn o ol teilico
sé efectha por ejemplo con tintas de anilina, tintes de hue-
éograbado, tintas sobre una base de aceite secants y otlgs:
tintas y colorantes, la tinta es muy dificil de senarar de
pués de secar.

Congiderando le superficie desisual de objctos
cor una estructura celular, es igualmente sorpreundente que
incluso si tales objetos son impresos con un tipo de letra
muy peguefio o un disefio muy fino, se obtiene una impresidn
muy nitida,

Los materiales plésticos impresos o tefiidos por
¢l procedinmiento de acuerdo con el invento son muy imper-
neablss y se pueden utilizar para diversas aplicacionec. Bn
forma de pelicuvla, por ejemplo, tales materiales son mney
apropiados, como material de embalaje, como papel improso
imvermeeble o papel de pared impermeable. Se pueden untili-~
zer también como rétulos gobre materiales que no son de por
sl capaces de ser impresos. En tales casos la pelicula que
lleva lo inscripeidn requerida puede ser fijada sobre el na
terial no caﬁaz de ser inpreso, DOr ejemplo sobre un saco

de pléstico.
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Ejemplo 1: 8Se mezclaron 1.000 g. de polietileno de alta
presién (p.e. 0,917, indice de fusién 2) con 20 g. de una cg

ra de éster de foérmula

Cl7ﬂ350 - N - 02

n 1

0 € 0

(nombre registrado: "Loechet Wachs €") en ua mezclador Barbu-

- Y em - (! {
i f’ C = Cyoftss

1]

B

ry a una temperatura de 1152C.

Bsta mezcls fué granuiada, vy se sumergld el gramu-.
lado én n-pentano a la temperaturs ambiente y a la presiéﬁ{i‘
atmosférica durante 48 horas, despuéds de lo cual se sepgrééui
roﬁ log grénulog delliquido. E

Subsiguientemente se alimentaron los grinulos a
un extrusor y el producto extrvido fué hinchado en una peli-
cula, con el resultado de que se obtuvo una pelicula esponjo
sa que tenla una densidad aparente de 0,3 g/cmB, un espesor
de 0,55 mm, y un didmetro de celda de 0,2 mm.

Le pelicula fué impresa por la técnica usual de im
pregidn de papel, en una méguina Offset normal. De esta ma -
nera se transmitieron claraménte a la ﬁelicula las letras ¥y
los detalles de los dibujos. Las letras y figuras impresas
permanecieron sin afectar cuando la pelicula se mantuvo ba-
jo agué durante 72 horas.

Para comparacidén se hinchd wna pelicula del mismo
material, pero esta vez se omitié el tratamiento con penta-

no con el resultado de que se obtuvo una pelicula no espon~

josa.. Bsta pelicula demostré no ser capaz de ser impresa.

Bjemplo 2: Se mezclaron 730 g. de polietileno de alta pre

sibén (p.e. 0,917, @g@icé de fugidn 2), 250 g. de d6xido de
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magnesio y 20 g. de una cera de éster de féruula

'*rtﬂ_;'_(}'_'_ -
bl7d35u N éhs N c Cl7h35

1 1 1t (l)
0 H H O

er unh mezclador Banbury a 115¢C. Después de la granulacién,'
la mezcla se mantuvo sumergida en n-pentano durante una no-
che 2 la temperaturs ambiente béjo la presidn aimosférica,
después de lo cual se separaron los grénulos del liguido.

Se alimentaron entonces los grénulos a un extresor
v el produéto extruido fué hinchado en uns pelicula, con lo

gque se obtuvo una pelicula esponjosa que tenia una densicagd
aparente de 0,25 g./cm? y un didmetro de celda de 0,1 mm.
Ests pelicula fué impresa por la misma técaica uti

lizala en el ejemplo 1, con resultados igualmente buenos.

Bjemplo 3: Se fepitié el ejemplo 2 con la diferencia, sin
embargo, de que en lugar de polietileno de alta presidn se
whilizd polietileno de baje presibn (p.e. C,553, infice de
fugidn 0,4) y de que la cera de éster fué reemplazada por

una cera de éster de férmula

o e O m - e, - H = = )
6171135 C N ubliq_ £ ¥ 0171.'135
1t H H 1"
(2)
0] H . H 0
También en este caso se obtuvo uma peliculs gue

poseiz una capacidad muy buena de ser impresa.

Biemplo 4: Una pelicula de polipropileno esponjoso, que

contenia 2% en peso de 810, ¥ 20% en peso de yss0, ¥y que te
nia una densidad aparente de 0,26 g/cm’ v un difmetro de

celéa de (0,25, uéd impresa por la misma técnica uitilizada
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en el ejemplo 1. La capacidad de ser impresa de la pelicula

demostrd ser muy buena.

Ejemplo 5: Una pelicula esponjosa, prevarada a partir de

un copolimere de propileno y etileno, que contenia 97 % eir.

noles de propileno y % % en moles de etileno, y que tenia - .-

k4

ung, dengidad aparente de G,3%1 g/cm’ y un didmetro de celda
de 0,1 mm., fud impresa tal como se indica en el ejemplo 1.
fambién en este caso la pelicula poseia una buena eptiltud
para ser impresa.

Ia presente solicitud que corresponde z la preéég
tada en Hdlanda, con Fecha 21 de Noviembre de 1963, bhajo elt
Ne 300.828, se acoge a los beneficiog del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

~NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pﬁg
sentan para que sean objeto de la presente golicitud de Pa-
tente de Ixivencidén en Espafia, por VEIKTE afios, son log si -
gulentes

1.~ Un procedimiento pars imprimir o tellir un ma-
terial pléstico inerte, el cual o parte del cual tiene una
estructura celular y como consecuencia de ello una super -
ficie desigual, en el que la tinta o colorante se aplica a

tal suverficie y la tinta o colorante, cuando egtd seco, se

sdhiere fuertemente al material en virtud de tal estructu~

3
o

2.~ Un procedimiento segln la reivindicacidn 1,

. -7 -
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en el gque dicho material pléstico al que se aplica la tinta

o colorante es esponjoso y esth en forma de pelicula.

28]

3.~ Un procedimiento segin la reivindicscibn 2,

en el que el mabterial plistico es polietileno esvonjoso.

.

4.~ Un procedimiento segln la reivimiicacidn Z,
en el gue el material plistico es polipropileno esponjoso.i

5.- Un procedimiento segln la reivindicacibn 7,
an el gue el.material pléstico comprende un copolimero eg-
puzado de etileno y acetato de vinilo.

6.~ Un procedimiento segln une cualquisrs de las
vrecedentes reivindicaciones, en el que el material plis ~
tico es esponjoso y el didmstro de las celdas de esvonje

est

-

4 entre 0,01 vy 2 mm.

T~ Un procedimiento segln la reivindicacidn €,
en el gue el difmetro de lag celdas de esponja estd entre
G,05 y C,5 mm.

8.- Un procedimiento de prepvsrar uvn moterial plég
tico inerte impreso o tefiido, que comprende formar uns nNe-
1licula esponjosa de tal material y aplicar déspués la tin-
ta o colorante a %al peliculas sin efectuar ningln tratemien
to previo para mejorar la aptitud para la imvresgibén o tefii-
GO,

.~ Un procedimiento para imprimir o tefiir un ma
terial nléstico inerte.
Tal y como se ha descrito en la kemoria que ante-

cede ¥y para los fines que sge han especificado.



La presente kKemorlia consta de nueve hojas, escri

tas a miquina por una sola cara.

naaria, €2 ENE 1965

Aibe 7;% E
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