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MEMORIA DESCRIPTIVA

para sgolicitar

PATENTE DE INVENCION

en tg s "l
ESPARA e
por VEINTE afios R

a nombre de EASTMAN KODAK COMPANY, entidad noryedmeri-
cana, establecida en 343 State Street, Rochester, ﬁue—
va York, Estados Unidos de Américe port

"EL APARATO PARA HACER BROTAR UNA ESTOPA DE FILAMENTOS
CORTINUOS",

Esta invencidn se relacions con el +tratamiento

de estopa de filamentos continuos. Mds espeéialmente, se

. relaciona con un aparato y procedimiento mejorados para

abrir o hacer brotar la estopa y para aplicarle particu-
las aditivas secas o de una masa dcuea.

Nuestros compafieros de trabajo divulgaron en
las patentes U.S. 2.881.%69, 2.881.570, 2.940.456,
2,956. 329, 3.008.473 y 3.043.736 la produccién de filtros
mejorados de filamentos para filtrar el humo de tabaco

agregando varias partficulas aditivas por rociamiento so-
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bre la estopa antes de reducir la estopa a elementos de
filtros en forma de barras tubulares. Por otro lado, nues-
tros compafieros de trabaao Aspy y Pannill, dlvulnaron en
la aplicacidn Serie nf 287.227, registrada en Junlp 22, de
1963, un inyector simplificado de juntura en formé‘ée:T,
para efectuar el brote 0 abrir estopa que se presta para
formarla en elementos de filtros y otros materlaleé ‘seme-
jantes. Si bien, en la industria de la fabricacién de fil-

tros para filtrar el humo de tabaco, la agregacidn”dénlos

¢« *°

aditivos de Touey por rociamiento u otro modo paretidd, ha

tenido gran éxito, y la brotacién de la estopa por-éi.inyec-
tor de Aspy y Pannill, ha sido aceptada como un méﬁéﬁé de
gran éxito para abrir la estopa y prepararla para reducir-—
la a elementos de filtro, hasta ahora no se ha desarrolla-
do ningdn método sencillo para hacer brotar la estopa y
aplicarle gsimmltédneamente la sustancia apropiada en una so-
la operacién. Por lo tanto, el desarrollo de un método y apa-
rato sencillos para aplicar aditivos a la estopa de fibras

y 21 mismo tiempo abrir o hacer bfotar la estopa de modo a
prepararla para otros procedimientos de formar filtros tu-~
bulares o medios similares, representa un resultado muy
conveniente. Después de largas investigaciones, nosotros
hémos encontrédo, que modificando un inyector de brotacidén
como el inyector mencionado mds arriba de Aspy y Pannill, es
posible aplicaf'aditivos a la estopa uniformemente y al mis-
mo tiempo brotar la estope al grado conveniente,

Un objeto de esta invencidn es proveer mejoras en

el métodoAy aparato para tratar estopa de filamentos conti-

mos. Otro objeto es proveer un método y aparato mds econd-
micos con los cuales sea posible, en una sola operacidn, abrir

0 brotar estopa fibrosa mientras se le aplica un aditivo pa-
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ra mejorar la estopa. Adn otro dbjeto €8 proveer un proce-
dimiento y aparato simplificados para brotar una estopa y
aplicarle aditivos en una sola operacién y adaptarla.para

otros procedimientos formadores de filtros u otros.medios

e e
ae
¢ o

semejantes. Otros objetos aparecerdn méds adelante.
De acuerdo con la presente invencién, éqﬁa.provee

un aparato que comprende un inyector de doble garééhté que

congiste en un par de aspiradores conectados convenientemen

te en serie para comunicacién flufda. La estopa qué ‘Sé va

a tratar, es introducida en el tubo central del primef ag-

pirador y es atrafda por aire bajo presidn introduéiﬁh en

el lado del aspirador, a través del primer aspiradé;?él tu~-
bo central que es relativamente nds grande, del segundo as-
pirador, donde ahf tembién se encuentra aire bajo presién
que enﬁra por el lado del segundo aspirador j es por lo tan-
to, atrafda hacia adelante y sale del segundo aspirador pa-
ra entrar en un dispositivo de brotar estopa en comunicacién
flufda con aquellos. El dispositivo para brotar la estopa
comprende un conducto conectando la salida del segundo aspi-
rador con una cdmara de dilatacién o brotacién de estope,
cémara que estd compuesta’por un nﬁmerd de dedos de metal
flexible. Preferiblemente, este conducto de conexién tiene
un didmetro mds grande que el conducto central del aspira-
dor adyacente, ‘

Nuestro nuevo inyector utiliza dos corrientes de

gas agitador introducidas en sgerie, por lo cual requiere me-~

nos energfa para abrir la estopa. La primera corriente de
gas aglita la estopa, permitiendo qﬁe la energfa de la segun-~
da corriente sea utilizada casi exclusivamente para abrir.

.- 306249
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A De acuerdo con nuestra invencién, el aditivo
puede ser aplicado a la estopa, mezclandolo con cualquiera
de las dos o ambas corrienteskde gas que entran gg'lgs ag-
piradores respectivos, siendo preferible utilizax?ﬁ?;a
ello la segunda entrada mds baja. La cor:iente o] bﬁgfipn—
tes de gas atraen el aditivo por aspiracién y lo giqeminan
por la estopa brotada. El aditivo puede ser un ma%érial
seco que pueda flufr o puede ser una diépersiGn de un sé-

1lido en un portador lfguido. Los aditivos represenfh%ivos

Py LR

que pueden ser aplicados de acuerdo con nuestra iﬁQeﬁcién,
son el carbdn activado, almidén, derivados del alﬁiﬁ&n,
gel de sflice, diéxido de titanio, azul devftalecfgﬁina,
carbonato de magnesio, carbonato de éélcio, glicoles poli-
alquilenos y ésteres de glicol, ésteres de dcido carboxi-
lico, varios agentes colorantes y condimentadores y otros
parecidos aprobados por las autoridades de salud pdblica.
Para ayudar a compfender mejor nuestra invencidn,
hacemos referencia a los dibujos adjuntos que forman parte
de esta aplicacidnien los cuales:

‘ La figura 1 es une vista seccional transversal
del inyector de doble garganta usado de acuerdo con la pre-
sente invencién. En este figura, lé estopa se muestra dia-
gramétidamente entrando por 91 inyector en una trayectoria
confinada y saliendo del inyector en una forme brotada.

La Figura 2 es una secciédn transversal tomada en
la lfnea 2--2 de la figura 1.

La Figura 3 es una seccidn transversal tomada en
la 1fnea 3--3 de la figura 1.

La Figura 4 es una seccidn transversal de la se-

gunda entrada de gas, con un inyector auxiliar (también en

seccién transversal) adherido para_agregar aditivo,
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La Figura 5 es una vista simplificada en proyec-
cidn del inyector de doble gérganta de nuestrainvencidn,
montado con otros elementos del aparato, apropiadé&‘@pra
preparar estopa en formé compacta transWersalment§’E§§a la
produccidn de filtros en barras tubulares. s

Refiriéndose a la figura 1, se muestra en ella
el inyector de doble oarganta de la presente 1nven016n que
comprende un aspirador en 12 en comunicacién flufda con

Sed e

un aspirador 20, el cual a su vez estd conectado en gqomuni-

. e *

cacién fnfda con un dispositivo brotador de estopa 3€'que

.
o' .

lleva dedos restringentes en 38.

¢ vee -
.

El aspirador 12 comprende un cuerpo 13 éh’férma
de T que tiene aberturas con roscas en 14, 15 y 16 y una
cdmara en 17. Un conducto 32 por el cual la estopa entra
al agpirador 12 estd colocado en la cdmara 17 por acopla-
miento de su extremo de rosca con la rosca 15. El gas es
introducido bajo presidn en el aspirador 12 por la abertu-
ra 14, de una fuente que no se ha mostrado,.

| Similarmente, el aspirador 20 comprende un cuer-—
po 20 en forma de T que tiene aberturas con roscas 21, 22 y
23 y una cdmars 27. Un conducto 24 por el cual entra la es-
topa en el aspirador 20, estd colocado en la cdmara 27 y
conecta el aspirador 12 con el aspirador 20, que est4 mon-

tado enla abertura 16 del aspirador 12, El conducto 24 tam-

"bién estd mecédnicamente sostenido entre el aspirador 12 y

el aspirador 20 por las piezas 11 y 18. El gas bajo presidén
entra en el aspirador 20 por la abertura 22 de una fuente

que no se ha mostrado.

El dispositivo para brotar la estopa 36, comprende

un conducto 28 acoplado en rosca con el aspirador 20 en la
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abertura 23 y una pieza de base 29 que sostiene el mimero

de dedos que restringen la esgtopa.

Como es evidente en la figura 1 la estopa‘de fi-
lamentos continuos que se va a tratar es introduéiéé:en
el primer aspirador 12 por el conducto 32, Al sallg'&e es-
te conducto y entrar en la cdmara 17, se encuentra eon el
gas bajo presiln que entra en la cédmara 17 de la %ﬁéhte
conectada a la abertura 14 y sale de la cdmara por el

lo.-.

conducto 24, Como el conducto 24 tiene un didmetro mayor

o *°

que el del conduoto 32, la estopa tiende a brotar *ewando

.oo

entra en la cémara 17 y continda dllaténdose un pacd ‘ra-

® S8
0 PO

dialmentevsegdn pasa por el conducto 24. ' tee )

En la salida del conducto 24 la esfopa entre en
le odmara 27‘del‘aspiradqr 20. Aquf recibe la accidén del
gas bajo présidn’ﬁue entra en la cdmara 27 por la agbertura
22, Por lo tanto, la estopa es SOmefida a otra accién brota-
dora y esto contimfa segdn ella pasa al conducto 28 y por
dicho conducto, que & su vez es de un didmetro que el con-
ducto 24,

El brote final de la estopa, ocurre segin la esé
topa es atrafda y sale del conducto 28 para ehtrar al dis=-
positivo brotador 36. Aquf el gas bajo presibn se deje di-
latar bastante sin ninguna restriccién y la estopa se mueve
alejédndose del eje del conducto 28 ¥y es retenida por los de-
dos'flexibleé.38. Desde aquf la estopa tratada y brotada es
manipulada como se explicard mds adelante en relaciédn con
la Figure 5.

Refiriéndose a la figura 4, ésta mueétra un inyec-—

tor auxiliar insertado en la entrada 22 del cuerpo 20 en for-

ma de T. El inyector auxiliar consiste en un cuerpo 42 con

5@@24&
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un barreno éentral 44 y entrada de gas 46, La boquilla
48 estd ajustada al barreno 44. El aditivo que es sumi-
nistrado por un alimentador de tornillo, o algdnfﬁ??a-
nismo semejante, es aspirado por el conducto 50 @e:ﬁa
boquille 48, dispersado e inyectado en el cuerpo éo‘en

forma de T por una corriente de gas conectada a 1§ entra-

-
o %o

da 46.
Con referencia a le figura 5, la estopa 52 sa-

le de la fuente 54 que puede ser una bala de estopg, pa-

P

sa primero por el inyector formador de banda 56 yzﬁgspués
éobre el rodillo gufa libre 58 antes de pasar enf?élios
rodillos alimentadores 60 y 62, y a través del aﬁliﬁédor
de plastizédor 64, para lo cual puede usarse un platiza-
dor apropiado. Después la estopa en 66 entfa por la gar-
ganta doble del inyectof 68 en el cual las partfculas
aditivas del alimentador 70 son aspiradas por el tubo 72,
La estopa tratade 74 pasa entre los rodillos 76 y 78 en
la cémara ventilada 80 al formador de barra tubular 82
por via del inyector acumulador 84 que puede ser de una
estructura como la del inyector de la patente U.S.
3.050.430 de nuestro compafiero de trabajo Gallagher,
v Los siguientes ejemplos, que son solamente ilus-
trativos, ayudardn a comprender mejor las piezas del apa-’
rato y las var;as figuras descritas y su funcionamiento
de acuerdo con esta invencidn,
Ejemplo I ‘

Estelejemplo ilustra la mejor eficiencia en el
consumo de aire y presién que es posible lograr con el
inyector de doble garganta de la presente invencién. las

dimensiones en este y los otros ejemplos se refieren al ta-

306249

-7 -



10

15

20

25

30

mafio de la tuberfa representative de las dos gargantas
concéntricas del extremo del inyector. Para hacer brotar
una estopa de 5 Denier por filamento (p/F) y 200,000 De~
nier total (Dr) se usé un inyector de doble garganta de
12'7 x 25'4 mm., La brotacibén se logré con 2547 1i%ros de
alrg en C.N. por minuto suministrados a 0'6 - 0'7 Igg/cm2
manométricos. Cuando se usaron dos inyectores de éaéganta
sencilla para brotar la misma estopa, el resultado fué de

alrededor de 4528 litros por minuto en C.N. a 1'26 Kg/cm®

. L ]
menométricos, elie
o %

Ejemplo II, . I

Para hacer brotar una estopa de 3'3 D/é.:y.z46.000
DT, de acetato de celulosa de forma transversal como una Y
se usé un inyector de 6'4 x 19 mm, La brotacidn se logrd
con aire a 3'5 Kg/cm?® manomé&tricos con aire a 1'26 - 1'54
Kg/cm2 manométricos usado por un inyector de garganta sen;
cilla como el de Caines, Dyer y Pannill, Serie n? 226.432.
Ejemplo IIT,

Este ejemplo ilustra la brotacidn de una estopa
y aplicacién, simulténeemente, de partfculas aditivas se-
cas cdh un inyector de doble garganta de 12'; y 25'4 mm,
Usando estopa de 5 D/F y 45.000 DT y el aparato mostrado
en la figura 5, se introdujo aire a una presién de 0'63
Kg/cm2 manométrico por la primera entrada de flufdo. Se su-
ministré carbdn activado en particulas de tamafio de malla
de 35 x 150 a2 un inyector en el cual aire 2 una presidén de
10'5 Kg/cm? manométricos lo inyectd por la segunda entrada
de .flufdo, El carbén activado fué distribufdo uniformemen-
te por toda la estopa brotada.
Ejemplo IV. .

El aparato se manejé como en el ejemplo III ex-

cepto que se aplicd carbonato de cdlcio en flugo libre en

_8 - 3@(‘6’/)(&\
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particulas de un tamefio de 5-~15 micrones a la estopa.

Ejemplo V. :

| El aparato se diferencid del mostrado en.?a
figura 5 como sigue: Se removieron el aplicador ée:ylas-
tizador y la cdmara de polvé. El alimentador de p&iv; se

reemplazd pof una bomba gque podria manejar una masa-yis-

.
o‘o

cosa., La mase viscosa consistfa en almidén de arroz sus-
pendido en un flufdo compuesto de triacetato de glicerol,
gllcol propileno, agua y un agente diseminador. L;.é;to-
pa tratada contenfa 20 partes por ciento (ppe) dé.ggpl-
dén de arroz, en lO.ppc de triacetato de glicerol?xlio
ppc en glicol propileno y el agua se habia evaporédb:ca-
si por completo pdr el aife de la brotacién. Los filtros
resultantes eran firmes y removieron 1,4 de alquitrdn del
humo de un cigarrillo como un filtro de 5 D/F de la misma
caida de presibn sin aditivo.

De la descripcidn y ejemplos precedentes, la
creencia aparente es que nosotros hemos provisto un método
y aparato inyector de doble garganta nuevo parsa hacer:bro-
tar y eplicar aditivo simulténeemente a una estopa de fi-
lamentos continuos.

Le invencidn se ha descrito con lujo de detalles
¥ con referencia, especialmente, & ciertos componentes pre-
feridos de la misma, pero se hace constar que es posible
hacerle variaciones y modificaciones dentro del espfritu
¥ ajcance de la invencidn como ée ha deécrito nés arriba

y como se define en las reclamaciones adjuntas.

23 (DUW ?\'2‘:
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Los puntos de invencién propia y nueva que:se.
presentan para que sean objeto de la presente solici%ud*

o oo

de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son 1os
siguientes: . e
' | 1.~ E1 aparato para hacer protar una estopé.aé
filamentos continuos y aplicarle aditivos, estopa qué se

presta especialmente para la fabricacién de filtros ﬁﬁfé’fil-

trar el humo de tabaco, que comprende un primer aspif&&o& en

.

comunicacidén flufda con un segundo aspirador, cade aspira-
dor comprendiendo una cdmara; dispositivos para introé&gir
un gas y aditivos bajo presidén en dicha cdmare; un conducto
pers llevar la estopa, que se extiende hasta dicha cédmara, &
través del cual, la estopa que se va a brotar pasa y entra en
la cdmara donde es brotada por dicho gas bajo presién; una
pared que lleva una salida de la cdmara; el conducto para’
llevar la estopa del segundo aspirador estd conectado a la
salida del primer aspirador, constituyendo,asi el modo de es-
tablecer la comunicacién flufda entre dichos aspiradores.
2.~ E1 aparato para hacer brotar una estopa de
filamentos continuos y aplicarle aditivos, estopa que se
presta especialmente para la fabricacibén de filtros para
filtrar el humo de tabaco, que comprende un primer aspi-
rador en comunicacidén flufda con un segundo aspirador, ca-
da aspirador,coﬁprendiendo una cdmara; dispositivos paré ih-
troducir un gas y aditivos bajo presién en dicha cdmara,
un conducto para llevar la estopa que se extiende hasta
dicha cédmara, a través del cual, la estopa que se ve & bro-

tar pasa y entra en la cémaraAdonde es brotada por dicho

.. 506243
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gas bajo presibn; una pared gué lleva una salida de la
cémara, el conducto para llevar la estopa del segundo as-
pirador estd conectado a la salida del primer aspir??or,
que es de un didmetro mayor y constituye el modo &é.gsta-
blecer la comunicacidn flufda entre dichos asplraéoréé.

} 3.~ El aparato para hacer brotar una estop& de
fllamentos continuos y aplicarle adltlvos, estopa qu; se
presta especialmente para la fabricacién de filtros para
filtrar el humo de tabaco, que comprende un primer?géiira—
dor en comunicacién flufda con un segundo aspirado%%:ﬁada
agpirador comprendiendo una cdmara; dispositivos p%qé}in—
troducir un gas y aditivos bajo presibn en dicha c&méﬁa;
un conducto pafa llevar la estopa que se extiende hasta
dicha cdmara a través del cual la estopa que se va a bro-
tar pasa y entra en la cédmara donde es brotads por dicho
gas bajo presidn; una pared gue lleva una salida de la cé-
mara, el conducto para llevar la estopa del segundo aspi-
rador estd conectado a la salida del primer éspirador, que
es de un didmetro mayor y constituye el modo de establecer

la comunicacidn flufda entre dichos aspiradores; un con-

ducto adicional para llevar la estopa conectando la sali-

 da de dicho segundo aspirador & un aparato brotador de es-

topa, conducto que tiene un didmetro mayor que el de los

otros conductos.

4.- El aparato de la reclamacibén 3 en el cual el

'aparato brotador de estopa comprende una cdmara grande que

estd compuesta por dedos flexibles para restringir la es-

topa.
5.~ Un procedimiento para tratar filamentos con-

tinuos que comprende introducir un mazo de filamentos con-

, 90624y
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tinuos en una zona de tratamiehto en recorrido esencial-
mente unidireccional; dirigir contra ellos esencialmen-~
’ e
te en la misme direccidn del movimiento de dichoﬁﬁaéﬁ,
una primera corriente de flufdo agitador; en la diﬁbb-
cidn del flujo de introduécidn de dicho primer fluido
agitador, airigir otra corriente separada de flui.:dq :agita-
dor contra dicho mazo teambién esencialmente en la direc-
cibn del movimiento de dicho mazo pero en un recorxigo
concéntrico al del primer agitador, y asi hacer brotar
dicho mazo de filamentos continuos y adaptarlos pé;é;re—

ducirlos a productos fibrosos no entrelazados. s

6.~ EL pfocedimiehto de acuerdo con la reclama-
cién 5 en el cual por 1o menos un flufdo agitador contie~
ne un aditivo.

5.— El procedimiento de acuerdo con la reclama~
cién 5 en el cual el flufdo agltador contiene un aditivo
del grupo que consiste en carbdn activado granulado, car-
bén activado en polvo, almidén de arroz, almidén de maiz
y carbonato de calcio,.

8.~ Un procedimiento para hacer brotar estopa de
filamentos continuos dirigiendo flufdo contra ella, que com
prende dirigir un nimero de corrientes de flufdo contra
ella en serie, una de dichas corrientes es introducida a
lo largo de un eje que cruza el eje de la direccién del
movimiento de la estOpé y despuds es dirigida en un reco-
rrido axial en la direccién del movimiento de dicha esto-
pa, y una segunda corriente que es también introducida a
lo largo de un eje que cruza el eje de la direccidn del

movimiento de dicha estopa, pero en un punto mds abajo del

de la introduccién de dicha corriente y entonces dirigir

L. 306249y
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dicha segunda corriente en un recorrido concéntrico al
recorrido axial de la primera corriente 8 un punto en el
cuel el mimero de corrientes se funde en un solo gﬁréb
confinado y generalmente concéntrico, brotando asf It
estopa y reduciendo esencialmente la presién requeri?a
para el flufdo brotador sih aumentar el volumen t&%ﬁf del
flufdo.

9.- El procedimiento de acuerdo con la reeiama-
cién 8 en el cual por lo menos una de las corrien€§§;con—
tiene un aditivo, brotando la estopa y aplicando e@l&@i—

o o0

tivo simultdneamente. v e

-
“® o

10.- El procedimiento de acuerdo oonlla reclama-~
cidn 8 en el cual un flufdo contiene un aditivo del grupo
que consiste en carbén activado granulado, carbédn activa-
do en polvo, almidén de arroz, almiddédn de mafz y carbona-
to de calceio.

1l.- El aparato para hacer brotar una estopa de
filamentos continuos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representada en los dibujos adjuntos y para los fines
que se han especificado.

La presente Memoria consta de‘trece hojas, escri-
tas a mdquina por una sola de sus caras.

Madrid,
P.A,

RM .J
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0€249

0 Uy - 13 -



(<4

4, .

29 —

oL

e NS N
N0

- N mvmamas
A2 <o o Srvee,

e

B NN < 5
o fiwfbwvvvlllfffllffff
= e I

Qﬁ e .
IS

e Sy

e i
e = = ;‘\kl&

e s

Kl

I/1 AMYAEDD TCOY HVHESVE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



