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IENORTA DESCRIPTIVA

Ia presente Patente de Introduccidn se refiere, co-
mo se indica en su enunciado, a un procedimiento para la fabri
cacidn de elementos tubulares pars conjuntado de conducto-

56 res BLECHriCOS: = = = = = = = & = = ~ . - - - - - - - -

Para el empaquetado o atado de conductores en ins-
talaciones eléctricas, se emplean corrientemente unas piezas
tubulares obtenidas en forma continua mediante material plds—
tico u otro de condiciones iddéneas, cuyas piezas, si bien

10, representan una superacidn comparativamente con otros arti-
culos de tipo tradicional, presentan ciertos inconvenientes
para su manipulacion y en cuanto a sus facultades de adap—

tacién, especiglmente en los tramos en curva, = = = « - « -

Por las expresadas razones fué creado otro articulo

15, obtenido a base de cinta de plastico extrufda, la cual, an-

tes de su enfriado, es aplicada helicoidalmente alrededor

de un nicleo longitudinal, resultando con ello una pieza

de perfil tubular, apta para resolver las dificultades ci-

tadas. Bstas piezas, no obstante, resultan de fabricacidn
20, relativamente cara. Con el objeto de superar este Ultimo

inconveniente y gl mismo tiempo alcanzar mayores facilida-

des de cargcter construetivo, ha sido ideado un nuevo proce—

dimiento que permite lograr productos Sptimamente adaptables

y adecuados pars ser gplicados como simple recubrimiento

25, 0 como medio sujetador, = = = o - - - - . - - - - o - = -

El mencionado procedimiento, segin se expone en la
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presente Patente, se caracteriza por el hecho de obtenerse,
en una miquina de extruir, un tubo continuo de material
pléstico, preferentemente de polietileno, propileno y otros
de andlogas condiciones, el cual, a la salida de la boqui-
1la de extrusidn, es objeto de un corte mediante una cu-
chilla que opera en sentido radisl, de modo que el propio
avance del tubo determina que aguél corte se desarrolle

en sentido helicoidal, por lo que el tubo resultante adquie-
re facultad de extensibilidad y de expansibilidad, en orden
a hacer factible su curvatura sin sensible deformacidn de
su seccidn transversal, su adaptacidn eldstica alrededor de
un haz de conductores, y la colocacidn de dicho hsaz por

introduceidn a trevés de la rendija helicoidal, ~ - - -

Los tubos obtenidos por extrusidn y objeto de
corte helicoidal, presentan contorno curvilineo, siendo
aptog pars abrazar w haz de conductores indistintamente

. . « !
con O sin yuxtaposicion de sus vueltas, = = -~ = ~ = - —~

En otro caso, dichos tubos presentan contorno
priematico o curvilineo no circular, siendo aptos para
abrazar un haz de conductores con yuxtaposicidn de sus

TUBLTES: = == = = = o = e me e me e m m m = o  e

A partir de tubos de seccidn circular, mediante
cortes transverssles en los mismos se obtienen unos anillos
aptos para realizar ataduras a presidn en haces de conduc-

tores, a espacios convenientes, — = - = = ~ ~ - ———— -

El tubo obtenido por extrusidn estd constituido
por el arrollamiento continuo en sentido helicoidal de

une tira de material plédstico de condiciones eldsticas,
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en cuys posiecidn estable las sucesivas vuelbtas se hallan a—

plicadas a tope emtre s{, = = = = = - = - &~ - - o o o -

Para facilitar la comprensidn de las ideas expues-
tas, dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles de
orden constructivo, se describe seguidamente una forms de
realizacidén de la presente Patente haciendo referencia a
los planos que acompafien a esta memoria, los cuales, dado
su fin primordialmente ilustrativo, deberan ser interpreta-
dos como desprovistos de todo glecance limitativo respecto
a la amplitud de la proteccidn legal que se solicita. En

1os Gibujos: = = = = = - & & - D - . D o D D e e o~ -

Figura 1, es una vista esquematica, en alzado
frontal, del proceso de obtencidn de un tubo, con corte

helicoidal, en una miquina de extruir. = — = = = ~ = = =

Figura 2, es una vista, en alzado lateral, rela-

tive a la figura anterior. — = = = = = = = = = = & o o - o

Figura 3, representa una porcidn de tubo ovalado

aplicado en un conjunto de conductores, = — = = = = = = «

Figura 4, es una vista segin una seccidn por una

1inea IV-IV de 1lg figura unterior. — - = = - - - - - -

Figura 5, representa una porcidn de tubo eilfn-
drico aplicado con presidn eldstica en un conjunto de con—
QUCTOrES. = = = = = = = = = - - = - e - = - —_— - - - - o -

Figura 6, es una vista segun una seccidn por una

v

1inea VI-VI de la figura anberior. = — = = = = = o — -

Figura 7, representa un poreidn de tubo poligonal
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Figura 8, es una vista segin una seccidn por una

1inea VIII-VIII de la figura anterior, = — = = = = = = — -

Figura 9, representa una porecidn de tubo circu-

lar dispuesto en curvatura. — = = = = = = = = = & @ = o - o

Figura 10, representa un conjunto de conductores
con ataduras mediante anillos obtenidos por cortes trans-—

versgles de un tubo circular. = = = = = = = = = - - - -~ -

El procedimiento de Tabricacién de los tubos de
referencia consiste en el empleo de una maquina de extruir
1, provista de una boquilla 2 apta para la formacidn de
un tubo continuo de meterigl plistico del tipo eldstico
y que admita el cortado, tal como el polietileno, el poli-

propilenc y otross = - = = = = = = = = - = - = - - - -~

A la maguine estd aplicads ung cuchilla circular
3 montade en un eje 4 capaz de evolucionar alrededor de la
bogquilla 2. Asi, a la salida del tubo de plistico, en su es-
tado de semifluidez, es objeto de un corte en sentido radial
que, debido al propio avance éel tubo, se forma segin wn
trazado helicoidal. Con ello se obtiene el tubo 5 formado

por una cinta en espira continua con sus bordes s tope en-

El tubo 5 puede obtenerse en contorno curvilineo
o prismatico, de los cuales se representsn ejemplos en sec-
cidn circular 6, ovalada 7 y exagonal 8., lstos perfiles
son todos ellds aptos para aplicarse alrededor de un con-
junto 9 de conductores eléctricos para su proteccidn, per—

mitiendo adopfar curvaturas. — = = -« = = = = = - —-—————
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En los tubos 5 de seccidn cirecular 6 cabe su apli-
cacitn alrededor de un conjunto de conductores 9 cuyo dig-
metro exterior sea superior al didmetro interior del tubo,
dado que la elgsticidad del mismo le permite expansionarse
en la medida necesaria, con lo que ejerce una presidn ra-
dial contra los conductores, en cuya eventualidad las

vueltas del tubo se separan proporcionalmente = dicha ex-

Los tubos de otros perfiles diferentes del cir-
cular, son especialmente indicados para servir de simple
recubriniento del conjunto de conductores 9, permaneciendo

yuxtapuestas sus vieltssS, = = = = - & o - — - — - oo o -

Los tubos 5 de seccidn circular 6 permiten obte-
ner de ellos unos anillos 10 aptos para aplicar espaciada-
mente en un conjunto de conductores 9 pars actuar a modo
de ataduras a presién, silendo suficiente cortar uns vuelta

del desarrollo helicoidal del tubo 5 para obtener un ani-

Una interesante ventaja de los tubos con corte
helicoidal es el de permitir la extraccidn o colocacidn de
los conductores a través de la rendi ja helicoidal formada,

a base de ocasionar un giro del tubo alrededor de aquel haz,

Por todo lo antedicho se comprende que los tubos
5 son Utiles para realizar recubrimientos, empaguetados o
atsdos en haces de conductores 9 segin convenga en une insg-
talacidn. El nuevo procedimiento resulta altamente benefi-

cioso por el reducido coste de la produceidn, por la simpli-
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cidad de la misma y por las condiciones précticas aportadas

por los articulos obtenidos, — = = = = = = = = = = = = = -

Habiendo descrito suficientemente las caracteris-
ticas, ventajas y realizacidn del procedimiento segiun la
presente Patente, tGebe hacerse constar, en resumen, que en

la misma podrdn introducirse cuantas variantes de detslle

la experiencia y la prictica puedan aconsejar, en cuanto a

dimensiones y tipo de perfiles adoptados, tipo de materia-
I ) D
les ewpleados demas circunstancias accesorias, siempre
£ ) ’
que con ello no se desvirtie su esencialidad, que es la que
se concreta en la primera de las reivindicaciones que siguen
ya sea considerada aisladamente, ya sea considerada junto

con ung O varias de las reivindicaciones restantes.

N 0 T A
Se declaran de novedad y propiedad para Espaila,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes:

REIVINDICACIONLIES

1. Procedimiento para la fabricacidn de elemen-
tos tubulares para conjuntado de conductores eléctricos, ca-
racterizado por el hecho de obtenerse, en una maquina de ex—
truir, un tubo continuoc de meterial pldstico, preferentemen—~
te del grupo gue comprende el polietileno, propileno y
otros de andlogas condiciones fisicas, el cual, a la sali-
da de la bogquills de extrusidn, en su estado de semifluides,
es djeto de un corte mediante une cuchilla que opera en
sentido radial, de modo que el propio avance del tubo

determina que agquél corte se desarrolle en sentido helicoi-

. dal, por lo que el tubo resultante adquiere facultad para
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su extensibilidad y expansibilidad, en orden a hacer facti-
ble su curvaturas sin sensible deformacidn de su seccidn
transversal, su adavtacidn eldstica alrededor de un haz de
conductores y la colocacidn y extraccidén de los mismos por

paso a través de la vendija helicoidal formada, - = = — -

2. Procedimiento para la fabricacidn de elementos
tubulares para conjuntado de conductores eléctricos, segin
la reivindicacidn anterior, caracterizado porgue los tubos
obtenidos por extrusion y objeto de corte helicoidal, pre-
sentan contorns curvilineo circular, siendo aptos para abra-
Zar un haz de conductores indistintamente con o sin yuxtapo-

. « 7 =
sicidn de sus vueltaSe = = = = = = - - - . - o .o e e -

3. Procedimiento para la fabricacidn de elementos
fubulares para conjuntado de conductores eléétricos, segin
la reivindicacidn primera, caracterizado porque los tubos
obtenidos por extrusidén y objeto de corte helicoidal, pre-
sentan contorno prismdtico o curvilineo no circular, siendo
aptos para abrazar un haz de conductores con yuxtaposiciodn

Ge susS vueltas. = = = = = = = = = - - - - - - - - - - -

4, Procedimiento para la Ffabricacidn de elementos
tubulares para conjuntado de conductores eléctricos, segln
las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque a partir
de un tubo de contorno curvilineo circular, se cbiienen,
Por sucesivos cortes ftransversales del mismo, unos anillos
aptos para determinar ataduras por presidn eldstica en

determninados puntos de un haz de conductores, = = = = = = -

5. Procedimiento para la fabricacidn de elementos

tubulares para conjuntado de conductores eléctricos, segfn
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1§'reivindioaci6n primera, caracterizado porgue el tubo
obtenido estd constituido por el arrollamiento continuo
en sentido helicoidal de una tira de material plastico
de condiciones eldsticas, en cuya posicidn estable,

las sucesivas vueltas se hallan aplicadas con sus bordes

a tope entre sf. = = = = - & - - b - e - e e - - e - e

6. "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ILEMEN-
TOS TUBULARES PARA CONJUNTADO DE CONDUCTORES ELLCLIICOS".

Todo ello tal como se describe y reivindica en
la presente uenoris que consta de nueve hojas foliadas y
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de una lémi-

ng de dibujos que la ilustra.

IR ¢4 KBY 1964

M. CURELL SURIQL



PR K (0 .+

I

\II

o ~

T

—t

e el e e e ——
L. N\IWI\J%

A

£ 914

VOINN VIOH,

8€290-

HJOS0d8 VAONYIIA 3sor 'd
SLETon®




v06238
D. JOSE VILANOVA BOSCH

FIG. 3 5 7 4—_1?

g ) \
g‘:.\;::?/ !/__/;_’ /___ [y M iy e

FIG. 7

‘o
R O BN
| <l»n




;06238

HOJA UNICA

FIG. 1 FIG. 2

P a A

RN
< "’é&'/ﬁ:’” s
L%

. wava

¥, 1/, D
NG

’ )
Vv




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



