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PATENTE DE  INVEFCION

Por VEINIZE aflos

a favor de D. Teodoro Abadia Orus

de nacionalidad espafiolas

residente en Zaragoza, ¢/ Juan Bregante, 2-10

por: "UNA MAJULNA CCI SU CORRESPONDIZNTE PROCEDI-

MIENTO PARA MOLTURACION DE CONCHILLAM

VEMNORIA DESCRIPTIVA

1 presente registro de Patente de Invencidn,
concierne como su enunciado indica, a una maguina
y procedimiento para molturacidn de conchilla, de =~
acuerdo con la descripeidn detallada que de la mis-
ma se realiza, debiendo interpretarse siempre este
concepto en su mds amplio sentido y nunca en limita-
tivo.

Bste resultado industrial mejora notablemente
todo cuanto sobre el particular se conoce y utiliza

actualmente, tanto nor su sencillez constructiva, -
b 9
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como de aplicacidn, funcionamiento, resistencia, duracidn

canacidad ¥ precisién de trabajo, completa exencidn de -
pelizroc y economia.

Para la debida comprensidn de este objeto, se adjun~
ta o ls presente memoria descriptiva, las correspondientes
hojas de nlanos, en las que a t{tulo de ejemplo, se repre-
sentan “odas y cads una de las partes que lo forman y re-

.7 ’ T
lgeion gue gnardan entrs si.

in las citad

&V

s rojas de dibujos queda representado:

T GURA PRIMARA. - Ls misma muestra una vista esguema-
tica genzral de la maquina cuyo resistro se preconiza.

FIGUZA $EGIETDA. - Ilustra el segundo grupo de rodillos

tercer grupo de rodillos y elementos incorporados.
Bn estes figuras v con el mismo valor en todas ellas,
se aprecian las siguientes referenclas:
1.~ Primer rodillo.
2.- Teja que recoge la proyeccidn de la conchilla
.= Segundo rodillo.
de- Teja solidaris del segundo rodillo.
5.- Bg uno de los rocdillos del tercer grupo.
5.~ Correswonde al otro rodillo de este grupo tercero.
.- Zararda del segundo grupo.
.- Zaranfa del tercer grupo.
9.~ Palomilla.
10.- Pieza oscilante superior.
11l.- Pieza oscilante inferior.

12.- Palanca.
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13.~ Biela-manivela.

14 .- Toriaillo de regulacidn

15.~- Tornillo de prevaracidn.

16.~ Pegtafia del primer grupo T
17.~ Pesgtafia del segundo grupo

12, - Pieza regnlable del ftercer grupo
19.- Armazdn del tercer grupo

20.- indica las ranuras isueles y egquidistantes

4

Ajustado a los principios de la Invenecidn y de acuer-
do con la adjunta ilustracidn, la miguina presenta las si-
cuientss caracterisnticas tanto estructurales como funciona-
leg:

La conchilla proyectada sobre la pieza -2~, debido
al perfil especial del rodillo -l-, sugre una fragmenta-
cidn por la compresidn originada por la accidn del indica-
do rodillo -1~ sobre la citada teja -2-.

Dicha fragmentacidn por compresidn regulada, evita
una accidn més directa sobre la conchilla a molturar, lo
que determina una notable merma del producto.

La conchilla despues de esta primera molturacién,
cae impulsada vor el mismo rocillc -1~ sobre la zaranda
-7-, con lo cual a la vez que la aproxima para la sigulen-
te operacion sobre el rodillo -3%-, toda la conchilla pro-
cedente e la primera fase de manipulacidn en condiciones
para el mercado, cae por medio de dicha zaranda sobre el
clasiricador, evitando el consigulente deterioro gue su-
friris al pasar por nuevas 0peraciones.

La conchilla gue no ha caido a traves de la garanda
-7-, va impulsada por medio de la misma al rodillo -%-,

cuyo perfil eg de esgpeciales caracteristicas y en rela-
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cidn con el tamafio de la conchilla que ha salido ééi;ro—

dillo -1-, originando una nueva fragmentacidn porrcéﬁ -

oresidn regulads debids a la accidn del rodillo -3~ 50-

bre la teja -4-. |
Despues de esta segunda operacién, la conchiliérva

imvulsada por el mismo rodille -3- sobre la zaranda -S-

vy nusvanente’sl producto que esta en condiciones de ﬁercado,

cae sobre el clazsificador evitandose la consiguienﬁerﬁer-

ma al no realizarse ninguna otra operacién.

&1 resto de la conchilla y a traves de la misme za-

randa -8~ es trasladada a los rodillos finales -5-6-, tam-

a

bizn de nerfil esnecial que deja el producto debidamente -
terrminado.

Las tejes -2- y -4- v asimismo los rodillos finales
-5- 7 -b- estdn provistos de un sistema de rogulacidn para
la odaptacidn de la mdguina a las diversas caracteristie-
cas v uumedades de la conchilla.

En el primer gruvo iniciador del trabajo, los princi-
paleg elamentos son:

81 rodillo -l- de mnerlil especial desthnado a 1la ali-
mentacidn y comnresidn de la conchills en su primera mani-
pulacidn y que presenta unas ranuras equidistantes a todo
lo largo combinadas con la pestefia -15- de que va provista
la teja -2- gue establece una alimentacidn adecunada ¥ evi-
ta los atascos originadores de polvo.

La teja -2- es regulable mediante el tornillo -1%-
que facilita el tratamiento del producto en las mejqras
condiciones de aprovechamiento segun sea su estado. Bsta
operacidn se complementa con la zaranda 7= alimentadora
del segundo gruvo s la vez que evita por medio del cernido
el datoriove -ue snfriria el sroducte al someterla a otra

onerpcidn,
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El resto de la conchilla y a través de la nisma za-

randa -8- es trasladada a los rodillos finales -5--C-,

tambien de perfil esvecial que deja el nroducto debida-
q 4 .

.
LR A

mente terminado.

Las tejas -2- y -4- y asimismo los rodillos.fimales
-5y -6- estdn provistos de un sistema de regulacign pa-
ra la adaptacidn de la maguino a las diverasa caractsris-
ticas y humedades de la conchilla. o

En el primer gruno iniciador del trabajo, log oiin-
cipales elementos son: )

Fl rodillo -1~ de perfil especial destinado a la -
alimentacidn v compresidn de la conchilla en su primera
manipulacidn y rue presenéa unas ranuras equidistantes
a todo lo largo combinadas c~n la vestafia -15- de que va
provista la teja -2- gue establece una alimentacidn ade-
cuada y evita los atascos originadores de nolvo.

La teja -2- es reguleble mediante el tornillo ~13%-
que facilita el tratamiento del producto en las mejores
condiciones “e aprovechamiento segin sea su estado. Egta
operacidn se complemsnta con la zaranda -7- alimentadora
del segundo grupo a la vez gue evita por medio del cerni-
do el deterioro que sufriria el nroducto al someterla a
otra operacidn.

La instalacidn comporta otrc rodillo -%-, tambien de
perfil especial ajustado a las dimensiones naturales de
la concha cue se somete a este tratamiento, llevando este
rodillo unas ranuras en toda su longitud y combinadas con
las pestalias -10~ de que va provista la teja -4- para es-
tablecer un repartc uniforme del produecto a todo lo largo
de la teja, la que es regulable por medio del tornillo -
~1l4= nara preparar la maquina en las mejores condiciones

de rendimiento.ELl nroductc una vez aue ha sido partido -
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por compresicn pasa a la zaranda -8-, la cual alimenta

para 1arﬁltima opzracidn y @esprende la conchilla termina-
da en evitacidn del natural deterioro.

Bl resto de la concha gue habiendo pasado por las
dos primeras opsraciones no ha quedado en las debidas
conticiones comerciales, pasa a los rodillos =5- y =0-
de nerfil especial y con el fondo de las renuras redendea-
dog, paras evitar el machacamiento del producto oriélnador
de polvo y para fevorecer la particion vor compresiéh, -
siendo 21 rdillo -0~ igualmente regulable por medio del
mando ~19- gue se desliza sobre la pieza =17- por medio
de los correspondientes tensores.

La mdquina es adantable a un previo molido desvren-
dedor de nolvo, extravendose la palomilla -9- v sacando
la zaranda -7- vor la varte posterior de la maquina, con
lo crel al wolver a efectuarse la operacidn com?leta, to-
do el pelvo originado, nuevamente esta desprovisto de -
arenilla.

El accionamiznto de las zarendas descritas, estd con-
trolado por medio de un sistema de biela-manivela -13-
gu2 actua sobre 1a nalanca -12- por mediacion de las pnie-
zas -10- y -*l- y vone en movimiento a las distantas zaran-
das en sistema alternativo para establecer un mejor repar-
to del trabajo.

Descrita suficientemente la natureleza del invento,
se hace conzter expresamente gue culquier modificacidn de
detalle gque se introduzca en la misma, se considerara -
incluida dentro de esta vroteccidn, en tanto que no alte-

re o modifique esencialmente su finalidad caracteristica.

N 0 T A
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Por Ultimo, se declaran de novedad y propia inven-

> -
- =

- 7 "
cidn las siguientes: P

REL1IVINDICACIONES

12,- Una naqulna con su correspondiente procedimiento
para molturacidn de conchilla, caracterizados esencialmen-
te porque comprende la disposicidn de nn primer juezo de
rodillos de perfil esnecial que determina la alimentacidn
y fragmentacidn por compresidn de la conchilla proyéétada
sobre una teja, siendo esta compresidn regulada paréievi-
tar merma del producto, existiendo en los rodillos, unas
ranuras equidistantes vrevias en su longitud y que colaboran
con una pestafla que a tal fin presenta la teja referida, -
y que determina una perfecta particidn del productc trata-
do y evita atescos en la manipulacidn, siendo regulable -
la teja por medio de un tornillo, complementandose esta
primera fase de trahajo por la disvosicidn de una zaranda
que alimenta al segundo grupo de rodillos a la vez que por
medio de una fase de cernido evita el deterioro de la con-
chilla.

28,- Una mdquina con su correspondiente procedimien~
to para molturacidn de conchilla, segﬁn la anterior reivin-
dicacidn, caracterizados esencialmente porque esta previs-
ta la disposicidn de un segundo grupo de rodillos de frag-
mentacidn de iguales casracteristicas que el primerc dese
crito y gue colabora con la pestafia de obtra teja por su -

ranurade longitudinal para determinar un reperto uniforme

~de la conchilla a todo lo largo de la mencionada teja, la

que es regulable por medio de un tornillo y el producto

una vez fragmentado en esta segunda fase, pasa a otra -




33

zarandala cual sirve de medio de alimentacidn para ld -
Ultima operacién y desprende la conchilla.
2%,- Una mdguina con su corresvondiente procedimien-
to para molturacidn de conchilla, segln las anteriores -
5= reivindicaciones, caractarizados ggencialmente porqge cop =
prante la disvosicidn de un tercer grupo de rodillos de
noprfil especial que realizan una fragmentacidn definitiva de
1s eonchilla depositada sobre la correspondiente zérénda
la que es dirigida a un dispositivo clasi ficador, e&itan-
10.- do mermas, estendo previsto que las tejas de los in@i:ados
grunos de rodillos esten dotados de un dispositivo de re-
sulacidn para 12 adaptacidn de la propla mahuina a las -

liversas caracteristicas y grados de humedad de la conchi-

15. - £2%,- Una miquim con su corresvondiente nrocedimianto
nara molburacidn de conchilla, segdn las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizados esencialmente porque com -
nrende medios de regulacidn selectiva constituidos por
tornillos v un juego de tensores de presién, comportando

20,0 la mdguina una nalomilla desmontable que facilita la ope-
racidn de molido para determinar el desmendimiento de -
nolvo recogido de la molturacidn del producto en colabo-
racidn con la extraccion de una de las zarandas descritas,
las gue son accionadas por medio de un sistema de biela-

25, - nanivela que actua sobre una palanca, la cual por inter-
medioc de otros organos mueve a las citadas zarandas en =
faces alternativamente para el mejor reparto del producto

en su tratamisnto.

52.-~ UWA HAJUINA CON SU CORRESPONDI

»—4
=
-5
|

PE PROCEDIHIET~-
20~ TG PARA MOLTURACICON DE CONCHILLA.-
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Todo ello conforme se describe y reivindica en la
memoria que antecede que consta de NUZVE hojas escritas

4 3 ‘_"1_-" K3 . ".'
a maquina por une sola cara y dibujos que lg ilustran.

Madrid 10 Fewidnhre de 1564.
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