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MEMORIA DESCRIPTIVA
cue se acompafiag a la solicitud
de UNA PATENTE DE INVENCION en ESPANA por
VEINTE ANOS a favor de Dias.MARIA ISABEL GU-
RIDI IZPICUA,de nacionalidad espafiola,re——
gidente en Madrid,Luis Vives,l3,por "PERFEC-
CIONAMIENTOS BN LA FABRICACION DE PILZAS PARA

ORFEBRERTIAMe = = = = = = = = = = = = = = e -
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La presente Memoria se refierera unos perfecciohamien—
t0s en la fabricacidn de piezas para orfebreria que
tienden a estsblecer un nuevo procedimiento mejorado,
de ascuerdo con la exposicidn que més sdelante se rea-
lizae.

i dos cuerpos eon superficies curvas o una plana y
otra esférica son oprimidos uno contra el otro,se veri-
fica un contacto en una superficie de presidn eliptica.
Como consecuencia de ello sucede que las dimensiones de
la superficie de presibn son muy pequefias en compara=
cidn con las dimensiones de ambos cuerpos,inclufdos

1los radios de curvatura,por 1o que en la superficle

de presidn se presentan solo esfuerzos de compresidn

¥ no esfﬁerzos de desgarramiento.

De aqui el que,los artifices en orfebreria,cuando fa-
brican srticulos de menaje o simplemente de adorno,
tales como azucareros,s0peras,salseras,floreros,lémpa-
res,etc.para evitar las dificultades inherentes al aco~
plamiento de los dos cuerpos que frecuentemente compo-

nen el objeto,buscaron la insercidn entre ellos de un
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elemento intermedio que,sirviendo de soporte,resol-
viera la dificultad téenica de anclaje que suponia

une perfecta estabilidad.Asi,empezaron por construir
las plezas completanente separadas,soldando luego el
pié o bese de la segunda pieza & la primers,lo gue no
producia un verdadero equilibrio; luego —como hemos
dicho- se sujetaban entre si por medio de tornillos,
enclaves,ajustes,etc.

Con todo ello sucedia que,indefectiblemente,la pieza

a colocar sobre el plato o bandeja o soporte propia-
mente dicho,llevaba unido su propio pié y formando par-
te integrante de ella con el grave inconveniente de la
lentitud en la fabricacidn,del gasto que se producia
con la adicibn de elementos auxiliares,con el elevado
costo de los mabteriales,mano de obre,etce. Es decir,
que en la actuslidad,la fabricacidn que se realiga

en los diferentes talleres existegtes,por las dificule~
tades encontradas en la construccidn de tales objetos,

no puede hacerse en serie,originando,adends de todos
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los inconvenientes mencionados,el mis grave,cusl es,

que no se pusden conetruir en cadena lo que en estos
tlempos de producciln intensiva,es antieconémico y po=
co competitivo en el mercado,ya que no abarata la mer-
cancis.

Los perfeccionasmientos a que se refiere el enunciado de
ésta Memoris y que se desean proteger,consisten en cor-
tar ung pleza a la medida deseads para el dldmetro del
objeto,moldedndola entre una "estampa" y una "sufridera
gque presentan en su superficie una o varias prominendcl as
0 resaltes que se corresponden y que son‘proparcionadas
gl espedor del materisl de que estd constitulda.
Trgtada de la mismg manera otre pieza de material simi-
lar,pero sin producir depresiones en su superficie,se
hacen solidarias embas,previo alisado y limpiado mecie-
nico,por medio de un metel de naturaleza diferente que,
une vez en estado s6lido no se reblandece por el cdlor

(soldedura) y se elea en lm superficie con el metal de

las piezas unidasg,siendo su punto de fusidn no superior



a los 805¢ C,procediéndose a un rebarbado y pulimenta-
60 o do de los puntos de contacto.

Por efecto de ls flexidn,las capas del materisl que su-
fren la accidn de la estampa cénvexa,e}meriméntan un
acortamiento longitudingl y QXpansién transversdl ;mien-
tras que las sometidas al efecto de la estamps o sufri-
65 o= dera céncava (hueca),sufren un alasrgamiento longitudinal
y extriccidn trasnsversal. lLas fatigas de compresidn y

de extensidn & que queda some tido el mm terial,reducen

su resistencia y aminoran su elasticl dad.

Todo ello se ha tenido en cuenta en los perfeccionamientos
470,_ 8 que nos verimos refiriendo,asf como el hecho de que
las tensiones producidas en cada punto dependan del ra-—
dio de curvatura en 81, de la dureza del materigl,de la
direccidn del curvado con respecto a la del laminado

y de la situacidn de la rebaba,con respecto al curvado.‘
T5 6= Finalmente se han calculado en €l remanente de elagtici-
dad el espesor del material y la presidn del curvado,

a fin de que no se produzca grietas o poros,que impedi-

rian una perfecta adherencia de los cuerpos,




Lo descrito serd susceptible de modificacidn,en todo
80.~
lo que no 4 tere la esenciglidad de 10 que se prote-

&€ en la =i guiente

-N O T A -~
Se reivindican 1os puntos siguientess

l.-Perfeccionamientos en la febricacidén de plezas
85 gm
Para orfebreria,que se caracterizan por cortar una
Pieza a la medida deseada para que cubra el volumen
del objeto,moldedndola entre una "estampa" y una
"sufridera" que presentan en su superficie una o
varias prominencias o resaltes que se corresponden
om ¥ que son propcarcionadas &l espesor del material
de que estd constitulda.

2.-Perfeccionamientos en la fabricacidn de pis zas
tara orfebreria,segin 12 reivi ndicacidn,que se ca-
recterizan porque tratadas de la misma menera otra
95e= pieza de material similar,pero sin producir depre-

giones en su superficieyse hacen solidarias ambas,

previo elisado y limpiado mecénico,por medioc de un




netal de naturalezs diferente que,una vez en estado
sdlido no se reblandece por el cdlor (soldadura) y
100 .~ gse ales en la superficie con el metal de las piezas
unidas, siendo su punto de fusidn no superior a los
8052 C,procediéndose posteriormente a un rebarbado
y pulimentado de los puntos de conbtacto.
3,~PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PIEZAS

105 o PARA ORFEBRERXA.

Ly presente memoria descriptive consta de siete ho=
jas escritas a mdquina y por una sola cars.

Madrid, 18 novienbre de 1964
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