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La presente ^emoria se refierena unos perfeccionamien­

tos en la fabricación de piezas para orfebrería que 

tienden a establecer un nuevo procedimiento mejorado, 

de acuerdo con la exposición que mas adelante se rea- 

lizs.*

Si dos cuerpos eon superficies curvas o una plana y 

otra esférica son oprimidos uno contra el otro,se veri­

fica un contacto en una superficie de presión elíptica. 

Como consecuencia de ello sucede que las dimensiones de 

la superficie de presión son muy pequeñas en compara­

ción con las dimensiones de ambos cuerpos,incluidos 

los radios de curvatura,por lo que en la superficie 

de presión se presentan solo esfuerzos de compresión 

y no esfuerzos de desgarramiento.

De aquí el que,los artífices en orfebrería,cuando fa­

brican artículos de menaje o simplemente de adorno, 

tales como azucareros,soperas,salseras,floreros,lámpa­

ras,etc.,para evitar las dificultades inherentes al aco­

plamiento de los dos cuerpos que frecuentemente compo­

nen el objeto,buscaron la inserción entre ellos de un20.-
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elemento intermedio que,sirviendo de soporte,resol- 

vi era la dificultad técnica de anclaje que suponía 

una perfecta estabilidad.Así,empezaron por construir 

las piezas completamente separadas,soldando luego el 

pié o base de la segunda pieza, a la primera,lo que no 

producía un verdadero equilibrio; luego -como hemos 

dicho— se sujetaban entre sí por medio de tornillos,, 

enclaves,ajustes,etc.

Con todo ello sucedía que,indefectiblemente,la pieza 

a colocar sobre el plato o bandeja o soporte propia­

mente dicho,llevaba unido su propio pié y formando par­

te integrante de ella con el grave inconveniente de la 

lentitud en la fabricación,del gasto que se producía 

con la adición de elementos auxiliares,.con el elevado 

costo de los materiales,mano de obra,etc. Es decir, 

que en la actualidad,la fabricación que se realiza 

en los diferentes talleres existentes,por las dificul­

tades encontradas en la construcción de tales objetos,

no puede hacerse en serie,originando,además de todos
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los inconvenientes mencionados,el mas grave,cual es, 

que no se pueden construir en cadena lo que en estos 

tiempos de producción intensiva,es antieconómico y po­

co competitivo en el mercado,ya que no abarata la mer­

cancía.

Los perfeccionamientos a que se refiere el enunciado de 

ésta Memoria y que se desean proteger,consisten en cor­

tar una pieza a la medida deseada para el diámetro del 

objeto,moldeándola entre una "estampa" y una "sufridera" 

que presentan en su superficie una o varias prominencias 

o resaltes que se corresponden y que son proporcionadas 

al espedor del material de que está constituida*

Tratada de la misma manera otra pieza de material simi­

lar,pero sin producir depresiones en su superficie,se 

hacen solidarias ambas,previo alisado y limpiado mecá­

nico,por medio de un metal de naturaleza diferente que, 

una vez en estado sólido no se reblandece por el cáLor 

(soldadura) y se alea en la superficie con el metal de 

las piezas unidas,siendo su punto de fusión no superior
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a los 805S C,procediéndose a un rebarbado y pulimenta­

do de los puntos de contacto.

Por efecto de la flexión,las capas del material que su­

fren la acción de la estampa oónvexa,experimentan un 

acortamiento longitudinal y expansión transversa!.,mien­

tras que las sometidas al efecto de la estampa o sufri­

dera cóncava (hueca),sufren un alargamiento longitudinal 

y extricción transversal. Las fatigas de compresión y 

de extensión a que queda sometido el maternal,reducen 

su resistencia y aminoran su elastid dad.

Todo ello se ha tenido en cuenta en los perfeccionamientos 

a que nos verimos refiriendo,así como el hecho de que 

las tensiones producidas en.cada punto dependan del ra­

dio de curvatura en él, de la dureza del material,de la 

dirección del curvado con respeoto a la del laminado 

y de la situación de la rebaba,con respecto al curvado. 

Finalmente se han calculado en áL remanente de elastici­

dad el espesor del material y la presión del curvado, 

a fin de que no se produzca grietas o poros,que impedi­

rían una perfecta adherencia de los cuerpos.



Lo descrito será susceptible de modificación,en todo 

Lo que no áL tere la esencialidad de lo que se prote­

ge en la siguiente

- N O T A -

Se reivindican los puntos siguientes:

1.-Perfeccionamientos en la fabricación de piezas 

Para orfebrería,que se caracterizan por cortar una 

Pieza a la medida deseada para que cubra el volumen 

del objeto,moldeándola entre una "estampa" y una 

"sufridera" que presentan en su superficie una o 

varias prominencias o resaltes que se corresponden 

y que son proporcionadas al espesor del material 

de que está constituida.

2+-Perfeccionamientos en la fabricación de piezas 

para orfebrería,segtín 13 reivindicación,que se ca­

racterizan porque tratada de la misma manera: otra 

pieza de material similar,pero sin producir depre­

siones en su superficie, se hacen solidarias ambas,

previo alisado y limpiado mecánico,por medio de un
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metal de naturaleza diferente que,una vez en estado 

sólido no se reblandece por el caLor (soldadura) y 

se alea en la superficie con el metal de las piezas 

unidas,siendo su punto de fusión no superior a los 

805S C,procediéndose posteriormente a un rebarbado 

y pulimentado de los puntos de contacto.

3.-PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PIEZAS 

PARA ORFEBRERIA.
La presente memoria descriptiva consta de siete ho­

jas escritas a maquina y por una sola cara.

Madrid,;18 noviembre de 1964
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