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PATENTE
DE
INRTRODUCCION

a favor de Dofia Lucig CORTAS FARFAW, de nacionalidad es—-
pafiola, residente en Barcelona, Avenida Generalisimo Fran-
co, 606, por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HILADOS

ELASTICOS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimien~
to destinado a permitir la fabricacidn de nuevos tipos de
hilados elésticos, de especial empleo para el tisaje o tri-
cotado de géneros cuyo empleo final es la confeccidn de pren~
das de vestir, tanto exteriores como interiores.

¥l empleo creciente de los hilados elasticos en
las diversas rapas de la industria textil es un fendmeno
reconocido, que no neceslta ser ponderado y puede ser atri-
buido al hecho de que los hilos elisticos proporcionan pren-

das con un grado de confort calido y absolutamente privativo,
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al tiempo que se adapian perfectamente a todos los gdéfos;
La elasticidad de los géneros de punto se venis
obteniendo, de acuerdo con otro hecho igualmente conocido,
mediante lg estructura perticular de las mallas que forman
el género, para lo cual han sido desarrollados diversos
tipos de estructuras de punto, tendientes a mejorar la
elasticidad del tejido obtenido, entre otras caracteristi-
cas igualmenie aprecisbles. @n btodos los casos los hilos
empleados en el tricotaje de las prendas no intervenian,de
por si, o bien 1o hacian tan sdlo en una escala perfecta-
mente despreciable, en la elasticidad general del tejido.
Modernamente han arraigado en la fabricacidn de
hiledos para los fines descritos anteriormente, los nuevos
nateriales artificiales y sintéticos, vor ejemplo los hi-
los sintéticos, con grandes propiedades de elasticidad y
de gonflado que se obtiene mediante los procedimienios de-
nominados de "texturizacidn", o bien los materiales eminen~
temente elastométicos, de los que constituye un tipo per~
fectamente representativo el conocido en el mercado bajo
la denominacidn de "Spandex". Los hilados obtenidos me-
diante el empleo de estos y otros nuevos materiales, asi
como de las nuevas téenicas que ha sido necesario desarro-
llar a fin de adaptar més la fabricacidn a sus peculiares
propiedades intrinsecas, han llegado a alcanzar.cuadros de
propiedades gue sbperan con mucho g las caracteristicas
de los materiales neturales de uso corriente. La prendas
confeccionadas con tejidos o géneros que han sido prepara—

dos por tisaje o tricotado de hilos que responden a estas
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caracteristicas, no encuentran en todos los casos, a la
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hora fingl de su empleo por el usuario, toda la aceptacidn
gue era de esperar del elevado promedio de propledades que
presentan estas materias primas como tales. Ello es debi-
do, probsblemente, s que el nuevo cuadro de propiedades

se ha desplazado hacia el otro extremo de la gama de adap-
tabilidad subjetive que se ha de encontrar en el ususrio
medio.

" En vista de los anteriores antecedentes, 1a in-
vencidén ha sido orientada en el sentido de hacer posible
la obtencidn de nuevos materiales de hilatura que, presen—
tando la elasticidad principalmente, y otras cualidades
igualmente vallosas, en menor grado, de los hilados hechos
de materiales artificiales o sintéticos, no dejen de poseer
las cualidades de adaptabilidad subjetiva que son propios
de los hilados hechos con fibres o filamentos naturales o
artificiales, de forma que se obtiene una conjuncidn de
caracteristicas apta para dar lugar a productos de natura-
leza enteramente nueva en el mercado y susceptibles de una
demanda comercial mucho més intensa que en el caso de los
materiales mencionados enteriormente, considerados separa-
damente.

Estos y otros objetos, que aparecerin de la si-
guiente des.ripcidn, son logrados de acuerdo conél invento
por el hecho de someter hilados hechos de fibras o fila-
mentos cortados naturales o artificiales a un proceso de
hiladura con estiraje, en cuyo proceso se incorpora 2 los

hilados en tratamiento, entre el Ultimo estiraje y la fase
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de torsidn, un hilo eléstico bajo condiciones de tensidn

controlada, después de lo cual se procede a torcer él'dbn—
junto bajo estas mismas condiciones de tensidn, de forma
que se obtiene un hilo en el que el filamento elésticb?és
recubierto por la fraccidn natural o artificial. De esta
manera se obtiene hilados que, poseyendo propiedades de
elasticidad comparables s las que tienen los hilados arti-
ficieles o sintéticos, tienen una textura superficial com-
pareble a la de los materiales naturales conocidos., |

Como materiales de partida se pusde utilizar hi-
lados hechos de fibras natureles tales como lana y algodén,
0 bien filamentos cortados o fibranas hechos de materiales
artificiales tales como raydén, viscosa o acetato..La elec-
cidn de los materiales determinord las propledades finales
de los productos a obtener.

En cuanto al hilado de adicidn que es incorpora-
do en el sistema despuds de la Gltima fase de estiraje.

Un ejemplo de tales nmateriales lo constituye un hilo del
tipo de goma, por ejemplo el conocido bajo la denominacidn
de Spandex.

Una variante del procedimiento descrito en lo que
antecede y que se halla igualmente comprendido dentro de su
esenciglidad, iuplica el empleo, como hilos de adicidn o
animas, hilados no elésticos, de naturaleza artificial o
sintética. En este caso el hilo de adicidn es alimentado al
sistema de hilstura a la entrada de la Gltima fase de esti-
raje en la continng de hilar, de forma gue al producirse

este estiraje, queda recubierto con los otros componentes
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del hilado, obteniéndose una materia natural, de algodén o
lana, o bien artificial, de rayém, viscosa o acetato.

4

Para que el hilo de adicidn o del é&nima pueda
seguir los desplazamientos laterales que el hilado sigue
dentro del tren de estiraje, es condicidn que dicho Wila
sea hecho pasar por un guishilos enfrentado al embudo o
condensador de entrada de la mecha en la continua y oni-
mado del mismo movimiento de traslacidn que éste.

En todos los casos descritos, el proceso de hi-
labtura ouede ser seguido de acuerdo con cualquiera de los
sistemas textiles conocidos, por ejemplo de acuerdo con los
gistemas de la lana, estambre, algoddn, viscosa, etc.

Con ciertos materiales de partida, los hilados
obtenidos ya tienen lg suficiente estabilidad de forma pa~
ba suministrarlos en este estado sl consumo ulterior, No
obstante, cuando ello no sea asi, y de acuerdo con otre
caracteristica importante de la invencidn, los hilados ob-
tenidos por el procedimiento descrito son vaporizados en
presencia de vapores de ortofenilfenocl o de un derivado
activo del mismo, con cuyo tratamiento se les proporciona
una estabilidad, tacto y duracidén dificiles de conseguir
en ningun hilado conocido hasta la fecha.

Es evidente que se puede variar en la forma de-
seada las caracteristicas finales de los hilados obtenidos,
actuando en los sentidos correspondientes sobre la elecoidn
de los materiales de partida y sobre las condiciones segin
las cuales los mismos se presentan en el mercado. Ello, afla-

dido & la posibilidad de variar la naturalezs y concentra-
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cidn, asi como tiempos de actuscién del proceso de Tapori-
zacidn final con ortofenilfenol, resulta posible obvener
uns gama de mabtices de propiedades que era totalmente im-
posible de imaginar cuando se trabajaba por los sistemas
usuales.

Serdn independientes del alcance de la invencidn
las caracteristicas accesorlas y los detalles constructi-
vos empleados en la puesta en préc%ica de la misma, &si
como los medios y aparatos utilizados para ello, porvduer
dar todo comprendido dentro del espiritu Ge las sigulentes

reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn:

1. Procedimiento pars la fabricacidén de hilados
eldsticos., caracterizado esencialmente por el hecho de
someter hilados o mechas de fibras o filsmentos coxrtados
ngturales o artificiales, a un proceso de hilatura con esti-
raje, dentro de cuyo proceso se incorpors 2 los hilados en
tratemiento, antes de la fase de torsidn, un hilo de adi-
cibdn o é&nima eléstico sintético tal como poliuretanc mono-
o poli-filemento, bajo condiciones de tensidén controlada,
después de lo cual se procede a torcer ¢l conjunto del hi-

lado bajo condiciones de tensién varigbles seghn los titulosg
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de forma que este hilo de adicidn o édnima es recubierto por

la fraccién natural o artificial del hilado.

2. Procedimiento para la fabricacidn de nilados
elésticos, de acuerdo con la reivindicacidén 1, caracteri-
zado esencialmente por el hecho de que el hilo de adicidn
o 4nima es incorporado al hilado bajo tratamiento después
de la ltima fase de estiraje en la continua de hilar.

3. Procedimiento para la fabricacidn de hiledos
elastricos, de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracﬁéri-
zado esencialmente por el hecho de que el hilo de adicidn
0 anima es incorporado al hiledo bajo tratemiento a la en-
trada de la Gltima fase de estiraje en la continua de hi~
lar, y some;ido a estiraje conjunto con dicho hilado.

4. Procedimiento para lz fabricacién de hilados
elésticos, de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 3, ca-
racterizado esencialmente por el hechilie que los materiales
de hilado de partide estan constituidos por fibras o fi-
bras cortadas astursles, tales como lana y algoddn, o bien
filamentos cortados o Tibranas hechos de materiales arti~
ficilaes, tales como raydn, viscosa o acetato.

5. Procedimicnto para lz fabricacidn de hilados
elasticos, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, ca~
racterizado esencialmente por el hecho de que el hilo de
adicidn o énims estd constituido por el menos un filamento
elastico,

6. Procedimiento para la febricacién de hilados
elésticos, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 3, ca-

racterizado esencialmente por el hecheo de que el hilado de



56

10.

15,

20.

-8 -

Jubi158B

adicién o 4nims estd constituido por un hilo no elé "iéo
de tipo ertificial, sintético o natural.

7. Procedimiento para ls febricaoidn Ge hilados
elésticos,de acuerdo con las reivindicaciones 1, 3 -6y
ceracierizado esenciglmente por el hecho de gue el hilado
de adicibn o anima eg alimentalo a le enirads de la Gltims
etapa de sstiraje del sistema de hilatura, medisnte un
gulahilos que es accionado en sincronismo 7y fase con r¢$¥
pecto del cmbudo condensador de la continua de hilar, de
forma quc dicho hilado sisue los desplazemientos lateraiss
de la mecha de entrads o dicha méguina.

8. Procedimiento para la fabricacidn de hilados
glésticos, de acuerde con las reivindiceciones 1 y 3, ca-
recterizado esencigluenie por el hecho de someter los hila-
dos obsenidos a un proceso de vaporizacidn en presencie de
vapores de ortofenilfenol o de un derivado de esba substan-
cia.

9. Procedimiento para la fabricacidén de hilados
elésticos.

La presente memoria consta de ocho hojas Loliadas
escritas a maguina por wna sols carae.

Barcelonsa, 11 de noviembre Ge 1964.

nela~GORTES PARTAN
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