MEMORIA DESCRIPTIVA

PARA UNA PATHN TE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPAITTA; A
FAVOR DE L4 COMB GNIE DES ATELIERS ET FORGES DE LA IOIRE -
(8t Chemond-Firminy- St Etienne-Jacob Holtzer) de naciona-
lidad francesa, domicilinda en PARIS, (Francia) 12, rue de
la Rochefoucauld, ‘

so0bre:

"PROCEDIMIE NTO DE LAMIIADO DE PRODUCTOS MAGNETICOS LAMINA-
DOS EN FORMA DE PLANCHAS METATICAS DELGADAS",
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Se comoce bien en l2 industria de la metalurgia el
hecho conforme 8l cual se efectia un tratemiento térmico -
estdtico sobre planchas metdlicas delgades, presentades en
bobinas contfmas, teniendo este tratamiento por objeto la
deformecién de las citadas planches metdlicas, y cuando se
quiere desenrollar estas bobinas, se obtiene wn pro ducto -
que conserve un importante aspecto residual, enm principio
de radio iguel al didmetro de enrollamiento anterior 8l ——

tratamiento t€rmico.
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Por blancha metdlica se designen productos de espe-
sor de 1 w/m ¥ menos.,

En la mayoria de los casos el producto asi obtenido
no se puede utilizar en tal estado por el consumidor, de- -
biendo antes &llanarlo. ' 4

Se entiende aqui por laminado, la realizacidn de —-
ung Operaciéq, a cuyo término el producto presentado en for
ma de bobina, puede desenrollarse sin absolutemente ningin
aspecto residual, es decir, prédcticamente en un plano:

Verios medios puede ponerse en préetica para alcan-
zar este fin, como, por ejemplo, medios mecénicos (paso a -
través de aparatos de rodillos due sirven para laminar, - -
desenrollamiento~enrollamiento efectuados & une tensibn ade
cugda, lamimdo al calor, sometido & tensidn).

Bstos medios pueden ser védlidos cuando se trate de
productos para los cuales tan sblo las caracteristicas mecd
nices son de importencia, pero cuando se trata de productos
de utilizacédn magnética, (planches de acero o silicig m/o
de aluminio, orientadas o no orientadas en particular, o =
blen cualauier otra clase de plancha metdlica de utiliza~ -
cidn eléctrica, no pueden en ningin caso convenir, porque -
se produce como efecto correlativo una fuerte degradacidn -
de las propiedades megnéticas (pérdidas en vatios y permea-
bilided).

Egte degradacidn se pone de manifiesto por le dife-
rencia entre las propieda§es obtenidas sobre el producto ~-
tratedo en ldmina_o plano, y sobre el producto tratado en -
bobine y lamiredo,

Le fimlidad de le presente invencidn consiste en -

definir las condiciones de un procedimiento de laminado que;
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& la vez que permita obtener un producto absolutamen te pla-
no (bien en forme de hobinas o en forma de ldminas), permi-
te igualmenfe la no alteracidén de las propiedades megnéti-—-
cag de esgte produc-l;o:

Le presente invencién se refiere a un procedimiento
para laminer productos magnéticos laminados, en forma de te
les o planches metdlicas delgedas, segin el cual, este ope-
racidn de laminar se realiza en caliente, en un horno conti
nuo de rodillos, estando caracterizada porque: el horno se
eleva a la temperatura de 650 a 8509C; porque la plancha me
tdlica se somete a una tensibn de 0,3 a 3 kga/cm2 ¥y su tiem
po de paso por el horno es de 10 segundos a 1 mimato,

Egtas condiciones deben regglarse, con objeto de‘que
el estirado sea relativemen te débil, comprendido entre 0,01 4.
y 0,05 %. ,

Por ejexgplo, cuando se trata de productos que tengan
un espesor de 0,35 mm. las condiciones siguientes producen -
excelentes resultados:

Temperatura ; 8002 C.
tensibn : 0,6 kg/cm2

tiempo de permanencia en horno

49 segundos
, 0,02 #

Este ejemplo no tiene, en absoluto, cardcter alguno
linitativo, ‘

Se pue de aprealar le calidad del tratamiento, por la

alargamiento del orden de

os

diferencia exister te entre las propiedades magnéticas obteni
dag en e prodncto tratado en plano y sgobre el producto trate
do en bobina y laminado. Si el tratamiento se ha realizado en
las condiciongs popias de la invencién, que se han detallado

enteri amente, este diferencia es prédcticamente nula:
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By resumen: la invencidn vecte sobre lag siguientes
reivindicaciones;

1e. - Procedimiento de laminado de productos magnéti
cos luminedos, en fomma de planchas metdlicas delgadam, pa-
ra 1a obtencidén de productos absolutamer te plenos y cuyas -
propiededes mgnétlcas no se alteren, seghn 1o cual, le ope
recidn de allanar se realiza en callente, en un horno contl
nuo de rodillos, caracterizado porque: se hace reinar en el
horne wna temperatura de 650 a 8502 C.; porque la plancha -
metélics se somete & unz tensidn de 0,3 a 3 kgs./cm.z, ¥ su
tlenpo de pasm por &l horno es de 10 segundos a 1 mim_z.to; -
slendo el alargamiento obtenido relativamente pequefio, com—
préndido entre 0,01 % y 8,05 %.

29:-- "PROCEDIMIENTO Dif LANINADO DE PRODUCTOS MAGHE-
TICOS LAMINAD S LN TORMA Dii PLANCHAS METATLICAS DELGADAS",

Segin se describe cn esta memoria que obnsts de CUA

TRO HOJAS, escritas a mdquina por una sola car.:

: .
Madrid, 4T MOV.1354]
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