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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

PARA UNA PATÍN TE DE INVENCION POR VEINTE AÑOS EN ESPAÑA, A 

FAVOR DE LA COMA UNIE DES ATELIERS ET FORGES DE LA LOIRE -  

(S t ChamonA-Firminy- St Etienne-Jacob H o ltze r ) de naciona­

lid a d  francesa, dom iciliada en PARIS, (F rancia ) 12, rue de 

la  Rochefoucauld,

s o b r e  :
"PROCEDIMIENTO DE LAMINADO DE PRODUCTOS MAGNETICOS LAMINA­

DOS EN FORMA DE PLANCHAS METALICAS DELGADAS".

Se conoce bien en la  industria  de la  m etalurgia e l  

hecho conforme a l  cual se efectúa un tratam iento térm ico -  

es tá tico  sobre planchas m etálicas delgadas, presentadas en 

bobinas continuas, teniendo este tratam iento por ob jeto  la  

5 deformación de la s  citadas planchas m etá licas, y cuando se 

quiere desen ro llar estas bobinas, se obtiene un pxoducto -  

que conserva un importante aspecto res id u a l, en p r in c ip io  

de rad io igual a l diámetro de enrollam iento an te r io r  a l  —  

tratam iento térm ico.
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Por pancha m etálica  se designan pío Rucios de espe­

sor de 1 m/m y  menos.

En la  mayoría de los casos e l  producto a s í obtenido

no se puede u t i l i z a r  en t a l  estado por e l  consumidor, de----

biendo antes a lla n a r lo .

Se entiende aquí por laminado, la  re a liz a c ió n  de .— 

una operación, a cuyo término e l  pioducto presentado en fon  

ma de bobina, puede desenrollarse s in  absolutamente ningún 

aspecto res id u a l, es d ec ir , prácticamente en un plano.

Varios medios puede ponerse en p rác tica  para alcan­

zar este  f in ,  como, por ejemplo, medios mecánicos (paso a -  

través de aparatos de ro d il lo s  que s irven  para laminar, -  -  

de sen r  olTamie nt o-enr ollam ient o efectuados a una tensión ade 

cuada, laminado a l  ca lo r , sometido a ten s ión ).

Estos medios pueden ser vá lid os  cuando se tra ta  de 

productos para lo s  cuales tan só lo  las  ca ra c te r ís t ic a s  mecá 

n icas son de importancia, pero cuando se tra ta  de productos 

de u t i l iz a c ió n  magnética, (planchas de acero o s i l i c i o  y/o 

de aluminio, orientadas o no orientadas en p a rticu la r , o —  

bien cualqu ier o tra  clase de plancha m etálica de u t i l i z a —  

ción  e lé c tr ic a , no pueden en ningún caso convenir, porque -  

se produce como e fec to  c o rre la t iv o  una fu erte  degradación -  

de la s  propiedades magnéticas (pérdidas en va tio s  y permea­

b ilid a d ) .

Esta degradación se pone de m anifiesto por l a  d i fe ­

rencia  entre la s  propiedades obtenidas sobre e l  producto —  

tratado en lámina,o plano, y sobre e l  producto tratado en -  

bobina y laminado.

La f i ia l id a d  de la  presente invención consiste en -  

d e f in ir  la s  oondioiones de un procedimiento de laminado que,
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a la  vez que permita obtener un producto absolutamente p la ­

no (b ien  en forma de bobinas o en forma de lám inas), permi­

ta igualmente la  no a lte ra c ión  de la s  propiedades magnéti—  

oas de este producto.

La presente invención se r e f ie r e  a un procedimiento 

para laminar productos magnóticos laminados, en forma de te  

la s  o planchas m etálicas delgadas, según e l  cual, esta  ope­

ración  de laminar se r e a liz a  en ca lían te , en un horno con tí 

nuo de r o d il lo s ,  estando caracterizada porque: e l  horno se 

e leva  a la  temperatura de 650 a 85030; porque la  plancha me 

tá lio a  se somete a una tensión  de 0,3 a 3 kgs/cm^ y su tiem  

po de paso por e l  homo es de 10 segundos a 1 minuto.

Estas condiciones deben regu la rse , con ob jeto  de que 

e l  estirado sea re la tivam a ite  dáb il, comprendido entre 0,01  %-

y 0,05  %.

Por ejemplo, cuando se tra ta  de productos que tengan 

un espesor de 0,35 mm. la s  condiciones s igu ien tes producen -  

excelentes resu ltados:

Temperatura : 8003 0.

tensión : 0,6  kg/cm^

tiempo de permanencia en horno : 40 segundos

alargamiento del orden de : 0,02  %

Este ejemplo no t ien e , en absolu to, carácter alguno 

lim ita t iv o .

Se puede apreciar la  calidad del tratam iento, por la  

d ife ren c ia  ex is ten te  entre la s  propiedades magnéticas obteni 

das en eL píoáuoto tratado en plano y sobre e l producto tra ta  

do en bobina y laminado. S i e l  tratamiento se ha rea lizado  en 

la s  condiciones propias de l a  invención, que se han deta llado 

anteiia-m ente, esta  d ife ren c ia  es prácticamente nulal



N O T A
En resumen: la  invención recae sobre la s  s igu ien tes  

re iv in d ica c ion es :

l a . -  Procedim iento de laminado de productos magnéti 

5 eos laminados, en ib una de planchas m etálicas delgadas, pa­

ra  la  obtención de productos absolutamente planos y cuyas -  

propiedades magnéticas no se a lte ren , según lo  cual, l a  ope 

rac ión  de a llan ar se r e a liz a  en ca lien te , en un horno contí 

nuo de r o d i l lo s ,  caracterizado porque: se hace re in a r en e l  

10 horno una temperatura de 650 a 8503 0 . ;  porque 3a plancha -  

m etá lica  se somete a una tensión de 0,3 a 3 kgs./cm^, y su 

tiempo de paso por el horno es de 10 segundos a 1 minuto; -  

siendo e l  alargam iento obtenido relativam ente pequeño, com- 

prándido entre 0,01  % y 8,05  %.

15 23^- "PR0CEDDÍIENT0 DE LAMINADO DE PRODUCTOS MAGNE­

TICOS LAMINADOS EN FORMA DE PLANCHAS METALICAS DELGADAS".
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