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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e l ia r e  a perfeccionam ientos en 

lo s  d isp o s itiv o s  de colgar c o r tin a je s , afectando tan to  a su 

fab ric ac ió n , como a su estructu ra ,.

En la  Patente de In troducción  del ac tu a l s o lic i ta n te  N" 

273*795 se describ ieron  d is t in to s  d isp o sitiv o s  para e sta  mis­

ma f in a lid a d , pero la p rác tica  ha demostrado que es fa c tib le  

m odificar algunas fases de su fab ricac ió n  y dar a estos e le ­

mentos, en p a r t ic u la r  a los trazados de c a r r i le s  de d esliza ­

miento o de rodadura de los medios de suspensión del co rtin a ­

je ,  trazados se n c illo s  y de a lta  c if ra  de re s is te n c ia .10



Asi, en dicha patenta se estud ió  la  fab ricac ió n  en u de 

dichos c a r r i le s  y además de la forma s e n c i l la ,  se consideró 

conveniente re fo rz a r  la  c if ra  de re s is te n c ia  a la  f lex ió n  con 

nervios huecos en sa lie n te  en ambos bordes lo n g itu d in a les  de 

sn zona superio r adecuadamente aplanada. Pues b ien , s i  uno de 

esto s n e rv io s , e l  p o s te r io r  a l  plano de la ranura , se produ­

ce en e n tra n te , la  re s is te n c ia  aun está  más favorecida , s in  

que e l lo  suponga d if ic u lta d  co n s tru c tiv a , ya que se re a liz a  

todo e l lo  en la propia fase de plegado de p le tin a  base, y s i  

en e l  plano continuo de respaldo de c a r r i l ,  se producen ner­

vios en s a l ie n te ,  queda asimismo reforzada tan  se n c illa  cons­

tru cc ió n , sea un solo nervio lo n g itu d in a l promediado en la  

a l tu r a ,  sean vario s espaciada y longitudinalm ente d ispuesto s, 

con la ven ta ja  en todos los casos de favorecer e l  gu iaje  de 

tramos en lo s  c a r r i l l e s  telescópicos,.

igstos c a r r i le s  de sección en u tie n en  además la ven ta ja  de 

poderse disponer con la  abertura de deslizam iento o rodadura 

hanto l a t e r a l  como in te rio rm en te , s in  mengua de re s is te n c ia ,  

y asimismo, dentro de a p lic a rlo s  a luces relativam ente grandes, 

la de p e rm itir  la colocación de se n c illo s  sostenes interm edios 

y f á c i l  acoplamiento dG remates con po leas, correderas maes­

t r a s ,  d isp o sitiv o s  d istanc iadores de paramentos y demás acce­

so rio s cuya fab ricac ió n  queda asimismo sim plificada y posee 

gran e fic ac ia  y re s is te n c ia , tan to  en trazados para sostener 

-v a rio s  p lanos, como en lo s  más se n c illo s  de un solo plano.

También en esta  invención se t r a ta  de remates de cordones 

de accionamiento de los c o r tin a je s , con trazados estudiados 

para combinar e s tá t ic a  y e f ic a c ia , y d isp o s itiv o s  prensores 

de c a r r i l ,  abarcando los diversos p e r f i le s  que esto s pueden asu­

m ir, siempre con un reducido numero de fases de fabricación^



En las  l ig a ra s  de lo s dibujos adjuntos se muestran d is t in -  

tos tip o s  de estos elementos y d isp o sitiv o s  para poner de ma­

n if ie s to  la s  ven ta jas de su fab ricac ió n  y e s tru c tu ra , como 

ejemplos no lim ita tiv o s*

En lo s  dibujos:

La í i g .  1 muestra un tramo de c a r r i l  en 0 con zona de re ­

mate adicionada, siendo la í i g .  14 una sección del c a r r i l  y 

la  í i g .  IB una p le tin a  d istanciadora;

La f lg .  2 es un d isp o sitiv o  prensor de c a r r i l  en v is ta  fron­

t a l ,  siendo la  í i g .  2^ una sección del mismo: y

La íig;. 3 muestra varian tes de estos y otros elementos com­

plem entarios, en perspectiva;.

En 1 de la  íig ,. 1 se designa e l plano superio r del c a r r i l  

con moldura en nervio sa lie n te  2 y en ta lladu ra  opuesta ¿ ,  sien­

do 4 la ranura de deslizam iento o de rodadura, en este  ejemplo 

dispuesta la tera lm en te , y guiados los tramos, caso de se r te -  

les-cóp ioos, por dicha en ta lladu ra  y e l  p recitado  nervio,.

En la  fab ricac ió n  de este  c a r r i l ,  ambos,nervio y en talladura  

se producen en e l plegado de la p le tin a  base para iormar la  sec­

ción an Q. En la  varian te  ya indicada, puede se r plegada la 

p le tin a  en u con nerv io , o nerv ios , longitudinalm ente dispues­

tos en la  cara continua de la  ú, o con long itud inales entran­

te s  solos o alternando con lo s re fe rid o s  nervios s a l ie n te s . En 

toaos los oasos la re s is te n c ia  a la  flex ió n , como solido empo­

trado por sus extremos y con carga uniformemente rep a rtid a ! e- 

sa re s is te n c ia  obedece a, la v e rtic a lid a d  ael plano continuo 

opuesto a la  u en su ab ertu ra , a lo s  refuerzos superiores y a 

lo s  propios planos delim itando dicha abertura de deslizam iento 

o rodadura, y s i  la  abertura queda orientada hacia abajo, es 

la  propia curvatura de extremos la que favorece la res is ten c ia ;.



Elemento asimismo oe fab ricac ió n  expedita son lo s  remates 

ce c a r r i l  para f i ja c ió n  a techos o paramentos v e r t ic a le s ,  y en 

la  propia f i g .  1 , de c a r r i l  en o, cuyo p e r f i l  se maestra en la  

í i g .  1^, se i lu s t r a  uno de dichos remates ya enchufado a l  ex­

tremo del c a r r i l ,  en cuya e s tru c tu ra  se ve como se provoca en 

una so la  fase  de plegado, dos a le ta s  6 y 2  en d iedro , una de 

o lla s  con pestañas 8 -8" y dos a le ta s  en borde opuestos 5 -5 ' que 

encajah e l  re fe rid o  extremo de c a r r i l  de acuerdo con a l  p e r f i l  

tra n sv e rsa l que p resen te , llevando un plano lo s  vastagos de f i ­

jac ión  ro ta to r ia  de poleas da maniobra de cordones. S i plegado 

de a le ta s  5-5^ está  en este  ejemplo armonizado con se n c illo  

p e r f i l  en u del c a r r i l ,  pero lo mismo se re a liz a  para a lo ja r  

o tro  p e r f i l  variando simplemehte su curvatura,.

Otra pieza ventajosamente rea lizada  para s im p lif ic a r  la  com­

plicada e s tru c tu ra  de pieza s im ila r d e sc rita  en la ya menciona­

da patente del ac tu a l s o l ic i ta n te ,  es la da fig ,. IB, que es una 

d istanciadora  de c a r r i l  respecto  a paramento y se constituye 

fácilm ente por conjugado deslizan te  de dos p le tin a s , una de a- 

l l a s  acodada y que l le v a  pestañas de guia para deslizam iento de 

bordes long itud inales de la  o tra  p le tin a  p lana, siendo 9 -9 ' es­

tos bordes que a su vez pueden enca jar en la s  pestañas 8 -8 * de 

la  pieza remate mostrada en la fig ,. 1 . La pieza a escuadra 14 

con ta le s  pestañas da guia 13-13' ,  llev a  to rn i l lo  12 pasante a 

través de ranura en protuberancia lo  y a s i  en la  ranura p re c ita ­

da indicada en 11 se desliza  aquel to r n i l lo  cuyo a p rie ta  f i j a  

la posición de ambas, graduando con e l lo  la  longitud to ta l  desea­

da. uomo se ve, es un d isp o sitiv o  de gran  e fic a c ia  y cuya fa b r i­

cación se reduce a un plegado en escuadra en una p le t in a , que 

a la vez crea las  pestañas 13-13'  y un estampado con co rte  de 

ranura en la  o tra  p le t in a .
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Una pieza importante en e l colgado de c o rtin a je s  es la  de 

remate de extremo combinando encaje y presión con lo  que se evi­

ta  que e l c a r r i l  se salga de dicho encaje s i  e l  peso del c o r t i ­

naje es granoe. Esta p ieza, en una rea liz ac ió n , se i lu s t r a  en 

las fig u ras  2 y 24. Vemos que consta de t r e s  p le tin a s  superpues­

ta s ,  ctos de e l la s ,  la s  P y a escuadra y en contacto , y una 

te rce ra  B "  d istanciada de la s  a n te rio re s  por a jes perpendicu­

la re s  a e s ta s .  La p le tin a  P e x te r io r , a l  plegarse en escuadra 

p liega  a la  vez a l^ e ta s  PG-PCr'  para encaje de l extremo de ca­

r r i l .  La p le tin a  p ' a escuadra en vinculada a la  a le ta  PE 

de la a n te r io r , lleva lija d o s  lo s  e je s  Er que penetran en la 

p le tin a  p "  en te tón  T y en te tó n  T P '. e l primero sirviendo da 

eje de o sc ilac ió n  a p "  y e l segundo deslizan te  por ranura u 

o¿al alargado H de esta  p le tin a ; habiendo Una pastaba & para fa ­

c i l i t a r  e l  asido para ob ligar a la p le tin a  a o sc ila r  y, ayudada 

por muelle f ilifo rm e  i¡¡, ceRirse contra e l c a r r i l .

En la  f ig .  3 se muestran v a rian te s  de estos elementos y se 

i lu s t r a n  otros complementarios cuya obtención forma también e l 

objeto de los perfeccionam ientos de esta  invención.

4 s i ,  la  pieza (a) es un remate que sim p lifica  la obtención 

del de la  f ig .  1, fa c ilita n d o  la ap licac ión  de correderas maes­

t r a s  reg u lab les . Se aprecia su f á c i l  obtención.

ha pieza (b) es un soporte para co rtina  y v is i to  que, compa­

rado con e l complicado trazado de pieza s im ila r de la a n te r io r  

patente del a c tu a l s o l ic i ta n te ;  se reduce su fab ricac ión  a l p le­

gado de una p le tin a  ampliamente recortada para formar dos p a ti­

l l a s  p o ste rio re s  y dos a n te rio re s  e in s e r ta r  las  pequeñas lami­

nas de apoyo curvadas en U.

La pieza (n) es una e s tru c tu ra  simplioada respecto a la (b) 

y s irv e  para soportar un solo plano de cortina  o de v is illo ; .



p,a pieza (ct) es un soporte se n c illo  a escuadra y en un p la­

no centrada y longitudinalm ente ranurado se provocan, en la  la ­

se de plegado, pestañas de deslizam iento para r e c ib ir  p iezas 

como la s  s ig u ien tes :

La pieza (e ) ,  adaptable a la a n te r io r  por encaje deslizan ­

te  es una p le tin a  cuyo tramo extremo se dobla y curva para fo r­

mar gancho da sosten  de un plano de c o r t in a je ,  y s irv e  para dos 

planos soldando en su cara in te r io r  un gancho s im ila r dhstan- 

ciado del primero.

La pieza ( f )  es como la  a n te r io r  pero para un solo plano 

de c o rtin a je , por lo  cual solo consta de una p le tin a  con tramo 

p o s te rio r  doblado y curvado,.

La pieza (g) as u t i l iz a b le  para p res io n ar c a r r i l  en cual­

qu ier punto de su longitud , es d e c ir , s im p lifica  la d isposi­

ción más compleja de la íig¡. 2 , ya que se reduce a doblar una 

p le tin a  en gancho de extremo y remachar en su plano una pieza 

g ira to r ia  a doble escuadra, de suerte  que lo s bordes l ib re s  

de las pestañas estén  oblicuamente cortados en su contacto  con 

e l  re fe rid o  plano, o sea que la  zona de mayor anchura de cada 

pestaSa a escuadra trena  e l g iro  de la parte  c e n tra l .  S i a s i ­

mos con e l gancho e l  reborde superio r de un c a r r i l  de trazado 

s im ila r a l  ae la  f ig .  1, por ejemplo, y encajamos la pieza con 

la parte  o sc ilan te  para le la  a l  gancho y después la  oscilamos, 

como en la posición in ic ia l  deja pasar holgadamente a l  c a r r i l ,  

pero a l  o sc ila r la  a posición normal a l  borde en gancho, p res io ­

na a l c a r r i l  y lo inm oviliza, uomo se ve, es la  f in a lid ad  s i ­

m ila r a la de la ilg¡. 2 , pero no tie n e  la ven taja  de aquella  

en la que la posición  presionaaora de la p le tin a  F'i^ permite 

además de ja r un espacio su fic ie n te  para i r  situando los elemen­

tos d eslizan tes  o rodantes en la abertu ra  de la  o del o a rril¡ .
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La pieza (h) es un soporte de polea aun más sim plificado 

ya que se reduce a p legar una p le t in a , doblar a escuadra un 

lado y re c o r ta r  a le ta s  opuestas que sufren  curvado de acuerdo 

con a l p e r f i l  de c a r r i l  a a lo ja r .

La pieza tü) es una corredera maestra graduable y enpalma- 

ble con regulación  a un paramento, con reco rtes  de borde para 

apoyo de c a r r i le s  de planos de c o rtin a je s .

La pieza (3) es una pieza a moco ae manguito que asegura 

un buen enmangado de polea, y es r i ja b le  a techo.

La pieza (k) sim p lifica  la  e s tru c tu ra  de la íig¡. 2 , pues­

to  que la p le tin a  ¡}?" de aquella figu ra  se su stitu y e  por una 

polea de presión in te r io r .

La p ie z a ( l)e s  un soporte para techo con alargadera para em­

palme de o tra  pieza adecuada, y recepción de c a r r i le s .

La pieza (m) es un asidero  con polea para reenvió de cor­

dones.

La pieza (n) reúne en su mango una gran e s té tic a  y la  su­

jec ió n  de extremo de cada cordón, o sea que se dup lica , a l 

c o n tra rio  de la (m) que es de alojam iento único para polea y 

cord ones[.

Hemos expuesto las p rinc ipa les  piezas que pueden in te rv e ­

n i r  en e l  colgado de c o r t in a je s , todas e lla s  de fab ricac ión  

posib le  en se rie  dado e l mínimo de operaciones necesarias pa­

ra su formación, y principalm ente porque, no obstante su sen­

c i l l a  e s tru c tu ra  re su lta n  de gran e f ic a c ia , contribuyendo con 

su trazado a e v ita r  in terrupciones e irregu laridades en los 

deslizam ientos de c o rtin a je s , todas e l la s  capaces de sa lv ar 

cualqu ier extensión de luces o vanos s in  que se aprecie f le ­

cha alguna de flex ió n  en los c a r r i le s ,  pudiendo emplear mate­

r ia le s  m etálicos aptos para obtener netos dobleces o curvados].
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Mecha la descripción  del presente invento se declara como 

no practicado n i puesto en e jecución  en^spaRa, lo  concretado 

en la s  re iv ind icaciones sig u ien tes :

1 .-  perfeccionam ientos en lo s d isp o s itiv o s  de co lgar cor- 

$ . t in a ja s ,  en re lac ió n  con sus ta se s  ae fab ricac ió n  y e stru c ­

tu ra , c a r a c t e r i z a d o s  porque co n stitu id o s  en 

general a base de una sola p le t in a , se u t i l iz a  en la  mayoría 

de los casos la  tase  ae plegado para provooar la s  estampacio­

nes, escuadrados, reco rte  de a le ta s  y curvados requeridos en 

10. e s tas  a le ta s ,  realizándose ta le s  operaciones en continuidad

y dando lugar a e s tru c tu ras  en la s  que se obtiene la  necesaria  

re s is te n c ia  a la  f lex ió n  por predominio de planos v e r t ic a l ­

mente dispuestos en combinación con nervaduras huecas en sa­

l ie n te  y/o en en tran te , longitudinalm ente d ispuestas p r in c i-  

1$. pálmente en la  zona de la  pieza que tra b a ja  a compresión, y

porque en la  p rec itada  e s tru c tu ra  se adicionan p iezas de re ­

mates, d is tan c iad o ras , sostenedoras y prensoras que perm iten 

un intercam bio para s e rv ir  a cualqu ier p e r f i l  de c a r r i l ,  o 

c a r r i le s ,p a ra  deslizam iento o rodadura de lo s  medios p a rtic u -  

20. la re s  de suspensión de uno o más planos de c o r t in a je s .

2^.- Perfeccionam ientos, según la  re iv in d icac ió n  1, con 

arreg lo  a lo s  cuales se emplea, de p re fe ren c ia , como sección 

tra n sv e rsa l de c a m il la  sección en u , su scep tib le  de adm itir 

en su fase  de plegado, un nervio  hueco lo n g itu d in a l en e l  

23. borde de su aplanada su p erfic ie  su p e rio r, y que re s u lta  en

sa lie n te  respecto  a l plano de la  ab ertu ra , combinado con n er­

vio en tran te  en e l  borde opuesto, o una o mas nervaduras en 

s a l ie n te , lo n g itu d in a les , en e l plano opuesto a la  a b e rtu ra .



3.. -* Perfeccionam ientos, según la  re iv ind icación  1, con 

arreg lo  a los cuales, en la  fab ricac ió n  de piezas cte remate 

de c a r r i l  se parte de tina p le tin a  sensiblemente rec tangu lar 

que sufre  primeramente un recortado de contorno que provoca 

aos a le ta s  en sanaos laaos concurrentes en un v é r t ic e , y 

o tra s  aos a le ta s  en sanaos bordes opuestos, sienao la  exten­

sión  tran sv e rsa l de e stas  últim as t a l  que su suma re s u lte , 

unida a l  ancho de p le tin a  no afectado por e l rec o rte , sensi­

blemente menor que la  longitud ae contorno dê La sección tra n s ­

v e rsa l del c a r r i l  a que hayan de s e rv ir ,  y en una sola fase

de plegado se disponen, la s  primeras a le ta s  a escuaara üel 

plano de p le t in a , con doblez de pestañas en la  que re su lta  

perpendicular a l eje del c a r r i l ,  y simultáneamente se curvan 

la s  segundas a le ta s  p rec itadas para dar origen a la  ranura 

que tra e  como consecuencia una posible  deformación e lá s tic a  

a l  enca ja r en su hueco la  zona de extremo de c a r r i l ,  vinculán­

dose seguidamente a l  plano de la  p le tin a  los p ivotes e je s  de 

poleas de maniobra, y sirv iendo la s  re fe rid a s  pestañas para 

fu tu ro s encajes por deslizam iento de otros elementos comple­

m entarios del d isp o s itiv o .

4.. -  Perfeccionam ientos, según la re iv ind icac ión  3, con 

a rreg lo  a los cuales para luces de extensión más reducida so­

lamente se reco rta  una a le ta  a escuadrar respecto a l  plano 

d-e la  p le tin a  de origen.

5,?- Perteccionam ientos, según la re iv ind icación  1, con 

a rreg lo  a lo s  cuales la  e stru c tu ra  de la s  piezas a is tanclaao ras 

l a te r a le s ,  queda sim plificada con la d isposic ión  de dos p l e t i ­

nas mutuamente d e slizan tes  por su plano, regulando su exten­

sión  por to rn i l lo  pasante a través de ranura alargada, y ple­

gando a escuadra e l borae extremo de una ae e llas,.
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6.-* Perfeccionam ientos, según la^ i'e iv ind icac iónes 1 y 3 , 

con arreg lo  a lo s  cuales la s  p iezas presionaaoras de zonas de 

extremo aa c a r r i l  se constituyen a base cte t r e s  p le tin a s  ae 

plano p rin c ip a l p a ra le lo s , ae la s  que la  e x te r io r  se p liega 

en fase ae trab a jo  para obtener la  e s tru c tu ra  s im ila r  a la  

re iv inc icaaa  para pieza oe rem ata, vinculándose a su a le ta  

una segunda p le tin a  plana de a le ta  s im ila r  que s irv e  de base 

a vastagos a is tan c iaao res de la  te rc e ra  p le tin a  oscilantemen­

te  montada sobre un extremo de uno ae dichos vastagos y lim i­

tada en su o sc ilac ió n  por extremo del o tro  vastago a l d e s li­

zarse en alargado o ja l  c ir c u la r  recortaao  en la  p le t in a , ha­

biendo un muelle f ilifo rm e  an tagon ista  que complementa la  pre­

sión  sobre e l  c a r r i l ,  s in  d i f ic u l ta r  la  in se rc ió n  ae p o le i l la s .

7,.- Perfeccionam ientos, según la  re iv in d icac ió n  6 , con 

arreg lo  a los cuales en la s  p iezas presionaaoras interm edias 

basta f o r ja r  una pequeña pieza d eslizan te  por e l i n te r io r  del 

c a r r i l ,  suscep tib le  de aaoptar posic ión  de g iro  p resionaaor 

y ae g iro  lib e rad o r de presión^.

8 .-  Perfeccionam ientos, según la  re iv in d icac ió n  1, con 

arreg lo  a lo s cuales la  fab ricac ió n  de sostenes ae techo para 

anu lar la  flecha ae f lex ió n  en granees luces se reduce a es­

tampar una p le tin a  alargaoa y curvar en gancho su zona de ex­

tremo, solaanao apéndices sim ilarmente curvados a la  cara in ­

f e r io r  de aquella cuanao se t r a ta  de s e rv ir  más de un plano 

de c o r t in a je s .

y .-  perfeccionam ientos, según la  re iv ind icac ión  1, con 

a rreg lo  a los cuales la s  correderas m aestras lle v a n  soldada 

en e l apánaice de la  p le tin a  que c ie rra  e l  encaje ae extremos 

ae c a r r i l ,  una lengüeta m ultiperio raaa  en o ja le s , sea adapta­

ble a param ento^ a techos.



-  11

3 .

10.

13.

1 0 . -  Perfeccionam ientos, según la s  re iv ind icaciones pre­

cedentes, con arreg lo  a los cuales se traza  e l contorno de 

la s  p o le i l la s  oe deslizam iento o rodadura en hiperboloide de 

revolución , con la ventaja de su posible u ti l iz a c ió n  tanto  

para ranuras d ispuestas l a te r a l  como horizontalm ente, í a c i l i -  

tanao además con este  trazado que su in se rc ión  en e l c a r r i l  

pueda hacerse f á c i l  y rápidamente, y desde luego muy ventajo­

so para a l caso de emplear como presionadora de c a r r i l  una 

e s tru c tu ra  s im ila r a la reiv indicada en 6, en la que la p le ­

t in a  o sc ilan te  permite siempre espacio para esta  inserción  de 

p o le i l la s  sucesivamente.

11. -  Perfeccionam ientos, según la s  re iv ind icaciones pre­

cedentes, con arreg lo  a los cuales e l asido ce cabos de cor­

dones para maniobra, se llev a  a cabo en piezas moldeadas con 

núcleo illiro rm e  que puede se r el propio extremo del cordón

o so b re sa lir  de la  pieza para v in cu la rle  la polea de reenvió.

12,.- perfeccionam ientos en lo s  d isp o sitiv o s de colgar cor­

t in a je s .

Según se describe y reiv ind ica  en la  presente memoria que 

consta de once hojas ro lia a a s  y mecanografiadas por una sola 

cara y ae una lámina de dibujos^

Madrid, a 17 de Noviembre de 1964.

JOSE R4MIRE"* DEM  G-U4RUIQ.

P;*







3f'i6í35

/ 6  o /

Tr . -̂ .

' /

i3n:^^7Vi/T.-.!-!.7-


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



