MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencién a nombre de:
FARBENFABRIKEN BAYER AKTIENGESELLSCHAFY,
de ﬁacionalidad alemana, domiciliada en
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Con miras a aumentar la resistencia de las materias
plisticas, tales como polietileno, polipropileno, cloruro de
polivinilo, polistirol, éster de dcido poliacrilico y de deido
metacr{lico y polimerizados mixtos, éster de celulosa, ete.,
frente a la accién nociva constante o intermitente de los ra-
yos ultravioleta de fuentes luminosas naturales o artificiales,
es conocida la practica de protegerlas mediante la utilizacibn
de absorbentes UV, Para este fin han dado buen resultado, prin-

cipalmente, los derivados de benzofenona y de benzotriazol,
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por ejemplo R-hidroxi-4-metoxibenzofenonsa, 2,R2'-dihidroxi-4-me-

toxibenzofenona, 2,2'-dihidroxi-4-octoxibenzofenona, R=(R'=hidroxi-
5'-metilfenil)=benzotriazol, R-(R'~hidroxi-5'-amilfenil)-benzotria~
z0l, R=(R'~hidroxi-5'-butilfenil terc.)-benzotriazol y 2-(2'~hidroxi-
3',5'-dimetilfenil)=benzotriazol.

Estas sustancias, en cantidades como de 0,1 hasta unos
5% en peso, y sobre todo hasta unos 2% en peso, pueden incorporar—r
se a las materias plésticas por procedimientos corrientes, por
ejemplo esparciendo o pulverizando una solucidn sobre el granulado
plistico y homogeneizandols seguidamente, por ejemplo, en una
prensa de extrusién de tornillo sin fin.

Sin embargo, a juzgar por las experiencias reunidas
hasta ahora los mencionados absorbentes UV no son apropiados para
la estabilizacidn de policarbonatos termoplédsticos de alto peso
molecular de compuestos dihidroxi aromdticos (cfr. W.F.Christopfer
y D.W. Fox, "Polycarbonates" Reinhold Plastics Applications Serie
(1962), Reinﬁold Publishingiuorporation, New York, Chapman & Hall,
Ltd., Londres, pidg. 72, 32 apartado completo). Si los citados
absorbentes UV se incorpofan por procedimientos corrientes en
los citados policarbonatos en las cantidades arriba mencionadas,
necesarias para una estabilizacidn suficiente de materia plistica,
originen entonces una disminucién - proporcional a la cantidad
agregada - de la viscosidad por fusibn y de la viscosidad relati-
va, den lugar a una fragilizacidn mediana hasta intensa y, even-

tualmente, a una descoloracidn de los productos. Las piezas
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moldeadas con esta composicién por procedimientos corrientes
tienen propiedades fisiéo-tecnolégicas sensilblemente peores, so-
bre todo peor resiliencia y resistencia al choque y son mucho mis
propensas a la corrosibn por grietas debidas a tensiones.

Se ha descubierto ahora que los policarbonatos termo-
plésticos de alto peso molecular de compuesios dihidroxi aromi-
ticos pueden estabilizarse a los UV sin las citadas anomalias
con los citados absorbentes tan bien como otras materias pldsti-
cas, 8i a los policarbonatos se les gradia ligeramente 4cidos,
pues se ha visto sorprendentemente que las anomalias en cuestibn
se dan Unicamente en policarbonatos neutrales o ligeramente bd-
sicos.

Dado que los policarbonatos salen por de pronto con
cardcter bdsico de la fabricacidn, sea por empleo de catalizado-
res basiws en el procedimiento de transesterificacién, sea por
uso de sustancias combinadoras de dcidos en el procedimiento de
fosgenacién, y que con miras a una buena termoestazbilidad de los
productos se tendia siempre cuidadosamente a neutralizar lo mds
posible la basicidad, pero sin dejar que los productos se acidi-
ticasen, por ejemplo agregando posteriormente cantidades exacta-
mente dosificadas de agentes combinadores de bases en el proce-
dimiento de transesterificacién o mediante un lavado a fondo de
las soluciones de policarbonato que se obtienen con el procedi-
niento de fosgenaci6n, en les ensayos realizados hasta ahora para

estabilizar policarbonatos con los mencionados absorbentes UV
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se trataba siempre de policarbonatos neutrales o ligeramente b=

sicos y de ahi que se sufriesen los fracasos mencionados.

Conforme a la idea del presente invento se reconocid
al fin que, contrariamente g la opinién mantenida hasta ahors,
mediante una graduacidn débilmente 4cida de los policarbonatos
en s{ no son de temer inconvenientes de ninguna clase y que, como
se dijo anteriormente, no aparecen anomalfas de los policarbona-
tos por los absorbentes UV incorporados a ellos.

Una graduacidén débilmente Acida de log policarbonatos,
adecuada para los fines del presente procedimiento, puede conse-
guirse, por ejemplo, mediante una ligera sobreneutralizacidn
de la hasicidad de las masas fundidas de policarbonato prepara=-
das por el procedimiento de transesterificacibn, por adicidn de
sustancias que en la masa fundida den reaccién débilmente &4cida,
0 sobreneutralizando asimismo, de forma en s conocida, las mate-
rias bdsicas procedentes de las soluciones de policarbonato que
salen del procedimiento de fosgenacibn, con un 4cido, por ejemplo
dcido clorhidrico o, mejor todavia, dcido fosférico, pero sin
eliminar luego completamente como se hacia hasta ahora, el sobran-
te de dcido por un lavado con agua.

Pero como quiera que semejante graduacidén de una aci-
dez apropiada ya directamente en el curso del acabado de los
policarbonatos, a continuacidén del procedimiento de fabricacién,
no puede controlarse tan sencillamente con la deseada exactitud

y seguridad, por lo regular es mis ventajoso fabricar primero,
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como se hacfa corrientemente hasta shora, policarbonatos préctica-

mente neutrales, y agregar luego a éstos sustancias apropiadas,

a las que podriamos llamar"coestabilizadores", que confieren en-
tonces a las masas fundidaé una acidez favoréble. Para esto han

resultado particularmente apropiados &cidos y, también, ésteres

de efecto 4cido al calor, principalmente dcidos fosféricos y el

dcido bérico y sus ésteres, por ejemplo 4cide o-fosférico, &cido
m-fosférico, fosfato de monofenilo y de difenilo, fosfato triisooc-
t{lico, fosfato tridecilico, fenilmetafosfato, 4cido bérico, éster
bérico de hexandiol-l,6 y fosfato bérico.

Segtin sea la clase de policarbonato, las cantidades
adecuadas de tales "coestabilizadores" oscilan aproximadamente en-
tre 0,001 y 0,5% en'peso ¥, en particﬁlar, aproximadamente entre
0,005 y 0,01% en peso. No obstante, las cantidades mis favorables
pueden determinarse ficilmente por sencillos ensayos.

4 continuacidn se da una prescripcién apropiada para la
incorporacibn de los estabilizadores UV y "coestabilizadores' an-
tes citados a policarbonatos fabricados po; procedimientos c;noci-
dos, asi como para fabricar cuerpos de ensayo a partir de ellos:

En una mezcladora se mezclan 10,000 partes en peso de
un policarbonato de bisfenol A fabricado con difenilcarbonato por
el procedimiento de transesterificacidn, de una viscosidad rela-
tiva de 1,315 medida como solucidn al 0,5% a 252C en cloruro de
metileno, con una suspensién de 0,5 partes en péso de "coestabiliza~

dor" en un hidrocarburo bencénico. A continuacibn del secado a
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1202C en vacio se homogeneizé'lajmezdla‘en una prensa de extru-
sidﬁ por tornillo sia fin, las cerdas obtenidas se trituran en
forma de un granulado cilindrico y éste se mezcla proporcionagl-
mente de nuevo en una mezcladora con las cantidades sefialadas en
los ejemplos S5 a 9, 11 y 13 de la Tabla 1 de cada uno de los es-
tabilizadores UV. las mezclas se vuelven a homogeneizar otra vez
opor tunamente en una prensa de extrusibn por tornillo sin fin y
lag cerdas obtenidas se trituran en forma de un granulado cilin-
drico. Hstos granulados se transforman, en estado seco, en una
maquina de moldeo por inyeccidn, en barritas normalizadas DIN
53453 de las dimensiones 50 x 6 x 4 mm, y en barritas planas nor-
malizadas DIN 53470 de las dimensiones 120 x 10 x 4 mm, con las
que se obtuvieron los resultados de ensayo indicados en la Tabla
2. |
Estas tablas contienen ademds los ensayos que se hicie-
ron con policarbonato de bisfenol A, fahricado por el procedi~-
miento de fosgenacién es decir un lavado hasta dejarlo débilmente
dcido (ejemplos 15 y 16) y otro lavado a neutralidad y mezclado
con "coestabilizador" (ejemplo 17). 4 titulo de comparacién se ex-
ponen los resultadosrobtenidos con productos no acidificados

(ejemplos 1 a 4, 10, 12 y 18).
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Se reivindica como nuevo y de propia invencion:

1.~ Procedimiento para la estabilizacién UV de mate-
rias plésticas, caracterizado porque mediante derivados de ben—
zofenona y/o benzotriazol, se estabilizan policarbonatos termo-
plésticos de alto peso molscular de compuestos dihidroxi aromf-
ticos, a los que se ha graduado débilmente 4cidos.

R.~ Procedimiento segin lo reivindicado en el punto
1, caracterizado porque policarbonatos neutrales o ddbilmente
dcidos se mezclan con un 4cido o un dster que al calor tiene
efecto 4cido.

3e= Procedimiento segfin lo reivindicado en puntos an-
teriores, caracterizado porque se emplsan 4cidos fosféricos
y/0 4cido bérico o sus dsteres.

4.~ PROCEDIMIENTO PARA IA BSTABILIZACION UV DE MATE-
RIAS PLASYICAS, |

-Tal como se describe y reivindica en la presente Me-
moria Descriptiva, que consta de diez hojas escritas a miquina

Por ung sola cara.
Yadrig, 4 7 NOV. 1504

o
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